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Protokol o prevzeti stroje a jeho uvedeni do provozu |JINTERSTEIGER

Uvedeni do provozu pres: Datum:
Zé&kaznik Typa:

C. zékaznika Poradové Eislo:
Misto C. typu:

UL. Rok vyroby:

Zemé Verze-SW:

Chladici systém Hodnota pH: .......

Zaskoleni pro stroj podle navodu pro obsluhu
Bezpecnostni predpisy Vyména nastroje,
Ovladaci prvky Nastroj znovu nastavit

Nastavovaci parametry Udrzba a péce

I
M

Chyba naprava Chladici systém

Prevzeti stroje

Standardni programy WINTERSTEIGER byly provadény

nasledujici parametry:

Zakladna

na zkusebnim okruhu a schvéleny a pouzivany

opravy Teplota.: ... °C Posuv: ... m/min Tlak: ... N
NP d .
Brou$eni pa- pre» pocet ... Upm L m/min R N
sem ]r%n otdcek: ... Upm Posuv: m/min Tlak: N
Brouseni ka- pred pocet . L e N
menem v otadek: Posuv: Tlak: N
Struktura
pred “ o
f jem- p?,cvetk‘ Orovnat: Sklon: T Pristaveni:
l né otacek: .
BH-brousent pred poet ... Upm e m/min L e N Thale e
disky Jneé“' otddek: ... Upm Posuv: m/min Tlak: N Uhel:
SH-brouseni pred pocet ... Upm e m/min R N o
disky Jneén' otd¢ek: ... Upm Posuv: m/min Tlak: N Uhel:
ek it podet L m/min . Thel-
SH-lesténi otadek: e Upm Posuv: m/min Tak: ... N Uhel: ...
\?ossslzg\r/]ggyt vyronky/lesténi/ Teplota.: ... °C Posuv: ... m/min Tlak: ... N
Opracovanych ....... lyzi/snowboard(. Ochranna zatizeni kompletni a funkéni!
Vzdalena udrzba (pokud je k dispozici) - navazani spojeni ovéreno D
Zaskolené osoby TISKACIMI PISMENY PODPIS

Zaskolené osoby potvrzuji svym po-
dpisem, Ze se zucastnili Skoleni a v

plné mife jej pochopili

Poznamky:

Podpis zaskoleného personalu

Datum

Podpis majitele nebo jeho zastupce

Svym podpisem potvrzuiji (potvrzujeme) fadnou funkénost vyse jmenovanych stroji.
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Dulezité upozornéni

Tuto €ast si odstfihne a uloZi osoba zodpovédna za stro.

Nasledujici kombinace klaves je zapotiebi pro:

Profesionalni rezim

Heslem pro profesionalni rezim je aktualni ¢as zobrazeny vpravo
nahofe na obrazovce.

[ Zadani je vzdy 4mistné, napr. 9:30 h = 0930
(viz kap. Zadani hesla pro rezim Professional/Racing, strana 74)

Zablokovani programu brouseni / informace o programu

Heslo: 4900

(viz kap. Zablokovani/zruseni programu brouseni, strana 77)

Upraveni seznamu komponentt

Heslo: 7752

(viz kap. Seznam komponentd, strana 129)
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1 Uvod

Pfed prvnim uvedenim stroje do provozu se musi operator a osoba odpovédna za provoz stroje seznamit s obsahem
tohoto navodu k obsluze, ktery doplriuje doklady Skoleni. Na $kody, ke kterym dojde nasledkem zanedbani pokynl a
upozornéni v navodu k pouziti, se zaruka nevztahuje.

Uzivatel stroje je zakonné povinen dodrzovat pfedpisy prislusné zemé pro Urazovou prevenci. Kromé toho se s timto
navodem k pouziti musi zachazet divérné. Muze byt poskytnut jen opravnénym osobam. Pfedani jinym osobam je
povoleno pouze po pisemném souhlasu firmy WINTERSTEIGER.

V8echny podklady jsou chranény autorskymi pravy. Pfedavani a rozmnozovani téchto podkladi nebo jejich ¢asti, stejné
jako vyuzivani a sdélovani jejich obsahu je zakazano, pokud neni vyslovné pisemné povoleno. Nedodrzovani predpist je
trestné a zavazuje k nahradé zpusobené Skody.

Firma WINTERSTEIGER si vyhrazuje vSechna prava k uplatnéni ochrannych Zivnostenskych prav.
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2 Pouziti v souladu s uréenim

Stroj je uréen vyhradné pro opracovani hran a povrchu skluznic sjezdovych, freeridovych a béZeckych lyzi a snowboardt
o minimalni délce 90 cm (stanoveny ucel pouziti).

Jakékoli pouziti nad tento rdmec je povaZzovano za pouziti v rozporu s uréenim. Za $kody, které v dusledku toho
vzniknou, vyrobce neodpovida. Riziko nese vylu¢né uzivatel.

Pouziti v souladu s uréenim zahrnuje také dodrzovani predpisli vyrobce o provozu, udrzbé a servisu.

Dodrzujte pfisluSné predpisy o prevenci Urazl a dalsi vSeobecna pravidla tykajici se technické bezpecnosti i bezpe€nosti
a ochrany zdravi pfi praci.

Vyrobce neodpovida za $kody, které vzniknou v dusledku svévolnych Uprav stroje.

Stroj mohou pouzivat, provadét na ném udrzbu a opravovat pouze osoby, které jsou seznameny s prisluSnymi ¢innostmi
a pouceny o nebezpedich z nich vyplyvajicich.

Neustale usilujeme o zlepSovani svych vyrobkd, a proto si vyhrazujeme pravo zmén a zlepseni, pokud je budeme
povazovat za uc€elna. S tim vSak neni spojena povinnost provést tyto zmény také na strojich a zafizenich, které byly
dodany dfive.

Preklad navodu k pouziti
© Copyright by

WINTERSTEIGER
WINTERSTEIGER Operations GmbH
Wintersteigerstrasse 1, 4910 Ried im Innkreis, Austria
Tel. +43 7752 919-0
e-mail: office@wintersteiger.com
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3 O tomto dokumentu

3.1 VSeobecné informace

Tento navod k obsluze je soucasti stroje. Proto jsou dodavatelé novych a pouZitych stroju povinni pisemné
zdokumentovat, Ze byl tento navod k obsluze dodan se strojem. Tento navod k obsluze usnadriuje uzivateli zapracovani
a praci na stroji.

Na Skody, ke kterym dojde nasledkem zanedbani pokynu a upozornéni v navodu k pouziti, se zaruka nevztahuje.
Uzivatel stroje je zakonné povinen dodrzovat pfedpisy pfisluSné zemé pro Urazovou prevenci.

V kapitole Pé¢e a udrzba najdete tipy, jak mlZzete stroj udrzet pIné funkéni po celou fadu let.
Kromé toho poukazuje tento navod k obsluze na (mozna) nebezpedi.
Tento navod k obsluze je nutné uschovat tak, aby byl vzdy po ruce.

VSechny ilustrace, rozméry a hmotnostni udaje v navodu k obsluze jsou nezavazné.

3.2 Karta USB

Dalsi informace o tomto stroji najdete na dodané karté USB. Karta
obsahuje kromé navodu k obsluze ve vSech dostupnych jazycich také
nasledujici dokumenty:

schémata zapojeni

]

WINTERSTEIGER

Ihinking about tomorrow.

katalogy dilt (pokud existuji)
pneumaticka schémata (pokud existuji)
hydraulicka schémata (pokud existuji)

dokumenty pro dalSi voliteIné vybaveni

3.3 Vysvétlivky symbolt v prirucce

NEBEZPECI indikuje ohrozeni s vysokym stupném rizika, které, pokud nebude vylouéeno,
ma za nasledek usmrceni nebo tézké zranéni.

A\ NEBEZPECI

& VYSTRAHA VYSTRAHA indikuje ohrozeni se strednim stupném rizika, které, pokud nebude
' ol vylouéeno, miize mit za nasledek usmrceni nebo tézké zranéni.

4& POZOR POZOR indikuje ohrozeni s nizkym stupném rizika, které, pokud nebude vylou¢eno, mtize
= mit za nasledek malé az stredné tézkeé zranéni.

Zde se jedna o zvlastni pokyn k praktické €innosti resp. vSeobecné doporuceni.
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! POZNAMKA Poskozeni zafizeni! Toto upozornéni poukazuje na moznost poskozeni nebo zni¢eni

vyrobku, procesu a/nebo jeho okoli.

3.4 Legenda

V tomto navodu k pouZiti je pouzito nasledujicich zkratek:

BH = bo¢ni hrana

SH = spodni hrana

Trim Cut = pfeduprava bocnice

Tune Pilot = pomoci Tune Pilot Ize pfevzit osvédcené a pfednastavené parametry brouseni do programu brouseni.
P-Edge = osvédcené parametry thlu hrany

V-Edge = proménna geometrie hran

3.5 Zaruka a odpovédnost

Bezpecny a bezporuchovy provoz stroje je zaru¢en pouze s originalnimi nahradnimi dily WINTERSTEIGER a
spotfebnim materidlem doporu¢enym spole¢nosti WINTERSTEIGER.

Pouziti komponent jinych vyrobcu je na vlastni nebezpeci a odpovédnost provozovatele. Spole¢nost WINTERSTEIGER
neruci a neposkytuje zaruku za Skody nebo zavady vzniklé v dsledku pouZiti komponent jinych vyrobcu!

Dale jsou vylou€eny veskeré naroky na poskytnuti zaruky a/nebo ruceni, pokud zékaznik nebo tfeti osoba zméni nebo
neodborné renovuje ¢i opravi dily, u kterych se vyskytla zavada nebo které zavadu zpusobily.

3.6 Ugel pouziti

Vyhradné pro nasledujici pracovni postupy u sjezdovych lyzi, béZeckych lyzi a snowboardl (v zavislosti na stavajicim
modulu):

predbrouseni povrchu skluznice pasem

predbrouseni a jemné brousSeni kamenem

opracovani bo€nich a spodnich hran, brusny uhel je variabilni
Lesténi spodnich hran na $pi€ce a konci lyzi

voskovani za horka

predlesténi a jemné lesténi skluznic

! POZNAMKA Pfi nedodrzeni téchto pokynu je vylouéena jakakoli odpovédnost firmy WINTERSTEIGER

za vzniklé Skody!

16
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4 Bezpecnostni pokyny

4.1 Zasady bezpecnosti

[ Tento stroj je zkonstruovan podle nejnovéjsiho stavu techniky a osvédéenych bezpeénostné technickych predpist.
Pfesto muze pfi jeho pouziti dojit k ohroZeni uzivatele nebo tfetich resp. ke Skodam na stroji a k jinym vécnym
Skodam, jestlize
B je stroj obsluhovan neSkolenym nebo nepoucenym personalem,

zafizeni je pouzivano pro jiné ucely,

udrzba zafizeni se provadi neodborné.

4.2 VSeobecné bezpecnostni pokyny

Provozujte stroj pouze v suchych prostorach.

Stroj umistéte na rovny podklad.

Stroj postavte tak, aby bylo stisknuti hlavniho vypinace mozné kdykoli.
Kli¢ od servisnich dvifek uschova osoba, zodpovédna za stroj.

Dbejte na spravné pfivodni napéti! Pfipojovaci hodnoty najdete na typovém Stitku. Zkontrolujte, zda tyto udaje
odpovidaji napéti v siti.

Na zakladé vysoké vihkosti vzduchu, k niz dochazi pfi brusném procesu, je nutné zajistit dostate¢né vétrani!

[ Protiskluzova podlaha (gumové rohoze) snizuje riziko uklouznuti v blizkosti stroje. Okoli stroje udrzujte Cisté
a suché.

4.3 Bezpecnostni pokyny pro prepravu

PFi pracich souvisejicich s pfepravou noste ochrannou pfilbu, bezpe€nostni obuv a ochranné rukavice!
Nevstupujte nikdy pod zavéSena bfemenal!

Pro prfepravu na misto uréeni pouzivejte vyhradné zplsobilé, normované a prezkousené zvedaci zafizeni
(vysokozdvizny vozik, autojefab, halovy mostovy jefab) a vazaci prostiedky (smyc¢ky s kruhovym priarezem,
zdvihaci pasy, vazaci lana, fetézy).

PFi vybéru zdvihaciho naradi a vazacich prostredkd pocitejte vzdy s maximalni mezi inosnosti!
Rozméry a hmotnosti najdete v technickych udajich.

Vzdy dbejte na to, aby byl stroj vzdy pfepravovan bez narazli a udera.

Vénujte pozornost symbollim na obalech.

Poskozeni pfi pfepravé a/nebo chybéjici dily okamzité oznamte dodavateli.

Zavésujte prepravni bedny a stojany pouze na oznacenych zachytnych bodech!

Zajistéte prepravovana bfemena vzdy proti skaceni nebo prevraceni!

Veskera zajisténi pro pfepravu odstranujte teprve po montazi!

4.4 Bezpecnostni pokyny pro provozovatele

[ Kromé zavaznych predpist pro Urazovou prevenci a bezpeénost prace platnych v zemi pouziti a na misté uréeni
dodrzujte také osvédc€ena odborné technicka pravidla pro bezpe€nou a odbornou praci.

Provozovatel je povinen zavazat personal obsluhy k pouzivani osobnich ochrannych prostfedku.

Uchovaveijte prostfedky prvni pomoci (I€karni¢ky atd.) v dosahu! Zfetelné vyznacte umisténi hasiciho pfistroje
a vyskolte obsluhu v jeho pouziti. Pamatujte na moznosti hlaSeni pozaru a protipozarni ochrany.
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[ ] Provozovatel/obsluha stroje nesmi bez povoleni firmy WINTERSTEIGER provadét zadné zmény, nastavby a
prestavby stroje, které by mohly snizit jeho bezpecnost!

[ ] Zarizeni smi obsluhovat pouze vyskoleny a pouceny personal. Stanovte jasné pfisluSsné odpovédnosti personalu
za obsluhu, technickou pfipravu, udrzbu a opravu! Odpovédnost za stroj a personal svéfte jednomu strojnikovi.
Personal, ktery je ve fazi Skoleni, zau¢ovani ¢i vyuky nebo ktery je ve vSeobecném ucebnim poméru, smi na stroji
pracovat pouze za nepfetrzitého dozoru zkuSeného odbornika!

[ Bezpecnostni soucastky stroje jsou podle normy EN 13849 dimenzovany na 20 let. Pfipadné vyjimky naleznete v
kapitole Péce nebo Udrzba. Pfi delSi Zivotnosti kontaktuje zakaznicky servis spole¢nosti WINTERSTEIGER!

[ Provozovatel dilny je zodpovédny za dodrzovani platnych zakonnych predpisu tykajicich se prevence uraza,
ochrany prace a Zivotniho prostfedi. Provozovateli dilny proto doporu€ujeme, aby si takové odsavaci, vétraci a
odvétravaci zafizeni nechal naplanovat, dimenzovat a nainstalovat opravnénym mistnim technikem
specializovanym na odveétravaci techniku.

V zavislosti na vybaveni stroje vznika za hodinu cca 5-60 m? velmi vihkého vzduchu. Takové mnozZstvi vzduchu je tfeba
zohlednit pfi planovani vétrani a odvétravani dilny, aby byly dodrzeny jeho ufedné pfedepsané hrani¢ni hodnoty.

[ ] Stroj bez modulu Finish a bez volitelného susi¢e lyzi cca. 5 m*h
[ Stroj s volitelnym susi¢em lyzi cca 30 m®h
[ Stroj s modulem Finish cca 60 m*/h

4.5 Bezpecnostni pokyny pro obsluhu

Navod k pouziti musi byt neustale v dosahu na misté pouziti stroje!

Dodrzujte pfisluSné pfedpisy pro urazovou prevenci a ostatni vSeobecné uznavana bezpecnostné technicka a
pracovné zdravotni pravidla.

[ ] Stroj se smi pouzivat pouze v technicky bezvadném stavu a podle jeho uréeni, s védomim bezpecnosti a
nebezpedi za dodrzovani tohoto navodu k pouziti! Neprodlené odstrante zavady, které by mohly snizit bezpecnost!

Obsluha je povinna nosit osobni ochranné pomcky!

Béhem prace se strojem noste pouze pfiléhavé oble€eni. Dlouhé vlasy si zakryjte sitkou na vlasy nebo podobnym
ochrannym prostfedkem.

[ ] Pfi vSech pracich, tykajicich se provozu, technické pfipravy a sefizovani stroje a jeho ochrannych zafizeni, méjte
na zfeteli procesy zapinani a vypinani jakoz také nouzového vypinani podle navodu k pouziti!

| Pfi inspekci, udrzbé a opravé stroje méjte na zfeteli preventivni bezpecnostni opatfeni, pfedepsana v ramci téchto
¢innosti!

[ ] Vystrazné §titky a Stitky s pokyny, umisténé na stroji, uvadéji dulezité pokyny pro bezpecny provoz. Jejich
dodrzovani slouzi vasi bezpec¢nosti.

Stroj se smi provozovat pouze s kompletné namontovanymi ochrannymi zafizenimi a kryty.
Se strojem nepracujte, pokud jste nesoustfedéni, popf. pod vlivem drog, alkoholu nebo Iéka.

4.6 Pracovisté pro personal obsluhy

| Pracovisté se nachazi pfed strojem.
[ ] Odkladani nebo skladovani dild na stroji a na ochrannych zafizenich neni dovoleno.
[ ] Musi byt zajiSténa a pravidelné kontrolovana Cistota a pfehlednost pracovisté u stroje a okolo stroje.

4.7 Bezpecnost provozu

[ ] Provoz stroje je povolen pouze vySkoleném osobam.
| Provoz stroje neni povolen zarover vice osobam.
[ Stroj se smi uvadét do provozu pouze ve smontovaném a provozuschopném stavu.
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[ Stroj se smi provozovat pouze tehdy, kdyz jsou vSechna ochranna a bezpecénostné technicka zafizeni, jako napf.
odnimatelné ochranné kryty a pevné kryci panely na svém misté a pIné funkéni!

[ Nejméné jednou za den stroj zkontrolujte, zda nejsou patrna zfejma poskozeni €i zavady! Ohlaste nalezené zmény
(v€etné zmén chovani zafizeni za provozu) neprodlené odpovédnému mistu/osobé! Stroj okamzité zastavte a
zajistéte!

Nenechavejte stroj za provozu nikdy bez dozoru!

[ Personal obsluhy musi v pfipadé opusténi stroj vzdy vypnout a zajistit proti op&tovnému zapnuti nepovolanymi
osobami.

Neuvadéjte stroj do provozu v blizkosti hoflavin!
Noste pfislusny pracovni oblek:

vrchni oblek s dlouhymi rukavy,

dlouhé kalhoty

ochranné rukavice z vhodného materialu.
vhodnou ochrannou obuv

sitku na vlasy
Nedotykejte se za provozu otacejicich se soucasti!
Nesahejte za provozu do podavani a neodkladejte ani neskladujte zde zadné predméty!

K zastaveni v nouzovém pfipadé slouzi nouzové tlacitko. Nachazi se na ovladacim pultu stroje. Pokud dojde k
zaseknuti lyZi, musi se nejprve stisknout tlagitko nouzového zastaveni. Teprve poté mlzete lyZi vyjmout.

[ Tlacitko nouzového zastaveni se nesmi pouzivat k zastaveni pfi bézném provozu!

4.8 Bezpecnostni pokyny pro udrzbu, servis a odstrafnovani poruch

Dodrzujte pfedepsané nebo v navodu k pouziti udané Ihlty pro pravidelné zkousky a kontroly.

[ Veskera udrzba a péce je pripustna pouze pfi vypnutém hlavnim vypinaci. Ruéni zasahy za béhu stroje jsou
zakazany! Mohou mit za nasledek tézka zranéni. Béhem téchto praci se smi stroj zapnout pouze v ramci
povolenych druhl provozu za dodrzeni zvlastnich preventivnich bezpecnostnich opatfeni.

Pohonné a pomocné latky i nahradni dily likvidujte bezpecné a ekologicky!

Pro provadéni udrzby a péce o zafizeni je bezpodmineéné nutné vhodné dilenské vybaveni. Stroj, zejména pfipoje
a Sroubeni, pfed udrzbou/opravou ocistéte od oleje, provoznich latek a necistot. Nepouzivejte zadné agresivni
Cistici prostfedky. Po udrzbovych a pecovatelskych pracich se musi povolené Sroubové spoje vzdy utahnout
poZadovanym utahovacim momentem.

Doporucujeme pravidelné kontrolovat elektrické zafizeni stroje.

[ ] Smi se pouzivat pouze originalni pojistky s pfedepsanymi pojistkovymi hodnotami! Nikdy neopravujte a
nepremostujte vadné pojistky. Vyméniujte pojistky pouze za pojistky stejného typu.

[ V pfipadé poruchy elektrického zafizeni odpojte stroj nebo zafizeni od sité vypnutim jisti¢e nebo vytazenim
zastréky z elektrické zasuvky.

[ V ptipadé stroji UL/CSA smi byt svodic pfepéti nahrazen pfi vyméné pouze ekvivalentnim typem.

4.9 Bezpecnost pri praci na elektrickém zarizeni

V pfipadé poruch na elektrickém zafizeni stroje vypnéte stroj neprodlené hlavnim vypinacem!

Prace na elektrickém zafizeni stroje smi provadét pouze elektrikar v souladu s elektrotechnickymi pravidly! Pfistup
k elektrickému zafizeni stroje a prace na ném je povolena pouze elektrikafi. Jakmile nejsou pod dozorem, udrzujte
skFifiové rozvadéce neustale zamknuté.

[ Nikdy neprovadéijte prace na soudastech, které jsou pod napétim! Casti zafizeni, na kterych se provadi inspekce,
udrzba nebo oprava, se musi vypnout. Provozni prostfedky, jichZ bylo k vypnuti pouzito, musi byt zajistény proti
neumysinému nebo samocinnému zapnuti (zamknout pojistky, zablokovat odpojovac atd.). U vypnutych
elektrickych komponent se musi nejprve pfekontrolovat, Zze nejsou pod proudem, poté musi byt uzemnény a
spojeny na kratko, a sousedni komponenty pod proudem musi byt izolovany!
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[ ] Smi se pouzivat pouze originalni pojistky s pfedepsanymi pojistkovymi hodnotami! Nikdy neopravujte a
nepremostujte vadné pojistky. Vymeénuijte pojistky pouze za pojistky stejného typu.

[ ] Zmeény programu fizeni mohou znamenat Ujmu bezpecnosti provozu. Zmény programu vyzaduji bezvyhradné
povoleni vyrobce.

[ ] Bezvadné uzemnéni elektrické instalace musi byt zaru¢eno systémem ochrannych vodicu.

4.10 Bezpecnost pfi praci na vzduchotechnice

| Prace na pneumatickych zafizenich smi provadét pouze kvalifikovany personal se specialnimi znalostmi a
zkuSenostmi v téchto oblastech!

] Pravidelné kontrolujte t&snost a zevné viditelna poSkozeni potrubi, hadic a Sroubovych spojeni! PoSkozené dily
musi byt okamzité vyménény!

[ ] Useky systému a tlakova potrubi, které je nutné kvali opravé otevfit, musi byt pfed zahajenim opravy zbaveny
tlaku!

4.11 Pokyny pro osobni ochranu

Noste rukavice odolné vUci fezu a vodé!
‘ Objednaci ¢islo: 78-150-678

Noste ochrannou vystroj: pfiléhavé ochranné obleceni a vhodnou
ochrannou obuv.

Objednaci ¢&islo: 78-150-664

=
3
@
2
3
@
R

&\ POZOR Nebezpeéi poranéni oéi!

PFi michani chladici kapaliny a pInéni nadrze na chladici kapalinu
noste ochranné bryle!

Objednaci ¢islo: 78-150-095

78-150-095

4.12 Vystrazné stitky

4.12.1 Vystrazné symboly pro zemé podle normy ISO

/N\ POZOR Nebezpeéi tirazu!

Je tfeba pravidelné kontrolovat, zda se tyto vystrazné Stitky na stroji jesté nachazeji. Necitelné nebo chybéjici vystrazné
Stitky musi byt okamzité nahrazeny.
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m Pred otevienim stroj odpojte od napajeni!

Objednaci ¢&islo: 78-266-002

78-266-002

3 Pfed vyménou brusného disku se musi davat pozor na pripustné
otacky brousiciho nastroje!

Objednaci ¢islo: 78-266-005

@b

78-266-005

Stroj otevirejte, jen pokud je necinny!

Objednaci ¢islo: 78-266-008

Nebezpeci nevyvazeni! Na brusny kamen v klidu se nesmi stfikat
voda!

Objednaci ¢&islo: 78-266-021

> &>

78-266-021
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78-266-022

78-266-026

> P

Pozor, nebezpedi zranéni!

Objednaci ¢&islo: 78-266-007

Pokud je stroj zastaveny, musi se brusny pas povolit!

Objednaci ¢islo: 78-266-022

K dispozici jen na modulu Pas!

Je potfeba pracovni tlak min. 7 barti (102 psi).
Pouzivat pouze suchy vzduch bez obsahu oleje!

Objednaci ¢islo: 78-166-026

Pozor! Horky povrch!

Objednaci ¢&islo: 78-150-121

Pozor! Varovani pfed poranénim rukou!

Objednaci ¢&islo: 78-150-122

22
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4.12.2 Vystrazné symboly pro zemé podle normy ANSI

Nebezpeci urazu!

/\ POZOR

Je tfeba pravidelné kontrolovat, zda se tyto vystrazné Stitky na stroji jeSté nachazeji. Necitelné nebo chybéjici vystrazné

Stitky musi byt okamzité nahrazeny.

78-166-001

Failure to comply with the instructions can
lead to death or serious injury.

Read and understand operator‘s instructions
before using this machine.

E Le non-respect des instructions peut

entrainer de graves blessures, voire la mort.
Assurez-vous de bien lire et comprendre le
manuel de service avant d'utiliser I'appareil.

E El no cumplir las instrucciones puede causar
la muerte o lesiones graves.
Lea y comprenda las instrucciones de
servicio antes de utilizar este equipo.

A DANGER

W

Electric shock can lead to life-threatening
injuries or death.

Disconnect the machine from the power
supply before opening!

Un choc électrique peut entrainer des
blessures mortelles, voire la mort.
Avant d'ouvrir, séparer la machine
de I'alimentation en tension !

Un choque eléctrico puede provocar lesiones
mortales o causar la muerte.

jAntes de abrir la maquina, desconéctela

de la alimentacion eléctrica!

A CAUTION

I18-1 166-005

max.

Before changing the stone, check max.
permitted rpm of new stone!

Avant le changement des meules, veiller au
F | nombre de tours admissible du corps de
meulage!

jPrevio cambio del disco abrasivo se ha de

E prestar alas

del cuerpo de lija!

/\ VYSTRAHA

Nedodrzovani pokynd muze mit za nasledek usmrceni nebo tézké
zranéni.

Nebezpeci urazu!

Pred pouzitim tohoto stroje je nutné precist si navod k obsluze
a porozumét mu.

Objednaci ¢&islo: 78-166-001

Zasah elektrickym proudem!

Zasah elektrickym proudem muze mit za nasledek zivot ohrozujici
zranéni nebo umrti.

Pred otevienim stroj odpojte od napajeni!
Objednaci ¢&islo: 78-166-002

/\ POZOR

Pfed vyménou brusného disku se musi davat pozor na pfipustné
otacky brousiciho nastroje!

Objednaci ¢islo: 78-166-005

Nebezpeci urazu!

Jupiter L/IM
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/\ VYSTRAHA = Nebezpeéi tirazu!
Nebezpeci poranéni pohybujicimi se dily.
Stroj otevirejte, jen pokud je necinny.
Objednaci ¢islo: 78-166-008

]
3
e
&
]
&
R

Risk of injury from moving parts.
Only open the machine when it is stationary.

Risque de blessures au niveau des pieces
mobiles.
N'ouvrir que lorsque la machine est a I'arrét.

Peligro de lesiones causadas por piezas
moviles.

La maquina solamente se debe abrir si esta
parada.

_. & VYSTRAHA  Nebezpeéi zranéni!

Nebezpeci zranéni o pohyblive dily.
Nesahejte do nebezpecné oblasti.

Objednaci ¢islo: 78-166-007

78-166-007

Risk of injury from moving parts.
Do not reach into the hazard zone.

Risque de blessures au niveau des piéces
mobiles.
Ne pas intervenir dans la zone dangereuse.

Peligro de lesiones causadas por piezas
moviles.
No introduzca las manos en la zona de peligro.|

/N\ POZOR Nebezpeéi nevyvazeni!
Na brusny kamen v klidu se nesmi stfikat voda!
Objednaci ¢&islo: 78-166-021

A CAUTION

I78-1 66-021

Risk of stone getting out of balance! Never
spray the stone when it is stationary!

Danger de balourd! La pierre arrétée ne doit
pas etre arrosée!

Peligro de desequilibrio! La piedra detenida
no se debe rociar con agua!

c Pokud je stroj zastaveny, musi se brusny
! POZNAMKA pas povolit!

Objednaci ¢&islo: 78-166-022

K dispozici jen na modulu Pas!

When the machine is not in use, belt must
be loose!

Lorsque la machine est hors service, la
bande abrasive doit étre détendue.

Con maquina parada la cinta de lijar debera
estar destensada!l
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4.13 Misto pripevnéni vystraznych stitkt
4.13.1 Zakladni stroj

78-266-001 78-166-001 78-266-002  78-166-002

78-150-095

(&)

78-150-678  78-150-122

78-266-002 78-166-002 78-266-008 78-166-008
A DANGER |
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4.13.2 Modul Kamen

78-266-005 78-166-005 78-266-021  78-166-021

A E
0]

2

4.13.3 Modul Finish

78-150-678 78-150-121

|
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4.14 Ochranna zarizeni

Nasledujici ochranna zafizeni se nesmi za provozu odstranovat nebo otevirat:

[1] dvefe brusného prostoru

[2] bezpe&nostni dvefe podavani
[3] spodni bezpecénostni dvere
[4] bezpecnostni dvefe vystupu

jakoz i vSechny ostatni ochrany a kryty, které zarucuji bezpec€ny provoz bez zranéni!

/\ VYSTRAHA = Nebezpeci zranéni!
Kryty na zadni strané stroje smi otvirat jen servisni technik firmy WINTERSTEIGER!

Otevieni dvefi brusného prostoru [1]:

[ Hlavni vypina€ musi byt zapnuty.
[ Stisknéte tlacitko Stop.
[ Dvefe brusného prostoru mlizete otevfit po cca 15 sekundach, pfip. po zobrazeni hlaseni na obrazovce.
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4.15 Bezpecnostni zarizeni

4.15.1 Hlavni vypinaé

Pomoci hlavniho vypinage se stroj odpojuje od napéti. Pfi udrzbé se
hlavni vypina¢ zajiStuje visacim zamkem proti neimysinému
opétovnému zapnuti stroje.

¢
N

4.15.2 Tlacitko nouzového zastaveni

Tlagitkem nouzového zastaveni zastavite béhem velmi kratké doby
vSechny agregaty.

. Pouzivejte pouze v naléhavé situaci
! 1=loV4,' /N[ .¢:W v pripadé nespravné funkce nebo ohrozeni
osob.

4.15.3 Zamek dvefri

Dvefe jsou pfi provozu stroje uzaméeny pomoci dvefnich zamku.

Signalizuje-li obrazovka pfipravenost k provozu nebo po stisknuti
tlagitka nouzového zastaveni a zastaveni vSech agregatl se zamek
dvefi uvolni.
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4.15.4 Pirehled bezpeénostnich zafizeni

1 Hlavni vypinag
2 Tlag¢itko nouzového zastaveni
3 Zamek dvefi
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5 Technicky popis

5.1 Funkce

Stroj je automaticky stroj na brouseni povrchu skluznice a hran sjezdovych lyzi, turistickych bézeckych lyzi, béZeckych
lyZi a snowboardu. Stroj je vybaven diskovou technologii vyvinutou pro lyZafsky pramysl, ktera zajistuje precizni kvalitu
brouSeni.

Diky inovativnimu a rychlému posuvnému systému je pouzivani mostu pfes vazani zbyte¢né a je tak zaru¢en vysoky
vykon i snadna manipulace. Brouseni v reverznim chodu umozriuje vicenasobné opracovani jen v jednom pracovnim
chodu. Spofi se tak ¢as a zaroven stoupa rychlost vykonu!

Ovladani prostfednictvim menu pfes dotykovou obrazovku.
Automatické podavani a odebirani v zavislosti na vybaveni.
Dva nezavislé moduly posuvu pro optimalni prichodnost.

Brzdy vazani jsou napnuty pomoci pryze vazani nebo fiktivni boticky nahoru.

5.1.1 Vybaveni stroje

Diky inteligentnimu konceptu modult mGze byt stroj vybaven podle pfani zakaznika témito moduly:

Modul Pas [b]

[ Brouseni pasem pro absolutné rovny a netfepivy povrch skluznice
| Oscilace pasu pro dlouhou Zivotnost pasu

Trim Cut

[ ] Predbézna uprava bocnice pro optimalni opracovani bo¢nich hran disku.

Modul Kamen [s]

[ ] Brouseni kamenem s vice cykly (lyze se pohybuje sem a tam - opracovani v obou smérech)
] Pritlak zespodu — pneumaticky pro stejnomérné odbrouseni

u Oscilace brousku pro dlouhou trvanlivost brusného kamene

Modul Disk [d]

[ ] Opracovani bo&nich hran a opracovani spodnich hran ze strany povrchu skluznice diskem s keramickym povrchem

Modul Lesticka [p]

| Lesténi spodnich hran na Spicce a konci lyzi

Modul Finish [f]

| Voskovani povrchu skluznice za horka

| Predlesténi povrchu skluznice

[ Jemné lesténi povrchu skluznice

Tento provozni navod popisuje maximalni konfiguraci, vSechny sady a moznosti stroje.

Nasledujici obrazky, popisy funkci a obrazovek se proto mohou lisit od skutec¢né
konfigurace stroje.
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5.2 Technické udaje

Elektrické parametry Standard UL/CSA
Pfipojovaci napéti 3/N AC 400-415V; 50 Hz 3AC 208-220 V; 60 Hz 3AC 208-220 V; 50
Vzhledem k riznym moZnostem Hz
kombinaci modulu a volitelnych Vzhledem k rGznym moZnostem kombinaci
doplfikd je nutné skute¢né udaje o modulll a volitelnych doplfikd je nutné
vykonu, jmenovitém proudu a jisténi skute¢né udaje o vykonu, jmenovitém
zjistit na typovém Stitku. proudu a jisténi zjistit na typovém §titku.
Druh sité TN-C-S For use in a solidly grounded Y-Source only,
other than solidly grounded on request!
Maximalni zkratovy proud viz typovy Stitek viz typovy Stitek
Pfipojeni stroje Jmenovity proud < 30 A -> 6m kabel Kabel musi zajistit zdkaznik. [Pouzivejte
5x6 se zastrékou CEE 32 A 400 V 5p | pouze médény vodi¢ 75/90 °C, prirez
6h; Jmenovity proud > 30 A -> 6m vodi¢u hlavniho napajeciho kabelu zvolte
kabel 5x10 bez z&stréky podle jmenovitého proudu ICP na typovém
Stitku]
Elektromagnetické ruseni EN 61000-6-3 ve spojeni s EN 55011
Odolnost proti ruSeni EN 61000-6-2
Kategorie prepéti Il
Tolerance napéti -10% /+3 %
Stupen kryti Panel zpfedu IP65; spinaci skfifi IP20 | Panel -> IP65; Panel -> Typ 4X vnitini
pouziti; Spinaci skfin -> IP20; Spinaci skFin
-> Typ 1 vnitfni pouziti
Trida kryti |
Spravné pripojovaci napéti najdete na typovém stitku!
Pozadovana rychlost pfipojeni min. rychlost stahovani: 5 Mb/s / min. rychlost odesilani: > 1 Mb/s / optimalni rychlost
k internetu stahovani: > 25 Mb/s / optimalni rychlost stahovani: 25 Mb/s
Rozméry viz kapitola Rozmeéry stroje
Min. rozméry pro pfepravu 1165 mm [45.9 in] pro skfift modulu / po demontazi obloZzeni 1010 mm [39.8 in] s
(vnitfni rozméry dvefi) modulem Trim Cut /910 mm [35.8 in] bez modulu Trim Cut
Objem chladici kapaliny 300 litrGi [79 gal] / 400 litrt [105 gal] se 3 krycimi moduly, volitené 600 litr( [158 gal]
Kvalita vody (tvrdost) Optimalni tvrdost vody pouzité k miseni je mezi 10 a 15 °dH. Pokud je voda pfili§

tvrda, je tfeba nainstalovat odvaprovaci zafizeni nebo je mozné provadét miseni se
zcela demineralizovanou vodou.

Celkova hmotnost Vzhledem k riznym mozZnostem kombinovani modult a doplriku je tfreba skute¢nou
celkovou hmotnost zjistit na typovém Stitku!

Modul Pas

Sitka pasu 350 mm

Délka pasu 1600 mm

Otacky pasu 200 - 1500 ot./min

Brusna sila pasu 100/350 N --> lyZe / 100/600 N --> snowboard
Modul Trim Cut

Rozsah opracovani 55-330 mm

Modul Kamen

Sitka brusného kamene 350 mm

Primér brusného kamene min. / max. 275/350 mm

Brusny pocet ota¢ek brusného kamene 150 - 1600 ot./min

Brusnd sila brusného kamene 100/350 N --> lyZe / 100/900 N --> snowboard
Rychlost orovnavani — kamen 3 - 35 mm/sek.
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Otacky orovnavani — kamen

600-2000 ot./min

Pristaveni diamantu — kamen

0,00 az 0,08 mm
Maximalni pfistaveni zavisi na kombinaci brusného kamene a diamantu!

Modul Disk

Prameér keramického disku:

154 mm / doplfikové pro détské lyze 150 mm

Uzitna hloubka keramického disku: cca 25 mm
Brusné otacky keramického disku: 1500 - 4500 ot./min
Brusna sila keramického disku 30N-75N

Brusny uhel bo¢ni hrany
(ruéni nastaveni uhlu)

89° - 87° (tolerance +/- 0,2°)**

Brusny uhel bo¢ni hrany — elektrické
nastaveni Uhlu

90° - 85° (tolerance +/- 0,15°)**

Brusny uhel spodni hrany — ruéni nastaveni 0,75° - 3° (tolerance +/- 0,2°)**
thlu

Brusny uhel spodni hrany — elektrické
nastaveni Uhlu
standard/racing

0,5° - 3° (+/- 0,15°) / 0,2° - 3° (+/- 0,15°)

Brusny uhel se musi nastavovat postupné v kombinaci bo¢ni hrana ke spodni hrané.

Modul Lesticka

Pramér lesticiho disku min./max. 190 - 250 mm
Otacky lesticiho disku 400 - 1700 ot./min
Sitka lesticich diska 50 mm

Lestici sila lesticiho disku 30N-75N
Pfistaveni diamantu 0,01 - 0,03 mm

Sklon lesticiho disku — pfednastaveno

1,5° (zména mozna)

Sklon lesticiho disku — ruéni nastaveni
(volitelny dopInék)

0,75° - 3° (tolerance +/- 0,2°)**

Sklon lesticiho disku — elektrické nastaveni
standard/racing (volitelny dopInék)

0,6° - 3° (tolerance +/-0,15°)** / 0,2° - 3° (tolerance +/-0,15°)**

Modul Finish

Voskovaci valec, @ min./max.

70/100 mm; (Cervena, objednaci Cislo 55-642-050-W)

Voskovaci valec, @ min./max. e

70/100 mm (bila, objednaci &islo 55-642-055-P)

Voskovaci valec, @ min./max.

70/100 mm; (modra, objednaci &islo 55-642-060-F)

Otacky min./max.

250 - 650 ot./min

Rozsah teploty pfi voskovani

60 - 95°C

Rozméry nacini

l

|
I

Lyze — délka min. / max.

Standardni 900—-1950 mm (2150 mm pfi ruénim vkladani); Racing 900-2200
mm (2400 mm pfi ruénim vkladani)*

Lyze — Sitka min. / max.

60 mm — 140 mm *** (u stfedu lyZze max. 115 mm)

S——

Siri lyze — délka min. / max.

Standardni 900—1950 mm (2150 mm pfi ruénim vkladani); Racing 900-2200
mm (2400 mm pfi ruénim vkladani)*

Siroké lyze

140-190 mm ***

NS5 ]

Snowboard — délka min. / max.

Standardni 900—1950 mm (2150 mm pfi ruénim vkladani); Racing 900-2200
mm (2400 mm pfi ruénim vkladani)*

Snowboard — Sitka min. / max.

195-330 mm (bo¢ni hrana disku od 210 mm) ***

XC — délka min. / max.

Standardni 900-1950 mm (2150 mm pfi ruénim vkladani); Racing 900-2200
mm (2400 mm pfi ruénim vkladani)*

XC — Sitka min.

*kk

35-60 mm (35 mm bez opracovavani hran; 45 mm s opracovavanim hran)

XC — nastavba max.

60 mm

(mlZze vést k omezenim pfi parovém vkladani')
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XC — predpéti 35 mm
(maze vést k omezenim pfi parovém vkladani!)
Indikace
Obrazovka | Dotykova obrazovka
Rozhrani
USB rozhrani 2.0 | aktualizace softwaru, zalohovani dat
Posuv

Rychlost posuvu — standard

cca 5-16 m/min [16-51 ft/min]

Rychlost posuvu — Performance paket

cca 5-20 m/min [16—64 ft/min]

Ostatni udaje

Provozni tlak:

7 bart

Spotieba stlaceného vzduchu:

max. 250 I/min pfi 7 barech s ofukovaci pistoli bez funkce ofukovani lyzi
(kapacita nadoby min. 200 litrG) / max. 500 I/min s funkci ofukovani lyzi
(kapacita nadoby min. 200 litrG) / max. 850 I/min s modulem Finish bez
funkce ofukovani lyzi (kapacita nadoby min. 250 litrtl) / max. 1 050 I/min
s modulem Finish a funkci ofukovani lyzi (kapacita nadoby min. 250 litr(i)
Pro vybér vhodného kompresoru se obratte na svou kontaktni osobu
spole¢nosti WINTERSTEIGER.

Pfipojeni odsavani:

Pfipojka je umisténa vlevo na zadni strané stroje [@ 150 mm]

Okolni teplota:

+5az32°C

ViIhkost vzduchu:

20-85%

Maximalni nadm. vySka pouZziti:

3000 metrt

Prostorové limity:

Nepouzivejte venku, statické zatizeni 1500kg/m?

Hladina akustického tlaku (LpA)

Hladina akustického tlaku byla mérena na pracovisti pracovnika obsluhy.

Jupiter M

Primérna hladina akustického tlaku (LpA) pfi
pradmérném brouseni

67,3 dB(A)
MozZné odchylky v zavislosti na vybaveni a brusnych otackach!

Nejistota méfeni KpA

5,8 dB(A)

Jupiter L

Primérna hladina akustického tlaku (LpA) pfi
priimérném brouseni

70,0 dB(A)
MozZné odchylky v zavislosti na vybaveni a brusnych otéackach!

Nejistota méfeni KpA

7,1 dB(A)

Prislusenstvi

Pasovy filtr

Sikmy filtr 400 1/ 600 |

* Od délky nacini 2050 mm muze byt nutné demontovat vazani. (viz kap. Prace se strojem, strana 67)

** Uvedena tolerance plati mezi obéma vnéjsimi pisty, které jsou v zabéru. Na uhel hrany mezi pfednim/zadnim
kontaktnim bodem a pfednim/poslednim pistem v zab&ru ma hlavni vliv konstrukce lyze, druh lyze a druh povrchu

skluznice.

*** Specialni udaje o Sifce nacini. (viz kap. Definice nacini, strana 49)

Technické zmény vyhrazeny.

Jupiter L/IM

33



Technicky popis

—
WINTERSTEIGER

5.3 Rozméry stroje

X mm

Y

1860 mm [2210 mm Racing] ..,

3M = 2330 mm / 2M = 1575 mm ple

2210 mm [2460 mm Racing] o

A

(73,2 in [87,0 in Racing])

Varianty skfiné

(3M =917 in/2M = 62,0 in)

(87,0 in [96.8 in Racing])

(78.0in)

[

Délka celého stroje [X] mm (in)

1200 mm
47.27n)

1685 mm
(66,3 in)

1480 mm
(58,3in)

Il

v

Délka celého stroje [X] verze Racing
mm (in)

Modulova skfifi 1 x 3

6400 mm (252,0 in)

7000 mm (275,6 in)

Modulova skfiri 1 x 2

5645 mm (222,2 in)

6145 mm (241,9 in)

Modulova skfifi 2 x 2

7240 mm (285,0 in)

7740 mm (304,7 in)

Technické zmény vyhrazeny.
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5.4 Hmotnosti stroje

Typ stroje

Hmotnost v kg

Hmotnost v Ibs

Jupiter M sd

cca 2270 kg *

cca 5005 Ibs *

Jupiter M sdp

cca 2843 kg *

cca 6268 Ibs *

Jupiter M sdsp

cca 3558 kg *

cca 7844 Ibs *

Jupiter L sd

cca 2460 kg *

cca 5424 Ibs *

Jupiter L bsd

cca 3065 kg *

cca 6757 Ibs *

Jupiter L sdsp

cca 3750 kg *

cca 8268 Ibs *

M = manualni podavani / L = automaticka nakladaci stanice

b = modul Pas / s = modul Kamen / d = modul Disk / p = modul Lesti¢ka / f = modul Finish

* Vzhledem k rdznym moznostem kombinovani modull a doplriki je tfeba skute¢nou celkovou hmotnost zjistit na

typovém stitku!

5.5 Prehled stroje

1 Modul 1-4 (v zavislosti na vybaveni) 2 Ovladaci panel
3 Hlavni vypinac 4 Tlac¢itko nouzového zastaveni
5 Podavani s mistem pro vkladani lyzi, pfip. 6 Odkladaci misto pro lyze
manualni podavani
7 Dvefe brusného prostoru 8 Bezpecnostni dvefe dole
9 Bezpecénostni dvefe podavani 10 |Bezpecnostni dvere vystupu
11 Sané posuvu 12  |Filtraéni vloZzka
13 |Kulové kohouty pfivod chladiva 14  |Pfipojeni proudu
15 |Jednotka udrzby, pfipojeni stlateného vzduchu 16  |Filtrani vak
17 Nadrz na vodu 18 Ponorné ¢erpadlo
19 |Nastavitelné nohy 20 |Pripojka LAN
21 Pfipojka kamery
Jupiter L/M 35
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5.6 Pracovisté pro personal obsluhy

] Pracovisté jsou pred strojem.
[ ] Neodkladejte na stroj ani do n&j zadné dily.
u Je nutné zajistit a pravidelné kontrolovat Cistotu a pfehlednost pracovist u stroje a okolo stroje.

36 Jupiter L/M



-
UJINTE RSTEIG ER Uvedeni do provozu

6 Uvedeni do provozu

6.1 Preprava

/N\ POZOR Nebezpeéi zranéni!

Dodrzujte bezpe€nostni pokyny pro pfepravu!
Zkontrolujte maximalni nosnost pouzitého vysokozdvizného voziku!

u Pfeprava pomoci vysokozdvizného voziku viz nasledujici graficka vyobrazeni.

6.1.1 Preprava s bednou

#5-»2300 mm [90,6 in] 1450 mm [57 in]

£ > 3050 mm [120in]

L T e

2260 mm [89 in]

Rozméry

] viz nakres

Hmotnost

] 2 modulové skiiné vetné bedny cca 1600 kg [3528 Ibs]
[ ] 3 modulové skfiné vEetné bedny cca 2200 kg [4850 Ibs]
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6.1.2 Preprava bez bedny

Prepravni Sifka

1165 mm [45,9 palce] na modulovou skfin, pokud jsou namontovany v8echny kryty a oblozZeni.

910 mm [38.8 in] bez modulu Trim Cut, pokud jsou odstranéna pfedni a zadni obloZeni véetné drzakd, jakoz i kryty
pneumatického a elektrického systému.

1010 mm [39.8 in] s modulem Trim Cut, pokud jsou odstranéna pfedni a zadni obloZeni véetné drzaku, jakoz i kryty
pneumatického a elektrického systému.

Pro snizeni prepravni Sifky je tfeba provést nasledujici kroky:
[ Agregaty museji byt najeté do pfepravni polohy.

[ Demontujte zadni kryt [1], dvefe brusného prostoru [2] a doIni bezpeénostni dverfe [3], jakoz i kryty pneumatického
a elektrického systému [4].

2425 mm

P 1670 mm
(95.51n) ' P (65.8in)

v
4

A

6.2 Instalace stroje

u Umisténi a sefizeni stroje musi provadét servisni technik firmy WINTERSTEIGER!

| Pfrekontrolujte rovnost a dostatenou nosnost stanovisté stroje. V pfipadé pochybnosti nechte provést kontrolu
statiky.
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6.2.1 Zatizeni na kloubovou nohu

Fq
4 E §8 B &

Podlaha musi byt zpUsobila pro plosné zatizeni min. 15 000 N/m2.

Pomoci kloubovych nohou stroj horizontalné a vertikalné vyrovnejte; za tim u€elem pouzijte vodovahu.
PFed uvedenim do provozu odstranit zajisténi pro pfepravu!
PFekontrolujte stroj ohledné pfepravnich 8kod. Pfipadné Skody musi byt neprodlené oznameny vyrobci.

700Kg 475Kg

1540 Ibs 1050 Ibs

475 Kg
1050 Ibs

150 Kg
330 Ibs

2480 mm [97,7 in] ("XL / *ST)

2460 mm [96,9 in] (*XL / *TC)

2230 mm [87,8 in] (*S)
2210 mm [87,0 in] ("S / *TC)

100 Kg 700 Kg
220 Ibs 1540 Ibs
E}; 2230 mm [87,8n] (XL/*ST)
E‘ < 2210 mm [87,0 in] (*XL /*TC) >
gl 1880 mm[74.0in] (*S)
E <1860 mm [732in] ('S /*TC)
[==]
5 .

Jl [ =

I ®

|

1

l‘
4in] (*ST) &
il

528 mm [20.8in] ('TC) | ¢ . ¢ 5235 mm [9,3 in] (*TC)

|
° o YV

]
|
!

442 mm (17,4 in] (*ST) | »l¢_p 278 MM [109in] (*ST)

528 mm [20,81n] (*TC) | .| ¢ 4. 235 mm [9,3 in] (*TC)

*8T)
A 442 mm [17

5 2230 mm [87 8 in] (*XL/*ST) 2480 mm [97.7 in] ("XL [ *ST) - =
B £ S v &
T E ¢ 2210mm[B70i] (XL/TC) ) 2460 mm [96.9in] (XL/TC) =
g 5l - %
o= 1880 mm[74.0in] ('S) > 157 Mm[8.2in] 2230 mm [87.8n] (*S) g
S < > .

&l E ¢ 1860 mm [73.2in] (*S/ *TC) 5, 1480 mm [58,3 in])ll :1430 mm (58,3 in], | , 2210 mm [87,0in] (*S /*TC) » E
[To 10"+ - [==]
o)~ a " 2 a ~
— N —— A
AA S| ® , f L3 A
-v | = e | e —f— . i —
I1e § e I 6o
| | - e = = =

A A Sl y—— T " |
9l 1] T — w—— )
© H
ol ~ =
& = =l
E| E E
E E 5
-} o™~

8 3 3

508 mm [20,8in] (TC) 5 o p 235 mm [93in] ("TC)

Podavani/odebirani

Provedeni

*S

Standardni délka

*ST

| Standard nebo Advanced
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*TC | Top Class

*XL | Extra dlouhé

6.2.2 Prostorové naroky stroje se standardni nadrzi na chladici kapalinu

A A
550 mm (22 in)
) 4
€|
@
. 8
Jupiter M =
E
[=J
=
o
h 4
- X mm + 500 mm (X in + 20 in) o
PFipojka stlaceného /7\ Pfipojeni proudu ¢ PFipojeni odsavani [@ 150 mm]
vzduchu A
6.2.3 Prostorové naroky stroje se Sikmym filtrem 400 litr
;o . A
350 mm (13,8 m)‘r 440 mm (17,3 in)
320 mm (12,6 in) '
£
3 &
Jupiter L S
=
E
(=]
Ly
®
Y
- X mm + 500 mm (Xin + 20 in)
PFipojka stlaceného 1\ Pfipojeni proudu ¢ PFipojeni odsavani [ 150 mm]
vzduchu ﬂ
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6.2.4 Vyrovnani potencialti u nadrze na vodu

Pro zajisténi vyrovnani potencialt u nadrze na vodu musi byt nadrz
spojena se sousednim modulem uzemnovacim paskem [1].

Nebezpeci urazu elektrickym proudem!

Pred pfipojenim uzemrovaciho pasku [1] odstrarite lak z
upeviovacich bodu [2], abyste zajistili dokonalé uzemnéni!

vrs

6.3 Pripoje a dalsi pripravy

/N POZOR Nebezpeéi trazu!

Pokud je to mozné, mél by privod energie vést shora! Zabrani se tak moznému nebezpeci zakopnuti o kabel nebo
vedeni!

6.3.1 Pripojeni k elektrické siti

[ ] Pracemi spojenymi s pfipojenim stroje k elektrické rozvodné siti musi byt povéfen odborny elektrikar!
] Dodrzuje narodni smérnice, resp. normy!
[ ] Dbejte na spravné pfipojovaci napéti a sled fazi!

Hodnoty pfipojeni (udaje o pfikonu a typ sité) jsou uvedeny na typovém Stitku pod pfivodem. Zkontrolujte, zda tyto udaje
odpovidaji napéti v siti.

Protoze pro regulaci otacek se pouziva frekvenéni méni¢ v kombinaci se sitovym filtrem,
upozoriujeme na to, Ze se nedoporucuje pouzivat proudovy chrani¢. Pokud je kviili
P POZNAMKA dodrzeni predpist nutny proudovy chranié, mohou byt pouzity pouze proudové chranice
u typu B (citlivé na vSechny proudy) s kratkym ¢asovym zpozdénim. Nedodrzeni této
specifikace miize mit za nasledek chybné vypnuti nebo naopak nevypnuti v pfipadé
poruchy.

Z diivodu bezpecnosti pfi provozni poruse se doporucuje vypinaci poruchovy proud 300 mA!

Po odstranéni zasuvného zafizeni elektrotechnikem Ize stroj pfipojit pfimo k elektrické siti!
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PFi pouziti proudového chranice je nutné upravit rozsah jmenovitého proudu podle udaju na typovém stitku stroje!

Za zajisténi odpovidajici ochrany osob a protipozarni ochrany vybérem vhodného typu a jmenovitého proudu chranice
odpovida elektrikaf na misté.

Upozorfiujeme, Ze vzhledem ke svodovym prouddm >10 mA musi byt stroj vybaveny monitorovanim ochranného vodice
nebo pfidanym vodi¢em (10 mm?) pro vyrovnani potenciall v uréeném misté napojeni!

6.3.2 Pripojeni odsavani

910 mm (35,3 in)o/@

A

~ 1460 mm (57.5 in)

Pfipojeni odsavani
Pfipojeni stlaéeného vzduchu
Rozmér standardniho provedeni

oD~

Rozmér provedeni Racing (extra dlouhé)

Provozovatel dilny je zodpovédny za dodrzovani platnych zakonnych pfedpisu tykajicich se prevence urazl, ochrany
prace a zivotniho prostfedi. Provozovateli dilny proto doporu€ujeme, aby si takové odsavaci, vétraci a odvétravaci
zafizeni nechal naplanovat, dimenzovat a nainstalovat opravnénym mistnim technikem specializovanym na odvétravaci
techniku.

Pfipojka je umisténa vlevo na zadni strané stroje. Pfipojovaci pfiruba o velikosti 150 mm se dodava se strojem.

V zavislosti na vybaveni stroje umoznuji rizna ofukovaci zafizeni pfivadét do vnitfniho prostoru stroje 5 m* az 60 m*
vzduchu (s vysokou vlhkosti).

Takové mnozstvi vzduchu je tfeba zohlednit pfi planovani vétrani dilny, aby byly dodrzeny jeho Ufedné predepsané
mezni hodnoty.

Odsavani prebytecného vihkého vzduchu Ize zajistit bud pres pFipojky na stroji, nebo umisténim odsavacich trubek
pfimo nad nakladaci a odebiraci prostor stroje.

u Stroj bez modulu Finish a bez volitelného susice lyZi cca. 5 m*h
| Stroj s volitelnym susi¢em lyzi cca 30 m®h
[ Stroj s modulem Finish cca 60 m*/h
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6.3.3 Pneumaticky systém

] Pfipojte stlaceny vzduch [A]!

Zapnuti/lvypnuti stlaceného vzduchu

[ Na ventilu [B] Ize zapnout nebo vypnout systémovy tlak.
[ Regulator tlaku [C] nastavte na 7 bart!

Systémovy tlak na manometru
systémového tlaku [D] musi €init 7 barq,
. jinak nesmi byt stroj uveden do provozu!
| -To¥4/1/[[¢'] Stlaceny vzduch veéer zavrete!
Nezapomente, Zze pred zapnutim stroje
musite stlaceny vzduch opét zapnout a ze
musi dosahnout systémového tlaku 7 baru!

Ofukovaci jednotka modulu Finish (volitelny doplnék)

Pred pfepravou nacini do modulu Finish se chladici kapalina z nagini
vyfoukne stlatenym vzduchem.

[ Regulator tlaku [E] nastavte na 4,5 baru.

6.3.4 Systém chladici kapaliny

! 12007417 /[0 Pouzivejte pouze smési vody/emulze!

Stroj nesmi byt v zadném pfipadé provozovan nebo Cistén pouze
vodoul!

Cisténi stroje vysokotlakym gisticim zafizenim neni pfipustné! V
pfipadé nedodrzeni zanikaji veSkeré ruceni a naroky na zaruku za
nasledné Skody.

PFipojka vody v blizkosti usnadni vyménu a doplfiovani chladici
kapaliny.

/N\ POZOR Nebezpeéi zranéni!

PFi michani chladici kapaliny a plnéni nadrze na chladici kapalinu
noste ochranné bryle a rukavice!

] Naplrite chladici kapalinu podle znacky na ukazateli hladiny [A].

[ ] K vypoustécimu hrdlu [B] pfipevnéte filtraéni sacek, pfip. filtracni
puncochu.
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6.4 Nastaveni ruéniho skeneru s kabelovym pfipojenim

| Ke ¢teni geometrickych daji nagini prostfednictvim kédu EAN nebo
QR kodu je zapotrebi skener. Pro ruéni skener je nutné prvni uvedeni

/ do provozu.
' w /
/
/ Postup:
N \ 1. Zapnéte stroj
NI 2. Pf¥ipojte ruéni skener k pfedni nebo zadni USB zdifce na
ovladacim panelu.
I b §88  LANTERSTEIGEN

Postupné naskenuijte tfi QR kody.

> ow

Skener je pak pfipraven.

Step 1

Step 3

44 Jupiter L/IM



WINTERSTEIGER

Uvedeni do provozu

6.5 Nastaveni ruéniho skeneru s bezdratovym pripojenim

Step 1

Step 2

Step 3

Step 4

Step 5

Step 6

Step 7

Ke &teni geometrickych udaju nacini prostfednictvim kédu EAN nebo
QR kodu je zapotrebi skener. Pro ruéni skener je nutné prvni uvedeni
do provozu.

Postup:

1. Vypnéte hlavni vypinac.
2. Otevrete pravé dvere rozvadéce pfi pohledu zezadu.

3. USB adaptér [A] na primyslovém pocitaci [B] pfipojte k rozhrani
USB 1 nebo 2.

4. Zaviete dvefe rozvadéce a zapnéte hlavni vypinag.
5. Prepnéte pfepinac na ru¢nim skeneru [C] do polohy ,ON*.
6. Kratce stisknéte spoust skeneru.
= Spojeni bylo UspéSné navazano.
7. Postupné naskenujte sedm QR kédu.
= Skener je pak pfipraven.

1. krok — Zacatek sefizeni

2. krok — Némecka klavesnice
3. krok — Skryt prefix

4. krok — Nastavit prefix

5. krok — Tab

6. krok — Tab

7. krok — Ulozit a ukongit
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7 Popis ovladacich prvku

7.1 Ovladaci panel

@, ®

1. Hlavni vypinag
[ ] Zapinani a vypinani veSkeré dodavky energie.

1. Tlacgitko nouzového zastaveni
[ ] Vypnuti stroje v pfipadé hroziciho nebezpedi.

Nouzové tlacitko se ve stisknuté poloze
_ zablokuje a stroj nelze dale tlacitkem Start
zapnout!

Oto¢enim se nouzové tlacitko opét odblokuje a vyskoci do vychozi
polohy — stroj Ize tlagitkem Start opét zapnout.

Po stisknuti nouzového tlacitka se pfipojenym stlatenym vzduchem
oteviou bezpecnostni dvefe u stanice pro vkladani/odebirani lyzi!

N

Tlagitko Start

[ ] Zapinani stroje.
Po stisknuti tlacitka Start se zaviou bezpecnostni dvefe u
stanice pro vkladani/odebirani lyzi. Poté se objevi obrazovka
pro referen¢ni polohu. Po uvedeni stroje do referencni polohy se
stroj pfepne na hlavni obrazovku a muze byt zahajen proces
opracovani.

Tlacgitko Stop

Pokud se zadné nacini neopracovava, stroj se po stisknuti
tlaCitka Stop ihned vypne (pfipadné se doporucuje pred
vypnutim odstfedit brusny kamen).

Pokud se ve stroji je§té nachazi nacini, pfi nasledujicim
pracovnim kroku se priibéh opracovani prerusi a nacini prejede
zrychlenym chodem do nakladaci stanice a bezpecnostni dvefe
stanice pro vkladani/odebirani lyZi se oteviou (stroj se nevypne).

w

&

Spusténi pracovniho procesu

Stisknutim tlacitka [4] se spusti pracovni proces, pficemz se
automaticky aktivuje zobrazeny program. Opracovani se spusti
pouze tehdy, je-li stroj pfipraven k provozu!

46
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Popis ovladacich prvku

5. Dotykovy monitor
[ Funkce dotykové obrazovky zaru€uji optimalni obsluhu stroje. K
aktivaci pozadovaného pole postacuje lehky dotyk.

= K ovladani dotykové obrazovky
! 1=[074,'):V) /.. nepouzivejte nikdy Spicaté predméty jako
kulickova pera, noze atp.
6. KliCovy spinac ru¢niho podavani (jen je-li Jupiter X aktivni!)

Ruéni podavani je ur€eno k brouseni snowboardl nebo pro provozu v
pfipadé poruchy paternosteru.

[ Pokud je kliCovy spina¢ nastaven na ru¢ni podavani (pozice 1),
je mozné paternoster odstranit.

Proces opracovani Ize pfi pouziti ruéniho podavani zahajit stisknutim
tlaCitka [Spustit proces opracovani].
/\ VYSTRAHA = Nebezpeti zranéni!

Podavani se spusti automaticky, proto davejte pfi manipulaci v této
oblasti pozor. V prabéhu brouseni do oblasti nesahejte!

7. USB zditka W
] USB zditka pro pfipadné aktualizace programu

8. Port LAN i
[ Port LAN pro pfipadné aktualizace program0
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7.2 Kulovy ventil rezimu brouseni — €isténi

V zavislosti na vybaveni stroje jsou moduly
Pas, Kamen, Disk a Lesticka vybaveny
kulovymi ventily pro regulaci mnozstvi
chladici kapaliny.

| POZNAMKA

a,

Tato paka reguluje pfivadéné mnozZstvi chladici kapaliny pro brusny
pas.

E\W

77" Kulovy ventil u pfivodu chladici kapaliny — modul Kamen

Kulovy ventil u pfivodu chladici kapaliny — modul Pas

Tato paka reguluje mnozstvi chladici kapaliny pro vysokotlakou trysku
brusného kamene.

PFivod chladici kapaliny pro vysokotlakou trysku kamene by mél byt
pokud mozno zcela otevieny, aby dochazelo k ¢isténi kamene.

d.. .

=y

% Kulovy ventil u pfivodu chladici kapaliny — modul Disk

Tato paka reguluje mnozstvi chladici kapaliny pro ostfikovaci trysku
keramickych disku.

PFivod chladici kapaliny mé& byt nastaven tak, aby byly keramické
disky chladici kapalinou lehce skrapény.

P

" Kulovy ventil u pfivodu chladici kapaliny — modul Lesticka
Tato paka reguluje mnozstvi pfivadéné chladici kapaliny pro
ostfikovaci trysku lesticiho disku.

PFivod chladici kapaliny je tfeba nastavit tak, aby postfikovaci proud
pokryl Sitku lesticiho disku.

@ Centralni uzaviraci kohout cisténi

Touto pakou uzavrete veskeré kulové ventily modult opracovani, aby
bylo mozné Eistit stroj Cistici hadici.

Pripojka Cistici hadice [1]
Na cisténi stroje

Drzak cistici pistole [2]
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8 Pred brousenim

8.1 Priprava nacini na brouseni
U lyzi s vazanim upnéte brzdu vazani pomoci gumicky nahoru.
Dbejte na to, aby byly brzdy, které vy€nivaji proti lyzi, nadzvednuty 15 mm od spodni hrany lyze!

PFi brouseni snowboardt dbejte na to, aby z nich nevyénivaly zadné ¢asti vazani.

! POZNAMKA WINTERSTEIGER doporucuje specialné u tohoto Trim Cut modulu vazani demontovat!

8.2 Definice nacini
Aby byl proveden optimalni servis na rliznych konstrukénich tvarech sportovniho nacini, je tfeba nacini rozdélit.

Pro rychlé stanoveni Sitky nacini je na podavani umisténa samolepka.

Snowboard

Bézecké lyze (XC)

PFi této volbé Ize bézecké lyze / bézky Backcountry s minimalni Sifkou 35 mm zpracovavat bez opracovani hran.
U béZeckych lyzi / bézek Backcountry s minimalni Sitkou 45 mm je mozné opracovavat také hrany.

Pro opracovani spodnich a bo¢nich hran od Sifky 45 mm je nutna pridrzovaci sada se
Sirkou razitka 40 mm!

Bézecké lyze Ize podavat paternosterem az do predpéti 20 mm; pfi ruénim podavani je mozné opracovani az do
maximalniho predpéti 35 mm!

Lyze

PFi této volbé Ize opracovavat lyZze s maximalni Sitkou vykrojeni pfiblizné 115 mm, minimalni Sitkou 60 mm a maximalni
Sifkou 140 mm.

Pri pouziti pridrzovaci sady se Sirkou razitka 40 mm je mozné opracovavat spodni a bo¢ni
hrany od Sirky 45 mm.

Siroké lyze

Specidlni konstrukeni tvary pro hluboky snih se Sifkou Spi¢ky a konce lyZze mezi 140-190 mm. Minimalini Sitka vykrojeni
100 mm nesmi byt pfekroCena.

Pfi opracovani sirokych lyzi je nutné dbat na nasledujici skute¢nosti:

[ Pokud se Siroké lyze opracovavaji s pomoci paternosteru a na 2 stopach, je mozna pouze maximaini sifka lyzi 165
mm.

u Pokud se Siroké lyze opracovavaji bez paternosteru na 2 stopach s integrovanou technologii Trim Cut, Trim Cut je
mozna pouze maximalni Sitka lyzi 175 mm.

[ Pokud se Siroké lyze opracovavaji bez paternosteru na 1 stopé bez technologie Trim Cut, Trim Cut je mozna
maximalni Sitka lyzi 190 mm.
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! POZNAMKA Pri prekroceni Sirky lyzi se stroj prepne do rezimu nouzového zastaveni!

Snowboard
Veskeré sportovni nacini o Sifce 210 mm a vice musi byt opracovano s moznosti vybéru nacini ,Snowboard*.
Po prestavbé modulu Trim Cutje mozna Sirka opracovani 330 mm.

Pri pouziti pridrzovaci sady se Sirkou razitka 40 mm je mozné opracovavat spodni a bo¢ni
hrany od Sirky 195 mm.

8.3 Priprava nacini pro zpracovani s technologii V-Edge
8.3.1 Klasifikace V-Edge

Comfort (C)

Pro snadné ovladani a vedeni oblouku

Bezpecna pfilnavost hran, snadné zataceni bez neCekaného
zakusovani hran

Pomala a stfedni rychlost
Sjezdové rekreacni lyze, modely allmountain, freeride, touring

Y [ ] Pro variabilni ovladani hranéni a skluzu
V_E [ ] Vysoka pfilnavost hran a agilni jizda
EeEm | Univerzalni pouziti ve vSech podminkach
E'!_- [ Sjezdové rekreacni lyZe, ale také modely allmountain

Pro pfimé Fizeni, bezprostfedni pfilnavost hran, dynamicka jizda
Pro dlouhé i kratké oblouky
Vysoka rychlost, pouziti pfedevSim na sjezdovkach

8.3.2 Tovarni nastaveni parametr(i hran pro V-Edge

b=

D C B
Vario Zone 2 7+— Center Zone o Vario Zone | ———————»
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Parametry Comfort Parametry Sport Parametry Race

Boc¢ni hrana [°]

88 86 88

15 10 10 15 G EIEF2 10 les fosl 1o

I N K KO
@ = RSN
15 60 25 30 25 40 35

Délky zon jsou uvedeny v % délky lyze, pficemz pocatecni bod VZ1 (Vario zoéna 1) je u Spi¢ky lyze. Zména uhlu je
plynula.

Priklad Comfort:

] Poloha kotou¢e UK poc¢ate¢ni bod A (Spicka lyze): 1,5 °
[ ] Nyni se tento Uhel kotouce postupné zmensuje, az v bodé B dosahne uhlu 1°.
[ ] Proto se nazyva Vario zéna (odstupnovany Uhel).

Upozornéni: Vzhledem k tomu, ze vychozi bod A oznacuje $picku lyze, ale kotou€ se pouziva az v oblasti opérného
bodu, je zde ve skute€nosti brousen jiz mirné zmensSeny uhel (méfitelny uhel).
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8.3.3 Umisténi nalepky V-Edge (QR koéd), resp. Kéd EAN (Easyrent)

[ Nalepkou musi byt vzdy opatfeny obé lyze z paru (jak lyze
z pUjcovny, tak lyze zakaznika).

Zona pro nalepeni se nachazi mezi koncem $picky a predni ¢asti
zadni ¢asti vazani lyzi.

[ Nalepte na rovny, Cisty a neposkrabany povrch.

Koéd musi byt pro skener dobre citelny! Pokud nalepite kod

v oblasti vazani, ujistéte se, ze kod neni nalepen na lesklém
podkladu.

Pokud chcete pouzit nékolik nalepek (napr.: V-Edge a EAN kéd),
musi byt vzdalenost mezi kédy alespori 20 cm.

Dulezité informace

Nalepky se vztahuji vyhradné ke zpracovani technologii V-Edge.

To znamena, ze nacini bude zpracovano v ramci aktivovaného
programu brouseni. Bude provedeno opracovani hran pouze podle
kategorie, kterou kod obsahuje (program brouseni se nebude ménit).

Pokud neni na nacini zadna nalepka nebo je kdd poskozen, bude
opracovani hran provedeno podle aktualné aktivovaného programu
brouseni. Je-li kod pouze lehce poSkrabany, Ize jej jeSté precist.

Pokud je na nacini k dispozici V-Edge a EAN kdéd, Ize na stroji
nastavit, ktery kdd ma prednost. Vychozi nastaveni upfednostriuje
EAN kéd od Easyrent. Jsou-li na nacini dvé V-Edge nalepky, plati ta,
ktera bude prectena drive.

Jakmile je rozpoznan jeden z obou kédU, objevi se béhem prepravy
nacini do podavace dialogové okno s pFisluSnymi geometrickymi
udaiji.

Skener rozpozna az 5 kédl a vybere kody relevantni pro stroj V-Edge

(QR kod) a EAN kod (Easyrent).

Jestlize se ma kategorie nacini pro V-Edge brouSeni zménit, napf. z S
na R, musi byt vyménéna V-Edge nalepka.

QR kéd na V-Edge nalepce Ize naskenovat pomoci mobilniho
telefonu. Pfesméruje vas na webové stranky WINTERSTEIGER V-
Edge.
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8.3.4 Predbézné opracovani nacini pred V-Edge brousenim

Dulezité informace

s Pokud brousite nacini pomoci technologie V-Edge poprvé,
doporucujeme pifedbé&zné opracovani v podobé odstranéni, resp.
zabrouSeni bocnice:

[ ] Prostfednictvim technologie Trim Cut na stroji Jupiter (obrazek)
[ Pomoci brusného pasu na externi brusce

[ BéZnym orovnavacem bocnic lyzi

Vzhledem k vyrazné zméné Uhlu vici béZznému brouseni bo¢ni hrany
(napf. zména na 87° u V-Edge S nebo 86° u V-Edge R) je nutné
odstranéni vétSiho mnozstvi materialu boc¢nic. Zejména v pfipadé 86°
proto doporu¢ujeme predbé&zné opracovani brusnym pasem (s 86°—
85°).

V pfipadé, ze ma byt bocnice opracovana bez pfedbézného brouseni
pouze v modulu kotou€d, je nutné brouSeni nékolikrat opakovat, pfip.
se to muze negativné odrazit na kvalité.

Predbézné brouseni bo¢nic ma navic vyhodu, ze brouseni hran bude
Cisté a rovnomérné, protoze se bude zpracovavat pouze ocelova
hrana.

Méjte na paméti, Ze pfi prvnim brouseni s technologii V-Edge muze
byt kvali zméné uhlu nutné vice procest brouseni. Pfi pfedbéZném
opracovani bo¢nic tomu tak zpravidla neni.

PFi prvnim pouziti technologie V-Edge proto doporucujeme ze zacatku
zkontrolovat vysledek brou$eni (napf. vlasovym pravitkem), abyste se
ujistili, ze brouseni pfi zpracovani skute¢né pokrylo celou Sifku hrany.
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8.4 Manualni nastaveni brusného uhlu, modul Disk

PFed nastavenim brusného uhlu umistéte diskové agregaty do polohy
pro nastaveni Uhlu (viz kap. Ru¢ni obecné funkce, strana 116).

] Nastaveni provedte oto¢enim oznaceného ruéniho kolecka [1]
na zarez [2].

Nastaveni vlevo a vpravo provadéjte stejné.

1° 89° 90°
1° 88° 89°
0,75° 87° 87,75°
1,25° 88° 89,25°
1,5° 88° 89,5°
2° 88° 90°
7 3° 88° 91°

Kombinace brusnych uahli pro BH a SH: Tolerance** +/- 0,25°

Uvedena tolerance plati mezi obéma vnéjSimi razitky, které jsou v
zabéru. Na uhel hrany mezi pfednim/zadnim kontaktnim bodem a
prednim/poslednim pistem v zabéru ma hlavni vliv konstrukce lyze,
druh lyZe a druh povrchu skluznice.

; Stupen 3 (racing uhel) by se mél pouzivat
! POZNAMKA jen u dobrych a rovnych zavodnich lyzi!

Cim plossi se zvoli nastaveny thel spodni
brouseni spodni hrany budou patrné stopy
brouseni na povrchu skluznice. Zejména
pri Spatné kvalité lyzi!
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Pred brousenim

8.5 Manualni nastaveni brusného uhlu, modul Lesti¢ka (volitelny dopinék)

1/2

Pfed nastavenim brusnych uhll nastavte lestici agregaty do polohy
pro nastaveni Uhlu. (viz kap. Ruc¢ni obecné funkce, strana 116)

[ ] Nastaveni provedte oto¢enim oznaceného ruéniho kolecka [1]
na zarez [2].

Nastaveni vlevo a vpravo provadéjte
stejné.

Ujistéte se, ze uihel brouseni spodni hrany
modulu Disk a modulu Lesti¢ka je shodny!

10

0,75°

1,25°

1,5°

20

~N[o|jobh|w

30
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9 Ovladani dotykového monitoru

9.1 Upozornéni k zadavani a volbam

Funkce dotykové obrazovky zaru€uji optimalni obsluhu stroje. K aktivaci pozadovaného pole postacuje lehky dotyk.

Vybérové pole \__active

Pfi kliknuti na vybérové pole se toto pole aktivuje a je oramovano zelené.

Zadavaci pole

Pokud se dotknete zadavaciho pole, objevi se na displeji Ciselna, pfip. pisemna klavesnice, s jejiz pomoci se zada
pozadovana hodnota.

00
0o 100.0 i | i & | i
a g ‘ 2 |a|a|5|e|7|8|9]|o|a]:" a
? 8 g # = =l [ E E- I 2[ I- f. ’- .'; | -
q W @ r t z u I ] P ] + Enter
4 5 6 + A I F 3] H | R L 6| Y |
a s d [ a h ) K [ & a # < >
1 2 3 ¥ x| W B N M
(l + < y % | [ v b n m . . +
0 : - Ed

Zadani hodnot na Cislicovém bloku Ize provést také posuvnikem.

Chcete-li zadat zaporné Cislo, pouzijte tlacitko ,+/-*.

Tlacitkem ,x“ okno opustite, aniz by se zménéné hodnoty ulozily. Dale se ke kazdému zadavacimu poli zobrazi
nejmensi, pfip. nejvétsSi mozna vstupni hodnota.

Kazdé zadani se musi potvrdit tlaCitkem ENTER.

9.2 Vysvétleni symbold hlavni obrazovky

V zavislosti na vybaveni stroje udavaji tyto symboly rdzné informace.

(m Modul Pas Zobrazeni

[ Brusny pas
aktualni otacky brusky
aktualni pritlak

AN ? Modul Kamen Zobrazeni
.__E}A,\
X ] Opracovani kamenem

aktualni otacky brusky
aktualni pfitlak

= Modul Kéamen Zvolena struktura jesté nebyla pfenesena na brusny kédmen.
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@ Modul Kédmen
Modul Lesticka

Brusny kamen, pfip. lestici disk bude orovnan.

Pokud symbol blika, bude brusny kamen, pfip. lestici disk pred
opracovanim dal$iho nacini orovnan.

-:\;;\ Modul Disk Zobrazeni
m  Opracovani hran
aktualni otacky brusky
aktualni pfitlak
@ Py ! Modul Lesticka Zobrazeni
Tl m  Opracovani
aktualni otacky brusky
aktualni pfitlak
AN Modul Finish Zobrazeni
TR s
£ [ aktualni otacky valce
aktualni teplota valce
B"L Modul Finish Teplota voskovaciho valce bude snizena.
Modul Finish Voskovaci valec se nahfiva na pfedepsanou teplotu.

Program
Spotfebni materialy

zeleny zamek, program brouseni WINTERSTEIGER nebo material
chranéné proti zapisu

Program
Spotfebni materialy

Sedy zamek, program brouseni nebo material chranéné proti zapisu

Program
Spotfebni materialy

b

Zeleny trojuhelnik oznacuje aktivni, nacteny program brouseni nebo
material.

= Prabéh opracovani Tento symbol se zobrazi v pribéhu opracovani, pokud byla sekvence

T prabéhu aktivovana pro opakovani.

e Prabéh opracovani Tento symbol se zobrazi v pribéhu opracovani, pokud byla na hlavni
obrazovce aktivovana funkce ,Pribéh se zménou stopy*“. (viz kap. Pribéh
se zménou stopy, strana 63)

- Pribéh opracovani Tento symbol se zobrazi v prib&hu opracovani, pokud byla na hlavni

== obrazovce aktivovana funkce ,Paralelni brou$eni lyzi“. Je-li aktivovana tato

funkce, rozdéli se lyze po paralelnim pfedbrouseni opét na jednotlivé lyze,
aby bylo mozné provést opracovani kotou¢i nebo lesténi. (viz kap.
Paralelné s jednotlivou lyZi, strana 64)

Tlagitko napovédy
Napovéda

Pri stisknuti tlaCitka se otevre offline napovéda pro aktivni okno.

(D Informadni tladitko

Pri stisknuti tlagitka se otevre offline napovéda k tomuto tématu.
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9.3 Pohotovostni obrazovka

Dvefe brusného prostoru Ize oteviit!

[ Zapnout hlavni vypinac.
Po spusténi systému, resp. po stisknuti tlacitka nouzového
zastaveni, se zobrazi pohotovostni obrazovka.

] PFipadnou zménu jazyka Ize provést stisknutim tlagitka [1]. (viz
kap. Nastaveni obrazovky, strana 130)

[ Zapnuti a vypnuti Cerpadla chladici kapaliny [2] pro Cisténi
vnittku stroje pomoci &istici hadice. (viz kap. Cisténi vnitinich
Casti stroje, strana 195)

] Dale je zde mozné odstfedit brusny kamen stisknutim tlacitka

(3]
] Stisknéte tlacitko [4], chcete-li pFejit do historie alarm( (viz kap.
Historie vystrah, strana 129).

[ Tlacitko [5] — Nastaveni systému m(ze provadét pouze
autorizovany servisni technik firmy WINTERSTEIGER.

[ Stisknéte tlacitko [6], chcete-li spustit asistenta vymény. (viz kap.
Asistent vymény, strana 140)

] Stisknutim tlacitka Start se pfepnete na hlavni obrazovku.

9.4 Zakladni nastaveni a funkce na hlavni obrazovce

WINTERSTEIGER_SKI_RENTAL1 ‘,‘ #2  WINTERSTEIGER_SKI_RENTAL2 {f)

WINTERSTEIGER_CUTOMER_1 B4

WINTERSTEIGER_CUTOMER_1 f #5

WINTERSTEIGER_CUTOMER_2 <',|'>

WINTERSTEIGER_CUTOMER_2 <!’>

V zavislosti na vybaveni stroje se na obrazovce zobrazi dostupné
moduly.

[ PFi stisknuti symbolu modulu na hlavni obrazovce se otevie
okno ,Prehled parametr(“. (viz kap. Pfehled parametrd,
strana 84)

PFed brousenim je nutné zvolit nasledujici zakladni nastaveni.

Podle stupné poskozeni nacini se vybérem nacte vhodny program
brouSeni a pfifadi se opracovani.

Predvyplnéno muze byt az Sest program( brouseni pro kazdé nacini.

PFifazeni programu brouseni k tlacitkim Easy Keys. (viz kap.
Nastaveni Easy keys, strana 125)

Pokud provedete zménu programu
brouseni, zobrazi se na obrazovce modulu
Kamen znak ,,#“.

Tento znak znamena, ze struktura na
kameni neodpovida naétenému programu.
Pfi spusténi programu brouseni se
struktura prenese na brusny kamen.

| POZNAMKA
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Ovladani dotykového monitoru

9.4.2 Nastaveni nacini

NASTAVENI NACINi

‘ Normalni

@—. Rockered
— =

Mid

@ &
®

Konec Tlak brouseni Spicka

Manualni méfeni @ @

Nejsirsi ¢ast [mm]

LYZE
60-140 mm

Sitka naéini [1]

Vybér nacini provedete stisknutim pozadovaného tlacitka.

PFi vybéru poZzadovaného nacini se nactou pfednastavené parametry brouseni. (viz kap. Definice nacini, strana 49)

Normal

Rockered )

Druh konstrukce [2]

Stisknutim pFislusného tlacitka pfifadte vybranému nacini druh
konstrukce.

Pokud je vybrana moznost ,Rockered", jsou agregaty a parametry
brouseni pfizplsobeny specialné pro tento druh konstrukce.

Dbejte na to, aby byly lyze po podavani

: naplocho pritlaéeny pistem posuvu na
| POZNAMKA [itriesiogrtioy

Jinak opracovani preruste!
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Long

Mid

Short

Race

Allrounder

Powder

Scating Ski
==——————— —§——

Backcountry

600 mm

1300 mn

V zavislosti na zvoleném nacini se automaticky pfifadi standardni
vykrojeni lyze.

[ Zmeéna vykrojeni se provadi stisknutim tlacitka.

LYZE / SIROKE LYZE

[ Vybérem vykrojeni se do programu brouseni nacte pfedem
nastavena kfivka brusné sily (pro povrch skluznice a
opracovavani hran).

®  Long (polomér vétsi nez = 20 metrd)
m  Mid (polomér = 15-20 metru)
m  Short (polomér mensi nez = 15 metr()

[ Zmeéna vykrojeni se provadi stisknutim tlacitka.

SNOWBOARD

[ Vybérem vykrojeni se do programu brouseni nacte pfedem
nastavena kfivka brusné sily (pro povrch skluznice a
opracovavani hran).

B Race
m  Allround

®  Powder

XC

Pokud je vybrana moznost ,XC*, jsou k dispozici dal$i funkce.

Scating Ski

Pomoci této funkce se skluznice opracovava po celé délce nacini.
Opracovavani hran je vS§ak mozné pouze za urcitych podminek. (viz
kap. Definice nécini, strana 49)

Backcountry

Pfi vybéru tlacitka ,Backcountry “ je mozné opracovavani hran.

Pfi zruSeni vybéru tlacitka ,Backcountry “ se zobrazi chybové hlaseni,
pokud je program brouSeni s opracovavanim hran aktivni.

| POZNAMKA

Supinové lyze

Opracovavani hran u bézeckych lyzi je
mozné jen s aktivnim tlacitkem
»Backcountry “!

Pfi vybéru Supinovych lyzi Ize vynechat brouseni povrchu skluznice v
oblasti Supin.

Udaj o rozsahu: Konec lyZe po zagatek Supin i konec lyZe po konec
Supin.

60
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Rezim
Vysunout o L ) ) . )
Pomoci této funkce Ize sled brouSeni skluznice upravit v zavislosti na

smeru opracovani.

— e —|

Vysunout/zavést

Konec $picka Vybér Spicky a konce lyzi [3]

3 Podle vybéru Spicky a patky lyzi se pfizpisobi opracovani v téchto
\_._. oblastech.

L — V zasadé plati, ze ¢im vyS$Si je Spicka lyze, tim je také delsSi. To
znamena, Ze brusné agregaty se u vysSich Spi¢ek nasadi pozdéji a
. vysadi dfive. Dale muze u vysokych $picek lyzi dojit k tomu, Ze se
E] prvni pist na $picku lyze viibec nenasadi.

Cap Cap Navic Ize zvolit funkci ,Cap“. U této volby neni Spicka lyZze a/nebo
a konec lyze tolik vybrousen/a.
I'\
_/ —/

L Automatické/manualni méreni [5]
Manualni méreni

Je-li zvoleno automatické méfeni nacini, méfi se pomoci laseru délka,
Sifka a vykrojeni lyze a podle toho se moduly nastavuji pro optimalni
Nejsirsi ¢ast [mm] opracovani. . .
Posuvnik pro manuaini nastaveni Sifky je deaktivovany.
Pokud je automatické méfeni nacini deaktivovano, aktivuje se
posuvnik, kterym muzZete nastavit Sitku Spicky.

Nastavenim Sirky Spicky lyze se definuje,
resp. optimalizuje misto nasazeni
opracovani bo¢nich hran!

o Brusna sila [4]
normalni

brusna sila Kliknutim na vybérové pole Ize volit mezi normalni a snizenou

Fi Q brusnou silou.

u velka Sipka -> normaini brusna sila

L u mala Sipka -> snizena brusna sila
snizena
brusna sila . . - . ..

Aby nedoslo k poskozeni détskych lyzi a
FQR p ; lyzi s malo odolnou vnitini konstrukci
‘ ; : POZNAMKA (lehké provedeni), musi se brusna sila
bezpodmineéné snizit!
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9.4.3 Extra funkce

9.4.3.1 Flexibilni pfidrzovac (volitelna moznost)

V tomto druhu provozu Ize pfidrzovace ve $pici a koncové Casti
ovladat manualné.

[ ] Po stisknuti tlacitka Sané posuvu na hlavni obrazovce se otevie
doplrikové okno.

Po spusténi procesu opracovani a po zméfeni nacini se tlacitka u
téch pfidrzovacu, které mohou byt ovladany manualnég, zobrazi
zelené.

Pouzit stejnou volbu pro druhou lyzi

u—
o
o ¢
|
e ¢ )
Jum ¢ )
e ¢ )
e ¢ )
= ¢ )
e ¢ )
\ == ¢ )

(k dispozici pouze s doplfikem pro parové podavani)

Stejné pro druhou = - normalni tiak pfidrzovace = vysoky tlak pridrzovace

[ ] Zaskrtnutim tohoto poli¢ka se nastaveni pfidrzovace pouzije
také pro druhou lyZi.

9.4.3.2 Sikmy filtr (volitelny doplnék)

[ Filtragni rouno Sikmeho filtru je béhem procesu brouseni automaticky
transportovano dale.

[ ] PFi stisknuti tlacitka [1] je filtracni netkana textilie taktovana
manualné o jeden krok dal (cca 10 cm).

[ ] Tlagitkem [2] Ize vy&erpat nadrZ na znegisténou vodu. Cerpadlo
se pfi prazdné nadrzi na znecisténou vodu automaticky vypne.

Nadrz na znecisténou vodu je se Sikmym
_ filtrem k dispozici pouze s objemem 600

litra!

Q—-—y Taktovat netkanou textilii @

l Vyprazdnit @
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9.4.3.3 Prubéh se zménou stopy

Predpoklady a omezeni:

e
[ Nelze pouzit na snowboardy
V tomto provoznim rezimu se napf. lyze pfedbrousi na pfedni
poloviné kamene linearni strukturou, jemné brouseni se provede na
zadni poloviné kamene.
Zménu stopy je nutné aktivovat ru€né v pribéhu opracovani na
pozadovaném misté.

Postup:

1. Nahrajte odpovidajici program, pfip. vytvofte program s
rozdélenou strukturou. (viz kap. Zména parametr( struktury,
strana 89)

Na hlavni obrazovce aktivujte tlacitko ,Pribéh se zménou stopy*.

_/_) Prubéh se zménou stopy

N

Otevrete okno ,Pribéh* a aktivujte zménu stopy ,, [k na
pozadovaném misté.

|
1
JJ
|
|
i
|
w

2 12 r TWVEEEE ) 1, bl E = =
s i e o o — 4. Naplnite paternoster lyzemi.
& (IR i A 5. Spustte opracovani.
a— = = - . @
5 12 mmm :: A, — - A :: . . e . .
m— | — ) — Lyze se jednotlivé prepravi do stroje a
-3 12 e At b

opracuji.

9.4.3.4 Paralelni brouseni

| Funkce ,,Paralelni brouseni lyzi“ je uréena
predevsim k predbrouseni skluznice. Je
nutné dbat na to, aby pro prabéh
opracovani nebyly vybrany zadné disky a

_ opracovani lestickou.
Proto je vhodné vytvorit vlastni program
pro paralelni brouseni lyzi. Pri nacitani
programu se tak automaticky zvoli funkce
»Paralelni brouseni lyzi“.

Postup:

—_

Nacini polozte v paru bez presazeni do paternosteru.

2. Zvolte ulozeny program pro paralelni brouseni nebo vyberte
tlacitko ,Paralelni brouseni lyzi“.
3 Paralelni brouseni lyzi 3. Na hlavni obrazovce aktivujte tlacitko ,Paralelni brouseni lyzi“.
4. Poté Ize zah3jit proces opracovani.

Pokud je zjiSténo presazeni o vice nez 50

_ mm na par, prepravi se naéini bez
opracovani do mista odebrani. Do 50 mm

zkoriguje presazeni posuv.
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9.4.3.5 Paralelné s jednotlivou lyzi

Tato funkce umoznuje lyZe po paralelnim pfedbrouseni opét rozdélit

Al < 13 wmn > :":"‘.—v B

-‘_—' “'] =) na jednotlivé lyze, aby bylo mozné provést zpracovani kotouci nebo
b= AN oy lesteni.
C e B BN —p

= g J -
4 13 e rk_,«—ok, . o . . L . 53
L— — Za tim ucelem aktivujte po paralelnim pfedbrou$eni tlagitko [1],,
5 13 A b =3 b R bk, —p “
9.4.4 Udrzba modulu
PECE O MODUL Pii stisknuti tlagitka , ~"|/"\* se okno Udrzba modulu rozsif, resp.
se zmensi na nejdllezitéjsi funkce.
Odstfedéni
@ V tomto okné jsou vyvolany nejdllezitéjsi funkce udrzby v zavislosti

na vybaveni stroje.
Orovnav.
4
' Odstredéni

Po delsi odstavce nebo po Cisténi stroje by se brusny kamen mél
Vygistit odstredit.

Disk 1
- | Pri stisknuti tlacitka ,Start” se brusny kamen odstfedi za pouziti

Nanést vosk - prednastavenych parametra.
Start
Pokud se pri €isténi stroje strika Cistici
Posunout orovnavani ‘ hadici na zastaveny brusny kamen, mél b
1 y y ) y
e EINEHCCRRLIT,, : POZNAMKA e brusny kamen stisknutim tohoto tlaéitka
odstredit (nebezpeci nevyvazeni).
Asistent vymény Orovnat v§echny
[ PFi stisknuti tlaitka ,Start“ se orovnaji nebo vycisti v§echny
Vyvazeni stavajici moduly Kamen, Disk a Lesti¢ka s pfednastavenymi
parametry.

[ Jednotlivé moduly Kamen, Disk a LestiCka se orovnaji nebo
/\ vycisti stisknutim pfisludnych tlacitek.
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9.4.5 Hlaseni na hlavni obrazovce

Cisténi disku (volitelna funkce)

[ ] Pri stisknuti tlacitka ,Disk" se brusné plochy keramickych diskua
orovnaji orovnavacim kamenem.

Orovnavani keramickych diskd neni béhem
opracovani nacini mozné!

Nanést vosk

[ | Pri stisknuti tlaCitka ,Start” se na voskovaci valec nanese vosk
podle prednastavenych parametru.

Posunout orovnavani

Zde se zobrazi zbyvajici opracovani kamenem az do dalSiho
orovnani.

[ PFi stisknuti tlacitka ,RESET" se vynuluje pocet orovnavacich
cykll na pfednastaveny maximalni pocet orovnavacich cykli.

Asistent vymény
B (viz kap. Asistent vymeény, strana 140)
Vyvazeni

] (viz kap. Prlivodce vyvazenim, strana 174)

Hlaseni [1]

HlaSeni se zobrazuji na hlavni obrazovce ve Zlutém poli. Tato hlaseni
obsahuji informace pro obsluhu stroje.

[ | P¥i stisknuti hlaSeni toto hlaSeni na hlavni obrazovce zmizi.

Alarmova hlaseni [2]

Pokud dojde k poruse, zobrazi se v nejvyssim fadku obrazovky
alarmové hlaseni. Stisknutim alarmového fadku se otevie okno s
alarmem. Po odstranéni poruchy hlaSeni zmizi. (viz kap. Historie
vystrah, strana 129)

Nové zpravy [3]

Nové zpravy jsou oznaceny zelenou teckou v pravém hornim rohu
obrazovky.

] PFi stisknuti trojuhelniku se zobrazi okno s aktualnimi novymi
zpravami.
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9.4.6 Hlavni panel hlavni obrazovky

B Stop B Stop po x lyZich =2~ Pribéh {[» Programy m

> o o b

Stop [1]
[ ] Po stisknuti tlacitka ,Stop” se momentalné opracovavana lyZe opracuje a poté se pribéh opracovani zastavi.

Stop po x lyzich [2]
Stop po x lyzich - _ .. . ..
PFi stisknuti tlacitka [2] ,Stop po x lyzich® se otevfe dal$i okno.

Pomoci tlagitek +/- Ize zadat pocet lyzi do zastaveni stroje.

- 0.0 + m  Stisknutim tladitka ,Resetovat" se zadani vymaze a funkce
ukonéi.

Reset

TR Prgbéh [3]

- . E&"“‘_ﬂ—;;" [ ] Po stisknuti tlagitka ,Pribéh” se zobrazi pribéh opracovani.
2 < 12 mmn > 0 NN N
e A RS

Pribéh opracovani Ize zménit pouze

L =N e
tcee bongogn o HEE _ v rezimu Professional/Racing! (viz kap.

C e R Nastaveni prubéhu zpracovani, strana 77)

* ‘ — 4 Programy [4]
Tlacitko [4] ,Programy* se zobrazi jen v rezimu Professional/Racing.
Menu [5]

[ ] PFi stisknuti tlacitka ,Menu® se zobrazi okno ,VSeobecna
nastaveni“. (viz kap. VSeobecna nastaveni, strana 125)
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Prace se strojem

10 Prace se strojem

Brzdy vazani musi byt upnuty nahoru
pomoci gumy.
Dbejte na to, aby byly brzdy, které

! POZNAMKA vyénivaji proti lyzi, nadzvednuty 15 mm od

spodni hrany lyze.
Pokud lyze do prohlubné nepasuije,
opracujte je po vybéru nacini ,,Sirsi lyze“!

Zapnout hlavni vypinac.

Stisknéte tlacitko Start.
Po uvedeni stroje do referenéni polohy se stroj pfepne na hlavni
obrazovku.

1 par lyzi vlozte skluznici smérem dolu na pfislusné prohlubné
[1] a dbejte na to, aby se stfedni razitko posuvu nachazelo
uprostfed nad vazanim lyzi.

Spicky lyZi musi sméfovat doprava.

Vyberte nacini, vykrojeni, stuper poSkozeni atd. (viz kap.
Zakladni nastaveni a funkce na hlavni obrazovce, strana 58).

Stisknéte tlacitko ,Spustit proces opracovani®, bezpecnostni
dvefe podavani se zaviou.

Zacne proces opracovani. Po opracovani se automaticky
oteviou bezpecnostni dvefe.

Odeberte nadini.

Pokud aktivujete extra funkci ,,Prabéh se
zménou stopy*, pokladejte na predni stopu
pouze jednu lyzi!

Pfi opracovani bézeckych lyzi pouzijte

! POZNAMKA specialni program, protoze se neprovadi

opracovani hran.

Pro dosazeni optimalnich vysledku
brouseni bézek doporucuje firma
WINTERSTEIGER maximalni rychlost
posuvu 8 m/min.
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10.1.2 Jednotlivé opracovani — snowboard / Siroka lyze

Pred brousenim odstrante vSechny volné
casti. Pokud je to mozné, odmontujte pred
brousenim vazani. Po brouseni pak nebude

c nutné jeho cisténi.
! POZNAMKA Pokud vazani vyéniva pres snowboard,

musite ho odmontovat.
Pri brouseni s vazanim dbejte na to, aby se
toto vazani nachazelo mezi razitky posuvu.

Zapnout hlavni vypinac.

Stisknéte tlacitko Start.
Po uvedeni stroje do referencni polohy se stroj pfepne na hlavni
obrazovku.

Vlozte nacini skluznici dolt na pfedni prohlubné [1].

U stavajiciho vazani dbejte na to, aby se nachazelo mezi razitky
posuvu.

Spicka Siroké lyze musi sméfovat doprava.

Vyberte nagini, vykrojeni, stupen poskozeni atd. (viz kap.
Zakladni nastaveni a funkce na hlavni obrazovce, strana 58).
Stisknéte tlacitko ,Spustit proces opracovani®, bezpecnostni
dvefe podavani se zavrou.

Zacne proces opracovani. Po opracovani se automaticky
oteviou bezpecénostni dvefre.

Odeberte nacini.
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10.2 Zadani nacini s nakladaci stanici

10.2.1 Parové opracovani — lyze / bézeckeé lyze (XC)

| POZNAMKA

Brzdy vazani musi byt upnuty nahoru
pomoci gumy.
Dbejte na to, aby byly brzdy, které

! POZNAMKA vyé€nivaji proti lyzi, nadzvednuty 15 mm od

spodni hrany lyze.
Pokud lyZe do prohlubné nepasuje,
opracujte je po vybéru nacini ,,Sirsi lyze“!

Zapnout hlavni vypinac.

Stisknéte tlacitko Start.
Po uvedeni stroje do referenéni polohy se stroj pfepne na hlavni
obrazovku.

1 par lyzi vlozte skluznici smérem doll na pfislusné prohlubné
[1] a dbejte na to, aby se stfedni razitko posuvu nachazelo
uprostfed nad vazanim lyzi.

Spicky lyzi musi sméFovat doprava.

Vyberte nacini, vykrojeni, stuperi poSkozeni atd. (viz kap.
Zakladni nastaveni a funkce na hlavni obrazovce, strana 58).
Stisknéte tlacitko ,Spustit proces opracovani®.

Nacini vjede do podavani.

Bezpecnostni dvefe podavani se zaviou a spusti se proces
opracovani.

Pokud aktivujete extra funkci ,,Pribéh se
zménou stopy*, pokladejte na predni stopu
pouze jednu lyzi!

P¥i opracovani bézeckych lyzi pouzijte
specialni program, protoze se neprovadi
opracovani hran.

Pro dosazeni optimalnich vysledku
brouseni bézek doporucuje firma
WINTERSTEIGER maximalni rychlost
posuvu 8 m/min.

Bé&hem opracovani prvniho nacini Ize umistit dalsi nacini.
Po opracovani se prvni nacini odlozi na spodni valeCkovy
dopravnik a dal$i nacini se pfepravi do stroje.

/N\ POZOR Nebezpeéi zranéni!

Nakladaci stanice a bezpeénostni dvefe se spusti automaticky, proto
davejte pfi manipulaci v této oblasti pozor.

Nesahejte za provozu do nakladaci stanice!

Na nakladaci stanici neodkladejte zadné predméty a neopirejte se o

ne!
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10.2.2 Jednotlivé opracovani — snowboard / Siroka lyze

Pred brousenim odstrante vSechny volné
casti. Pokud je to mozné, odmontujte pred
brousenim vazani. Po brouseni pak nebude
nutné jeho cisténi.

Pokud vazani vyéniva pres snowboard,
musite ho odmontovat.

Pri brouseni s vazanim dbejte na to, aby se
nachazelo mezi razitky posuvu.

| POZNAMKA

Zapnout hlavni vypinac.

Stisknéte tlacitko Start.
Po uvedeni stroje do referencni polohy se stroj pfepne na hlavni
obrazovku.

[ Vlozte nacini skluznici dolt na pfedni prohlubné [1].
U Siroké lyZze musi Spi¢ka lyZe sméfovat doprava.

] Vyberte nacini, vykrojeni, stupen poSkozeni atd. (viz kap.
Zakladni nastaveni a funkce na hlavni obrazovce, strana 58).
Stisknéte tlacitko ,Spustit proces opracovani®.

Nacini viede do podavani.
Bezpec&nostni dvefe podavani se zaviou a spusti se proces
opracovani.

u Béhem opracovani prvniho nacini Ize umistit dal$i nacini.
Po opracovani se prvni nacini odlozi na spodni valeckovy
dopravnik a dal$i nacini se prepravi do stroje.

/\ POZOR Nebezpeéi zranéni!

Nakladaci stanice a bezpe¢nostni dvere se spusti automaticky, proto
davejte pfi manipulaci v této oblasti pozor.

Nesahejte za provozu do nakladaci stanice!

Na nakladaci stanici neodkladejte zadné predméty a neopirejte se o
ne!

10.3 Manipulace pfi brouseni se skenerem

S moznosti automatického rozpoznavani lyzi (Jupiter X) se thly hran
na stroji nastavuji zcela automaticky a lyZe se zpracovavaji podle
zvolené V-Edge kategorie. U stroje v provedeni (Jupiter M/L) jsou lyZze
rozpoznavany ruénim skenerem.
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10.3.1 Proces brouseni s nalepkou V-Edge bez Easyrent

[ Kazda lyze dostane fixni nalepku s vlastnim QR kédem pro
kazdou ze 3 kategorii Comfort, Sport nebo Race.

[ Stroj precte QR kod a hrany se dokonale naostfi podle dané
kategorie.

Pro samotny proces brouseni se pouzije aktualné vybrany program.

} [ Pokud nelze QR kod precist, provede se opracovani hran podle
LI nastaveni aktualné aktivovaného programu broudeni.

10.3.2 Proces brouseni s kodem EAN ve spojeni s Easyrent

Prostfednictvim specialniho kédu EAN (kod 128) spravovaného
softwarem puUjcoven lyzi Easyrentjsou lyZe zafazeny do jedné

kategorie (Comfort, Sport, Race).
I‘I“HI“IH'H"’WHH Stroj precte kod EAN a hrany se dokonale obrousi podle dané
kategorie. Individualné zménéné parametry hran jsou uloZzeny v
0063 Easyrent a jsou tedy pfesné reprodukovatelné.
S116 R
Easyrent Easyrentarovy kod nalepte na nacini co nejrovnéji. Nalepky

je nutné nalepit pokud mozno na stejné pozadi kolem nich. Pfechody
nebo rGzné barvy na pozadi snizuji ¢itelnost kodu.

Z davodu snadného optického rozpoznani doporu€ujeme na nacini
umistit také V-Edge nalepku C, S, R. Pfi ¢teni ma prioritu ¢arovy kod
EasyrentEasyrent pfed QR kédem V-Edge.

Minimalni rozméry kédu EAN 23 mm x
8 mm a po obvodu volny okraj Siroky
1 mm.

Pokud neni nacini v softwaru Easyrent pfedem klasifikovano, bude
hrana brousena podle aktivovaného programu brouseni.

Tato informace se poté automaticky pfenese ze stroje do programu
Easyrent a zde se uloZi. Parametry hran uloZené v Easyrent se pouZiji
k brou$eni pfi pfistim servisu.

Software Easyrent poskytuje rizné moznosti vyhodnoceni (servisni
pocitadlo pro konkrétni lyze, servisni historie, typ servisu, naklady,
skupina zapUj¢eni, pobocka, ...).

10.3.3 Proces brouseni bez nalepky V-Edge a kédu EAN

Technologii V-Edge Ize aplikovat také bez pouziti nalepek. Staci vytvofrit program brouseni
s pozadovanym V-Edge zpracovanim. V takovém pripadé doporucujeme na lyzi nalepit
nalepku, protoze jinak pozdéji nebude mozné vysledovat, které nacini bylo brouseno
technologii V-Edge.
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10.4 Rozpoznavani a brouseni Sirokych lyzi (>140-190 mm) a snowboardu

10.4.1 Opracovani s Jupiter M/L

Umistény kod se nacte pomoci ruéniho skeneru a nacini se umisti do
pfedni prohlubné [1]. Opracovani hrany se provadi podle umisténé
nalepky.

10.5 Pokud nacini béhem opracovani uvizne ve stroji

@ [ Stisknéte nouzové tlacitko [1].
[ Po uplynuti cca 15 sekund mizete otevfit dvefe brusného
prostoru.

| Odstrarite nacini.

Stisknuti nouzového tla¢itka mize
; zpusobit poskozeni nacini!
! POZNAMKA Po stisknuti nouzového tlacitka se oteviou
bezpecnostni dveie mista pro vkladani lyzi!
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11 Rezim Easy

V rezimu Easy dosahnete Spickového servisu s méné nastavenimi a
jednodu$si obsluhou.

Po provedeni a vybéru zékladnich nastaveni je zajisté€n bezvadny
prabéh brouseni. (viz kap. Zakladni nastaveni a funkce na hlavni
obrazovce, strana 58)

Pokud vSak chcete specialni programy brouSeni, struktury a
: | te——— parametry brouseni, musite stroj pfepnout do rezimu Professional/
. o e > rosn =i, Racing. Pfepnuti do rezimu Professional/Racing je chranéno heslem.

(viz kap. Zadani hesla pro rezim Professional/Racing, strana 74)

] PFi stisknuti symbolu modulu na hlavni obrazovce se otevie
okno ,Prehled parametr(“.

V tomto okné se zobrazi nejdllezitéjSi parametry moduld.

Zména parametrd je mozna jen v rezimu
Professional!

Podrobny popis parametra a funkci je
uveden v prislusnych kapitolach moduld.

S S S - V zavislosti na vybaveni a variantach modulu stroje Ize nejdulezité;jsi
funkce udrzby modull vyvolat z hlavniho panelu.

11.1.1 Hlavni panel — piehled parametrt

Ztupeni pasu | Orovnat kamen 1 |Orovnat kamen 2| Vydcistit disk 1 | Orovnat lesticku mm

Hlavni panel okna ,Pfehled parametr(® je pfizplsoben podle vybaveni a variant moduld stroje. Na hlavnim panelu se
nachazi nejdulezitéjsi funkce dostupnych moduld.

Ztupeni pasu

] Po stisknuti tlacitka ,Ztupeni pasu“ se bude brusny pés po pfednastavenou dobu tupit. Navic se korekce brusné
sily nastavi na ,0%!

Orovnat kdmen X

] Po stisknuti tlacitka se brusny kamen X orovna za pouZiti pfednastavenych parametr(i naéteného programu.
Vycistit disk X

[ ] Po stisknuti tlagitka se spusti proces ¢isténi keramickych disk(.

Orovnat lesti¢ku

[ ] Po stisknuti tlaCitka se orovnaji lestici disky.

Nanést vosk

] Po stisknuti tlacitka se na voskovaci valec nanese vosk podle pfednastavenych parametrd.
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11.2 Zadani hesla pro rezim Professional/Racing

] Stisknéte pole ,Rezim: Easy*“ na hlavni obrazovce.
Objevi se obrazovka pro zadani hesla.

Stisknéte vstupni pole ,Heslo".

Na Ciselné klavesnici zadejte platné heslo, potvrdte je tlacitkem
LENTER" a dostanete se na hlavni obrazovku profesionalniho
rezimu.
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12 Profesionalni rezim

V profesionalnim rezimu se méni priibéhy opracovani a parametry
program(, vytvareji se nové programy a pfifazuji se rezZimu Easy.

Po zadani hesla se stroj pfepne do profesionalniho rezimu.

Na hlavni obrazovce je v profesionalnim rezimu nyni aktivovano
tlacitko ,Programy*.

[ Po stisknuti tlagitka ,Programy” se otevie seznam programu
brouseni, pfednastavenych firmou WINTERSTEIGER.

Seznam programu brouseni je rozdélen do tfi kategorii:

[ ] Lyze
[ | Board
[} XC

- Podle zvoleného nacini na hlavni obrazovce se otevie pfislusna
N e zalozka. Kazda kategorie méa nékolik prednastavenych programo

brouseni.

Programy prednastavené firmou
WINTERSTEIGER jsou uréeny pouze ke
cteni [ IEI].

Lze je sice ménit, avSak musi byt ulozeny
pod jinym jménem (ulozit jako).

[ Stisknutim pFislusného fadku vyberete pozadovany program.

Aktivni, nacteny program brou$eni je oznacen symbolem A

Na dolni strané okna se ke zvolenému programu zobrazi
nejdulezitéjSi informace.

n Stisknéte tlacitko ,Nadist".

Aby nedoslo ke ztraté pfipadnych zmén predeslého programu,

zobrazi se na obrazovce hlaseni.
Chcete zvoleny program oteviit?

[ Stisknutim tlacitka ,ANO*" se otevie nové zvoleny program.

P¥i otevieni se neodvolatelné prepisi vSechn v . v vz oy
ACL Y Zmény provedené v predeslém programu se neulozi.

neuloZené zmény aktivniho programu!

] Stisknutim tlagitka ,NE*, resp. ,ZRUSIT* se vratite k seznamu
programu brou$eni, abyste mohli zménény program pfipadné
ulozit.

Nazev nacéteného programu se zobrazuje
na hlavni obrazovce pod ,,Easy Keys“!

y\Ne} “ PRERUSIT
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12.2 Ulozit brusny program

Chcete zvoleny program ulozit?

Pro uloZeni zadejte prosim nazev programu a zadani

potvrdte

|Nézev

PRERUSIT

Pro pfejmenovani zadejte prosim nazev a zadani potvrdte

|Nézev

-

12.3 Vymazani programu brouseni

Chcete zvoleny program vymazat?

PRERUSIT

Ulozit

| Po stisknuti tlac¢itka ,Ulozit“ se na obrazovce zobrazi vedle
uvedena zprava.

u Po stisknuti tladitka ,ANO" se ulozi zmény u aktivniho programu

brouseni.

] Po stisknuti tlagitka ,NE* nebo ,ZRUSIT* se proces ukladani
zrusi.

Ulozit jako

[ Po stisknuti tlacitka ,Ulozit jako" se na obrazovce zobrazi vedle
uvedena zprava.

[ Pozadované oznaceni zadejte na zobrazené klavesnici.

Nazev musi obsahovat alespon 3 znaky!

Zadani potvrdte tlagitkem ,ANO*.
[ ZruSeni Ize provést tlacitkem ,Zrusit".

Prejmenovat

[ Po stisknuti tlacitka ,Pfejmenovat” se na obrazovce zobrazi
vedle uvedena zprava.
Pozadované oznaceni zadejte na zobrazené klavesnici.
Zadani potvrdte tlaCitkem ,ANO*.
ZruSeni |ze provést tlacitkem ,Zrusit".

Odstranit
] Po stisknuti tlacitka ,Smazat* se na obrazovce zobrazi vedle
uvedena zprava.
Po stisknuti tlacitka ,ANO* se otevie zvoleny program brouseni.
[ ] Stisknutim tlagitka ,NE* nebo ,ZRUSIT* zrugite proces mazani.

Programy brouseni uréené pouze ke cteni
[ nelze smazat!
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12.4 Vytvoreni oblibenych polozek

A sxiRace I
| K

=
e

Stisknutim Sipky [1] se vybrany program brouseni pfesune ze
seznamu programu do seznamu oblibenych polozZek.

Stisknutim Sipek [2] Ize vybrany program brouseni pfesunout v
seznamu oblibenych poloZzek nahoru nebo dol(.

Stisknutim Sipek [3] Ize vybrany program brouseni pfesunout na
prvni nebo posledni pozici v seznamu oblibenych polozZek.

Stisknutim symbolu vymazani [4] se vybrany program brouseni
vymaze ze seznamu oblibenych polozek.

12.5 Zablokovani/zruseni programu brouseni

Osobné vytvorené programy brouseni |Ize opatfit ochranou proti

special program Rocker-Ski

12.6 Nastaveni priibéhu zpracovani

zapisu. Kromé toho Ize pfidat poznamku.

Zvolte osobné vytvoreny program brouseni.

Stisknéte tlaitko [ 4.

Zadejte heslo pro uzamc&eni programu brou$eni.
Tlacitko ,Upravit® se stane aktivnim.

Po stisknuti tlaCitka ,Upravit* se na obrazovce zobrazi okno
uvedené vedle.

Do zadavacihopole mGzete zadat poznamku k programu
brouseni.

Stisknutim symbolu zamku miZzete program brouseni
uzamknout pouze ke &teni nebo toto uzamceni zrusit.

Stisknéte tlacitko ,Safe&Close” pro ulozeni zmény.

& Wodus: Professional W

Variabilni

[l < 12 oo >

5 < 12 mmn >

6 < 12 mmn »

Legenda Susit lyze

2 < 12 mmo > l—u'k‘,o—bu\‘.

3 < 12 mmn > r.____..J

4 < 12 mmn > L—P'ﬁﬁ“ﬁ—i‘)},«—b

R = R =

Odstranit Zpét
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Pokud pracujete v reZimu Easy, neni mozné v pribéhu opracovani provadét zadné zmény.
Podle vybéru programu brouseni na hlavni obrazovce se pfriradi opracovani.
V profesionalnim rezimu Ize pribéhy opracovani priradit k nactenému programu.

[ ] Nactéte program, ktery chcete zménit.
] Stisknéte tlacitko ,Priibéh” na hlavni obrazovce.

Otevie se okno pro pribéh opracovani.

V tomto okné jsou jednotlivé kroky opracovani zobrazeny pomoci symbold. Sipky ukazuiji na pribé&h pohybu nagini.
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12.6.1 Vybér opracovani

Po stisknuti symbolu Ize provést nasledujici vybér:

| POZNAMKA

Pokud se u symbolu opracovani zobrazuje ¢erveny trojuhelnik [ A], je tento modul v
seznamu komponentt deaktivovany a neni tak mozné vybrat opracovani.

Modul Pas [b]

Modul Péas neni Pfedbroudeni padsem | Jemné broueni Pfedbroudeni pasem | Jemné brouseni
aktivni pasem Vybrousit Spi¢ky/ pasem
konce Vybrousit Spicky/
konce
Modul Trim Cut
Modul Trim Cut neaktivni Modul Trim Cut aktivovano
Je-li modul Trim Cut aktivovan, zvysi se pfi stejném pfitlaku
Ubér boc¢nich stran a opotrebeni disku.
Modul Kamen [s]
Modul Kamen neni Predbrouseni Jemné brouseni Predbrouseni Jemné brouseni
aktivni kamenem kamenem kamenem kamenem
Vybrousit Spicky/ Vybrousit Spicky/
konce konce
10\ 0 N0 \% 0\

Modul Disk [d]

Modul Disk neni
aktivni

Predbrouseni BH
diskem

Jemné brouseni BH
diskem

Predbrouseni SH
diskem

Jemné brouseni SH
diskem

N

NS

=5

Modul Lesticka [p]

Modul Lesti¢ka neni aktivni

| Lestani SH

Jupiter L/M
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0\

Modul Finish [f]
Modul Finish neni aktivni Voskovani, lesténi, kone¢na uprava

:-1"1&‘_4\.

] o

12.6.2 Hlavni panel — okno pribéhu

Osusit lyze Skener kodu Rezim TrimJet Wi N8 CETE RN o T Ti[} E[F2 1T

S S

Legenda [1]

| Po stisknuti tlagitka ,Legenda“ se zobrazi vS§echny symboly opracovani.
Osusit lyze [2]

u Po stisknuti tlacitka ,Osusit lyze* se nacini po opracovani hran osusi.
Skener kodu [3]

[ Stisknutim tlacitka ,Skener kod(“ se automaticky aktivuje nebo deaktivuje proces skenovani u podavani stroje
Jupiter X.

Vybrousit Spicky/konce [4]

] Po stisknuti tlacitka ,Vybrousit Spicky/konce” Ize v pribéhu na modulu Pas a na modulu Kamen aktivovat
vybrouseni $picek a koncli nagini. (viz kap. Vybrousit Spicky/konce, strana 82)

Rezim TrimJet [5]

[ Stisknutim tlacitka ,Rezim TrimJet se aktivuje specialni rezim pro brouSeni bo¢nich a spodnich hran. (viz kap.
Rezim TrimJet, strana 82)

TrimJet Teach [6]

Tlagitko ,TrimJet Teach” Ize aktivovat pouze, pokud je aktivovan rezim TrimJet.

[ Stisknutim tlagitka ,TrimJet Teach” se v rezimu TrimJet manualné polohuje bod zahajeni brouseni bocnich
a spodnich hran. (viz kap. TrimJet Teach, strana 83)

Optimalizace [7]
] Po stisknuti tlacitka ,Optimalizace” Ize volné zvolit vSechna opracovani modull. (viz kap. Optimalizace, strana 83)

Vymazat [8]

[ ] Stisknutim tlacitka ,Vymazat” se kompletni prabéh opracovani vymaze.
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Zpét [9]

[ Po stisknuti tlacitka ,Zpét“ se okno zavre.

12.6.3 Nastaveni rychlosti posuvu

@ 4 A N o
2 [ L..‘n,,—oon-l
o Bk

3 < 12 om0 > r———-—-————J

4 < 12 moe > L-—»‘L\—o'—?—v)‘ﬁ—o

Logenda Susitlyze Odstranit Zont

12.6.4 Opakovat sekvenci prabéhu

] - B

2 12 AN — AN J

e o
3 12 Lo — AL = &

e - L)

ALl A 4=, o
r— - P

] 12 L B WA\ j

J

P —

b A, —

1

1 12 - g
o = A, o
r“ -
3 12, my L WA\ -! Odstranit
4 12 - Y = AN J
[ e e
5 12— Lo e A 1
i 1 1__..._.__J

falSaSnSoN B =

Nastaveni rychlosti posuvu

[ Po stisknuti zadavaciho pole [1] se zobrazi Ciselna klavesnice,
na které |ze nastavit poZadovanou rychlost posuvu.

Rozsah nastaveni lezi mezi 5 a 16 m/min.
(vykon 5 az 20 m/min volitelné)

Variabilni rychlost posuvu

[ Po stisknuti tlacitka ,Variabilni“ je mozné pro jednotlivé fadky
opracovani nastavit riizné rychlosti posuvu.

Pomoci této funkce Ize pfi existujicim prub&hu sekvenci pribéhu
opakovat. Pokud se maji napfiklad opakovat sméry opercovani 2 a 3,
Ize okno pro zadani opakovani otevfit stisknutim pfisluSného
symbolu.

Opakovani

[ ] Do tohoto zadavaciho pole se zada pocet opakovani pro tuto
sekvenci prabéhu.

Propad

[ ] V tomto zobrazovacim poli se béhem opracovani zobrazuje
aktualni priichod.

Odstranit

[ Po stisknuti tlacitka ,Vymazat” se opakovani sekvence pribéhu
vymaze.

[ Po stisknuti tlacitka ,X“ se okno zavre.

(g

Je-li opakovani sekvence pribéhu aktivni, zobrazi se symbol ,,
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12.6.5 Vybrousit Spicky/konce

et Y,
2

2« 12 A J
3 : K_< A - AN i T

—
- e

12.6.6 Rezim TrimJet

o B

Vybrouseni Spi¢ek a koncu nacini Ize aktivovat na modulu Pas nebo
na modulu Kdmen. To je oznaeno oranzovou $pickou lyZze u symbolu
opracovani.

PFi aktivaci v okné priibéhu se konec a Spicka nacini opracuje se
snizenymi otackami a rychlosti posuvu.

Upravy parametrl — (viz kap. Vybrouseni $picek/patek, strana 102)

V tomto pfikladu je pfi prvnim opracovani kamenem vybrousen konec
nacini a pfi navratu Spic¢ka nacini.

Béhem opracovani Spicky a konce se nesmi pouzivat zadny

druhy modul!

Pokud ma byt struktura brousena az do Spicky, je to mozné
pouze pii zpétném brouseni. Dale musi byt druh struktury zvolen
,obracené“,

napf. misto Sipky je nutné zvolit strukturu V!

Pfi aktivovani tlacitka , TrimJet Rezim“ v okné pribéhu se keramické
disky nasadi pfi opracovani bo¢nich a spodnich hran nacini pfi
zastaveném posuvu a keramickych discich.

Rezim TrimJet je mozny pouze tehdy,
pokud v prislusném sméru opracovani
neni aktivni zadny jiny modul!

Postup:

Nacini se pfi pohybu vpfed prfepravi Spickou az k modulu Disk.
Keramické disky se pak v zastaveném stavu natocCi k nacini. Posuv se
spusti automaticky po dosazeni pfedepsanych otacek brouseni.

Pfi zpétném pohybu se nacini prepravi koncem az k modulu Disk.
Keramické disky se pak v zastaveném stavu nato€i k nacini. Posuv se
spusti automaticky po dosazeni pfedepsanych otacek brouseni.

82
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12.6.7 TrimJet Teach

T e S

0.0 |

Velikost kroku 1

o

12.6.8 Optimalizace

[ -] R

\WPREECS

O\ (NS

I___.l

L SR = R == ey 2D
[eawcany) ym—— ——

12.6.9 Pribéh s variabilni geometrii hran

(W < 13 mmn > r--m:

2 < 13 mmn = L 'L&@ — OH\‘

3 < 13 mmn = 'k}» = 0\‘}, J

4 < 13 wmn > L D NN

§ < 13 mmn = r :F—J

6 = 13 mimn = L 'k}&. =l Ok\g == '}fs-\ -
T e L]

Je-li v okné prubéhu aktivni TrimJet rezim, Ize navic zvolit rezim
TrimJet Teach. Pomoci tohoto pfidavného rezimu Ize manualné
posunout bod zahajeni brouseni keramickymi disky.

Postup:

Po umisténi keramickych disk( k nacini se zobrazi vedle uvedené
okno.

] Pomoci tlagitek </ > mizete ruéné posunout bod zahajeni
brouSeni.

Po uplynuti odpocitavani se automaticky spusti opracovani.

] Pokud v$ak stisknete tlagitko ,Cekat“, opracovani se spusti
teprve po stisknuti tlaCitka ,DalSi*.

V okné prubéhu se vSechna aktivovana opracovani automaticky
sefadi do nejlep§iho mozného poradi.

[ PFi vypnuti tlacitka ,Optimalizace® I1ze opracovani volit libovolné.

Napriklad:

Pro aktivaci opracovani ve sméru chodu.

Pfifadit vybranym opracovanim jinou rychlost posuvu.

Pro piresné stanoveni mist nasazeni
brusnych agregatti pro vybrus v pfipadé

- variabilni geometrie hran je nutné nacini
! 1=l074,' /[ .¢:W priprvnim prajezdu strojem zmérit.
Z toho diivodu doporuéujeme provést

prvni variabilni brouseni hran az pfi vyjeti
nacini.
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12.7 Prehled parametrt

[T m Stisknéte néktery z modul(l na hlavni obrazovce a oteviete tak

okno ,Prehled parametra*.
() (I

[ ] Poté vyberte na zalozce pozadovany modul.

EASY KEYS (0] NASTAVENI NACIN @ eeceomon @

12.8 Modul Pas — zména parametru

[ ] Stisknéte néktery z modulli na hlavni obrazovce a otevrete tak
okno ,Prehled parametra*.

[ ] Poté vyberte na zalozce pozadovany modul.

EASY KEYS @ NASTAVENI NAGINI @ eeceomonu @

T T T — ] Stisknéte pole parametr(i a oteviete tak okno ,Parametry
brouseni®.

Orovnatkémen1 | Orovnatkémen2 | Orownat disk 1 Orovnat lesticku Nanést vosk Zpit

Jemné brouseni

.......................

- =S s
-—
L
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12.8.1 Parametry brouseni — modul Pas

Predbrouseni

10 Otasky

1orFTIak brouseni Fi

S
Jemné brouseni
2
© otacky
LoerIak brouseni :f
23
Korektura brusné sily

0N i N

1,400

220

1,250

150 N

rpm

m/s

pm

mis

Pocet otacek predbrouseni

[ Do tohoto zadavaciho pole se zadava pocet otacek
predbrouseni brusného pasu. V poli pod nim se zobrazuje fezna
rychlost v metrech za vtefinu.

Brusna sila pfi predbrouseni

[ V tomto vstupnim datovém poli se zadava zakladni sila v
Newtonech pro pfedbrouseni pasem. V poli nize se zobrazi
hodnota snizené brusné sily.

Pocet otacek jemného brouseni

[ Do tohoto vstupniho pole se zada pocet otacek jemného
brouseni brusného pasu. V poli pod nim se zobrazuje fezna
rychlost v metrech za vtefinu.

Brusna sila pfi jemném brouseni

V tomto zadavacim poli se zadava zakladni sila v Newtonech pro
jemné brouseni pasem. V poli niZe se zobrazi hodnota snizené
brusné sily.

Korektura brusné sily

Protoze se brusny pas trvale opotfebovava, je mozné klesajici brusny
vykon kompenzovat korekturou brusné sily. Posunutim posuvniku Ize
nastavit korekturu az na 150 newtond a ta se ulozi do vSech
programa.

Tato korektura brusné sily se neuklada
podle programu. Funkci "Ztupeni pasu” se
korektura brusné sily automaticky nastavi
na lloll.

Jupiter L/IM
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12.8.2 Detailni parametry — modul Pas

12.8.2.1 Oscilace

Oscilace ZAP.

Vynulovat séita¢ hlaseni Vynulovat

12.8.2.2 Vybrousit Spi¢ky/konce

Vybrousit Spi¢ky/konce

Spusténi offsetu (zvysit brusnou silu, 00
zpomalit posuv) .
Délka vybrouseni 70.0

Snizit otacky na
(pfi 0 automaticky)

mn

pm

Stisknutim pfislusné karty se prepnete do okna ,Detailni parametry*.

Oscilace

Vybér oscilace pasu: ZAP/VYP

Vynulovat s¢ita¢ hlaseni

[ Po vymeéné pasu by mél byt s¢ita¢ hlaseni vynulovan stisknutim
tlacitka ,Resetovat”.
Jakmile s¢ita¢ hlaseni dosahne prednastaveného poctu opracovani,

objevi se na hlavni obrazovce hlaseni, které vyzve ke kontrole, pfip. k
vymeéné brusného pasu.

] Stisknutim hlaseni toto hlaSeni potvrdite a vynulujete scitac.
Stisknutim tlacitka ,Resetovat scita¢ hlaseni“ se scita¢ vynuluje.

Pfi aktivaci v okné prubéhu se konec a Spi¢ka nacini opracuje se
snizenymi otackami a rychlosti posuvu.

Spusténi offsetu (zvySit brusnou silu, zpomalit posuv)

[ Pocinaje pfeddefinovanym bodem na Spic¢ce nebo konci nacini
Ize tento bod posunout zadanim hodnoty v milimetrech (+/-). Od
tohoto bodu se zvySi brusna sila v oblasti $pi¢ky a konce a
soucasné se zpomali rychlost posuvu.

Délka vybrouseni

[ Délku vybrouseni v oblasti $pi¢ky a konce Ize zménit zadanim
hodnoty v procentech.

Snizit otacky na (pfi 0 automaticky)

] Je-li zadana hodnota , 0, otacky brouseni v oblasti Spicky a
konce se automaticky nastavi podle nastavenych parametr(
broudeni.

[ PFi zadani otacek se otacky brouseni v oblasti $picky a konce
nastavi na tuto hodnotu.
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12.8.2.3 Body ukonceni/zahajeni brouseni

Body ukonceni brouseni

Body zahajeni brouseni

Body ukonéeni brouseni

Pokud se v zadavacim poli ,Body ukonceni brouseni“ na Spicce lyZe
zvoli napf. -80, zastavi se opracovani 80 mm pred definovanym
koncem brouseni na Spicce lyze.

Pokud se v zadavacim poli ,Body ukonceni brouseni“ na konci lyze
zvoli napf. -80, zastavi se opracovani 80 mm pred definovanym
koncem brouSeni na konci lyze.

Body zahajeni brouseni

; Body zahajeni brouseni se zobrazi, jen je-li
! POZNAMKA funkce ,,HOVER* deaktivovana!

Pokud se v zadavacim poli ,Body zahajeni brouseni“ na Spicce lyze
zvoli napf. -80, zahaji se opracovani 80 mm po definovaném zacatku
brouseni na Spicce lyze.

Pokud se v zadavacim poli ,Body zahajeni brouseni“ na konci lyze
zvoli napf. -80, zahaji se opracovani 80 mm po definovaném zacatku
brouseni na konci lyze.

12.8.3 Zménit kiivky brusné sily u modulu Pas

(viz kap. Nastaveni variabilni brusné sily, strana 119)

12.8.4 Rucni funkce — modul Pas

(viz kap. Ruc¢ni funkce — modul Pas, strana 116)

12.9 Modul Kamen — zména parametru

F_m_ m  Stisknéte néktery z modulli na hlavni obrazovce a otevrete tak
: okno ,Prehled parametr(“.

[ Poté vyberte na zalozce pozadovany modul.
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V zavislosti na vybaveni stroje Ize v pfehledu parametrd zobrazit az tfi

moduly Kamen.
[ Stisknéte pole parametru a otevrete tak okno ,Parametry
brouseni®.
12.9.1 Nahled struktury
Stein 1 o V nahledu struktury vidite graficky znazornénou zvolenou strukturu,

(] jak bude nanesena na nagini.
: [ Po volbé zadavaciho pole ,Pfedbrouseni®, pfip. ,Jemné
i brouseni se zobrazi nahled pfislusné struktury (aktivni zadavaci
T[ pole bude zelené oramovano).
= -_f Kromé toho se zobrazi nasledujici informace tykajici se struktury:

[(L m ’vgééifka Elunku v mm
[ @ Délka ¢lunku v mm

[ @‘QSklon struktury

| QQ Priéna vzdalenost ¢lunku v mm

gi Podélna vzdalenost ¢lunku v mm
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12.9.2 Nabidka struktur

12.9.3 Zména parametra struktury

Orovnavaci otacky 1,900

Rychlost orovnavani 15.0

Sklon 35

Pfisuv 4.00 0.00
Rezim vybrusu ﬂ
Diamant 56-200-169
Polomér mm

Ve vychozim nastaveni jsou na vybér tii druhy struktury:

m  Struktura linearni
m  Struktura zkfizena
m  Struktura oblouk (vina)
[ ] Vybérem struktury se odpovidajici struktura ulozi do programu.

Prislusné parametry struktur Ize individualné upravit. (viz kap. Zména
parametr( struktury, strana 89)

Pfi zméné struktury se pfi odchodu z okna
objevi dotaz, zda ma byt priibéh
orovnavani ihned spustén. Pokud stisknete
tlacitko ,,NE“, bude na hlavni obrazovce
blikat symbol struktury do té doby, nez
bude orovnavani provedeno. Pokud
stisknete tlacitko ,,Zrusit“, vybér se nastavi
na ptivodni hodnoty.

Zobrazeni nasledujicich parametru zavisi
na zvolené strukture.

Orovnavaci otacky

[ ] Ve vstupnim poli ,Orovn. otaCky“ se nastavuje pocCet otacek
brusného kamene pfi orovnavani.
Rozsah nastaveni je mezi 200 a 2 000 ot/min.
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Rychlost opracovnavani

[ ] V zadavacim poli ,Rychlost orovnavani“ se nastavuje rychlost
orovnavaciho diamantu.
Rozsah nastaveni lezi mezi 3 a 35 mm/sek.

Sklon struktury

[ V tomto zadavacim poli se méni hodnota sklonu kfizové
struktury.

Napf.:

m  Kladné hodnoty: Struktura sklonéna doprava
m  Z3aporné hodnoty: Struktura sklonéna doleva
m  Hodnota 0: pfima, zkfizena struktura

Tato hodnota neni zadanim stupnt!
. Skutecny sklon je ovlivnén také

{J INFO orovnavacimi otaékami, rychlosti
orovnavani, otackami brouseni a rychlosti
posuvu!

Pristaveni diamantu vzadu

] V zadavacim poli ,Pfistaveni diamantu vzadu“ se zadava
hloubka struktury v 1-2 pfistavenich.
1 pfistaveni odpovida 0,01 mm.

Pristaveni diamantu vpredu (standardni pristaveni)

[ ] V zadavacim poli ,Pfistaveni diamantu vpfedu“ se zadava
hloubka struktury v 1-6 pfistavenich.
1 pfistaveni odpovida 0,01 mm.

Maximalni hloubka zabéru zavisi na
tvrdosti kamene, otackach a priméru

¢ kamene.
! POZNAMKA Prilis velka hloubka zabéru mlze pusobit

negativné na vzhled struktury. Navic muze
vést k poskozeni diamantu.

Rychlost orovhavani Chevron

| Tento parametr je aktivni pouze pfi vybéru
,Chevron*!

Ve vstupnim poli ,Rychlost orovnavani Chevron“ se nastavuje rychlost
orovnavaciho diamantu v okrajové oblasti lyZe.

Rozsah nastaveni by mél byt mezi 3 a 5 mm/s.
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Sitka struktury

Sitka kamene

E Sl’Fk:a lyze .
/ o i \
/ > £
k) o\
/ @ i \
i P £
ap* i i ! =
i i ©
\ , i \ 3
n\ =
;Péet In1 i \ 1
I Poget ViR 27T
e Poc.t_?t vin'3 Pocet vin 4

Sitka struktury

Tento parametr je aktivni pouze pfi vybéru
»Struktura linearni Sipova“ a krokev!

Parametr Sifka struktury se vztahuje na Sitku ,V*, pFip. Sipu — viz
grafika.

V zavislosti na sklonu (kladna nebo
zaporna hodnota) se méni struktura na ,,V*
nebo Sipkovou strukturu.

Nasledujici parametry jsou aktivni pouze
pfi volbé vinové struktury!

Vyska viny

V tomto zadavacim poli Ize vysku viny ménit. Pfi zadani zaporné
hodnoty, napf.: -100 se vina zrcadli kolem horizontalni osy.

Vyska viny na lyzi je kromé toho
ovliviiovana rychlosti posuvu a po¢tem
brusnych otacek.

Pocet vin

[ V tomto vstupnim datovém poli se méni pocet vin pres Sifku
brusného kamene.

Presunuti viny

[ Pocatek hfidele se posune o hodnotu zadanou do tohoto
vstupniho pole.

Rezim vybrusu

V tomto poli se seznamem Ize zvolit nasledujici nastaveni:
. bez

Zvolena struktura se na brusny kamen nanese bez vybrusu.
. vzdycky

Pfed nanesenim zvolené struktury se brusny kamen upravi
velmi jemnou linearni strukturou.

]
1

]
2
]

3. podle pfedvolby

[ Brusny kamen se vybrousi pouze tehdy, pokud bude pfi
posledni struktufe pfistaveni diamantu > 1 nebo rychlost
orovnavani > 17 mm/s.

Jupiter L/IM

91



Profesionalni rezim meE RSTEIG ER

12.9.4 Zména parametrt brouseni modulu Kamen

Predbrouseni Pocet otacek predbrouseni

© otacky 850 Ups m  Zvolte zadavaci pole ,Pocet otagek predbrouseni. Na
mia Cislicovém bloku zménit pocCet otacek predbrouseni a zménu
P . potvrdit tlacitkem ,ENTER®.
©'" Tiak brouseni i 300 {8 V poli pod nim se zobrazuje Fezna rychlost v metrech za vtefinu.
e | N Podminkou je spravné uvedeni priméru brusného kamene.

Jemné brousgeni Brusna sila pri predbrouseni

© otacky ol m Vtomto vstupnim datovém poli se zadava zakladni sila v

mis Newtonech pro pfedbrouseni kamenem. V poli nize se zobrazi
2 _ hodnota snizené brusné sily.
o Tlak brouseni f 310 N

Pocet otacek jemného brouseni

e
=

[ Stisknéte zadavaci pole ,,Jemné brouseni“. Na &iselné klavesnici
zménte pocet otacek jemného broudeni a zménu potvrdte
tlacitkem ,ENTER".

V poli pod nim se zobrazuje Fezna rychlost v metrech za vtefinu.
Podminkou je spravné uvedeni praméru brusného kamene.

Brusna sila pfi jemném brouseni

[ V tomto vstupnim datovém poli se zavadi zakladni sila v
Newtonech pro jemné brouSeni kamenem. V poli nize se
zobrazi hodnota snizené brusné sily.
L ~ Posuv docasné
Posuv doc¢asné - 13  mi/min
Nastavenim posuvniku se upravi nahled struktury.

PFi zméné rychlosti posuvu je tedy patrny vliv na obraz struktury.
Zmeéna rychlosti posuvu na posuvniku se

! 200741 [/¢:0 nepienasi do pribé&hu. Zména rychlosti
posuvu je mozna pouze v okné ,,Pribéh*!

92 Jupiter L/M



meE RSTEIG ER Profesionalni rezim

12.9.4.1 Automatické prizpuisobeni rychlosti brouseni podle pridméru brusného kamene

Podle pozadavku Ize rychlost brouSeni oznacenou jednotkou ,rpm(Q)*
. . automaticky pfizpUsobit prGméru brusného kamene. Obvodova
bomky 850 rpmi@) rychlost tak zlstane stejna, i kdyZ se bude brusny kdmen zmensovat.
To zaru€uje konstantni Ubér vrstvy materialu.

Predbrouseni o

mis

O iak brousen i 210 Nastaveni mlZe provést pouze technik zakaznického servisu
e “ spole¢nosti WINTERSTEIGER.

Jemné brouseni rpm

NOTICE! Nastaveni ma vliv na strukturu brusného kamene!

© otacky —
mis
Ok brousen % 300 N rpm(Q)
T 225 B Vstupni pole rychlosti pfedbrouseni nebo rychlosti jemného brouseni
rpm

V tomto zobrazovacim poli se zobrazuji skute¢né otacky pfi brouseni.

Rychlost brouseni se méni podle priaméru
brusného kamene. Bude-li kamen napul
spotiebovany (cca 312 mm), budou zadané

= otacky stejné jako skuteéné otacky pfi
! 1={ey4,' /Y[ [¢:@ brouseni. Cim mensi bude pramér

brusného kamene, tim vyssi budou
skuteéné otacky pfri brouseni, resp. €im
vysSi pramér kamene, tim nizsi skute¢né
otacky pri brouseni.
12.9.5 Tune Pilot
| PFi stisknuti tlaCitka ,, Tune Pilot, na hlavnim panelu se otevie Tune Pilot . (viz kap. Tune Pilot, strana 122)

12.9.6 Konfigurator struktury

V konfiguratoru struktury Ize na brusny kamen pfenést az 16 raznych

T —— | | + struktur po celé Sifce. To umoznuje vytvaret nejrdznéjsi obrazy
7 G N struktury.
! ] | _;;{: N | Pfed zahajenim konfigurace struktury by mél byt vytvofen nacrt
Kk R RIEA, B S R S ABRE . pozadovaného obrazu struktury, aby bylo mozné urcit poCet jejich
1413 =10 G- 8 7T 6 15T 3T 21 1

Usekd.

|

Nasledujici pfiklad popisuje obraz struktury se 14 Useky. Rozdéleno
na predni a zadni polovinu brusného kamene. Nacini se tak opracuje
na prednich i na zadnich posuvnych sanich s identickou strukturou.
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[ ] V okné ,Parametry brouseni“ stisknéte zalozku ,Konfigurator
struktury*.

[ Aktivaci nahledu struktury spustite konfigurator struktury.
1. Nahled struktury

[ V nahledu struktury vidite graficky znazornénou zvolenou
strukturu, jak bude nanesena na nacini.

2. Opracovani struktury

[ V opracovani struktury se opracuji jednotlivé struktury.

3. Rozsifit — vymazat Useky struktury

[ PFi stisknuti tlacitka ,+“ se obraz struktury rozsifi o jeden Usek

struktury vlevo nebo vpravo.
PFi stisknuti tlacitka ,-“ se oznaeny uUsek struktury vymaze.
4. Oznadit useky struktury / zrusit oznaceni
] Stisknutim pfislusného pole [4] nebo useku struktury v nahledu
struktury je oznacite nebo zruSite jejich oznaceni.
Kopirovat

Pri stisknuti tlacitka ,Kopirovat se oznaéeny Usek struktury
zkopiruje.
Vlozit
[ PFi stisknuti tlacitka ,Vlozit* se zkopirovany Usek struktury vlozi
do vybraného oznaceného Useku struktury.
Vymazat vSe

PFi stisknuti tlaitka ,Vymazat vSe“ se cely obraz struktury
odstrani.

Parametry struktury

Zobrazeni parametr( struktury zavisi na zvoleném Useku
struktury a Ize je individualné pfizplsobit.

Pro vSechny

u PFi stisknuti tlacitka [<>] se tento parametr struktury pfenese na
ekvivalentni Useky struktury.
Postup:

u Stisknutim tlac¢itka ,+“ rozsifte Useky struktury na 14.

[ Zvolte useky struktury 2-6 a 9-13 ,, E
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U useku struktury 1, 3, 5, 7, 8, 10, 12 a 14 zvolte hladkou
strukturu.

Useky struktury 2, 4, 6, 9, 11 a 13 zméfite na $itku 15.
Useky struktury 3, 5, 10 a 12 zmé&fite na $itku 7.

Oznacte 2. usek struktury a v zadavacim poli ,Sklon* zmérite
hodnotu na -30.

Zachovejte oznacCeni u 2. Useku struktury a stisknéte tlacitko
~Kopirovat®.

Oznacte 9. usek struktury a stisknéte tlacitko ,Vlozit*. Tak se 2.
usek struktury nakopiruje do 9. Useku struktury.

Oznacte 4. Usek struktury a zmérite strukturu na vinu.
V zadavacim poli ,Vyska viny“ zmérite hodnotu na 20.

Zachovejte oznaceni u 4. Useku struktury a stisknéte tlacitko
~Kopirovat®.

Oznacte 11. Usek struktury a stisknéte tlacitko ,Viozit“. Tak se 4.
usek struktury nakopiruje do 9. Useku struktury.

Tuto sestavu mizete ulozit ve vlastnim programu. (viz kap.
Ulozit brusny program, strana 76)

Dalsi priklady:
Délena struktura
Pomoci funkce Pribéh se zménou stopy Ize nacini predbrousit na

predni poloviné kamene a strukturovat na zadni poloviné kamene. (viz
kap. Pribéh se zménou stopy, strana 63)
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Priklad struktury snowboardu

Pokud je vybrano mnoho usekt struktury s
= hladkou strukturou, bude celkova Sirka
! 1=(074,' ).V, ¥:0 struktury velmi mala. V takovém pripadé je
tireba odpovidajicim zplisobem snizit
pritlak!

EEENDEEDEEOEE] |

12.9.7 Konfigurator profilu (volitelné 3D struktury)

Vzhledem k mnoha mozZnostem vyZaduje brouSeni 3D struktur
vysokou urover odbornych znalosti. Proto se aplikace doporucuje az
po komplexnim proskoleni WINTERSTEIGER .

| —= | 3D strukturovani v podstaté spociva v tom, Ze se nejprve do skluznice
| ) | vybrousi profil (vyvyseni, prohlubnég, konkavni nebo konvexni Useky) a
| vytvori se hladka struktura.

| 3 : Podél tohoto profilu se nasledné aplikuje finalni struktura. Tato finalni
B 10 loglgd7l 6 15 Tahlal 1 [ struktura muze byt po celém profilu stejna nebo rizna.

Stejné jako v konfiguratoru struktury Ize v konfiguratoru profilu vytvofit
az 16 profill. Tyto profily Ize vytvaret nezavisle na konfiguratoru
struktury a obrazu struktury.

Pro dosazeni optimalni plochy profilu doporu€ujeme
WINTERSTEIGER nacini nejprve profilovat ve dvou krocich a teprve
poté jej strukturovat. To znamena, ze jsou zapotfebi 3 programy
brouSeni.

Pro profilovani je vhodna stfedni struktura pro prvni krok a jemna
struktura pro druhy krok.

PFed zahajenim sestavovani profilu je tfeba vytvofit nacrt
pozadovaného obrazu profilu a struktury.

V tomto pfikladu jsou ve spodni €asti [A] nacrtu znazornény prohlubné
profilu a v horni €asti [B] pozadovana struktura.

Nasledujici pfiklad popisuje obraz profilu a struktury zobrazené na
nacrtu.

Tri programy potiebné pro tento priklad
jsou ulozeny v databazi programti pro lyze
jako programy WINTERSTEIGER uréené
pouze ke cteni.

O jizdnich vlastnostech s touto strukturou
nelze ¢init zadna prohlaseni.
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Pro v§echny
Poget tvari @ 1
Hloubka (@) 0.08 £
Spodni strana @ 1

Piehledové okno konfiguratoru profilu

" -

E N E O O E A E 0 EN

®

13.

14.

V okné ,Parametry brouseni“ stisknéte zalozku ,Konfigurator
profilu®.

Nahled struktury

V nahledu struktury vidite v grafickém znazornéni aktualné
zvolenou strukturu.

Brusny kémen

Tato plocha symbolizuje brusny kamen.
Plocha skluznice

Tato plocha symbolizuje plochu skluznice nacini.
RozS$ifit — vymazat useky profilu

PFi stisknuti tlacitka ,+“ se obraz profilu rozsifi o jeden Usek
profilu vlevo nebo vpravo.

P¥i stisknuti tlacitka ,-“ se oznaceny uUsek profilu vymaze.
Oznadit useky profilu / zruSit oznaceni

Stisknutim pfislusného pole [5] nebo useku profilu v nahledu
profilu je oznadite nebo zrusite jejich oznaceni.

Opracovani profilu
V Opracovani profilu Ize zvolit rizné tvary profilu.
Kopirovat

P¥i stisknuti tlacitka ,Kopirovat‘ se oznaceny usek profilu
zkopiruje.

Vlozit
P¥i stisknuti tlacitka ,Vlozit* se zkopirovany usek profilu vlozi do
vybraného oznaceného useku profilu.

Vymazat vSe
PFi stisknuti tlacitka ,Vymazat vSe“ se cely obraz profilu odstrani.

. Kopirovat ze struktury

Pokud jiz byly Useky struktury vytvofeny v konfiguratoru
struktury, pfenesou se do konfiguratoru profilu stisknutim tlacitka
.Kopirovat ze struktury*.

Vytvorfené useky profilu je také mozné pfenést do konfiguratoru
struktury. Za timto ucelem prejdéte do konfiguratoru struktury a
stisknéte tlacitko ,Kopirovat z profilu®.

. Pocet tvarli

V tomto zadavacim poli se zadava pocet vybranych profilovych
tvarti v tomto Useku profilu.

. Hloubka

V tomto zadavacim poli mdzete ménit hloubku profilu zvoleného
profilového tvaru.

Spodni strana
U dvou poslednich tvart profilu Ize navic uvést strmost hran.
Pro v8echny

Pri stisknuti tlaCitka [<>] se tento parametr pfenese na
ekvivalentni Useky profilu.
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Vytvoreni 1. programu

u Stisknutim tla¢itka ,+“ rozSifte useky profilu na 10.

n Zvolte useky profilu 2-4 a 7-9 ,, LI

e )

m I i Ml il N ] U useka profilu 1, 3, 5, 6, 8 a 10 zvolte hladky profil.

<4 ||:I||--|||I||||| T |

Useky profilu 2, 4, 7 a 9 zmérite na Sirku 25.

i (AR :

bl 1111 R | il Useky profilu 3 a 8 zménte na Sifku 10.
i

5

==

L} _ :

S o O NI I B N (N O

[ Prejdéte do okna ,Parametry struktury®.

Pro prvni program pro profilovani vyberte napf. linearni strukturu a
nasledujici parametry struktury:

u Pocet otacek predbrouseni 750 ot./min.
: - Brusna sila pfi predbrougeni 300 N
Posuv 14 m/min
° w | Orovnavaci otacky 1900 ot./min.
& N h =il Rychlost orovnavani 20 mm/s
. Piisuv 3

] Prejdéte do okna ,Prubéh” a vytvorte prabéh se
7 predbrousenimi kamenem.

] Poté muZete 1 program brouseni uloZit pro profilovani.

Vytvoreni 2. programu

Pro pfipravu nacini na definitivni strukturovani je vyhodou napf. jemna
linedrni struktura.

Ulozte dfive vytvofeny program a jiny nazev a zmérnte rychlost
orovnavani na 14 mm/s.

Vytvoreni 3. programu
Ve 3. programu se zadavaji definitivni parametry struktury.

[ UloZte dfive vytvofeny program a jiny nazev a navrhnéte
pozadovanou strukturu.

V tomto pfikladu je pouzita vinova struktura. Také vSak Ize pomoci
konfiguratoru struktury vytvofit individualni obraz struktury.

‘o ouII
- -
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12.9.8 Zména detailnich parametrii modulu Kamen

— ] Stisknéte pole parametrl; otevie se okno ,Detailni parametry*.

rametris Parametry brouseni
H
£
H

o Detail pa

UL %ﬁ LI

Orovnav. Tune Pilot Tune-piior 2Zpat
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12.9.8.1 Priimér kamene

Pramér 350.0

Doba cisténi 5.0

Vynulovat s¢ita¢ hlaseni m

L]

Toto pole udava aktualni primér brusného kamene. Pokud se tato
hodnota (v mm) neshoduje s naméfenym priimérem brusného
kamene, je tfeba ji upravit.

Pri procesech orovnavani kamene se
zmensuje primér kamene, a tim se méni
doba vykyvu, prip. bod nasazeni brouseni
brusnym kamenem na lyzi. Obvykle se
pfizplisobeni provadi automaticky. Obcas
se ovSem automaticky objevi hlaseni
,Dodrzte primér kamene!“, aby se
zkontroloval a pripadné aktualizoval
skute¢ny primér kamene.

Primér kamene se musi ruéné upravit po téchto ¢innostech:

1. Vyména brusného kamene
2. Vymeéna nebo prebrouseni orovnavaciho diamantu
3. V pripadé vSech praci na orovnavaci jednotce

Doba cisténi

V tomto vstupnim poli se zadava doba €isténi brusného kamene (0—
15 s) po procesu opracovavani (po zadani ,0“ se Cisti¢ brusného
kamene deaktivuje).

Vynulovat ¢ita¢ hlaSeni KAMENE

Po vyméné kamene je tieba s¢ita€ hlaSeni vynulovat stisknutim
tlacitka.

Jakmile scita¢ hlaseni dosahne pfednastaveného poctu, objevi se na
hlavni obrazovce hlaseni, které vyzyva ke kontrole, pfip. k vyméné
brusného kamene nebo orovnavaciho diamantu.

] Stisknutim hlaSeni toto hlaseni potvrdite a vynulujete scitac.
Stisknutim tlacitka ,Resetovat scita¢ hlaseni” se s¢ita¢ vynuluje.

100

Jupiter L/M



o
WINTERSTEIGER

Profesionalni rezim

12.9.8.2 Oscilace

Oscilace
Oscilace ZAP.

Cykly orovnavani s oscilaci brusného 24
kamene

Cykly orovnavani bez oscilace brusného
kamene

12.9.8.3 Stalé orovnavani

Stalé orovnavani

Orovnavaci otacky 1,300 rpm
Rychlost orovnavani 10.0 mmis
Pojezdy 10

Prisuv 0

Oscilace

V tomto poli Ize vybrat mezi oscilujicim kamenem a kamenem bez
oscilace.

Cykly orovnavani s oscilaci brusného kamene

Udaj, po kolika zpracovanich oscilujicim brusnym kamenem ma byt
brusny kamen opét opracovan.

napf.: u linearnich nebo kfizovych struktur

Cykly orovnavani bez oscilace brusného kamene

Udaij, po kolika zpracovanich neoscilujicim brusnym kamenem ma byt
brusny kamen opét opracovan.

Napf. u stfedovych struktur, jako je Sipka, Sipka se vstupem nebo
vina.

Orovnavaci otacky

Do tohoto vstupniho datového pole se zadava pocet otacek kamene
pfi stalém orovnavani.

Rychlost orovnavani

Do tohoto vstupniho datového pole se zadava rychlost orovnavani pfi
stalém orovnavani.

Pojezdy

Do tohoto vstupniho datového pole se zadava pocet chodu
orovnavani pfi stalém orovnavani.

Pristaveni orovnavaciho diamantu

V zadavacim poli se zadava hloubka struktury pfi stalém orovnavani v
1-6 pfistavenich.

1 pfistaveni odpovida 0,01 mm.

Pokyny ke stalému orovnavani

PFi staléem orovnavani je tfeba dbat na dostatecné chlazeni vodou.
Maximalni otacky kamene 1300—1800 ot./min. Maximalni rychlost
orovnavani cca 18-23 mm/s. Pokud tyto parametry nedodrzite, hrozi
vyzihani orovnavaciho diamantu.

Jupiter L/IM
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12.9.8.4 Vybrouseni Spic¢ek/patek

Vybrousit Spicky/konce

Spusténi offsetu (zvysit brusnou silu, 00 mm
zpomalit posuv)

Délka vybrouseni 70.0

Snizit otacky na
(pfi 0 automaticky)

12.9.8.5 Body ukonceni/zahajeni brouseni

Body ukonceni brouseni

Body zahajeni brouseni

PFi aktivaci v okné priibéhu se konec a Spicka nacini opracuje se
snizenymi otac¢kami a rychlosti posuvu.

Spusténi offsetu (zvysit brusnou silu, zpomalit posuv)

[ Pocinaje pfeddefinovanym bodem na Spi¢ce nebo konci nacini
Ize tento bod posunout zadanim hodnoty v milimetrech (+/-). Od
tohoto bodu se zvySi brusna sila v oblasti Spicky a konce a
soucasné se zpomali rychlost posuvu.

Délka vybrouseni

[ Délku vybrouseni v oblasti $pi¢ky a konce Ize zménit zadanim
hodnoty v procentech.

Snizit otacky na (pfi 0 automaticky)

u Je-li zadana hodnota ,0% otacky brouSeni v oblasti Spicky a
konce se automaticky nastavi podle nastavenych parametr(
brouseni.

[ PFi zadani otaCek se otacky brouseni v oblasti Spicky a konce
nastavi na tuto hodnotu.

Body ukon¢eni brouseni

Pokud se v zadavacim poli ,Body ukonceni brouseni“ na Spicce lyze
zvoli napf. -80, zastavi se opracovani 80 mm pred definovanym
koncem brouseni na Spicce lyze.

Pokud se v zadavacim poli ,Body ukonéeni brouseni“ na konci lyze
zvoli napf. -80, zastavi se opracovani 80 mm pred definovanym
koncem brou$eni na konci lyze.

Body zahajeni brouseni

: Body zahajeni brouseni se zobrazi, jen je-li
! POZNAMKA funkce ,,HOVER*“ deaktivovana!

Pokud se v zadavacim poli ,Body zahajeni brouseni na Spicce lyze
zvoli napf. -80, zahaji se opracovani 80 mm po definovaném zacatku
brouseni na Spicce lyze.

Pokud se v zadavacim poli ,Body zahajeni brouseni na konci lyZze
zvoli napf. -80, zahdji se opracovani 80 mm po definovaném zacatku
brouSeni na konci lyze.

12.9.9 Zménit kfivky brusné sily modulu Kamen

(viz kap. Nastaveni variabilni brusné sily, strana 119)
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12.9.10 Body zahajeni/ukonéeni brouseni — Trim Cut

Body zahajeni brouseni
0.0 mm

—_—

Body ukonéeni brouseni

0.0 mm

—_—

12.9.11 Ruéni funkce — modul Kamen

(viz kap. Ru¢ni funkce — modul Kdmen, strana 117)

Body ukonéeni brouseni

Pokud se v zadavacim poli ,Body ukonéeni brouseni“ na $picce lyze
zvoli napf. -80, zastavi se opracovani 80 mm pred definovanym
koncem pfedupravy boéni hrany na Spicce lyZe.

Pokud se v zadavacim poli ,Body ukon&eni brouseni“ na konci lyZze
zvoli napf. -80, zastavi se opracovani 80 mm pred definovanym
koncem predupravy bo¢ni hrany na konci lyze.

Body zahajeni brouseni

Pokud se v zadavacim poli ,Body zahajeni brouseni® na Spicce lyze
zvoli napf. -80, zahaji se opracovani 80 mm po definovaném zacatku
predupravy bo¢ni hrany na Spicce lyze.

Pokud se v zadavacim poli ,Body zahajeni brouseni“ na konci lyze
zvoli napf. -80, zahaji se opracovani 80 mm po definovaném zacatku
predupravy bo&ni hrany na konci lyZe.

12.10 Modul Disk — zména parametru

[ Stisknéte néktery z modulll na hlavni obrazovce a otevfete tak
okno ,Prehled parametr(“.

[ Poté vyberte na zalozce pozadovany modul.

Jupiter L/M
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[ Stisknéte pole parametr(i a oteviete tak okno ,Parametry
brouseni*.

12.10.1 Zména parametri brouseni modulu Disk

I e e Pocet otacek pfi predbrouseni BH

b Otacky 3,500 rpm [ Do tohoto zadavaciho pole se zadava pocet otacek
Gt pfedbrouseni pfi brouseni bo¢nich hran.
©'" Tiak brougeni 70 N

Brusna sila pri predbrouseni BH

[ Do tohoto zadavaciho pole zadava zakladni sila v Newtonech

SH - predbrouseni . Sarariio b
pro pfedbrouseni bo¢nich hran.

‘o Otacky 3,500 | rpm
1omiF Pocet otacek pfi predbrouseni SH
©'" Tiak brougeni 3 60 N prip
FR3 N [ ] Do tohoto zadavaciho pole se zadava pocet otacek
predbrouseni pfi brouseni spodnich hran.
Brusna sila pri predbrouseni SH
[ Do tohoto zadavaciho pole se zadava zakladni sila v
Newtonech pro pfedbrouseni spodnich hran.
BH — jemné brouseni Pocet otacek pfi jemném brouseni BH
lo Otacky 3,500 rpm [ Do tohoto zadavaciho pole se zadava pocet otacek jemného
o brouseni pfi brouseni bo¢nich hran.
or Tlak brouseni 60 N
Brusna sila pfi jemném brouseni BH
SH — jemné brouseni [ Do tohoto zadé\(aciho pole se zadava zakladni sila v
> Newtonech pro jemné brouseni bo¢nich hran.
© otacky 3,500  rpm
Zgmir Pocet otacek pfi jemném brouseni SH
(o] Tlak brouseni F‘I‘ 55 N priJ
Fig N [ Do tohoto zadavaciho pole se zadava pocet otacek jemného

brouseni pfi brouseni spodnich hran.

Brusna sila pfi jemném brouseni SH

[ Do tohoto zadavaciho pole se zadava zakladni sila v
Newtonech pro jemné brouSeni spodnich hran.
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skutecna

Automatické nastaveni Ghlu

[ Posunutim posuvniku Ize zvolit sedm rtznych nastaveni uhlu.
Zobrazi se brusny Uhel pro spodni hranu, bo¢ni hranu i efektivni
Uhel hrany.

Uhel boéni hrany BH

] V zadavacim poli ,BH" Ize ménit Uhel bo¢ni hrany mezi 85,0 ° a
90,0°.

Uhel spodni hrany SH

[} V zadavacim poli ,SH" Ize ménit uhel spodni hrany mezi 0,5 ° a
3,0°.
U stavajici sady Racing Ize ménit uhel spodni hrany mezi 0,2° a
3,0°.

Zmény uhli hrany se okamzité prevezmou
I : do brusného agregatu!
: POZNAMKA V pripadé potieby opravte také uhel spodni
hrany u stavajiciho lesticiho modulu!

Manualni nastaveni Ghlu

[ Posunutim posuvniku Ize zvolit sedm rliznych nastaveni thlu.
Zobrazi se brusny uhel pro spodni hranu, bo¢ni hranu i efektivni
uhel hrany.

Uhel boéni hrany BH

[ V zobrazovacim poli ,BH" se zobrazi nastaveny uhel bo¢ni
hrany.

Uhel spodni hrany SH

[ Ve zadavacim poli ,SH* se zobrazi nastaveny Uhel spodni
hrany.

Zadani brusného uhlu slouzi pouze pro
informaci a bruska jej neprebira. Nastaveni

brusného Uhlu se musi provadét ruéné.
(viz kap. Manualni nastaveni brusného
uhlu, modul Disk, strana 54)

Jupiter L/IM
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12.10.2 Zména detailnich parametrti modulu Disk

Ukazatel opotiebeni keramickych diski

Vyska kotouce vzadu 0.0 |
Vyska kotouce vpfedu il m  V obou téchto polich se zobrazuje aktualni $itka zadniho a
pfedniho keramického disku. V pfipadé témér zcela
Bod zahajeni brouseni BH opotfebovaného disku se na obrazovce objevi hlaseni.
0 mm 0 mm
—*— A 4 Body zahajeni brouseni BH/SH (pfedbrouseni / jemné brouseni)

m—— o - Pomoci této funkce Ize posunout bod zahajeni brouSeni pro zvolené
opracovani a tim zménit délku opracovani.

Bod zahajeni brouseni SH . . . . .
Zan drousent . m  Pokud je do zadavaciho pole zadano napf. +20, oblast

_:-— opracovani se posunutim definovaného bodu zahajeni brouseni
rozsifi o 20 mm.
; [ Pokud je do zadavaciho pole zadano napf. -20, oblast

opracovani se posunutim definovaného bodu zahajeni brouseni
zmens$i 0 20 mm.

12.10.3 Tune Pilot

] PFi stisknuti tlaCitka , Tune Pilot, na hlavnim panelu se otevie Tune Pilot . (viz kap. Tune Pilot, strana 122)

12.10.4 Proménna geometrie hran (tihel V-Edge)

Disk BH : . : u Stisknutim zalozky ,Uhel disku* prejdete do okna ,Proménna
! -~ = Y geometrie hran®.
s o ——] Bo¢ni a spodni hrany se v pfedni a zadni oblasti nabrousi s
; s e variabilnimi uhly a ve stfedni ¢asti konstantné.
Disk SH ; -
I Disk SK

Uhel bo&ni hrany Ize nastavit odli$né& pro $picku lyZe, oblast vazani a
konec lyze.

Kromeé toho Ize zadat rozsah brouSeni uvedeného uhlu od Spicky lyze
k oblasti vazani a od konce lyZe k oblasti vazani. Zadana procentualni
hodnota se vztahuje na celou délku lyze.

Uhel se plynule nastavuje od $picky lyZe, p¥ip. od konce lyZe
v pfisludnych uvedenych zénach k oblasti vazani.

Disk UK

Uhel spodni hrany Ize nastavit odli$né& pro $pigku lyZe, oblast vazani a
konec lyze.

Kromé toho Ize zadat rozsah brouseni uvedeného uhlu od Spicky lyze
k oblasti vazani a od konce lyZe k oblasti vazani. Zadana procentualni
hodnota se vztahuje na celou délku lyze.

Uhel se plynule nastavuje od $picky lyZe, pFip. od konce lyZe
v pfislusnych uvedenych zénach k oblasti vazani.
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V-Edge V-Edge

[ ] PFi stisknuti jednoho z tladitek se provede pfeddefinované
nastaveni Uhlu brouseni Tune Pilot u vSech stavajicich modult
(disk/lesticka).

Vybér se automaticky prenese také do
modulu pro kotouce nebo lesténi.

= Dodateéné manualni korekce uhlovych
! 1=(074,'/:1.¢:W geometrii se na dalSi dostupné moduly

(disk/lesténi) nepienasi!

Race (R)

P POZNAMKA Pri pouziti proménné geometrie hrany je nutné dbat na to, ze prvni opracovani hrany
= probiha az pfi zpétném opracovani, aby se zamezilo rozdilnym bodiim zahajeni brouseni!

12.10.5 P-Edge — konstantni parametry uhlu hrany

V tomto okné muzete vybrat osvédéené parametry thlu hrany v
P-Edge zavislosti na poZadavcich zakaznika.

FACTORY
Moznosti vybéru:
Comfort (c) u Comfort (C)
] Sport (S)
]

Race (R)

m  P¥i stisknuti jednoho z tlacitek se provede preddefinované
nastaveni Uhlu brouseni Tune Pilot u vSech stavajicich
modulu (disk/lesticka).

Vybér se automaticky prenese také do
modulu lesténi.

12.10.6 Variabilni geometrie hran — nastavitelna praval/leva hrana

S touto moznosti Ize rozdilné brousit levou a pravou spodni hranu.

o o d NOTICE! Oznacte lyze jakou levou nebo pravou. Do paternosteru
_ o~ ; = vlozte nejdrive levou lyzi, poté pravou.

[ Pro zadani parametr( geometrie levé a pravé spodni hrany
vyberte funkci ,Roz$ifené parametry hrany*.

Disk BH

|
y

~~~~~~ C s s s

,,,,,,,,,,, or ¢ ot wr f u Nasledné mlzete zadat rozdilné Uhly pro vnitfni a vnéjsi hranu.
CCes e

- Je dulezité nastavit rozdilné parametry

uhla také pro lestici modul!

| POZNAMKA

|
:
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12.10.7 Zména krivky brusné sily u modulu Disk

(viz kap. Nastaveni variabilni brusné sily, strana 119)

12.10.8 Ruéni funkce — modul Disk
(viz kap. Rucni funkce — modul Disk, strana 118)
12.11 Modul Lesticka — zména parametrt

[ ] Stisknéte néktery z modulli na hlavni obrazovce a otevrete tak
okno ,Prehled parametra*.

[ ] Poté vyberte na zalozce pozadovany modul.

Stisknéte pole parametr(i a oteviete tak okno ,Parametry brouseni®.
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12.11.1 Parametry brouseni — modul Lesti¢ka

Lesténi Pocet otacek lesténi
© oucw 1,500 SR m Do tohoto zadavaciho pole se zadava pocet otadek lesténi.

V poli pod nim se zobrazuje fezna rychlost v metrech za vtefinu.
:oerIak brouseni T 70 N

Sila lesténi

[ Do tohoto zadavaciho pole se zadava zakladni sila v
Newtonech pro lesténi.

V poli pole nize se zobrazi hodnota snizené sily lesténi.

Uhel sklonu — ruéni nastaveni (volitelng)
Sklon

U této moznosti Ize zvolit v zavislosti na programu uhel brouseni mezi
Sklon 0 0 750 a 30

Zadani brusného uhlu slouzi pouze pro
informaci a agregat na brouseni hran jej
i = neprebira. Nastaveni brusného uhlu se
R ALULGY  musi provadét ruéné. (viz kap. Manualni
nastaveni brusného thlu, modul Lesticka
(volitelny doplnék), strana 55)

Oblast brouseni » Oblast brouseni épléky Iyie

Lesténi celé délky nacini

- ] Pokud v zadavacim poli ,Oblast brouseni Spicky lyze“ zvolite
* 9 J napf. 150, lestici disk se 150 mm za Spickou lyzi zase odsune.

Kratsi nacini bude lesténo po celé eIy - Oblast brouseni konce Iyie

mm

[ Pokud v zadavacim poli ,Oblast brouseni konce lyze* zvolite
napf. 150, ledtici disk se 150 mm pFed koncem lyZe zase
pfisune.

Zménu mista odsunuti a prilozeni Ize
provést také posuvnikem.

Lesténi celé délky nacini
[ Aktivaci zaskrtavaciho policka Ize nacini lestit po celé délce.
Automatické nastaveni uhlu

Posunutim posuvniku Ize zvolit Sest riiznych Ghli spodni hrany.

W e ®  V zadavacim poli ,SH" Ize ménit ahel spodni hrany mezi 0,6° a
SH 075 © 3.0° , . .
U stavajici sady Racing Ize ménit uhel spodni hrany mezi 0,2° a
3,0°.

Zmény uhli se okamzité prevezmou do

c brusného agregatu!
! POZNAMKA V pripadé potieby opravte také uhel spodni
hrany stavajiciho modulu Disk!

Jupiter L/M 109



Profesionalni rezim meE RSTEIG ER

Manualni nastaveni uhlu
[ ] Posunutim posuvniku Ize zvolit Sest rliznych Ghli spodni hrany.

V zobrazovacim poli ,SH* se zobrazi nastaveny uhel spodni hrany.

Zadani brusného uhlu slouzi pouze pro
informaci a bruska jej neprebira. Nastaveni

= brusného Uhlu se musi provadét ru¢né.
(viz kap. Manualni nastaveni brusného
Ghlu, modul Lesticka (volitelny doplnék),
strana 55)

12.11.2 Tune Pilot

] P¥i stisknuti tlacitka , Tune Pilot, na hlavnim panelu se otevie Tune Pilot . (viz kap. Tune Pilot, strana 122)

12.11.3 Proménna geometrie hran (uhel V-Edge)

Ghel lestieky L | Stisknutim zalozky pfejdete do okna ,Uhel V-Edge*.

it * i /i = Spodni hrany se v pfedni a zadni oblasti nabrousi s variabilnimi uhly a

ve stfedni ¢asti konstantné.

Uhel lestigky

Uhel spodni hrany Ize nastavit odlisné pro $picku lyZe, oblast vazani a
konec lyze.

Kromé toho Ize zadat rozsah brouseni uvedeného uhlu od Spicky lyze
k oblasti vazani a od konce lyZe k oblasti vazani. Zadana procentualni
hodnota se vztahuje na celou délku lyZe.

Uhel se plynule nastavuje od $pigky lyZe, p¥ip. od konce lyze
v pfisluSnych uvedenych zénach k oblasti vazani.

V-Edge V-Edge

[ PFi stisknuti jednoho z tlacitek se provede preddefinované
nastaveni uhlu brouseni Tune Pilot u v§ech stavajicich moduld
(disk/lesticka).

Vybér se automaticky prenese také do
modulu pro kotouce nebo lesténi.

Sport (S)

> Dodateéné manualni korekce uhlovych
! I=(0y4,'/:V"|. €. geometrii se na dalSi dostupné moduly
(disk/lesténi) neprenasi!

Race (R)
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12.11.4 P-Edge — konstantni parametry uhlu hrany

P-Edge

FACTORY

12.11.5 Detailni parametry — modul Lesticka

Pramér
vpredu 250.0
vzadu 250.0

Vynulovat s¢ita¢ hlaseni -

Stalé orovnavani

Pojezdy 10

Prisuv 1.0

V tomto okné muzete vybrat osvédcené parametry thlu hrany v
zavislosti na pozadavcich zakaznika.

Moznosti vybéru:
Comfort (C)
Sport (S)
Race (R)

m  P¥i stisknuti jednoho z tlacitek se provede pfeddefinované
nastaveni Uhlu brouseni Tune Pilot u vSech stavajicich
modult (disk/lesticka).

Vybér se automaticky prenese také do
modulu lesténi.

Primeér predniho lesticiho disku

] (viz kap. Kontrola — Uprava priméru lesticich disk(, strana 112)

Primeér zadniho lesticiho disku

] (viz kap. Kontrola — Uprava priméru lesticich disk(, strana 112)

Resetovat sc¢itac hlaseni pro lestici disk
[ Po vyméneé lesticiho disku je tfeba sc¢ita¢ hlaseni vynulovat
stisknutim tlacitka.

Jakmile séita¢ hlaseni dosahne prednastaveného poctu, objevi se na
hlavni obrazovce hlaSeni, které vyzve ke kontrole, pfip. k vyméné
lesticich diska.

[ ] Stisknutim hlaseni toto hladeni potvrdite a vynulujete s¢itag.
Stisknutim tladitka ,Resetovat sc¢ita¢ hlaseni“ se scita¢ vynuluje.

Stalé orovnavani

[ ] Do téchto zadavacich poli se zadavaji parametry pro stalé
orovnavani.

Jupiter L/IM
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Orovnavaci otacky

Orovnav.

Orovnavaci otaéky 1,500 rpm [ Do tohoto zadavaciho pole se zadava pocet orovnavacich
otacek lesticiho disku.

Rychlost orovnavani 7.0 mmis

Cykly orovnavani 10 Rychlost orovnavani

Prisuv 1 [ Do tohoto zadavaciho pole se zadava rychlost orovnavani

orovnavaciho diamantu lesticiho disku.
Cykly orovnavani
[ Udaj, po kolika opracovanich se lestici disky opét orovnaji.
U velmi malych cykli orovnavani mohou

ocelové hrany lyzi zptisobit zabéh na
lesticim disku.

Prisuv

[ Do tohoto zadavaciho pole se zadava pfistaveni diamantu pro
orovnavani.
1 pfistaveni odpovida 0,01 mm.

12.11.5.1 Kontrola — Gprava prtiméru lesticich disku

PFi procesech orovnavani na lesticim disku se zmensuje prdmér lesticich disku, a tim se méni doba pfiloZeni, pfip. doba
nasazeni lesténi lesticiho disku na lyZi. Obvykle se pfizpusobeni provadi automaticky. Obc¢as se ale automaticky objevi
okno ,Zkontrolujte pramér lesticiho disku“, aby se zkontroloval a pfipadné aktualizoval skute¢ny priimér kamene.

Prameér lesticiho disku se musi ruéné upravit po téchto éinnostech:

1. Vyména lesticiho disku
2. Vyména diamantu
3. 'V pfipadé vSech praci na orovnavaci jednotce na modulu Lesticka

12.11.6 Variabilni geometrie hran — nastavitelna prava/leva hrana

Ohelhicty s T - S touto moznosti Ize rozdilné lestit levou a pravou spodni hranu.
" g NOTICE! Oznacte lyZe jakou levou nebo pravou. Do paternosteru
Rechtar Sk a L] > o qvs o -
5 vlozte nejdrive levou lyzi, poté pravou.
Vnéjsi hrana. 12 12 1
— — [ Pro zadani parametrli geometrie levé a pravé spodni hrany

vyberte funkci ,Roz8ifené parametry hrany*.
[ Nasledné muzete zadat rozdilné uhly pro vnitini a vnéjsi hranu.

c Je dulezité nastavit rozdilné parametry
! POZNAMKA uhla také pro modul keramickych disku!

12.11.7 Zména krivky brusné sily u modulu Lesticka

(viz kap. Nastaveni variabilni brusné sily, strana 119)

112 Jupiter L/M



—
WINTERSTEIGER

Profesionalni rezim

12.11.8 Ruéni funkce — modul Lesticka

(viz kap. Rucni funkce — modul Lesticka, strana 119)

12.12 Modul Finish — zména parametr

@ NASTAVENI NACINI @ receomor @

Stisknéte néktery z moduld na hlavni obrazovce a otevrete tak
okno ,Prehled parametrd*.

Poté vyberte na zaloZce poZzadovany modul.

Stisknéte pole parametrli a otevrete tak okno ,Parametry
brouseni*.

Jupiter L/M
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12.12.1 Parametry — modul Finish

Vosk
Otacky
Pozadovana teplota

Akt. Teplota

Zahftivani

Teploty bylo dosazeno

Teplota snizena

Predlesténi voskem

Jemné lesténi voskem

450 rpm

B0 *©

Otacky

[ Do tohoto zadavaciho pole se zadava pocet otacek voskovaciho
valce.

Pozadovana teplota

[ V tomto zadavacim poli se nastavuje teplota voskovaciho valce
v rozsahu od 0 °C do 100 °C.

[ Prednastavena hodnota je napf.: 80°.
Aktualni teplota

V tomto zobrazovacim poli se zobrazuje aktualni teplota.

Zahrivani

Zobrazeni sviti béhem faze zahfivani.

Teploty bylo dosazeno

Zobrazeni sviti po dosazeni pozadované teploty.

Teplota snizena

Zobrazeni se rozsviti, jakmile voskovaci valec dosahne snizené
teploty.

Pokud neni dokonc¢ovaci modul v provozu
déle nez 5 minut, teplota voskovaciho
valce klesne na prednastavenou snizenou
teplotu.

Predlesténi voskem
[ Vybér predlesténi: ZAP/VYP
Jemné lesténi voskem

] Vybér jemného lesténi: ZAP/VYP

114
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12.12.2 Detailni parametry — modul Finish
Oscilace

Vynulovat séitaé hlaseni na jemné lesténi: ZAP/VYP

Resetovat scita¢ hlaseni pro voskovy blok
Nanést vosk po m  Po vymé&né& voskového bloku by mél byt sgita& hlageni
vynulovan stisknutim tlacitka ,Resetovat".

Oscilace ZAP. | . ) . . . ; L .
[ Vybér oscilace voskovaciho valce, valce na predlesténi a valce
4
2.0

Doba nanaseni vosku L

Jakmile scita¢ hladeni dosahne pfednastaveného poctu, objevi se na
obrazovce hlaseni, které vyzve ke kontrole, pfip. k vyméné voskového
bloku. Pokud toto hlaseni stisknutim potvrdite nebo stisknete tlacitko
sVynulovat s¢ita¢ hlaseni", poCet se nastavi zpét na , 0.

Nanést vosk po

] Pocet, po kolika nacinich se voskovy blok pfitiskne na voskovaci
valec.

Doba nanaseni vosku

[ Do tohoto zadavaciho pole se zadava doba pfitlaku voskového
bloku na voskovaci valec v sekundach.

12.12.3 Ruéni funkce — modul Finish
(viz kap. Rucni funkce — modul Finish, strana 119)
12.13 Ruéni funkce modulu

Stisknéte néktery z moduld na hlavni obrazovce a oteviete tak
okno ,Prehled parametr(®.

Poté vyberte na zalozce pozadovany modul.

Vyberte na bo¢ni zalozce ,Ruéni funkce®.

Orovnat kimen 1 Orovnat disk 1 Orovnat lesticku Zpat
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12.13.1 Ruéni obecné funkce

Pozice pro udrzbu Man. Pozice nastaveni uhlu “

Nejdulezitéjsi ru¢ni funkce stavajicich modulli jsou umistény na hlavnim panelu manualnich funkci.

Pozice pro udrzbu

[ Pri stisknuti tlacitka ,Pozice pro udrzbu“ se vSechny agregaty umisti do pozice pro udrzbu (pozice pro mazani).
Posuv se polohuje v prvnim modulu pro usnadnéni vymeény razitka Flex.

Pozice pro rucni nastaveni thlu

[ Po stisknuti tlacitka ,Pozice pro ru¢ni nastaveni uhlu“ se vSechny agregaty disku a lesti¢ky umisti do pozice, ktera
usnadni ruéni nastaveni brusného thlu.

12.13.2 Rucni funkce — modul Pas

- [ ] Vyberte na horni zaloZce modul ,Pas".
Poloviéni otacky Test . , T . v . «
] Stisknutim boéni zalozky prejdete do okna ,Ruéni funkce®.

Max. otacky Polovi¢ni otacky

] Dokud je stisknuto tlacitko ,Test“, motor pasu se zapina nebo
Ztupeni pasu vypina s rychlosti 750 ota¢ek za minutu.

Max. otacky

[ ] Dokud je stisknuto tlacitko ,Test“, motor pasu se zapina nebo
vypina s rychlosti 1500 otacek za minutu.

Ztupeni pasu

[ ] Po stisknuti tlacitka ,Start” se bude brusny pas po
pfednastavenou dobu tupit.
Navic se korekce brusné sily nastavi na ,,0“!

. Novy brusny pas se kvuli optimalnimu
! 1={0y4,'/:V"[,¢:W pouziti musi nejprve zbavit ostrosti
(ztupen), aby se neposkodila skluznice.
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12.13.3 Ruéni funkce — modul Kamen

[ Vyberte na horni zalozce modul ,Kamen*.

BT G ] fest m  Stisknutim bo&ni zalozky prejdete do okna ,Ruéni funkce®.

Max. otacky Test Polovi¢ni otacky

[ Dokud je stisknuto tlacitko ,Test“, motor kamene se zapina nebo

Odstredéni vypina s rychlosti 1000 otacek za minutu.

Max. otacky
Stalé orovnavani

Pojezdy 0 10

] Dokud je stisknuto tladitko ,Test“, motor kamene se zapina nebo
vypina s rychlosti 2000 otacek za minutu.
Napf.: zkuSebni chod po vyméné brusného kamene.

Vybrus Odstredéni
Po delSi odstavce nebo po Cisténi stroje by se brusny kamen mél
. e odstredit.
Prostiedek na ¢isténi kamene Start

] Po stisknuti tlacitka ,Start” se brusny kamen odstredi za pouziti
Smazat profil Start prednastavenych parametru.

Napf.: pokud je pfi Cidténi stroje stfikano Cistici hadici na
zastaveny brusny kamen, mél by byt brusny kamen stisknutim

Trim Cut tohoto tlacitka odstfedén (nebezpeci nevyvazeni).

pohyby 0/10

Stalé orovnavani

[ | Po stisknuti tlacitka ,Start“ bude brusny kamen orovnan podle
parametrt zadanych v okné ,Detailni parametry modulu
Kamen®.

Kromé toho Ize zménit pocet procest orovnavani.

Vybrus

] Po stisknuti tlacitka ,Start” se povrch brusného kamene upravi
velice jemnou kfizovou strukturou.
Vyhodou toho je, Ze struktura, ktera je poté nanesena, ma
pokazdé stejny podklad.

Smazat profil

] Po stisknuti tlacitka ,Start” se vymaze profil 3D struktury a
brusny kdmen se zarovna.

Prostiedek na cisténi kamene

[ Proces Cisténi brusného kamene se spusti stisknutim tla¢itka
Jotart.

Trim Cut pohyby

] Po stisknuti tlacitka ,Start” se pfemisti orovnavaci Cepele.
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12.13.4 Ruéni funkce — modul Disk

Polovi¢ni otacky

Test

[ Vyberte na horni zalozce modul ,Disk*.
[ Stisknutim bo¢ni zalozky prejdete do okna ,Ruéni funkce®.

Polovicni otacky

Max. otacky
[ Dokud je stisknuto tlacitko ,Test", oba motory disku se zapinaji
— m nebo vypinaji poloviéni rychlosti (2250 otadek za minutu).
Max. otacky
sl e m m  Dokud je stisknuto tlagitko ,Test*, oba motory disku se zapinaji
nebo vypinaji s maximalni rychlosti (4500 otacek za minutu).
Napf.: zkuSebni chod po vyméné keramického disku.
Odstiedéni
Po delSi odstavce nebo po Cisténi stroje by se keramické disky mély
odstredit.
[ ] Po stisknuti tlacitka ,Start“ se keramické disky odstfedi za
pouziti prednastavenych parametr(.
Vycistit kotou¢
[ Po stisknuti tlacitka ,Start“ se spusti proces ¢isténi keramickych
disku.
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12.13.5 Ruéni funkce — modul Lesticka

Polovic¢ni otacky Test
Max. otacky Test

Odstredéni

Stalé orovnavani

Pojezdy 10 m

12.13.6 Rucni funkce — modul Finish

Motor voskovani Test

Motor predlesténi Test

Motor jemného lesténi Test

[ Vyberte na horni zaloZzce modul ,Lesticka®“.
[ ] Stisknutim bo¢ni zalozky prejdete do okna ,Rucni funkce®.

Polovicni otacky
[ Dokud je stisknuto tlacitko ,Test“, oba motory lestiCky se

zapinaji nebo vypinaji s polovi¢ni rychlosti (850 otacek za
minutu).

Max. otacky

| Dokud je stisknuto tlagitko ,Test“, oba motory lestiCky se
zapinaji nebo vypinaji s maximalni rychlosti (1700 otacek za
minutu).
Napt.: testovaci béh po vyméné lesticich kotoucu.

Odstredéni

Po del$i odstavce nebo po Cisténi stroje by se lestici disky mély
odstredit.

[ Po stisknuti tlacitka ,Start” se lestici disky odstfedi za pouziti
prednastavenych parametrd.

Stalé orovnavani

] Po stisknuti tlacitka ,Start” budou pfedni i zadni lestici disk
orovnany podle parametrti zadanych v okné ,Detailni parametry
modulu Lesticka®“.

Kromé toho Ize zménit pocet procesu orovnavani.

Motor voskovani

[} Dokud bude stisknuto tlagitko ,Test“, bude zapnuty motor
voskovaciho valce.

Motor predlesténi

[ Dokud bude stisknuto tlagitko ,Test“, bude zapnuty motor
predlesticiho valce.

Motor jemného lesténi

[ ] Dokud bude stisknuto tlacitko ,Test", bude zapnuty motor valce
na jemné lesténi.

12.14 Nastaveni variabilni brusné sily

Pro rovnomérné odbrouseni skluznice u silné vykrojenych lyzi je v oblasti Spicky a konce nutna ¢astec¢né zvySena brusna
sila. Pfi opracovavani hran je v oblasti $pi¢ky a konce vyhodnéjsi snizena brusna sila.

kamenem.

Protoze je postup pfi nastavovani brusné sily pro vSechny agregaty stejny, bude v
nasledujicim prikladé popsano nastaveni brusné sily pouze pro lyze se zabrusem
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[T m Stisknéte néktery z modulll na hlavni obrazovce a oteviete tak

okno ,Prehled parametr(i®.
| IS— —

] Poté vyberte na zalozce pozadovany modul.

EASY KEYS @ NASTAVENI NAGINI @ eeceomonut @

V zavislosti na vybaveni stroje Ize v pfehledu parametrd zobrazit az tfi
moduly Kémen.

[ ] Stisknéte pole parametr(i a oteviete tak okno ,Parametry
broudeni*.

Orovnat disk 1 Orovnat lesticku Zpat

] Stisknéte zalozku ,KFivka brusné sily*“.

@ .
@
A
A B
v
@ :
touec S 7N
- E e e e [
- = 2= 2= D
=2 - $ = 2= (=
Kopirovani kfivky Viozeni hodnoty X Viozeni kfivky 2Zpét

12.14.1 Zména parametrud brusné sily

V tomto okné mizete definovat jak brusnou silu, tak jeji pasma po celé délce nacini.
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8 Modus: Professional v

Imi Jupiter X
Kfivka tlaku 9
" .
@ : :

i

Kopirovani krivky Vlozeni hodnoty X

&“:’5..........
@//m e —

Tato volba je mozna pouze v profesionalnim rezimu!

[ ] Po vybéru typu lyze [1] se aktivuje pFislusna kfivka. Pfislusna barevna ¢ara se zobrazi tu¢né a na tuto ¢aru se
umisti krizek [2].

Po celé délce lyzi, ktera je udana v procentech [3] (0% = konec lyzi, 100% = Spicka lyzi), je rozdéleno 6

prednastavenych bodu [4].

Po zvoleni pfednastaveného bodu [4] se na pfislusné misto umisti kfizek [2].
Zakladni sila [5] se na zvoleném pfednastaveném bodé zvysuje, pfip. snizuje kurzorovymi tlacitky [6].
Kromé toho je mozné pozici zvoleného nastavovaciho bodu kurzorovymi tlacitky [6] horizontalné pFemistit.

Tlacitky [7] je mozné posunout celou kfivku nahoru nebo dolu.

Kopirovani a vkladani krivky [8]

u Stisknutim tlacgitka ,Kopirovani kfivky“ Ize celou kfivku zkopirovat a vlozit do jiného pracovniho procesu (napf.:
kfivka brusné sily BH).

Vlozeni hodnoty X [9]

Dale je mozné stisknutim tlacitka ,Vlozeni hodnot X* vlozit do jiného pracovniho procesu jen pozice pfednastavenych
bodu [4], ale ne brusnou silu.
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12.15 Tune Pilot

Easyrent Tune Pilot vdm pomUze vybrat spravné parametry brouseni
pro konkrétni typ snéhu. PfedvypInéné parametry brouseni
predstavuji doporuceni firmy WINTERSTEIGER.

Vyvolani Tune Pilot je mozné pouze v rezimu Professional, a to
prostfednictvim parametr(l struktury modulu Kamen, parametrt
brouseni modulu Disk nebo parametr(i brouseni modulu Lesticka.

Kromé toho existuje moznost otevfit na strankach Parametry brouseni
kamenem, kotou€em nebo lesténim Tune Pilot pomoci tlacitka
v pravém hornim rohu nastroj Tune Pilot.

u Stisknutim tladitka ,, “ otevfete Sablony Tune Pilot.

Tuama-FHOT™ 1

| Stisknutim tlacitka ,, zrusSite odkaz na Tune Pilot .

Zménéné hodnoty zUstanou zachovany.
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12.15.1 Tune Pilot BASE (modul Kdmen)

Na levé strané Tune Pilot okna se provadi vybér pro opracovani
skluznice ,BASE".

Universal

Na zalozce ,Universal“ mlzete jednodu$e zvolit idealni strukturu pro
skluznici pfi zmé&nénych snéhovych podminkach.

Race

Ma-li stroj sadu Racing nebo Struktura, Ize na zélozce ,Race” vybrat
specialni struktury pro skluznici.

Typ snéhu

] Chladno/suchy
] Stredni

[ ] Teplo/mokry

Po vybéru typu snéhu se nabidne doporu€ena struktura.

Struktura

[ ] Vzor struktury mGzete zménit stisknutim jiného obrazu struktury.

Muzete vybrat pouze obrazy struktury,
které jsou vhodné pro vybrany typ snéhu!

[ Pri stisknuti tlacitka ,Prevzit“ se parametry brouseni a struktury
pfenesou do stavajiciho programu brouseni.

Po prevzeti parametrd se v okné nahledu struktury zobrazi hlaseni
LBASE".

Pokud neni tlacitko ,,Prevzit“ zvyraznéno
zelené, nebyla vybrana spravna kombinace
typu snéhu a struktury. Proto neni mozné
prevzit parametry struktury!
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12.15.2 Tune Pilot EDGE (modul Disk a Lesti¢ka)

. epcE D

§ T

g

n Sriesey fenemes
e

Na pravé strané Tune Pilot okna se provadi vybér pro opracovani
hran ,EDGE".

Rucéni nastaveni brusného uhlu

Pokud je stroj vybaven ruénim nastavenim brusného uhlu, zobrazi se
nastaveni poloh brusného uhlu v zalozce ,Ru¢né® v zavislosti na
vykonu lyzi. Nastaveni se provadi ru€né na modulu Disk nebo

Lesticka.

Zadani brusného uhlu slouzi pouze pro
informaci a agregat na brouseni hran jej
neprebira. Nastaveni brusného uhlu na
modulu Disk a Lesticka se musi provést
rucné.

Automatické nastaveni brusného uhlu P-Edge

V zalozce ,P-Edge “ muzete zvolit osvédcené parametry Uhlu hrany v
zavislosti na pozadavcich zakaznika.

Moznost vybéru

Comfort (C)
Sport (S)
Race (R)

B P¥i stisknuti jednoho z tlaCitek se provede prfeddefinované
nastaveni Uhlu brouseni Tune Pilot u vSech stavajicich
modulu (disk/lesticka).

Pro rozsifena Tune Pilot témata kontaktujte
prosim servisniho technika spolec¢nosti
WINTERSTEIGER.

Automatické nastaveni brusného uhlu V-Edge

V zalozce ,V-Edge “ mlzete zvolit variabilni parametry Uhlu hrany v
zavislosti na pozadavcich zakaznika.

Moznost vybéru

Comfort (C)
Sport (S)
Race (R)

Stisknutim tlacgitka ,Prevzit“ se vybrané parametry thlu hrany
automaticky nastavi na pfisluSném modulu.

Pro rozsifena Tune Pilot témata kontaktujte
prosim servisniho technika spolec¢nosti
WINTERSTEIGER.
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13 VSeobecna nastaveni

# W ] o . <>
¥ waressreioss curoue. 4 wnremsreioen_curouen 2
#5  WINTERSTEIGER CUTOMER 1 [4)] +  vwrersteiGeR cutouer 2

13.2 Pocitadlo lyzi

[ | Po stisknuti tla¢itka ,Menu“ na hlavni obrazovce se otevie okno
menu ,Menu*.

Polozky menu ,,Nastaveni EASY KEYS*,
,Hodnoty vyrobce* a ,,Sprava uzivatelt*
jsou dostupné pouze v rezimu Professional
nebo Racing!

[} V okné ,Menu“ stisknéte tlacitko ,Nastaveni EASY KEYS*.

V tomto okné Ize kazdému nacini pfidélit az 6 programu brouseni,
které pak budou na vybér na hlavni obrazovce v rezimu Easy.

[ ] PoZadované nacini zvolite stisknutim karty.

<P
] Dotknéte se symbolu na fadku, ke kterému chcete novy
program brouseni pfifadit.

Otevre se seznam programu k dispozici.
Podle vybéru nacini se zobrazi dostupné programy.

[ ] Zvolte pozadovany program.
n Vybér potvrdte tlaCitkem ,OK*.

] V okné ,Menu® stisknéte tlacitko ,Pocitadlo lyzi“.

Citaé celkového poétu kust

V horni poloviné okna se zobrazi celkovy pocet opracovaného nacini
od uvedeni stroje do provozu.

Denni ¢ita¢ poctu kust

Na nasledujicich 5 Fadcich mate moznost spravovat 5 &itacu nacini
podle poctu kusu a dnu.

Napf.: Kdyz stisknete tlacitko ,RESETOVAT" na fadku 1, vynuluji se
s€ita€ kusu 1, dny a hodiny.

Jupiter L/M
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Cita¢ Easy Key

[ Stisknutim pfislusné karty se pfepnete do okna Cita& Easy Key.

B V tomto okné se séita veskeré nadini, které bylo brougeno v programu
Easy Key.

13.3 Kalkulacka emulze

u V okné ,Menu* stisknéte tlacitko ,Emulze”.

Abyste pomoci kalkulacky emulze ziskali spravné hodnoty, musi byt pfed mérenim
. poméru smési a obsahu nadrze stroj minimalné 15 minut predem vypnuty, aby zbytkova
| -To¥4/1/[(¢'] voda mohla natéci do nadrze.
Pokud je k dispozici nadrz na znecisténou vodu, je tieba ji pred mérenimi vycerpat
stisknutim tlacitka [12].

PR : ®
Jupiter 44 am Modus: Racing

) J Max. obsah nadrze 400 |
Skute¢ny stav nadrze

~e Emulzni faktor 1.6

Pozadovana koncentrace 35
7Y Jiné

@ Hodnota refraktometru 23 M]
@ Skutetny objem nadrze 350 .

, Hodnota davky 22 0.

CRRILPY

Skutecna koncentrace

PInici mnozstvi do napInéni nadrze — 4 e m—
25 28 a2 is i3 42 45
Voda 48.9 1
e Emulze 1410 36

—@  Tvrdostvody 20 [dH°]

9

Zastavit

éni

Vybér brusné emulze [1]

V tomto poli se seznamem se vybira pouzivana brusna emulze.

Na vybér jsou standardni emulze WINTERSTEIGER. Pfi vybéru standardni emulze se vstupni pole ,Emulzni faktor [2]“ a
vstupni pole ,Pfedepsana koncentrace [3]* pfedvypini vhodnymi hodnotami.
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Pri vybéru ,,Ostatni“ brusné emulze se musi ,,Emulzni faktor [2]“ a ,,Pfedepsana
koncentrace [3]“ vyplnit ruc¢né!

| POZNAMKA
Emulzni faktor [2]

[ Do tohoto zadavaciho pole se zada emulzni faktor pro vypocet skuteného poméru smési pomoci hodnoty
odectené z refraktometru.

Pozadovany emulzni faktor je vzdy uveden na nadrzi s emulzi, resp. v navodu k refraktometru!

Zadani je nutné jen u vybéru ,,Ostatni“ brusné emulze [1].

Predepsana koncentrace [3]

[ Do tohoto zadavaciho pole se zada pomér smési emulze/voda.
PoZadovany pomér smési je viditelné oznacen na kazdé nadrze s emulzi!

Max. obsah nadrze [4]

[ V tomto zobrazovacim poli se zobrazuje maximalni mnozstvi napiné v nadrzi na vodu.
Priklad vypoctu
Naméfena hodnota chladici kapaliny na refraktometru je 2,3 a mnozstvi napiné je cca 350 litrQ.

[ Do zadavaciho pole [5] ,Hodnota refraktometru“ se zada hodnota 2,3.
[ Do vstupniho datového pole [6] ,Obsah nadrze“ se zada 350 litr{.

Nasledujici udaje se podle pfikladu objevi na diagramu emulze:
A: Po doplnéni 50 litra Cerstvé vody bude nadrz s vodou opét zcela naplnéna.

B: Pokud se do nadrze nalije 50 litrGi Cerstvé vody, bude tfeba pfidat 1,1 litrd emulze.

C: Zde se zobrazuje aktualni koncentrace sméSovaciho poméru emulze a vody.

Hodnota davky [7]

Pokud je k dispozici misici pfistroj na emulzi s davkovacem (objednaci ¢islo 55--645--311) je tfeba nastavit zobrazenou
hodnotu davky 0,6 litru na 40 litrG Cerstvé vody.

Tvrdost vody [8]

[ V tomto zadavacim poli mizete zadat tvrdost vody a jednotku. SlouZi pouze pro informacni ucely.
Priklad: 20 [dH°] pro némecké stupné tvrdosti

13.3.1 Automatické doplnéni (doplnék)

Casteéné doplnéni [9]
[ Po stisknuti tlagitka ,Casteéné dopinéni" se bude po dobu 2 minut doplfiovat Serstva voda do nadrze.
Maximalni dopInéni [10]

[ Po stisknuti tlacitka ,Maximalni doplnéni“ se do nadrze na vodu doplni chybégjici Cerstva voda (podle vypoctu
kalkulatoru emulze).
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[ Vypocet vychazi z predpokladu, Ze pfivod vody doda 30 litrd za minutu!

Zastavit dopInéni [11]

[ Po stisknuti tlacitka ,Zastavit doplnéni“ se ¢astecné nebo maximalni doplnéni prerusi.

Vyprazdnit nadrz na znecisténou vodu [12]

[ Stisknutim tlacitka ,Vyprazdnit nadrz na znecisténou vodu® vyprazdnite nadrz na Spinavou vodu.
13.4 Méreni lyzi
———————— \1&Feni lyZi slouZi ke kontrole automatického procesu méfeni.

- . siené h .
! POZNAMKA f:lrea:g?e naméiené hodnoty se zobrazi

13.5 Piehled spotiebnich materiala

[ V okné ,Menu*“ stisknéte tlacitko ,Pfehled spotfebnich
materiald®.

V tomto okné se v zavislosti na vybaveni a varianté modulu zobrazuji
pouzité nebo dostupné spotfebni materialy.

[EEIIIIIIIIIIihhih—nnmymmmmRmRy =V okné Menu* stisknéte tlagitko ,Hodnoty vyrobce®.

Programy Lyze, Snowboard, Racing

] Po stisknuti pfisluSného tlacitka mGzete vytvaret nové originalni

===
==3 == programy WINTERSTEIGER.
renees

KFivky brusné sily

u Stisknutim tlagitka ,Kfivky brusné sily“ se vSechny kFivky resetuji
| | ([ S na pfedem nastavené hodnoty od firmy WINTERSTEIGER.
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13.7 Seznam komponenti

13.8 Historie vystrah

] V okné ,Menu" stisknéte tlacitko ,Seznam komponentd*.
V tomto okné jsou veskeré komponenty pouzivanych moduld

oznaceny ,, Pokud by doSlo k poruse nékterého z téchto
komponentd, jej mozné je takto deaktivovat.

Aby se zabranilo neumysiné deaktivaci komponent(, je tfeba nejprve
zadat heslo.

Zadani hesla seznamu komponentu

m  Stisknéte tiagitko , 4.
Na Ciselné klavesnici zadejte platné heslo.
Nyni muzete zruSenim volby pfislusnych komponentl tyto
komponenty deaktivovat.

Pri pristim zapnuti stroje pomoci hlavniho
vypinace se deaktivované komponenty

| POZNAMKA
opét aktivuji.

] Stisknéte tlacitko ,Historie alarmi“ v okné ,Menu®, resp. listu
chybovych hlaSeni na hornim okraji hlavni obrazovky.

Néktera poruchova hlaseni vedou
k okamzitému vypnuti stroje.

| POZNAMKA

Aktualni

V okné ,Aktudini“ se zobrazi aktualni chybova hlaseni.

Po odstranéni poruchy ji potvrdte tlacitkem ,Resetovat".
Historie

[ Po stisknuti karty se otevie okno ,Historie®.

V tomto okné se zobrazi seznam veskerych chybovych hlaseni od
uvedeni stroje do provozu.

Vypis mGze vymazat pouze servisni technik firmy WINTERSTEIGER.

Jupiter L/IM
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o = ISEER souhrn
I i - |
Po stisknuti karty se otevie okno ,Souhrn®.

Po stisknuti tlaitka ,Obnovit“ se zobrazi veSkera chybova
hlaseni podle ¢etnosti, pfip. podle data.

] Po stisknuti tlacitka ,Podle poc¢tu“ se zobrazi veSkera chybova
hlaseni podle ¢etnosti.

] Po stisknuti tlacitka ,Podle data“ se zobrazi veSkera chybova
hlaSeni podle data.

Datum

[ ] Stisknéte pole s datem.
u Vyberte datum.
[ ] Zadani potvrdte stisknutim Enter.

Doba

i [ ] Stisknéte pole s Casem.
[ | — —— T . Vyberte Cas.
[ ] Zadani potvrdte stisknutim Enter.

Jazyk

[ ] Stisknéte pole s jazykem.
[ ] Volba jazyka

PFi vybéru pfislusného jazyka se celé menu pfepne do zvoleného
jazyka.

13.10 Systém

Nastaveni systému miiZze provadét pouze autorizovany servisni technik firmy WINTERSTEIGER.

13.11 Parametry nastaveni modulu Pas

Opracovani 1-13 01

Otacky 200-1500 ot./min. 950 ot./min.
Pritlacna sila pro lyze | 50-400 N 150-200 N
Predbrouseni

Pritlatna sila pro lyze | 50-350 N 150-200 N
Jemné brouseni

Pritlacna sila pro 50-600 N 300-500 N
snowboard

Predbrouseni
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Pritlaéna sila pro 50-350 N 150-200 N
snowboard

Jemné brouseni

Oscilace ZAP./VYP. ZAP.

Body zahajeni 0-100 mm/h 0

brouseni

Body ukonceni 0-100 mm/h 0

brouseni

13.12 Parametry nastaveni modulu Kamen

Opracovani 1-13 2-6 < 2 jen k vytvofeni > 4 pro extrémni
brusnym kamenem struktury poskozeni
Pocet otacek 150 - 1600 ot./min | 500-700 ot./min | < 500 pfili§ malo > 700 nebezpedi
pfedbrouseni odbrouseni spaleni skluznice
PFitlacna sila pro 50-350 N 260-320 N <260 N pfilis malo > 320 N nebezpedi
lyze odbrouseni pfi zabéhu kamene
PFitlacna sila pro 100 - 900 N 280 -600 N
. snowboard
Pred
brou Linearni struktura Linearni Zkfizené a Sikmo Podélna struktura ma
Seni KFizova struktura struktura Kfizova| zkfizené struktury se | dobré jizdni vlastnosti
kam Sikma kfizova struktura Sikma | vyznacuji dobrymi pfi vysokych
ene struktura vpravo kfizova struktura | zataCecimi rychlostech - jen pro
m Struktura Sikma kfizova vpravo Sikméa vlastnostmi - trénované lyzare,
struktura vlevo kfizova struktura | optimalni pro protoze ovliviiuje
Sipova struktura V- | vlevo primérné lyzare zataceci vlastnosti.
struktura VInova
struktura
Rychlost orovnavani 3-35 mm/sek. 16-25 mm/sek. | 16 mm/s pro suchy 25 mm/s pro vihky
snih snih
Orovnavaci otacky 600-2000 ot./min 1600-2000 ot./ | <1600 ot./min pfili§
min hruba struktura
Opracovani 1-13 1
brusnym kamenem
Pocet otacek 150 - 1600 ot./min | 250-600 ot./min | < 250 vétsi > 600 ot./min
jemného brouseni vzdalenost struktur zhor8uje obraz
struktury
Jﬁg‘ PFitlacna sila pro 50 -350 N 220-340 N <220 N pfilis malo > 340 N nebezpedi
brou lyze odbrouseni pfi zabéhu kamene
Seni PFitlacna sila pro 100 - 900 N 280 -600 N
kam snowboard
ene Linearni struktura Linearni Zkfizené a Sikmo Podélna struktura ma
m KFizova struktura struktura Kfizova| zkfizené struktury se | dobré jizdni vlastnosti
Sikma kfizova struktura Sikma | vyznacuji dobrymi pfi vysokych
Struktura struktura vpravo kfizova struktura | zatacecimi rychlostech - jen pro
Sikma kfizova vpravo Sikma vlastnostmi - trénovaneé lyzZare,
struktura vlevo kfizova struktura | optimalni pro protoZe ovliviiuje
vlevo primérné lyZzare zataceci vlastnosti.
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Sipova struktura V—
struktura Vinova
struktura

Rychlost orovnavani

3-35 mm/sek.

16-25 mm/sek.

16 mm/s pro suchy
snih

25 mm/s pro vihky
snih

Orovnavaci otacky

600-2000 ot./min

1600-2000 ot./
min

< 1600 ot./min prilis
hruba struktura

13.13 Parametry nastaveni modulu Trim Cut

Opracovani

13.14 Parametry nastaveni modulu Disk

Opracovani BH 1-13 1-2 1 chod pro lehka poskozeni;
2 pro normalni a 3 pro extrémni poskozeni

Pocet otacek 1500-4500 ot./ 2800-4000 ot./ | <2800 ot./min prilis > 4000 ot./min zhorSuje
predbrouseni min min malo odbrouSeni obraz brou$eni

I?rog Pocet otacek 1500-4500 ot./ 3500 ot./min.

se[" jemného brougeni min

o' | Pritiagna sila BH 30-75 N 40-75 N <50 N pFilis malo
hran odbrouseni
-100-50 mm 0 Pouziva se u lyzi z pujéovny, aby bylo mozné

Misto nasazeni ménit misto nasazeni keramického disku.
BH
Opracovani SH 1-13 1 Obecné je nutné jen 1 brouseni
Pocet otacek 1500-4500 ot./ 2800-4000 ot./ | <2800 ot./min pf¥ili§ > 4000 ot./min zhorSuje
pfedbrouseni min min malo odbrouseni obraz brou$eni

Brou Pocet otacek 1500-4500 ot./ 3000 ot./min.

geni jemného brouseni min

spod PFitlacna sila SH 30-75 N 40-55N <40 N struktura v > 55 N zébrus v

nich hrané povrchu skluznice

hran -100-50 mm 0 Pouziva se u lyZi z ptjcovny, aby bylo mozné
Misto nasazeni ménit misto nasazeni keramického disku. Tuto
SH funkci Ize pfipadné pouzit také u carvingovych

lyzi.
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13.15 Parametry nastaveni modulu Lesticka

Opracovani 1-13 1

Otacky 400-1700 ot./min| 1500 ot./min. <1000 ot./min pfilis
malo odbrouseni

Pritlacna sila 30-75N 50-70 N <50 N pfili§ malo >70 N nebezpeci
odbrouseni zabéhu kamene

13.16 Parametry nastaveni modulu Finish

voskem

Voskovaci valec ZAP./VYP. 1 ZAPINA, pip. VYPINA se v okné& ,Prabéh*
Teplota 0-95°C 75 °C

Nanést vosk po 0-50 nagini 8 nacini

Doba nanaseni 1-9s 1s

vosku

Oscilace ZAP./VYP. ZAP.

Predlesténi voskem | ZAP./VYP. ZAP.

Jemné lesténi ZAP./VYP. ZAP.

Jupiter L/M
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14 DoporucCené parametry brouseni

14.1 Parametry orovnavani a brouseni Alpin

Vybaveni: brusny kamen 8580-0221-V04 a orovnavaci diamant: 56-200-169

Parametry orovnavani — Alpin

Parametry Jednotka Hodnoty

Orovnavaci otacky rpm - 1400 1900 2000 .

Rychlost zpracovani pfi predbrouseni mm/s

Rychlost zpracovani pfi jemném brouseni mm/s . 12 --.
IR
- R

Pristaveni diamantu 1/100

Parametry Jednotka Hodnoty
Rychlost predbrouseni rpm --m.
Rychlost jemného brouseni rpm ---

Posuv m/min
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14.2 Parametry orovnavani a brouseni XC

Vybaveni: brusny kamen 8580-0221-V04 a orovnavaci diamant: 56-200-169

Parametry orovnavani — XC

Parametry Jednotka Hodnoty
Orovnavaci otacky rpm
Rychlost zpracovani pfi predbrouseni mm/s
Rychlost zpracovani pfi jemném brouseni mm/s
Sklon -

Pristaveni diamantu 1/100

Parametry brouseni — XC

Parametry Jednotka Hodnoty
Rychlost predbrouseni rpm

Rychlost jemného brouseni rpm

Brusna sila pfi predbrouseni N 100 120 190
Brusna sila pfi jemném brouseni N 100 120

Posuv m/min
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14.3 Parametry orovnavani a brouseni Board

Vybaveni: brusny kamen 8580-0221-V04 a orovnavaci diamant: 56-200-169

Parametry orovnavani — Board

Parametry Jednotka Hodnoty

Orovnavaci otaéky rpm 1400 1900 2000 >

Rychlost zpracovani pii predbrouseni mm/s 8 12 20
Rychlost zpracovani pfi jemném brouseni mm/s 12

Sklon -
Pristaveni diamantu 1/100
Parametry brouseni — Board

Parametry Jednotka Hodnoty

Rychlost predbrouseni rpm -m 950

Rychlost jemného brouseni rpm : 300 650
Brusna sila pfi predbrouseni N 700
Brusna sila pfi jemném brouseni N 700

[
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15 Poruchy

15.1 Alarmova hlaseni na displeji

Pokud dojde k poruse, zobrazi se v nejvyssim fadku obrazovky alarmové hlaSeni. Stisknutim alarmového fadku se
otevie okno s alarmem. Po odstranéni poruchy hlaSeni zhasne.

15.2 Mechanické poruchy

15.2.1 Nouzové odblokovani dvefi brusného prostoru

Otevreni pomoci nouzového odblokovani je povoleno vyhradné pfi
vypadku napéti (pokud je to nutné) nebo v pfipadé vady dvefniho
spinace.

Odstranite bocni kryt [A] na pouzdru stroje.

Utahovakem TORX vySroubujte Sroub [B].

Tlakem na Sroubovak TORX [C] @ 2,5 mm a zatazenim za
dvefe brusného prostoru je otevrete.

Po otevieni dvefi brusného prostoru Sroub
[B] opét zasroubovat do bezpecnostniho
uzaveéru.

15.2.2 Poruchy modulu Pas

Kvalita brouseni pasem neni v poradku

Pokles otacek nebo hruba, Pas neni ztupeny, pfilis Pas ztupte orovnavacim kamenem
vlaknita kresba brouseni vysoky pfitlak Nastavte nizsi pfitlak
Brusny pas pfili§ malo Pas ztupte orovnavacim kamenem
ztupeny
Nedostatecny pfivod chladici | Otevrete kulovy ventil pfivodu chladici kapaliny
kapaliny Zkontrolujte hladinu chladici kapaliny v nadrzi

Povrch skluznice je Sedy a Zkontrolujte potrubi a ostfikovaci trysky

trepivy. Vyménte netkanou textilii filtru
Chladici kapalina je silné Vycistéte filtracni sacek
znecCisténa Vycistéte nadrz chladici kapaliny

Vymeénite chladici kapalinu |

15.2.3 Poruchy modulu Kamen

Kvalita brouseni kamenem neni v poradku
Brusny kdmen neni vyvazeny | Kamen vyrovnejte,

Vibrace brusného kamene, Brusny ka ie volny dotahnéte,
pfip. stopy po chvéni pfi rusny kamen Je voiny 1-2krat orovnejte a zkontrolujte ostfik

brouseni kamenem

Brusny kédmen je zalepeny
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Brusny kamen byl v klidovém
stavu ostfikan chladici
kapalinou.

PFi Cisténi stroje Cistici hadici uzavrete pfivod chladici
kapaliny pro kamen.
Po ¢isténi nechte kamen odstredit.

Zalepeny brusny kamen

Cerpadlo chladici kapaliny
dodava pfilis nizky tlak

Zkontrolujte stav chladici kapaliny.
Vydcistéte:

Sitko vysokotlakého Cerpadla
Vysokotlakou trysku

Roztfepeny nebo spaleny
povrch skluznice.

P¥ilis rychlé otacky kamene

Nedostatecny privod chladici
kapaliny

Snizte otacky kamene

Zkontrolujte hladinu chladici kapaliny v nadrzi,
zkontrolujte potrubi a ostfikovaci trysky,

vymeénte tkaninu filtru
Vymérite chladici kapalinu

Na povrchu skluznice jsou
viditelna pfeskotena mista

Hloubka struktury
obtahovaciho diamantu je
prilis velka

Vibrace na brusném kameni

ZmenSete hloubku struktury
Ké&men vicekrat orovnejte
Ocistéte kamen cisticem kamene
Kamen vyrovnejte

Zabéh hran na brusném
kameni

PFili§ vysoky pfitlak

Brusny kdmen neni pfi
orovnavani Cisty

Orovnavaci diamant byl
spotfebovan

Nainstalujte novy orovnavaci diamant

Struktura neni patrna

Byl pouzit orovnavaci diamant
s prilis§ Sirokymi jehlami

Pouzijte orovnavaci diamant s uzsimi jehlami

Lyze je brousena
jednostranné, pfip.
struktura je pres Sitku lyze
nepravidelna

Stredici nebo V valce
znecisténé

Prufez diamantu pfili§ maly
(obtahovaci diamant se
béhem tvarovani pfili§
opotfeboval)

Valce vycistéte
Pouzijte orovnavaci diamant s vétSim prifezem.

Ostfik nefunguje nebo je
nepravidelny

Trysky jsou ucpané
P¥ili§ malo vody v nadrzi na
chladici kapalinu.

Cerpadlo chladici kapaliny je
ucpané.

Trysky vycistéte stlacenym vzduchem
Doplrite vodu

Cerpadlo chladici kapaliny rozeberte, vygistéte a
sestavte v opacném poradi, nez jste jej rozebrali.

15.2.4 Poruchy modulu Trim Cut

Preduprava bocnice

Zadny nebo pfili maly ubér
boénic

Tupé orovnavaci ¢epele

Vymérite orovnavaci Cepele
(viz kap. Vyména orovnavaci Cepele,
strana 158)

15.2.5 Poruchy modulu Disk

Kvalita brouseni hran neni v poradku

Keramicky disk jiz nic
neodbrusuje

‘ Keramicky disk se lepi

‘ Orovnejte bocnice na lyzi (aktivujte Trim Cut) ‘
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Poruchy

Spustte ¢Cisténi disku (viz kap. Ruéni funkce — modul
Disk, strana 118)

Keramicky disk je
nerovnomerné opotfebovan

Odchylka +/- 5 mm je bé&zna

Vyménte levy a pravy keramicky disk

Brouseni boc¢nich hran se
spravné nepfisunuje, prip.
neodsunuje

Spatné nastaveni nadini,
resp. Sifek

Postfik keramického disku
neni v pofadku.

Nevyvazenost keramického
disku

(viz kap. Zakladni nastaveni a funkce na hlavni
obrazovce, strana 58)

Zkontrolujte u postfiku keramického disku, zda je na
levé a pravé strané aplikovano stejné mnozstvi.

Vyvazte keramické disky.

15.2.6 Poruchy modulu Lesti¢ka

Kvalita lesténi neni v poradku

Vibrace lesticiho disku,
pfip. stopy po chvéni na
hrané

Lestici disk je nevyvazeny.

Dotahnéte lestici disk
Kamen 1-2krat orovnejte a zkontrolujte ostfik

Lestici disk byl v klidovém
stavu ostfikan chladici
kapalinou.

PFi Cisténi stroje pomoci Cistici hadice uzaviete kulovym
ventilem pfivod chladici kapaliny pro modul Lesti¢ka.

Po ¢isténi nechejte lestici disk odstredit.

Lestici disk rychle zalepuje

Vysokotlaké Cerpadlo
nedodava dostatecny tlak.

Filtraéni patrona je ucpana

Kontrola hladiny chladici kapaliny
Vycistéte:

Sitko vysokotlakého ¢erpadla
Vysokotlakou trysku

Vycisténi filtracni patrony

Zabéh hran na lesticim disku

PFili§ vysoky pfitlak

Lestici disk neni pfi
orovnavani Cisty

Orovnavaci diamant byl
spotfebovan

Nainstalujte novy orovnavaci diamant

Ostfik nefunguje nebo je
nepravidelny

Trysky jsou ucpané
Malo vody v nadrzi
Cerpadlo je ucpané

Trysky vycistéte stlatenym vzduchem
Doplnite vodu

Cerpadlo rozlozte, vyg&istéte a slozte v opaéném poradi,
nez jste jej rozlozili

15.2.7 Poruchy modulu Finish

Voskovani

Nanaseni vosku neni
homogenni

Teplota voskovaciho vélce je pfilis nizka

Na regulatoru teploty zvyste teplotu.

Z voskovaciho valce stfika
vosk

Pfili§ mnoho nanasSeného vosku na

voskovacim valci

Teplota voskovaciho valce je pfilis

vysoka

Na regulétoru teploty snizte teplotu.

Dochazi k silné tvorbé koure

Teplota voskovaciho valce je pfilis

vysoka

Na regulatoru teploty snizte teplotu.

Lesténi

Lestici valec se smyka

Pokud je pfili§ mnoho vosku na
voskovacim valci, pfenasi se vosk na

lestici valec

Vyménte lestici valec
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16 Udrzba

/\ VYSTRAHA  Nebezpegi trazu!
Udrzbu a opravy mohou provadét jen poudené a vyskolené osoby.
Bezpodminecéné proto dodrzujte bezpeénostni predpisy Cilové skupiny.

Pred provadénim praci udrzby, sefizovani, oprav a Cisténi zajistéte, aby byl stroj vypnuty a odpojeny od sité. Pri
pracich, které se neprovadéji v bezprostiedni blizkosti ovladacich prvku, doporu¢ujeme zablokovat hlavni vypinac.

16.1 Asistent vymény

Asistent vymény vam pomUze krok za krokem pfi provadéni udrzby.

Asistenta vymeény je nutné spustit pfi vyméné nasledujicich
spotfebnich materiala:

Spustte stroj stisknutim (1)

N I

Modul Pas

[ Vymeénite brusny pas

] Vyména bloku pro tupeni pasu a zabrouseni
Modul Kamen

] Vymeéna brusného kamene
[ ] Vymeéna orovnavaciho diamantu modulu Kamen
[ VVymeéna bloku na Cisténi kamene

Modul Trim Cut
[ Vymeéna orovnavaci ¢epele

Modul Disk

[ Vymeéna keramického disku
| Vyména orovnavacich kament

Modul Lesticka

| Vyména lesticiho disku
| Vymeéna orovnavaciho diamantu u modulu Lesticka

Modul Finish
Vymeéna valct
Vymeéna voskového bloku

]
]

1. Vyberte moduly, u kterych je vyzadovana vyména.

2. P¥i stisknuti tlacitka Start na ovladacim panelu se vybrané moduly pfesunou do polohy pro vyménu.
3

Dalsi postup je popsan v nasledujicich kapitolach o udrzbé v zavislosti na daném modulu.
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Pokud je pro vyménu riiznych spotiebnich materialt vybrano nékolik modulli sou¢asné,
doporucujeme nejprve vyménit vSechny spotrebni materialy a teprve poté pokracovat s
kroky zkusebni chod, najeti a zarovnani v asistentovi vymény.

16.2 Udrzba modulu Pas

16.2.1 Vyména brusného pasu

Pokud byl v asistentovi vymeény vybran modul Pas, je nutné zvolit

P
o = spotfebni materialy, které maji byt vyménény.

Pas |../|

Zarizeni pro v . ;s P .

Taneripasn [j 1. Vyberte spotifebni materialy, které chcete vyménit.

2. Vybér potvrdte tlacitkem ,Dalsi".

3. Otevrete dvefe brusného prostoru.

&VYSTHAHA Nebezpeéi zranéni!

PFi povolovani nebo napinani brusného pasu nesahejte mezi brusny
pas a kontaktni valec nebo vodici kladku.

4. Stisknutim spinace [A] povolte napnuti brusného pasu.
5. Povolte ruéni kole¢ko [B].

6. Otocte podpéru [C] nahoru a vytahnéte ji dopfedu do nejvyssi
polohy.

7. Stary brusny pas odstrarite.

Novy brusny pés zasurnite tésné nad kontaktnim valcem [D] a
vodici kladkou [E].

[ J=1o74 /.Y [/¢:] Dbat na smér otagenil

Na vnitfni strané brusného pasu jsou smérové Sipky, které musi
ukazovat ve sméru otaceni!

Zkontrolujte znecisténi plochy kontaktniho valce. Nahromadéné
necistoty bezpodminecné odstrante, protoze negativné ovliviiuji
obraz brouseni.

9. Podpéru [C] otocte dolu a zafixujte ruénim koleckem [B].
10. Stisknutim spinace [A] brusny pas opét napnéte.

11. Otacenim kontaktniho valce [D] zkontrolujte spravny chod pasu.
12. Zavfit dvefe brusného prostoru.
13. Stisknéte tlacitko ,Dalsi” v asistentovi vymény.
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Pas
C. zbozi Informace

56-137-080 Brusny pas na skluznici 350 x 1600; K80

Pridat Upravit Spotteba @ | Ppavodni g
zbozi parametry

Ztupeni pasu

Pas|.7] 20

Spust'te stroj stisknutim (1)

14. V okné ,Zadani materialu® je nutné zvolit pouzity brusny pas.

Spotieba

15. V zadavacim poli ,Spotfeba“ je nutné u nového brusného pasu
nastavit spotfebu na ,0“. V opaéném pfipadé se zadaji dokonéena
brouSeni znovu pouzitého brusného pasu.

puavodni

V tomto zobrazovacim poli se zobrazuji dokon¢ena brouseni
brusného pasu.

Upravit parametry

] Stisknutim tlacitka ,Upravit parametry” mizete zménit maximalni
pocet brouseni pro tento brusny pas.

Pridat zbozi

[ ] Stisknutim tlacitka ,Pfidat zbozi“ mizete zalozit novy brusny
pas.

Pouziti komponent jinych vyrobct je na
vlastni nebezpeci a odpovédnost
- provozovatele. Spoleénost
! I=(074,)/:V" /. ¢:8 WINTERSTEIGER neruci a neposkytuje
zaruku za Skody nebo zavady vzniklé
v dasledku pouziti komponent jinych
vyrobcu!

16. Stisknéte tlacitko ,DalSi“ v asistentovi vymény.

Ztupeni brusného pasu

= Novy brusny pas musi byt za tc¢elem
! 1=(0y4,'V:V/"[.#:W optimalniho pouziti nejprve zbaven ostrosti
(ztupen), aby se neposkodila skluznice.

17. PFi vybéru zaskrtavaciho poliCka se aktivuje ztupeni brusného
pasu.

18. Do zadavaciho pole ,Pas” se zadava doba trvani procesu
ztupeni.

19. Modul se referencuje stisknutim tlacitka Start na ovladacim
panelu.

20. Po stisknuti tlacitka ,Start” v asistentovi vymény se bude brusny
pas po prednastavenou dobu tupit.
Navic se korekce brusné sily nastavi na ,0“!

21. Pri stisknuti tlagitka ,Hotovo“ se moduly referencuji a asistent
vymény se ukongi.
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16.2.2 Vyména bloku pro tupeni pasu

Pas
Pas

&
Zarizeni pro

tupeni pasu

Zabrousit blok pro tupeni pasu

Spustte stroj stisknutim (1)

Pokud se na ovladacim panelu zobrazi
hlaseni ,,Blok pro tupeni pasu
opotrebovan®, je nutné blok pro tupeni
pasu vymeénit. Od této chvile je funkce
tupeni pasu deaktivovana az do provedeni
vymeény.

Pokud byl v asistentovi vymény vybran modul P3s, je nutné zvolit
spotfebni materialy, které maji byt vyménény.

Vyberte zafizeni pro tupeni pasu.
Vybér potvrdte tlacitkem ,DalSi“.

Otevrete dvefe brusného prostoru.

o b=

Opotrebovany blok pro tupeni pasu odstrarite povolenim Sroubt
[A].

Vycistéte upinaci plech [B].

Upevnéte novy blok pro tupeni pasu s upinacim plechem [B]
doprostied ke kontaktnimu valci [C] pomoci Sroubt [A].

. Blok pro tupeni pasu by mél na predni a
! I=074,'):V[./¥:@ zadni strané kontaktniho valce vyc€nivat
priblizné 2-3 mm.

Novy blok pro tupeni pasu musi byt
zabrousen specialnim brusnym pasem,
aby se prizpusobil obrystiim kontaktniho
valce!

| POZNAMKA

7. Po vyméné bloku pro tupeni pasu namontujte specialni brusny
pas pro zabrouseni bloku pro tupeni pasu.

8. Zavrete dvefe brusného prostoru.

9. Stisknéte tlacitko ,DalSi“ v asistentovi vymeény.

10. Pri stisknuti tlacitka ,Start* v asistentovi vymény se zabrousi blok
pro tupeni pasu.

Poté je blok pro tupeni pasu pfipraven k pouZiti pro tupeni
standardnich brusnych pas.

. Po zabrouseni bloku pro tupeni pasu je
! I=074,']:V[,¢:W tFreba znovu namontovat standardni brusny
pas!

Jupiter L/IM
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Zafizeni pro tupeni pasu [ V okné ,Zadani materialu“ musite zvolit pouzity orovnavaci
C. zbozi Informace kamen.
'
Spotieba

[ V zadavacim poli ,Spotfeba“ je nutné u nového orovnavaciho
kamene nastavit spotfebu na ,0“. V opaéném pripadé se zadaji
dokonc&ena brouSeni znovu pouzitého orovnavaciho kamene.

Pridat Upravit Spotteba @ | Ppavodni g . ,

V tomto zobrazovacim poli se zobrazuji dokon&ené procesy orovnani
orovnavaciho kamene.

Upravit parametry

[ Stisknutim tlacitka ,Upravit parametry” mizete zménit maximalni
pocet orovnavacich cykll pro tento orovnavaci kamen.

Pridat zbozi

u Stisknutim tlagitka ,Pfidat zboZi“ mizete zaloZit novy orovnavaci
kamen.

Pouziti komponent jinych vyrobcu je na
vlastni nebezpeci a odpovédnost
= provozovatele. Spole¢nost
! 1=(0y4,'/:V"[/4:] WINTERSTEIGER neruci a neposkytuje
zaruku za Skody nebo zavady vzniklé
v diisledku pouziti komponent jinych
vyrobct!

11. Stisknéte tlacitko ,Dalsi“ v asistentovi vymény.
16.3 Péce o modul Kamen

16.3.1 Vyména brusného kamene (pfisuv ¢epele)

Pokud byl v asistentovi vymény vybran modul Kamen, je nutné zvolit

Kamen X spotfebni materialy, které maji byt vyménény.
Kamen v
Diamant [v 1. Vyberte spotfebni materialy, které chcete vymeénit.

Prostiedek na éiéténi_l.r
kamene el

2. Vybér potvrdte tlacitkem ,DalSi“.
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Brusny kamen se dodava pouze s
. uchycenim a elektronicky vyvazeny.
[ =To¥4/1/[[¢'] Jina brusna télesa nez dodavana
spoleénosti WINTERSTEIGER, ktera se liSi
druhem a obvodem, se nesmi pouzivat!

2

P N34Sl Nebezpeéi zranéni!

PFi vyméné kamene pouzivejte ochranné rukavice z vhodného
materialu!

Spolec¢nost WINTERSTEIGER doporucuje vyménit brusny kamen
pomoci specialné konstruovaného zafizeni pro zvednuti kamene.
Jinak je nutné provést tuto ¢innost ve 2 osobach!

3. Otevrete dvefe brusného prostoru.

Otevrete bezpec€nostni dvefe dole [A] a demontujte kryt brusného
kamene [B].

5. Orovnavaci diamant otocte rohatkou [G] zcela dozadu.
Postfik kamene [D] posurite zcela dolu.
7. Odstrarite viko loZiska [E].

8. Povolte Sroub a odstrante svéraci krouzek [F] z pfirubového
loZiska.

9. Odstranite Srouby [G] v€etné pfitlacnych prvki.
10. Stahnéte podpéru kamene [H].
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r\ 11. Povolte matici [I] specialnim kligem.

12. Brusny kédmen stahnéte.

Vzhledem k vysoké hmotnosti brusného
kamene se pro jeho vyménu doporucuje
/N\ POZOR specialné konstruované zafizeni pro
- zvednuti kamene.
Objednaci cislo: 8580-1111-M20

13. Vycistéte hnaci vieteno a namazte jej v€etné zavitu.

Bezpodmineéné zkontrolujte, zda se novy
brusny kamen neposkodil pri preprave, a
ocistéte a namazte upnuti hnaciho vietene!
Demontujte €iselnik a vyvazovaci zavazi,
jsou-li k dispozici, z opotiebeného
brusného kamene a namontujte je na novy
brusny kamen. Pozice vyvazovacich zavazi
0°, 120° a 240°!

| POZNAMKA

14. Na hnaci vieteno nasunte novy brusny kamen.

W . 15. Utahnéte brusny kamen matici [I].
._a 16. Namazte stfedici pouzdra [J].

8580-1111-M20

17. Pfipevnéte podpéru kamene [H] pomoci Sroubl [G] véetné
pfitlaénych prvka.
PFi utahovani stale otacejte brusnym kamenem.

18. Namazte svéraci krouzek [F], nasadte jej na pfirubové lozisko a
zafixujte Sroubem.

Sroub dotahujte pouze kratkou stranou
imbusového klice!

| POZNAMKA

19. Namontujte viko loziska [E].

20. Nastavte vzdalenost postfiku kamene [D] na cca 1-3 mm od
brusného kamene. (viz kap. Nastaveni vzdalenosti ostfiku kamene,
strana 200)

21. Nastavte orovnavaci diamant. (viz kap. Vyména orovnavaciho
diamantu (pfisuv Cepele), strana 148)

22. Kryt brusného kamene [B] namontujte zpét.
23. Zavfit dvefe brusného prostoru.
24. Stisknéte tlac¢itko ,Dalsi” v asistentovi vymény.
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Zkusebni béh podle zakonnych predpisii

Spust'te stroj stisknutim (1)

Kamen
C. zbozi Informace
8580-0221-V04 Brusny kamen modry, DM350

Pridat Upravit
zbozi parametry

Novy pramér kamene 350.0 mm | 360 mn

Stalé orovnavani kamene X
Pojezdy

Spust'te stroj stisknutim (1)

Zkusebni chod

25. Modul se referencuje stisknutim tlacitka Start na ovladacim
panelu.

26. Stisknutim tlacitka ,Start” v asistentovi vymeény spustite zkuSebni
chod.

Brusné téleso nejprve zrychli na polovi¢ni rychlost po dobu 10 sekund

a poté zrychli na plnou rychlost po dobu jedné minuty. (viz kap. Podle

zakonnych predpisl provedte zkuSebni béh, strana 173)

Pokud se projevi nevyvazenost brusného
= télesa, okamzité zastavte zkusebni chod
! i={0)y4,' /1 [ . #: @ stisknutim tlacitka ,,ZruSit“. Demontujte
brusné téleso a vyménte jej za nové brusné
téleso!

27. V okné ,Zadani materialu“ musite zvolit pouzity brusny kdmen.

Upravit parametry

[} Stisknutim tlacitka ,Upravit parametry” midzete zménit
prednastavenou dobu odstfedéni brusného kamene.

Pridat zbozi

] Stisknutim tlagitka ,Pfidat zboZi“ mizZete zaloZit novy brusny
kamen.

Pouziti komponent jinych vyrobcl je na
vlastni nebezpeci a odpovédnost
- provozovatele. Spole¢nost
! 1=(0y4,'V: V" [/#:@ WINTERSTEIGER neruci a neposkytuje
zaruku za Skody nebo zavady vzniklé
v disledku pouziti komponent jinych
vyrobcu!

Zadani priiméru kamene

28. Do zadavaciho pole ,Primér nového kamene* musite zadat
primér pouzitého brusného kamene.

Zadani praméru brusného kamene je
povinné!

29. Stisknéte tlacitko ,DalSi“ v asistentovi vymény.

Stalé orovnavani
30. Do zadavaciho pole ,Pojezdy” musite zadat pocet procesu
orovnavani.

31. Modul se referencuje stisknutim tlacitka Start na ovladacim
panelu.

32. P¥i stisknuti tlacitka ,Start” v asistentovi vymény se spusti stalé
orovnavani.

33. Pri stisknuti tlacitka ,Hotovo* se moduly referencuji a asistent
vymeény se ukonci.
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16.3.2 Vyména orovnavaciho diamantu (pfisuv ¢epele)

Pokud byl v asistentovi vymény vybran modul Kamen, je nutné zvolit

Kamen X spotfebni materialy, které maji byt vyménény.
Kamen
Diamant E] 1. Vyberte spotfebni materialy, které chcete vymeénit.
Prostfedek na éiéténil_ 7 2. Vybér potvrdte tlacitkem ,DalSi*.
3. Otevrete dvefe brusného prostoru.
4. Otevrete bezpecnostni dvefe dole [A] a demontujte kryt brusného

kamene [B].

5. Povolte Sroub [C], vytahnéte orovnavaci diamant a otvor
vycCistéte.

6. Novy orovnavaci diamant s dobfe namazanou stopkou opét
nasadte az na doraz a pevné utahnéte.

Sroub [C] musi tlaéit na éelni plochu
stopky diamantu.

Pokud je diamant chlazeny, ujistéte se, ze
hadicova pripojka [D] po montazi
orovnavaciho diamantu nesméruje k
brusnému kameni. Jinak by mohlo dojit k
poskozeni hadicové pripojky [D] béhem
procesu orovnavani.

| POZNAMKA

7. Diamant otocte zpatky pomoci rohatky [E] (vzdalenost brusného
kamene od diamantu cca 2 mm).

8. Orovnavaci sané oto¢te pomoci Sestihranného nastréného klice s
otvorem 4 [F] dovnitf, az se bude diamant nachazet nad brusnym
kamenem.

9. Brusny kamen otacejte pomalu rukou.
Diamant otocte rohatkou [E] vpFed, aZ se bude lehce dotykat
brusného kamene.

10. Namontujte kryt brusného kamene [B], zavfete spodni
bezpecnostni dvefe [A] a dvefe brusného prostoru.

11. Stisknéte tlacitko ,Dal$i“ v asistentovi vymény.
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Diamant
C. zbozi Informace

56-200-159 Diamant kosoétvereény jemny 5 x 0,5 x 0,5 mm

Pridat Upravit Spotfeba
zbozi parametry

0

pavodni

12. V okné ,Zadani materialu“ musite zvolit pouzity orovnavaci
diamant.

Spotreba

13. V zadavacim poli ,Spotfeba“ je nutné u nového orovnavaciho
diamantu nastavit spotfebu na ,0“. V opaéném pfipadé se zadaji
dokon&ené orovnavaci cykly znovu pouzitého orovnavaciho
diamantu.

puavodni

V tomto zobrazovacim poli se zobrazuji dokon&ené cykly orovnani
orovnavaciho diamantu.

Upravit parametry

[ ] Stisknutim tlacitka ,Upravit parametry“ mGzete zmeénit
nasledujici parametry:

m  Orovnavani
Maximalni pocet cyklt orovnavani do opotfebovani
orovnavaciho diamantu.

m  Max. pfistaveni diamantu
Maximalni pocet pfisuvl orovnavaciho diamantu.
Jeden pfisuv je 0,01 mm.

m  Polomér
Do tohoto zadavaciho pole musite zadat polomér
orovnavaciho diamantu.

m  Vyska diamantu
Do tohoto zadavaciho pole musite zadat vysku
orovnavaciho diamantu.

m  Automaticky najet diamantem ke kameni
Tato volba umozriuje automatické najeti orovnavaciho
diamantu.

= Aby se zabranilo poskozeni orovnavaciho
! I=loy4,'/:V//.¢:8 diamantu, je u nékterych orovnavacich
diamantii mozné pouze rucni najeti!

Pridat zbozi

] Novy orovnavaci diamant mazete vytvofit stisknutim tlacitka
,Pridat zbozi“.

Pouziti komponent jinych vyrobcu je na
vlastni nebezpeci a odpovédnost
- provozovatele. Spoleénost
! 1=l0y4'):V ;¢ WINTERSTEIGER neruéi a neposkytuje
zaruku za Skody nebo zavady vzniklé
v disledku pouziti komponent jinych
vyrobciu!
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StaleforovnavanilkanensiX 14. Stisknéte tlacitko ,Dalsi“ v asistentovi vymény.

Pojezdy (]
Stalé orovnavani

ekl 15. Do zadavaciho pole ,Pojezdy” musite zadat pocCet procesu
orovnavani.

16. Modul se referencuje stisknutim tlacitka Start na ovladacim
panelu.

17. Pri stisknuti tlaCitka ,Start” v asistentovi vymény se spusti stalé
orovnavani.

18. Pri stisknuti tlaCitka ,Hotovo® se moduly referencuji a asistent
vymény se ukongi.

16.3.3 Vyména bloku na €isténi kamene

Pokud byl v asistentovi vymény vybran modul Kamen, je nutné zvolit

Ka X L . p A v v
amen spotfebni materialy, které maji byt vyménény.
Kamen 7|
Diamant [V 1. Vyberte spotfebni materialy, které chcete vymenit.
Prostfedek na 6iété"i7| 2. Vybér potvrdte tlacitkem ,DalSi“.
kamene

Pokud se na ovladacim panelu zobrazi
zprava ,,Blok na ¢isténi kamene
opotiebovan®, je nutné blok na ¢isténi
kamene vymeénit. Od této chvile je funkce
cisténi kamene deaktivovana az do

vymeény.
3. Otevrete dvere brusného prostoru.
4. Otevrete bezpeénostni dvefe dole [A] a demontujte kryt brusného
kamene [B].
5. Opotfebovany blok na Cisténi kamene odstrarite povolenim &tyF
Sroubu [C].
6. Novy blok na ¢isténi kamene namontujte kovovym pouzdrem

smérem dovnitf.

= Odpadnuté kovové pouzdro ze
! |=0)4,'/i1"[,¢:W spotiebovaného bloku na ¢isténi kamene
odstrante ze dna vany!

7. Namontujte kryt brusného kamene [B], zavfete spodni
bezpecnostni dvere [A] a dvefe brusného prostoru.

8. Stisknéte tlacitko ,DalSi“ v asistentovi vymény.
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Prostiedek na &isténi kamene 9. V okné ,Zadani materialu“ musite zvolit pouzity Cisti¢ kamene.
C. zbozi Informace

Spotieba

] V zadavacim poli ,Spotfeba“ je nutné u nového Cisti¢e kamene
nastavit spotfebu na ,0“. V opaéném pfipadé se zadaji
dokonc€ena opracovani znovu pouzitého Cistice kamene.

Pridat Upravit Spotfeba [ | Pavodni g o .
puv°dnl

V tomto zobrazovacim poli se zobrazuji dokonena opracovani Cistice
kamene.

Upravit parametry
u Stisknutim tlacitka ,Upravit parametry” mizete zménit
nasledujici parametry:

m  Orovnani
Maximalni pocet Eisticich cyklt do opotfebovani Cistice
kamene.

m  Doba Cisténi
Cas v sekundach, po ktery &isti¢ kamene 8isti brusny
kamen.

m  Pocet otacek pfi Cisténi
Pocet otacek brusného kamene pfi CiSténi kamene.
Pridat zbozi
[ Novy Cisti¢ kamene muzete vytvorit stisknutim tlacitka ,Pridat
zbozi“.

Pouziti komponent jinych vyrobcl je na
vlastni nebezpeci a odpovédnost

- provozovatele. Spole¢nost
! =074,V [#:@ WINTERSTEIGER neruci a neposkytuje
zaruku za Skody nebo zavady vzniklé
v dusledku pouziti komponent jinych

vyrobcu!

10. Stisknéte tlacitko ,Dalsi v asistentovi vymény.
11. Pi stisknuti tlagitka ,Hotovo* se moduly referencuji a asistent
vymeény se ukongi.

16.3.4 Vyména brusného kamene (3D osa)

Pokud byl v asistentovi vymeény vybran modul Kamen, je nutné zvolit

Ka X ¥ . L . : L v v
amen spotfebni materialy, které maji byt vymeénény.
Kamen v
Diamant [v 1. Vyberte spotifebni materialy, které chcete vyménit.
:::g‘eedek na 5i§té""7| 2. Vybér potvrdte tlacitkem ,Dalsi".
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Brusny kamen se dodava pouze s
. uchycenim a elektronicky vyvazeny.
[ =To¥4 /.Y ['¢:] Jina brusna télesa nez dodavana
spole¢nosti WINTERSTEIGER, ktera se lisi
druhem a obvodem, se nesmi pouzivat!

2

Y W [=:]74:0Fe{ll Nebezpeéi zranéni!

PFi vyméné kamene pouzivejte ochranné rukavice z vhodného
materialu!

Spolecnost WINTERSTEIGER doporucuje vyménit brusny kamen
pomoci specialné konstruovaného zafizeni pro zvednuti kamene.
Jinak je nutné provést tuto €innost ve 2 osobach!

Otevrete dvere brusného prostoru.

Otevrete bezpe&nostni dvefe dole [A] a demontujte kryt brusného
kamene [B].

5. Postfik kamene [D] posurite zcela dol(.
6. Odstrante viko loziska [E].

7. Povolte Sroub a odstrante svéraci krouzek [F] z pfirubového
loziska.

8. Odstrarite Srouby [G] v&etné pfitlacnych prvka.
9. Stahnéte podpéru kamene [H].
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r\ 10. Povolte matici [I] specialnim klicem.

8580-1111-M20

11. Brusny kédmen stahnéte.

Vzhledem k vysoké hmotnosti brusného
kamene se pro jeho vyménu doporucuje
/\ POZOR specialné konstruované zafizeni pro
- zvednuti kamene.
Objednaci cislo: 8580-1111-M20

12. Vycistéte hnaci vieteno a namazte jej v€etné zavitu.

Bezpodmineéné zkontrolujte, zda se novy
brusny kamen neposkodil pfi prepraveé, a
ocistéte a namazte upnuti hnaciho vietene!

. Demontujte Ciselnik a vyvazovaci zavazi,

! POZNAMKA jsou-li k dispozici, z opotiebeného
brusného kamene a namontujte je na novy
brusny kamen. Pozice vyvazovacich zavazi
0°, 120° a 240°!

13. Na hnaci vieteno nasurnte novy brusny kamen.
14. Utahnéte brusny kamen matici [l].
15. Namazte stfedici pouzdra [J].

16. PFipevnéte podpéru kamene [H] pomoci Sroubl [G] vEetné
pfitlacnych prvka.
PFi utahovani stale otacejte brusnym kamenem.

17. Namazte svéraci krouzek [F], nasadte jej na pfirubové lozisko a
zafixujte Sroubem.

‘ Sroub dotahujte pouze kratkou stranou
! POZNAMKA imbusového klice!

18. Namontujte viko loziska [E].

19. Nastavte vzdalenost postfiku kamene [D] na cca 1-3 mm od
brusného kamene. (viz kap. Nastaveni vzdalenosti ostfiku kamene,
strana 200)

20. Kryt brusného kamene [B] namontujte zpét.

21. Zavfit dvefe brusného prostoru.

22. Stisknéte tlacitko ,DalSi“ v asistentovi vymeény.
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Zkusebni béh podle zakonnych predpist

Spust'te stroj stisknutim (1)

Kamen
C. zbozi Informace

8580-0221-V04 Brusny kamen modry, DM350

Pridat Upravit
zbozi parametry

Novy primér kamene 350.0 mm | 360 mm

Rezim najeti Manualni | m

Zkusebni chod

23. Modul se referencuje stisknutim tlacitka Start na ovladacim
panelu.

24. Stisknutim tlagitka ,Start” v asistentovi vymény spustite zkuSebni
chod.

Brusné téleso nejprve zrychli na polovi¢ni rychlost po dobu 10 sekund

a poté zrychli na plnou rychlost po dobu jedné minuty. (viz kap. Podle

zakonnych predpis(i provedte zkusebni béh, strana 173)

Pokud se projevi nevyvazenost brusného
= télesa, okamzité zastavte zkusebni chod
! i={0)y4,' /N[, ¢:W stisknutim tlacitka ,,Zrusit“. Demontujte
brusné téleso a vyménte jej za nové brusné
téleso!

25. V okné ,Zadani materialu“ musite zvolit pouzity brusny kamen.

Upravit parametry

[ Stisknutim tlacitka ,Upravit parametry” mizete zménit
prednastavenou dobu odstfedéni brusného kamene.

Pridat zbozi

] Stisknutim tlacitka ,Pfidat zboZi* mdzete zaloZit novy brusny
kamen.

Pouziti komponent jinych vyrobcu je na
vlastni nebezpeci a odpovédnost
- provozovatele. Spole¢nost
! 1=(0y4,'V:V"[. .8 WINTERSTEIGER neruci a neposkytuje
zaruku za Skody nebo zavady vzniklé
v disledku pouziti komponent jinych
vyrobcu!

Zadani priméru kamene

26. Do zadavaciho pole ,Primér nového kamene* musite zadat
primér pouzitého brusného kamene.

Zadani praméru brusného kamene je
povinné!

Rezim najeti

V zavislosti na nainstalovaném orovnavacim diamantu mize byt rezim
najeti orovnavaciho diamantu k brusnému kameni automaticky nebo
rucni.

= Aby se zabranilo poskozeni orovnavaciho
! 1=(074,)J:1"[/.¢:8 diamantu, je u nékterych orovnavacich

diamanti mozné pouze ruéni najeti!

Automatické najeti

Vyberte tlacitko ,Autom.”.
Stisknéte tlacitko ,DalSi“ v asistentovi vymény.

Orovnavaci diamant se automaticky posouva, dokud se lehce
nedotkne brusného kamene.
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Ruéni najeti Rucni najeti
| _‘ _‘ - | Vyberte tlaCitko ,Rucné”.
m  Stisknéte tlacitko ,DalSi* v asistentovi vymény.

[ ] Pfemistéte orovnavaci diamant tlaCitkem ,, >> co nejblize k
brusnému kameni.

[ Premistéte orovnavaci diamant opatrné tlacitkem ,, > k
brusnému kameni tak, aby byl v lehkém kontaktu s brusnym
kamenem.

‘ Prilis rychlé najeti k brusnému kameni
! POZNAMKA muzZe orovnavaci diamant poskodit.

O - ) Snimaci zafizeni s osvétlenim

Neni-li zajistén pfimy vyhled na misto kontaktu kamene a diamantu,
Ize najeti provést pomoci snimaciho zafizeni.

[ ] PFi stisknuti obou tlacitek se diamant rychle pfistavi.

] P¥i stisknuti jednoho ze dvou tladitek se diamant pfistavi
pomalu.

Navic je orovnavaci zafizeni pro usnadnéni najeti osvétlené.

~ ric

StalEloroviavanilkamensyd 27. Stisknéte tlacitko ,DalSi“ v asistentovi vymény.

Pojezdy 0
Stalé orovnavani

Sprsioehe] siEmim () 28. Do zadavaciho pole ,Pojezdy” musite zadat pocet procesu
orovnavani.

29. Modul se referencuje stisknutim tlacitka Start na ovladacim
panelu.

30. Pri stisknuti tlacitka ,Start” v asistentovi vymény se spusti stalé
orovnavani.

31. Pri stisknuti tlacitka ,Hotovo* se moduly referencuji a asistent
vymeény se ukonci.

16.3.5 Vyména orovnavaciho diamantu (3D osa)

Pokud byl v asistentovi vymény vybran modul Kamen, je nutné zvolit

Kamen X spotfebni materialy, které maji byt vyménény.
Kamen E’
Diamant v 1. Vyberte spotfebni materialy, které chcete vymeénit.
:;’“se‘:;dek na éiéfé""7| 2. Vybér potvrdte tlacitkem ,DalSi".
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3. Otevrete dvere brusného prostoru.

4. Oteviete bezpecnostni dvefe dole [A] a demontujte kryt brusného
kamene [B].

5. Povolte Sroub [C], vytahnéte orovnavaci diamant a otvor
vycistéte.

6. Novy orovnavaci diamant s dobfe namazanou stopkou opét
nasadte aZz na doraz a pevné utahnéte.

Sroub [C] musi tlaéit na éelni plochu
stopky diamantu.
Pokud je diamant chlazeny, ujistéte se, ze

; hadicova pripojka [D] po montazi
! POZNAMKA orovnavaciho diamantu nesméruje k
brusnému kameni. Jinak by mohlo dojit k

poskozeni hadicové pripojky [D] béhem
procesu orovnavani.
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Diamant
C. zbozi Informace

56-200-159 Diamant kosoétvereény jemny 5 x 0,5 x 0,5 mm

Pridat Upravit Spotfeba
zbozi parametry

0

pavodni

7. 'V okné ,Zadani materialu“ musite zvolit pouzity orovnavaci
diamant.

Spotreba

8. 'V zadavacim poli ,Spotfeba“ je nutné u nového orovnavaciho
diamantu nastavit spotfebu na ,0“. V opaéném pfipadé se zadaji
dokon&ené orovnavaci cykly znovu pouzitého orovnavaciho
diamantu.

puavodni

V tomto zobrazovacim poli se zobrazuji dokon&ené cykly orovnani
orovnavaciho diamantu.

Upravit parametry

[ ] Stisknutim tlacitka ,Upravit parametry“ mGzete zmeénit
nasledujici parametry:

m  Orovnavani
Maximalni pocet cyklt orovnavani do opotfebovani
orovnavaciho diamantu.

m  Max. pfistaveni diamantu
Maximalni pocet pfisuvl orovnavaciho diamantu.
Jeden pfisuv je 0,01 mm.

m  Polomér
Do tohoto zadavaciho pole musite zadat polomér
orovnavaciho diamantu.

m  Vyska diamantu
Do tohoto zadavaciho pole musite zadat vysku
orovnavaciho diamantu.

m  Automaticky najet diamantem ke kameni
Tato volba umozriuje automatické najeti orovnavaciho
diamantu.

= Aby se zabranilo poskozeni orovnavaciho
! I=loy4,'/:V//.¢:8 diamantu, je u nékterych orovnavacich
diamantii mozné pouze rucni najeti!

Pridat zbozi

] Novy orovnavaci diamant mazete vytvofit stisknutim tlacitka
,Pridat zbozi“.

Pouziti komponent jinych vyrobcu je na
vlastni nebezpeci a odpovédnost
- provozovatele. Spoleénost
! 1=l0y4'):V ;¢ WINTERSTEIGER neruéi a neposkytuje
zaruku za Skody nebo zavady vzniklé
v disledku pouziti komponent jinych
vyrobciu!
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Stélé orovnavani kamene X
Pojezdy (]

Spust'te stroj stisknutim (1)

16.4 Udrzba modulu Trim Cut

16.4.1 Vyména orovnavaci ¢epele

Trim Cut

Trim Cut v

9. Stisknéte tlacitko ,DalSi* v asistentovi vymény.
Stalé orovnavani
10. Do zadavaciho pole ,Pojezdy” musite zadat pocCet procesu

orovnavani.

11. Modul se referencuje stisknutim tlacitka Start na ovladacim
panelu.

12. Pri stisknuti tlaCitka ,Start” v asistentovi vymény se spusti stalé
orovnavani.

13. Pi stisknuti tlacitka ,Hotovo® se moduly referencuji a asistent
vymény se ukongi.

Pokud byl v asistentovi vymény vybran modul Trim Cut , je nutné
zvolit spotfebni materialy, které maji byt vyménény.

1. Vyberte spotifebni materialy, které chcete vymeénit.
2. Vybér potvrdte tlac¢itkem ,DalSi*.

Jestlize se na ovladacim panelu zobrazi
hlaseni ,,Zkontrolovat orovnavaci ¢epele“,
zkontrolujte u pravé opracovavaného
nacini, zda byly bo¢nice radné orovnany.

3. Jakmile jsou vSechny agregaty najeté v pozici pro vyménu, stroj
se vypne a objevi se obrazovka pohotovostniho rezimu.

4. Otevrete dvefe brusného prostoru.

5. Povolenim Sroubu [A] mlzete orovnavaci Cepele odstranit.

Muizete jednou zménit orovnavaci ¢epele z
¢ predni strany na zadni stranu a obracené.
! POZNAMKA Poté jsou vyzadovany nové orovnavaci

Cepele.

6. Vyménéné nebo nové orovnavaci ¢epele opétovné utahnéte
pomoci Sroubu [A].
7. Zavrit dvefe brusného prostoru.

8. Stisknéte tladitko ,DalSi* v asistentovi vymény.
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Trim Cut

C. zbozi Informace

Pridat Upravit Spotieba 0
zbozi parametry

9. V okné ,Zadani materialu“ musite zvolit pouzitou vyménnou
desku.

Spotreba

[ V zadavacim poli ,Spotfeba“ je nutné u novych vyménnych
desek nastavit spotfebu na ,0“. V opacném pfipadé se zadaji
dokon&end opracovani znovu pouzitych vyménnych desek.

puavodni

V tomto zobrazovacim poli se zobrazuji dokon&ena opracovani
vyménnych desek.

Upravit parametry

[ ] Stisknutim tlacitka ,Upravit parametry” mizete zménit maximalni
pocet opracovani pro tyto vyménné desky.

Pridat zbozi

[ Nové vymeénné desky muzete vytvofit stisknutim tlacitka ,Pridat
zbozi*.

Pouziti komponent jinych vyrobct je na
vlastni nebezpeci a odpovédnost
- provozovatele. Spole¢nost
! 1=(0y4,'V:1"[/#:@ WINTERSTEIGER neruci a neposkytuje
zaruku za Skody nebo zavady vzniklé
v dusledku pouziti komponent jinych
vyrobcu!

10. Stisknéte tlacitko ,Dalsi v asistentovi vymény.

11. Pi stisknuti tlaCitka ,Hotovo“ se moduly referencuji a asistent
vymeény se ukongi.

16.4.2 VySkové nastaveni orovnavacich €epeli

Pro dosazeni optimalni prfedupravy bocnic je nutné vySku
orovnavacich ¢epeli upravit podle vysky bocnich hran. Spodni tfetina
orovnavacich €epeli by méla byt vedena podél bo¢ni hrany. K tomuto
UcCelu se dodavaiji pfilozky [X] riznych tlousték.

¢ Na predni a zadni orovnavaci ¢epel
ALY o montujte prilozky stejné tloustky [X]!
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16.5 Pé¢e o modul Disk
16.5.1 Vyména keramického disku
Disk X

Kotou¢ IZ

Cisti¢ kotouce D

Montaz prilozek
1. Povolte Srouby [A] na pfedni a zadni orovnavaci ¢epeli [B].

2. Zvednéte drzak orovnavaci ¢epele [B] a z vnéjsi strany zasurite
pozadovanou pfilozku [X] pod oba drzaky orovnavaci Cepele.

. Kruhovy vyrez na prilozce [X] musi na
! 1=0yd, V.V 4:f] prednim a zadnim drzaku orovnavaci

cepele smérovat ven!

3. Pripevnéte prilozky [X] k pfednimu a zadnimu drzaku orovnavaci
Cepele [B] pomoci Sroubl [A].

Pokud byl v asistentovi vymény vybran modul Disk, je nutné zvolit
spotfebni materialy, které maji byt vyménény.

—_

Vyberte ,Disk".
Vybér potvrdte tlacitkem ,DalSi*.

SIEN

Jakmile jsou vSechny agregaty najeté v pozici pro vyménu, stroj
se vypne a objevi se obrazovka pohotovostniho rezimu.

Otevrete dvefe brusného prostoru.
Odstrante 3 Srouby se Sestihrannou hlavou [A].
Odstrante keramicky disk.

N o o s

Vycistéte pFirubu [B] a namazte ji tukem nerozpustnym ve vodé!

c Zkontrolujte, zda novy keramicky disk
! POZNAMKA nebyl poskozen pri prepravé!

8. Nasurite novy keramicky disk.

9. Nasadte pfirubu [B] a keramicky disk opét pfipevnéte pomoci
SroubU se Sestihrannou hlavou [A].

10. Zavrit dvefe brusného prostoru.
11. Stisknéte tlacitko ,Dal$i“ v asistentovi vymény.
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Udrzba

Zkusebni béh podle zakonnych predpisii

Spust'te stroj stisknutim (1)

Kotou¢
C. zbozi Informace

56-220052 Hrncovy kotou¢ stfedné tvrdy / tvrdy, DM154

Pridat Upravit
zbozi parametry

Zkusebni chod

12. Modul se referencuje stisknutim tlacitka Start na ovladacim
panelu.

13. Stisknutim tlacitka ,Start“ v asistentovi vymény spustite zkuSebni
chod.

Brusné téleso nejprve zrychli na polovi¢ni rychlost po dobu 10 sekund
a poté zrychli na plnou rychlost po dobu jedné minuty. (viz kap. Podle
zakonnych predpisl provedte zkuSebni béh, strana 173)

Pokud se projevi nevyvazenost brusného
= télesa, okamzité zastavte zkusebni chod
! i={0)y4,' /1 [ . #: @ stisknutim tlacitka ,,ZruSit“. Demontujte
brusné téleso a vyménte jej za nové brusné
téleso!

14. V okné ,Zadani materialu“ musite zvolit pouzity hrncovy kotouc.

Upravit parametry

[} Stisknutim tlacitka ,Upravit parametry” midzete zménit

néasledujici parametry:

m  Doba cisténi
V tomto zadavacim poli se zadava doba ¢&isténi disku pro
tento hrncovy kotouc.

m  Sila gisténi
V tomto zadavacim poli se zadava sila Cisténi v newtonech
pro tento hrncovy kotouc.

m  Pocet otacCek pfi Cisténi
V tomto zadavacim poli se zadava pocet otacek hrncového
kotouCe béhem cisténi.

m  Doba odstfedéni

V tomto zadavacim poli se zadava doba odstfedéni v
sekundach pro tento hrncovy kotouc.

Pridat zbozi

[ Novy hrncovy kotou¢ muzete vytvorit stisknutim tlacitka ,Pridat
zbozi“.

Pouziti komponent jinych vyrobcl je na
vlastni nebezpeci a odpovédnost
- provozovatele. Spole¢nost
! =074,V [#:@ WINTERSTEIGER neruci a neposkytuje
zaruku za Skody nebo zavady vzniklé
v dusledku pouziti komponent jinych
vyrobcu!

15. Stisknéte tlacitko ,Dalsi v asistentovi vymény.
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Vybrus
Disk1[.7] 20

Spust'te stroj stisknutim (1)

Vybrus

16.

17.

18.

19.

20.

PFi vybéru zaskrtavaciho poliCka se aktivuje zarovnani hrncovych
kotoucu.

V tomto zadavacim poli se zadava doba c&isténi disku pro tento
hrncovy kotouc.

Modul se referencuje stisknutim tlacitka Start na ovladacim
panelu.

PFi stisknuti tlaCitka ,Start* v asistentovi vymény se spusti
zarovnani.

PFi stisknuti tlacitka ,Hotovo® se moduly referencuji a asistent
vymény se ukongi.

16.5.2 Vyména orovnavacich kament keramického disku

Disk X

Kotouc D

Cisti¢ kotouce

Pokud byl v asistentovi vymény vybran modul Disk, je nutné zvolit
spotfebni materialy, které maji byt vyménény.

Vyberte ,Cisti¢ disku*.
Vybér potvrdte tlacitkem ,DalSi*.

Otevrete dvere brusného prostoru.

Povolte Srouby [A] a odstrante opotfebované orovnavaci kameny
(B].

Nové orovnavaci kameny [B] umistéte doprostfed a upevnéte je
pomoci Sroubu [A].

Zavrit dvefe brusného prostoru.
Stisknéte tlacitko ,DalSi“ v asistentovi vymeény.
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Orovnavaci kdmen disku 8. V okné ,Zadani materialu“ musite zvolit pouzité orovnavaci
C. zbozi Informace kameny_
Spotreba

[ V zadavacim poli ,Spotfeba“ je nutné u novych orovnavacich
kamenu nastavit spotfebu na ,0“. V opaéném pfipadé se zadaji
dokon&ena opracovani znovu pouzitych orovnavacich kamena.

zbozi parametry

pavodni

V tomto zobrazovacim poli se zobrazuji dokon&ena opracovani
orovnavacich kamend.

Upravit parametry

[ ] Stisknutim tlacitka ,Upravit parametry” mizete zménit maximalni
pocet Cisticich cyklu pro tyto orovnavaci kameny.

Pridat zbozi

[ Nové orovnavaci kameny muzete vytvorit stisknutim tlacitka
,Pridat zbozi“.

Pouziti komponent jinych vyrobct je na
vlastni nebezpeci a odpovédnost

- provozovatele. Spole¢nost
! 1=(0y4,'V:1"[/#:@ WINTERSTEIGER neruci a neposkytuje
zaruku za Skody nebo zavady vzniklé
v dusledku pouziti komponent jinych
vyrobcu!

9. Stisknéte tlacitko ,Prevzit v asistentovi vymény.

10. P¥i stisknuti tlacitka ,Hotovo“ se moduly referencuiji a asistent
vymeény se ukongi.

16.6 Péce o modul Lesticka

16.6.1 Vyména lesticiho disku

Pokud byl v asistentovi vymeény vybran modul Lesticka, je nutné zvolit

Lestick
estieka spotrebni materidly, které maji byt vyménény.
Lestici disky v
Diamant [ ] | POZNAMKA Vyméiiujte lestici disky jen v paru (pfedni a

zadni) a s identickym priamérem!

1. Vyberte spotfebni materialy, které chcete vymeénit.
2. Vybér potvrdte tlaitkem ,Dalsi“.
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Otevrete dvere brusného prostoru.

Zaznamenejte si primér nového lesticiho disku.
Orovnavaci diamant otocte rohatkou [C] zcela dozadu.
Odstrante 6 $roubl s vnitfnim $estihranem [A].

7. Kodstranéni upinaciho krouzku [B] pouzijte dodany stahovak.
Dva Srouby stahovaku zaSroubujte do oznacenych zavitovych
otvoru [D]. Poté Ize upinaci krouzek odstranit zaSroubovanim
Sroubu [E].

8. Po odstranéni upinaciho krouzku sundejte lestici disk.
9. Drzak lesticiho disku a upinaci krouzek [B] vycCistéte!

' Bezpodmineéné zkontrolujte, zda novy
! POZNAMKA lestici disk nebyl poskozen pri prepravé!

10. Novy lestici disk nasurite na drzak lesticiho disku.

11. Lestici disk pfipevnéte upinacim krouzkem a 6 ks namazanych
imbusovych Sroubl.

Pri dotahovani upinaciho krouzku nejprve

Srouby zaSroubujte ruéné, aby byl upinaci

krouzek vycentrovan. Poté Srouby do krize
dotahnéte.

12. Opravte mista nasazeni lesticich diskd na novy priimér lesticiho
disku. (viz kap. Misto nasazeni lesticiho disku, strana 169)

13. Zavrit dvefe brusného prostoru.

v s

14. Stisknéte tlacitko ,Dalsi“ v asistentovi vymény.

15. Potvrdte otoCeni orovnavacich diamantl zpét a nastavte mista
nasazeni novych lesticich kotou&u.

Pokud orovnavaci diamant neotocite zpét a
hlaseni potvrdite stisknutim ,,ANO“, maze
dojit k poskozeni diamantu, lesticiho disku
nebo stroje!

| POZNAMKA
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Udrzba

Zkusebni béh podle zakonnych predpisii

Spust'te stroj stisknutim (1)

Lesticka
C. zbozi Informace
56-200-505 Lestici disk DM250 x 50 mm, tvrdy )

Pridat Upravit
zbozi parametry

Novy pramér lesticiho  veredu 250.0 mm | 250.0 mm
vzadu 250.0 mm | 260.0 mm

disku

Zkusebni chod

16. Modul se referencuje stisknutim tlacitka Start na ovladacim
panelu.

17. Stisknutim tlacitka ,Start” v asistentovi vymény spustite zkuSebni
chod.

Brusné téleso nejprve zrychli na polovi¢ni rychlost po dobu 10 sekund

a poté zrychli na plnou rychlost po dobu jedné minuty. (viz kap. Podle

zakonnych predpisl provedte zkuSebni béh, strana 173)

Pokud se projevi nevyvazenost brusného
= télesa, okamzité zastavte zkusebni chod
! i={0)y4,' /1 [ . #: @ stisknutim tlacitka ,,ZruSit“. Demontujte
brusné téleso a vyménte jej za nové brusné
téleso!

18. V okné ,Zadani materialu“ musite zvolit pouzité lestici disky.

Upravit parametry

[} Stisknutim tlacitka ,Upravit parametry” midzete zménit
prednastavenou dobu odstfedéni lesticich diska.

Pridat zbozi

] Novy lestici disk mizZete vytvofit stisknutim tlacitka ,PFidat

zbozi“.

Pouziti komponent jinych vyrobcl je na
vlastni nebezpeci a odpovédnost
- provozovatele. Spole¢nost
! 1=(0y4,'V: V" [/#:@ WINTERSTEIGER neruci a neposkytuje
zaruku za Skody nebo zavady vzniklé
v disledku pouziti komponent jinych
vyrobcu!

Zadani primeéru lesticich disku

19. Do zadavaciho pole ,Pramér nového lesticiho disku“ musite zadat
primér pouzitych lesticich diskd.

Zadani praméru lesticiho disku je povinné!

20. Stisknéte tlacitko ,DalSi“ v asistentovi vymeény.
Orovnavaci diamanty se automaticky umistuji nad lestici disky.
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Najeti orovnavaciho diamantu

21. Oteviete dvefe brusného prostoru.
22. Lestici disk otacejte pomalu rukou.

23. Orovnavaci diamant otacejte rohatkou [A] vpfed, dokud se
nebude lehce dotykat lesticiho disku.

24. Zavrit dvere brusného prostoru.
25. Stisknéte tlac¢itko ,Dalsi” v asistentovi vymény.

Stalé orovnavani lesticky Stalé orovnavani
Pojezdy g | 5 Ypredu
vzadu 26. Do zadavaciho pole ,Pojezdy“ musite zadat pocet procesU
orovnavani.
Spustte stroj stisknutim (1) 27. Modul se referencuje stisknutim tlacitka Start na ovladacim
panelu.

28. Pri stisknuti tladitka ,Start* v asistentovi vymény se spusti stalé
orovnavani.

29. Pri stisknuti tlacitka ,Hotovo* se moduly referencuji a asistent
vymeény se ukonci.

16.6.2 Vyména orovnavaciho diamantu

Pokud byl v asistentovi vymény vybran modul Lesticka, je nutné zvolit

Lestick
esticka spotfebni materialy, které maji byt vyménény.

Lestici disky | |

Vyménuijte lestici disky jen v paru (predni a
zadni) a s identickym primérem!

Diamant v ! POZNAMKA

1. Vyberte spotifebni materialy, které chcete vyménit.
2. Vybér potvrdte tlacitkem ,DalSi“.
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3. Otevrete dvefe brusného prostoru.
4. Orovnavaci diamant otocte rohatkou [A] zcela dozadu.
5. Povolte Sroub s vnitinim Sestihranem [B], vytahnéte orovnavaci

diamant a otvor vycistéte.

6. Novy orovnavaci diamant s dobfe namazanou stopkou opét
nasadte az na doraz a pevné utahnéte.

c Sroub [B] musi tlaéit na éelni plochu
! POZNAMKA stopky diamantu.

7. Zavrit dvefe brusného prostoru.

8. Stisknéte tlacitko ,DalSi" v asistentovi vymény.

9. Potvrdte otoCeni orovnavacich diamant( zpét.

Pokud orovnavaci diamant neotocite zpét a
hlaseni potvrdite stisknutim ,,ANO“, mtze

dojit k poskozeni diamantu, lesticiho disku
nebo stroje!

| POZNAMKA

10. Stisknéte tlacitko ,Dalsi“ v asistentovi vymény.
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Diamant 11. V okné ,Zadani materialu“ musite zvolit pouzity orovnavaci
C. zbozi Informace diamant.
e\
56-200-159 Diamant kosoétvereény jemny 5 x 0,5 x 0,5 mm (i spot‘r'.eba

12. V zadavacim poli ,Spotfeba“ je nutné u nového orovnavaciho
diamantu nastavit spotfebu na ,0“. V opa¢ném pfipadé se zadaji
dokon&ené orovnavaci cykly znovu pouzitého orovnavaciho

Pidat Upravit Spotfoha 0 | pivednia diamantu
zbozi parametry .

puvodni

V tomto zobrazovacim poli se zobrazuji dokon&ené cykly orovnani
orovnavaciho diamantu.

Upravit parametry
[ Stisknutim tlacitka ,Upravit parametry” mazete zménit
nasledujici parametry:

®m  Orovnavani
Maximalni pocet cykll orovnavani do opotfebovani
orovnavaciho diamantu.

m  Max. pfistaveni diamantu
Maximalni pocet pfisuvu orovnavaciho diamantu.
Jeden pfisuv je 0,01 mm.

Pridat zbozi
[ Novy orovnavaci diamant muzete vytvofit stisknutim tlacitka

,Pfidat zbozi“.

Pouziti komponent jinych vyrobct je na
vlastni nebezpeci a odpovédnost

= provozovatele. Spole¢nost
! 1=(074,' /1", ¢:0 WINTERSTEIGER neruci a neposkytuje
zaruku za Skody nebo zavady vzniklé
v dusledku pouziti komponent jinych
vyrobct!

13. Stisknéte tlacitko ,Dal$i“ v asistentovi vymény.

16.6.3 Najeti orovnavaciho diamantu k lesticimu disku

Najeti orovnavaciho diamantu

Otevrete dvefe brusného prostoru.
Lestici disk otacejte pomalu rukou.

3. Orovnavaci diamant otacejte rohatkou [A] vpred, dokud se
nebude lehce dotykat lesticiho disku.

Zavrit dvere brusného prostoru.
Stisknéte tlacitko ,DalSi“ v asistentovi vymény.
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Stalé orovnavani lesticky Stalé orovnavani
Pojezdy ol 5 EICEL

vzadu 6. Do zadavaciho pole ,Pojezdy”“ musite zadat pocet procest
orovnavani.

Spustte stroj stisknutim (1) 7. Modul se referencuje stisknutim tlacitka Start na ovladacim
panelu.

8. P¥i stisknuti tlacitka ,Start* v asistentovi vymény se spusti stalé

orovnavani.

16.6.4 Misto nasazeni lesticiho disku

16.7 Udrzba modulu Finish

/N\ POZOR Nebezpeéi pozaru!

9. P¥i stisknuti tlacitka ,Hotovo" se moduly referencuiji a asistent
vymeény se ukongi.

Orovnavacimi procesy na lesticim disku se zmensi jeho prdmér a
zméni se tak misto nasazeni lesticiho disku na Spicce lyzi.

Nastaveni:

1. Povolte hvézdicové kolecko [A].

2. Otacenim sefizovaciho Sroubu [B] se méni misto nasazeni
lesticiho disku. Cim vyssi je Cislo nastavené na polohovaci Sipce
[C], tim dél do oblasti Spi¢ek lyZi se bude lestit.

Obé strany nastavte stejné!

Plast valce Cistéte v pravidelnych intervalech! PFi silném znecisténi odmontujte voskovaci valec kazdy tyden a plast
zvenku i zevnitf fradné ocCistéte. Nahromadény vosk muize jinak zacit koufit a vznitit se!

16.7.1 Vyména valce

Finish
Voskovy blok
Voskovaci valec

Valec na
predlesténi

Valec na jemné
lesténi

KAEL

Pokud byl v asistentovi vymeény vybran modul Finish, je nutné zvolit
spotfebni materialy, které maji byt vyménény.

1. Vyberte vélce, které chcete vyménit.

2. Vybér potvrdte tlacitkem ,DalSi*.

Vyména valce je nutna, je-li valec opotfebovany az po zacatek
krouzku [A].
/\ POZOR Nebezpeéi popaleni!

Pfed vyménou voskovaciho valce nechte voskovaci valec
vychladnout.
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3. Otevrete dvefe brusného prostoru.

4. Pomoci kli¢e na Srouby s vnitfnim Sestihranem povolte Srouby [B].

5. PFirubové lozisko [C] otocte proti sméru hodinovych rucicek a
odstrarite.

6. Opotfebovany valec vytahnéte smérem nahoru.

7. Vlozte novy valec.

; Dbat na smér otaceni!
! POZNAMKA Sledujte Sipku na krouzku [A] valce.
8. Nasadte pfirubové lozisko [C] a otocte jim ve sméru hodinovych
rucicek.
9. Pomoci kli¢e na Srouby s vnitfnim Sestihranem dotahnéte Srouby
(BI.

Po utazeni pfirubového loziska [C] musi
byt valec stale lehce pohyblivy

v horizontalnim sméru. Pokud je valec
priliS pevné usazen, je treba jej znovu
demontovat. Po odstranéni O-krouzku [D]
je tireba valec znovu namontovat.

| POZNAMKA

Nové valce potrebuji kratkou dobu zabéhu,
protoze stétiny se museji uhladit!

10. Zavfete dvefe brusného prostoru.
11. Stisknéte tlacitko ,Dalsi“ v asistentovi vymény.
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Valec
C. zbozi Informace

Pridat Upravit Spotfeba
zbozi parametry

pavodni

12. V okné ,Zadani materialu“ musite zvolit pouzity valec.

Spotieba

] V zadavacim poli ,Spotfeba“ je nutné u nového valce nastavit
spotfebu na ,0“. V opacném pfipadé se zadaji dokoncena
opracovani znovu pouzitého valce.

pavodni

V tomto zobrazovacim poli se zobrazuji dokon&ena opracovani valce.

Upravit parametry

[} Stisknutim tlacitka ,Upravit parametry” mizete zménit maximalni
pocet opracovani pro tento vélec.

Pridat zbozi

[ Novy valec muzete vytvofit stisknutim tlagitka ,Pridat zboZzi“.

Pouziti komponent jinych vyrobcl je na
vlastni nebezpeci a odpovédnost

- provozovatele. Spole¢nost
! 1=(0y4,'V:V[[¢:@ WINTERSTEIGER neruci a neposkytuje
zaruku za Skody nebo zavady vzniklé
v disledku pouziti komponent jinych
vyrobcu!

13. Stisknéte tlacitko ,Dalsi“ v asistentovi vymény.

14. P¥i stisknuti tlaitka ,Hotovo” se moduly referencuiji a asistent
vymeény se ukonéi.

16.7.2 VySkové nastaveni voskovaciho a lesticiho valce

PFi opotfebeni valce, pfip. po vyméné valce je tfeba opravit nastaveni
vysky valce, aby bylo dosazeno optimalniho lesténi v nejSirsi Casti
lyze.

Nastaveni valci ma byt takové, aby voskovaci resp. lestici valec stal
ve vysunutém stavu cca 5 mm nad pfitlaénymi valecky [A].

Nastaveni vysky je nutné provést u

! POZNAMKA voskovaciho i lesticiho valce.

Nastaveni:

1. Jakmile jsou v8echny agregaty najeté v pozici pro vyménu, stroj
se vypne a objevi se obrazovka pohotovostniho rezimu.
Oteviete dvefe brusného prostoru.

Otevrete spodni ochranny kryt.

Povolte ryhovanou matici [B].

Otacenim ryhovaného Sroubu [C] upravte nastaveni vysky valce.

o o bk wN

Ryhovany Sroub [C] opét zajistéte ryhovanou matici [B].
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16.7.3 Vyména voskového bloku

Finish
Voskovy blok
Voskovaci valec

Valec na
predlesténi

Valec na jemné
lesténi

[A4
[]
[]
[

Pokud byl v asistentovi vymény vybran modul Finish, je nutné zvolit
spotfebni materialy, které maji byt vyménény.

1. Vyberte voskovy blok.

2. Vybér potvrdte tlacitkem ,DalSi*.

& POZOR Nebezpeéi popaleni!

Voskovaci valec a voskovy blok nechejte nejprve vychladnout.
Otevrete dvefe brusného prostoru.

Otevrete spodni ochranny kryt.

Odstrante odpadni nadobu.

Pomoci kli¢e na Srouby s vnitfnim Sestihranem povolte Srouby [A].
Voskovy blok vytahnéte.

© N o ok~

Novy voskovy blok vsadte tak, aby spravné licoval, a upevnéte jej
pomoci Sroubu [A].

Po vyméné voskového bloku je treba
vynulovat séita¢ hlaseni. (viz kap. Detailni
parametry — modul Finish, strana 115)

9. Stisknéte tlacitko ,Pfrevzit* v asistentovi vymény.
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Voskovy blok 10. V okné ,Zadani materialu“ musite zvolit pouzity voskovy blok.
C. zbozi Informace

Spotieba

] V zadavacim poli ,Spotfeba“ musite u nového voskového bloku
nastavit spotfebu na ,0“. V opaéném pfipadé se zadaji
dokon€ena opracovani znovu pouzitého voskového bloku.

Pridat Upravit Spotteba puvodni °) i

V tomto zobrazovacim poli se zobrazuji dokon&ena opracovani
voskovaciho bloku.

Upravit parametry

] Stisknutim tlagitka ,Upravit parametry” mizete zménit maximalni
pocet opracovani a pozadovanou teplotu pro tento voskovy blok.

Pridat zbozi
[ Novy valec muzete vytvorit stisknutim tlacitka ,PFidat zbozi“.

Pouziti komponent jinych vyrobcu je na
vlastni nebezpeci a odpovédnost
- provozovatele. Spoleénost
! 1=[074,'/:V[,¢:§ WINTERSTEIGER neruci a neposkytuje
zaruku za Skody nebo zavady vzniklé
v disledku pouziti komponent jinych
vyrobcu!

¥ ri

11. Stisknéte tlacitko ,Dalsi” v asistentovi vymény.

12. Pi stisknuti tla€itka ,Hotovo“ se moduly referencuji a asistent
vymény se ukongi.

16.8 Podle zakonnych predpist proved'te zkusebni béh

| POZNAMKA

Kazdé brusné téleso s vnéjSim primérem presahujicim 100 mm musi byt pred prvnim
pouzitim a po kazdém novém upnuti podrobeno v pfitomnosti odbornika zkusebnimu
béhu pri nejvyssi pripustné obvodové rychlosti. Zkusebni béh musi trvat na vSech
brusnych strojich 1 minutu. ZkusSebni béh se smi provadét teprve tehdy, kdyz jsou
primontovana v§echna ochranna zarizeni a v nebezpecné oblasti se nikdo nezdrzuje.
Brusné téleso se smi pouzivat teprve po nezavadném zkusebnim béhu.

Dale u brusnych téles dbejte na:

| POZNAMKA

Chrante pfed narazy a otfesy.

Skladujte v suchu a mimo mraz pfi co mozna nejstabilngé;jsi teploté.

Pfed montazi bezpodminecné prekontrolujte, zda brusné téleso nebylo poSkozeno pfi pfepravé.
Provedte zvukovou zkouSku (keramicky vazané brusné nastroje).

Nevyvazené brusné téleso (vibrace!) nepouzivejte.

Spole¢nost WINTERSTEIGER doporucuje provést zkusebni provoz nejdrive pfi poloviéni
rychlosti a az potom jej opakovat pfi pIné rychlosti!

Pouziti komponent jinych vyrobct je na vlastni nebezpeci a odpovédnost provozovatele.
Spolecnost WINTERSTEIGER neruci a neposkytuje zaruku za Skody nebo zavady vzniklé
v dusledku pouziti komponent jinych vyrobct!

Jupiter L/IM
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16.9 Privodce vyvazenim

16.9.1 Méici pFistroj

PFenosna vyvazovacka se pouziva k vyvazeni brusnych kamenu a keramickych a lesticich diskd pfimo na stroji.

Pomoci snimace rychlosti a snimace vibraci se ur€uje amplituda vibraci*. Pomoci polohy zavazi na vyvazovacim
krouzku se vyrovnava nevyvazenost a zajiStuje optimalni vystfedény béh.

* amplituda vibraci = namérena hodnota v mm/s

A | PFipojeni snimace vibraci

Tlacitko zpét

[ navrat do pfedchoziho menu, pfi dal§im
stisknuti navrat do zakladniho menu

B | Pfipojeni snimace rychlosti

Tlacgitko Enter
[ potvrzeni vybrané funkce

C | Displej pro zpravy menu a systému

Pfipojeni zdroje napajeni

D | Tlagitko ,ON*

| drzte tlacitko ,On“stisknuté, dokud se
nerozsviti displej (cca 1,5 s)

Tlacitka vybéru
] vybér funkci/pozic

E | Tlacitko ,OFF*
®  vypnuti méficiho pfistroje
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16.9.1.1 Priprava mériciho pfristroje

Hofmann.

EB 3100

Zakladni menu
Cislo stroje
Nastaveni

Vyvazeni
Celkové vibrace

Vyvazeni

Vyvazeni bez
zkusSebniho béhu

Vyvazeni se
zkusebnim béhem

Nulovy béh

Polohovat zavazi pri

A=0°, B=120°, C=240°

Potvrdit

Jupiter L/IM

1. Pripojte k méficimu pFistroji oba kabely snimacu.

2. Tlacitkem ,ON* pfistroj zapnéte.

Udrzba

3. Pomoci tlacitek kurzoru zvolte ,Vyvazeni“ a tlacitkem Enter vybér

potvrdte.

4. Pomoci kurzorovych Sipek zvolte ,Vyvazeni se zkuSebnim béhem*

a tlacitkem Enter vybér potvrdte.

5. Tlacitkem Enter potvrdte, Ze jsou vyvazovaci zavazi na zadanych

pozicich.
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16.9.2 Priprava modulu ,,brusny kamen* pro vyvazeni

g oE ; Aby bylo mozné brusné kameny na stroji vyvazit nebo dodate¢né
£~ S vyvazit, je nutné na podpéru kamene [E] upevnit drzak snimace pro
snimac rychlosti.

Dale musi byt na pfirubé brusného kamene namontovan ¢&iselnik
a vyvazovaci zavazi.

Pfi vyméné brusného kamene je nutné

I ' Ciselnik a vyvazovaci zavazi z pouzitého
: POZNAMKA kamene demontovat. Namontujte je opét
na novy brusny kamen!

Priprava pro vyvazeni

1. Otevrete dvefe brusného prostoru.

2. Otevrete bezpecénostni dvere dole [A] a demontujte kryt brusného
kamene [B].

3. Pomoci 2 Sroubl a podlozek [D] upevnéte na podpéru kamene [E]
drzak [C] pro snimac rychlosti.

4. Podpéru kamene [E] demontuijte. (viz kap. Vyména brusného
kamene (3D osa), strana 151)

5. Z dodané reflexni pasky ustfihnéte prouzek [F] o rozmérech cca
15x4 mm a nalepte jej po pravé strané bodu 0 na Ciselniku.
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6. Pomoci 4 inbusovych Sroubl namontujte ¢iselnik [G] k pFislusné
prirubé kamene.

(I -TeY4 /1 7/'¥:0 Srouby predem namazte!

7. Umistéte vyvazovaci zavazi [H] na 0°, 120° a 240°.

Pfipadna vyvazovaci zavazi [I] na pfirubé
kamene nesmi byt odstranéna!

| POZNAMKA

8. Podpéru kamene [E] opét namontuijte.

9. Snimac rychlosti [F] zasurite do drzaku snimace [C] az po doraz.
10. Snimac rychlosti [F] upevnéte pomoci plastového Sroubu [G].
11. Snimac vibraci [H] umistéte na ulozeni kamene.

12. Ochranné dvere dole zaviete a ujistéte se, zZe kabely snimacu
nejsou skfipnuté.

! 12704/ 1 /¢ Nebezpeéi vtazeni nebo navinuti!

PFi umistovani zajistéte, aby se snimace nebo kabely snimacu
nedostaly k rotujicim sou¢astem.

13. Zaviete dvefe brusného prostoru.

Aby bylo mozné keramicky disk na stroji vyvazit nebo dodatecné
vyvazit, je nutné keramické disky namontovat s dodanymi
vyvazovacimi pfirubami [B].

Nové keramické disky musi byt pred
- vyvazenim orovnany pomoci funkce
! 1=Toy4,Y: 1 //¢:0 ,Cisténi disku“. Pokud tato volitelna
moznost neni k dispozici, disk predem
nékolikrat prebruste!

Priprava pro vyvazeni

1. Otevrete dvere brusného prostoru.
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2. Zadni a pfedni keramicky disk oznacte podle nakresu dodanou
lakovou tuzkou po pravé strané od pozice 0.

3. Drzak [B] pro snimac rychlosti upevnéte na brusném ramenu.

4. Snimac rychlosti [C] zasurite do drzaku snimace [B] a upevnéte
plastovym Sroubem [D].

5. Na ulozeni motoru upevnéte snimac vibraci [E].
Z uloZeni motoru je nutné pfedem odstranit plastovy kryt!

6. Dvefe brusného prostoru zavrete a ujistéte se, Ze kabely snimacu
nejsou skfipnuté.

! 1200741 [/¢:0 Nebezpeéi vtazeni nebo navinuti!

PFi umistovani zajistéte, aby se snimace nebo kabely snimacu
nedostaly k rotujicim sou¢astem.

7. Vyvazovaci Srouby [F] namontujte na 0°, 120° a 240°.
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Udrzba

16.9.4 Vyvazeni s vyvazovacim asistentem

Pravodce vyvazenim

Disk 1 vpredu

|
Kamen 1
Disk 1 vzadu

Lesténi
vpredu

Lesténi vzadu

Start Zrusit

16.9.4.1 Nulovy béh

Nulovy béh

Start

1. V menu ,Péce o modul” spustte vyvazovaciho asistenta.
2. Vyberte pozadovany modul.
3. Stisknéte tlacitko ,Start".

Pokud na daném modulu uz probé&hlo vyvazeni, zobrazi se datum
a naméfena hodnota z posledniho vyvazeni!

Protoze je postup pfi vyvazovani pro
vSechny agregaty stejny, bude

v nasledujicim prikladé popsan vyvazovaci
asistent pouze pro vyvazeni na brusném
kameni.

Privodce vyvazenim

Zkus$ebni béh Kontrolni béh

Vyvazovaci otacky cca i
autom.
zastaveni

Stop Odstredéni

Dvefe brusného prostoru Ize otevfit!

Pfed nulovym béhem zkontrolujte nasledujici body:

zda je na Ciselniku reflexni paska,

[ ]
]
]
[ ]
1.
2.

zda jsou vyvazovaci zavazi v polohach 0°, 120° a 240°,
zda jsou méfici snimace ve spravné poloze a spojeny s méficim pristrojem,
zda je méfici pfistroj pfednastaven na ,Vyvazeni se zkusebnim béhem?®.
Zavrete dvefe brusného prostoru.
Stisknéte tlacitko Start na ovladacim panelu.

Jupiter L/M
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®
N lupiter A 5
E | Jupi Mok Easy - E

Ka 1 o s v .
amen Privodce vyvazenim

Zkus$ebni béh Kontrolni béh

Vyvazovaci otagky cca 0
autom.
zastaveni

Stop

3. Stisknéte tlacitko ,Start“ na obrazovce.
= Brusny kamen dosahne zrychleni 1 600 ot/min.

: Doporucujeme brusny kamen pred nulovym béhem odstredit.
! POZNAMKA Spusténi stisknutim tlacitka ,,Odstredit*!

4. Tlacitkem Enter spustte nulovy béh.

Nulovy béh M1
0 mm/s

0° 0,00

Spusténi nulového béhu o<

5. Pockejte, dokud se na méficim pfistroji nezobrazi stabilni vysledky.
Nulovy béh M1 6. Tlagitkem Enter nulovy béh ukonéete.

n=1 640 mm/s

47° 3,04

Zastaveni nulového béhu 0<

v i

7. Stisknéte ,Dalsi“ a potvrdte tlacitkem Enter.

Nulovy béh M1 8. Pokud by se mél nulovy béh opakovat, aniz by bylo provedeno
n=1 640 mm/s nové polohovani vyvazovacich zavazi, vyberte ,Spustit nulovy béh*

a potvrdte tlaCitkem Enter.
47° 3,04
)

Spusténi nulového béhu O
Dalsi O<
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PR Jupiter & Wodus: Easy - E

Ka 1 o s v .
amen Priivodce vyvazenim

Vyvazovaci otagky cca 0
autom.
zastaveni

Start Stop Odstredéni

9. Pro zastaveni brusného kamene stisknéte tlacitko ,Stop*“.

Brusny kamen zastavi po 180 s automaticky!

[ T Dalsi

[ ] Tlacitko ,DalSi“ stisknéte, pokud je k dispozici stabilni vysledek

ISR Vacist vysledky méreni a pokraovat - )
méfeni.
Nebyly naméreny Zadné vysledky Zopakovat
[ horee R L — ] Tlacitko ,Zopakovat* stisknéte pro opakovéani nulového béhu.

Konec

Odstredéni

[ ] Tlacgitko ,Konec* stisknéte pro zruseni nulového béhu.
16.9.4.2 Zkusebni béh

Pokud jste ve vyvazovacim asistentovi stiskli tlacitko ,Dal$i“, zobrazi
Zkusebni béh se na méficim pfistroji nova pozice vyvazovacich zavazi.

1. Tlacgitkem Enter potvrdte zkuSebni béh.
Polohovat zavazi pri

A=0°, B=60° , C=240°

Potvrdit
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PR
| Jupiter & Modus: Easy v E

Ka 1 o s v .
amen Privodce vyvazenim

Nulovy béh Kontrolni béh

Vyvazovaci oty cca 0
autom.
zastaveni

Start Stop Odstiedéni

2. Otevrete dvefe brusného prostoru.

3. Umistéte vyvazovaci zavazi na 0°, 60° a 240°.
4. Opét zavrete dvere brusného prostoru.

5. Stisknéte tlacitko Start na ovladacim panelu.

PR
| Jupiter 8 Modus: Easy v E

Kamen 1 Pruvodce vyvazenim

Nulovy béh Kontrolni béh

Vyvazovaci otaéky cca 0
autom.
zastaveni

Stop

6. Stisknéte tla¢itko ,Start“ na obrazovce.
= Brusny kamen dosahne zrychleni 1 600 ot/min.

7. Tlacitkem Enter spustte zkuSebni béh.

ZkusSebni béh M1
0 mm/s

0° 0,00

Spusténi zkusebniho béhu [J<
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Zkusebni béh M1
n=1 640 mm/s

161° 1,21

Zastaveni zkusebniho béhu []<

Zkusebni béh M1
n=1 640 mm/s

161° 1,21

Spusténi zkusebniho béhu []
Dalsi a<

PR
| Jupiter

Udrzba

8. Pockejte, dokud se na méficim pfistroji nezobrazi stabilni vysledky.
9. Tlagitkem Enter zkuSebni béh ukoncete.

10. Stisknéte ,Dalsi“ a potvrdte tlacitkem Enter.

= Pro opakovani zkusebniho béhu vyberte ,Spustit zkusebni
béh®.

Kamen 1 Privodce vyvazenim
Nulovy béh Kontrolni béh
Vyvazovaci otagky cca 0 .
S faan]
Start Odstredéni
11. Pro zastaveni brusného kamene stisknéte tla¢itko ,Stop*“.
PR Jupiter & odus: Racing -

m Nacist vysledky méfeni a pokrac¢ovat

Nebyly naméfeny zadné vysledky

Dalsi

Jupiter L/IM
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[ ] Tlagitko ,Dalsi“ stisknéte, pokud je k dispozici stabilni vysledek méreni.
Zopakovat

[ ] Tlagitko ,Zopakovat” stisknéte pro opakovani zkusebniho béhu.
16.9.4.3 Kontrolni béh

v i

Pokud jste ve vyvazovacim asistentovi stiskli tlacitko ,Dalsi“, zobrazi
se na meéficim pfistroji nova pozice vyvazovacich zavazi.

Vysledek

32° 138°

1. Tlagitkem Enter potvrdte kontrolni bé&h.

299°

Kontrolni béh
Ukongit vyvazovani

PR
| Jupiter & Modus: Easy v E

Ka 1 o s v .
amen Pravodce vyvazenim

Vyvazovaci otagky cca 0
autom.
zastaveni

Start Stop Odstiedéni

2. Otevrete dvefe brusného prostoru.
3. Vyvazovaci zavazi umistéte podle zadani méficiho pfistroje.
4. Opét zavrete dvere brusného prostoru.
5. Stisknéte tlacitko Start na ovladacim panelu.
BN & bodos:Easy v

Kamen 1 Pruvodce vyvazenim

Vyvazovaci otagky cca 0
autom.
zastaveni

Stop

6. Stisknéte tla¢itko ,Start“ na obrazovce.
= Brusny kamen dosahne zrychleni 1 600 ot/min.
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Kontrolni béh M1
n= 1641 mm/s

197° 0,29

Spusteéni kontrolniho béhu <
Dalsi O

Kontrolni béh M1
n= 1641 mm/s

206° 0,28

Zastaveni kontrolniho béhu ] <

Kontrolni béh M1
n= 1641 mm/s

206° 0,28

Spusténi kontrolniho béhu
Dalsi O<

Udrzba

7. Tlacitkem Enter spustte kontrolni béh.

8. Pockejte, dokud se na méficim pfistroji nezobrazi stabilni
vysledek.

9. Tlac¢itkem Enter kontrolni béh ukoncete.

Pokud je naméfena hodnota mensi nez 1 mm/s, maze byt proces
vyvazovani ukoncen.

10. Namérenou hodnotu si zaznamenejte.
= napf. 0,28 mm/s

w rg

11. Stisknéte ,Dalsi“ a potvrdte tlaCitkem Enter.

= Pokud by se mél kontrolni béh opakovat, aniz by bylo
provedeno nové polohovani vyvazovacich zavaz, vyberte
»Spustit kontrolni béh* a potvrdte tlacitkem Enter.

Smérné hodnoty

Nameérena hodnota < 1,0 mm/s

1,0-2,0 mm/s

Hodnoceni Vyborné

Dobré

Vysledek M1
Kontrolni béh

40° 147°

299°

Kontrolni béh
Ukongéit vyvazovani

Jupiter L/IM

12. Pro ukonc€eni méfeni vyberte ,Ukoncit vyvazovani*.
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Nulovy béh

vysledky méfeni
- Stisknéte Enter na méficim zafizeni
- Zastavte motor tlacitkem ,Stop*

méficim pfistroji)

- Pockejte, neZ se na méficim zafizeni zobrazi stabilni

Poznameneijte si stupeil nevyvazenosti (bude uveden na

Zkus$ebni béh

Vyvazovaci otacky cca 0w
autom.
zastaveni.

Odstredéni

Dvefe brusného prostoru Ize otevit!

13. Pro zastaveni brusného kamene stisknéte tlacitko ,Stop*.

Konec méFeni (nevyvazenost by méla byt pod 1)

Vyrovnejte vyvazovaci zavazi podle méficiho pristroje

Konec

14. Pro ukoncéeni méreni stisknéte tlacitko ,Konec".
Zména

15. Pro nové vyrovnani vyvazovacich zavazi podle méficiho pfistroje
a opakovani kontrolniho béhu stisknéte tlacitko ,Zména“.

16. Po zadani zaznamenané namérené hodnoty se vyvazovaci asistent zavre.

17. Odstrarite ze stroje snimace a pfipadné drzaky snimacu.

16.10 Vyména baterie v praimyslovém PC (APC)

Objevi-li se v fadku nahore na obrazovce alarmové hlaseni ,,Battery Discharged*, musite baterii v primyslovém

PC do tfi tydna vymeénit.

Za normalnich podminek €ini zivotnost baterie zhruba 5 roky, pfi vysSich teplotach se vSak zkracuje.
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! POZNAMKA Méjte neustale nahradni baterii v dosahu!

Nebude-li baterie v€as vyménéna, mlze dojit ke ztraté veSkerych nastavenych hodnot.
Vypnéte hlavni vypinac.

= Nebylo-li jesté zapnuto napajeci napéti,
! 1=(074,'/:V//,€:0 zapnéte je po dobu nejméné jedné minuty
a poté je opét vypnéte.
Otevrete pravé dvefe rozvadéce pfi pohledu zezadu.
Vytahnéte drzak baterie [A].

Vyjméte starou baterii a ihned viozte novou baterii CR2477N (obj.
Cislo 15-480-106).

Drzak baterie [A] s novou baterii viozte zpatky.

Vymeéna baterie musi byt provedena béhem 10 minut, aby nedoslo ke ztraté dat ulozenych
v primyslovém PC!
: Aby nedoslo ke zkratim, nedotykejte se baterie kleStémi nebo neizolovanou pinzetou!
! POZNAMKA Baterie se smite dotykat rukou pouze na ¢elnich stranach.
Lithiové baterie jsou nebezpecny odpad! Pouzité baterie je proto nutné likvidovat
odpovidajicim zpisobem.

16.11 Vyména baterie regulatoru ACOPOSmicro

Objevi-li se v hornim fadku obrazovky alarmové hlaseni ,,Vybita baterie snimace servomotoru“, je nutné vymeénit
baterii regulatoru ACOPOSmicro.

Za normalnich podminek je Zivotnost baterie zhruba 2 roky, v zavislosti na dobé& zapnuti stroje se vSak zkracuje.

! 120074 V[0 Méjte vidy v zaloze nahradni baterii!

Pokud baterii véas nevyménite, mize dojit ke ztraté veskerych nastavenych hodnot (objednaci ¢islo 15-558-602).

Jupiter L/M 187



erson WINTERSTEIGER

1. Vypnéte hlavni vypinac.

Nebylo-li jeSté zapnuto napajeci napéti,
zapnéte je po dobu nejméné jedné minuty

¢ a poté je opét vypnéte.
! POZNAMKA Pri vkladani baterie dodrzte spravnou

polaritu!
Odpadni baterie fadné zlikvidujte!

2. Regulator ACOPSmicro je umistén ve vySce modulu kamen s 3D
osou na zadni strané stroje.

3. Oteviete dvirka spinaci skfiné.
4. Vyklopte kryt [A] shora dol{.
5. Zasunte Sroubovak do otvoru [C].

= Tim se baterie uvolni z drzaku baterie.
6. Do drzaku baterie [D] vlozte novou baterii [B].
7. Opét zavrete kryt [A] a dvifka spinaci skFiné.
8. Zapnéte hlavni vypinac.

Pokud nebyla poloha orovnavaciho
= diamantu vyrovnana, je nutné znovu zmérit
| -To¥4 ).\ [[¢:] vzdalenost diamantu viiéi brusnému

kameni. V takovém pripadé se automaticky
otevre asistent vymény.

16.12 Nouzovy provoz pri vypadku elektrického nastaveni brusného uhlu

Pred provedenim udrzby uved'te agregaty do pozice pro vyménu!

K zachovani brouseni v pripadé zavady
uhlového motoru nebo zlomené spojky
muzete mechanicky nastavit pevny uhel
brouseni. K tomu ucelu je nutné provést
nasledujici prace.

1. Jakmile jsou v8echny agregaty najeté v pozici pro vyménu, stroj
se vypne a objevi se obrazovka pohotovostniho rezimu.

Otevrete dvefe brusného prostoru.
Otevrete bezpecnostni dvefe dole a odstrarite zadni kryt.
Odstrante ¢tyfi Srouby [B] a demontujte uhlovy motor [A].
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5. Odstrarite Ctyfi Srouby [D] a demontujte viozenou desku [C].
6. Pro mechanické nastaveni uhlu demontujte paku [E].

7. Povolte zavitovy kolik a poté odstrarite spojku [F].

8. Namontujte paku [E] pro mechanické nastaveni uhlu jako na
obrazku a upevnéte ji Sroubem [G].

| 9. Upevnéte uhlovy motor upinacim popruhem [H].
Kviili fixnimu spojeni paky [E] je uhel

spodni hrany omezen na 1° a uhel bo¢ni
hrany na 89°!

10. Prestavba na pevny uhel brouseni musi byt u poskozeného
modulu Disc provedena u obou diskovych agregatl (vzadu a
vpiedu).

11. Po pfestavbé na oba diskové agregaty namontujte zadni kryt,
uzaviete bezpec€nostni dvefe a spustte stroj.

12. V seznamu komponent deaktivujte u poskozeného modulu Disc
elektrické nastaveni Uhlu. (viz kap. Seznam komponentd,
strana 129)

= Montaz a nastaveni nového uhlového
! 1=(0y4,'V:V[/#:@ motoru, popi. nové spojky musi provést
servisni technik firmy Wintersteiger!
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16.13 Kontrola bezpec¢nostnich zarizeni

16.13.1 Kontrola — tla¢itko nouzového zastaveni

Funkce nouzového zastaveni musi byt v kazdém okamziku
provozuschopna.

[ V pravidelnych intervalech testujte vSechna tladitka nouzového
zastaveni.

m  Kontrola stabilniho upevnéni ovladaciho panelu

m  Odstranéni zbytk( nedistot
m  Lehky chod tlagitek
®  Zda neni patrna manipulace nebo poskozeni

Kontrola funkce tlacitek nouzového zastaveni

Zapnéte stroj
Uvedte stroj do provozu.
3. Stisknéte tlacitko nouzového zastaveni
m  VSechny agregaty ihned zastavi
m  Rizeni zlstane zapnuté
m  Tlagitko nouzového zastaveni je zaaretovano
4. Resetujte tlaCitko nouzového zastaveni

m  Pooto¢enim doleva a uvolnénim tla¢itko nouzového
zastaveni odblokujte.

16.13.2 Kontrola — bezpeénostni spina¢ zamku dvefi

V pripadé poskozeni nebo opotrebeni
vyménte cely bezpeénostni spinac
i s aktuatorem. Nikdy nevyménujte pouze
jednotlivé dily nebo moduly.

M\ NEBEZPECI

[ Pro zajisténi bezvadné a trvalé funkce jsou nutné nasledujici
kontroly:

B spravna montaz zamku dvefi,

funkce spinani bez zavad,

bezpecné upevnéni vSech komponent,

zadné poskozeni, znec€isténi, usazeniny nebo opotfebeni,
tésnost kabelového pfivodu,

zadné uvolnéné pfipojky kabell nebo konektor(,

zadna manipulace ze strany zaméstnancu.

Kontrola — ochranné dvere
1. Uvedte stroj do provozu.
= Béhem provozu zkontrolujte, zda Ize ochranné dvefe otevrit.

= DANGER! Pokud Ize ochranné dveie béhem provozu otevfit,
musi se vyménit bezpecnostni spinac!
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17 Udrzba

& VYSTRAHA  Nebezpeéi trazu!

Udrzbu a opravy mohou provadét jen poudené a vyskolené osoby.
Bezpodminecéné proto dodrzujte bezpecnostni predpisy Cilové skupiny.

Pred provadénim praci udrzby, sefizovani, oprav a Cisténi zajistéte, aby byl stroj vypnuty a odpojeny od sité. Pfi
pracich, které se neprovadéji v bezprostredni blizkosti ovladacich prvkl, doporu¢ujeme zablokovat hlavni vypinac.

17.1 Obecné

Pravidelné kontrolujte vSechny Srouby a stavéci Srouby, zda jsou pevné dotazené.
Pravidelné kontrolujte funkénost vSech zafizeni nouzového zastaveni. Zafizeni nouzového zastaveni udrzujte vzdy

v Cistoté.

17.2 VSeobecné pokyny ke spravnému zachazeni se syntetickou chladici kapalinou

/N\ POZOR Nebezpeéi zranéni!

PFi manipulaci s chladicimi kapalinami zamezte kontaktu s o¢ima a kuzi!
Pouzivejte ochranné rukavice, respirator, ochranné oble€eni a ochranu oci!

Aby chladici a mazaci latky splnily jejich ukol (chlazeni, mazani, odvod tfisek, ochrana proti korozi), obsahuji velky pocet
riznych chemickych latek. Z toho divodu je velmi dulezitd odpovidajici péce o chladici a mazaci latku.

Organiza€ni opatieni

Dbejte zejména na udrzovani Cistoty syntetické chladici kapaliny, aby nedoslo ke vzniku

! POZNAMKA nitrosaminu a ristu zarodku.
Mimo jiné méjte na zreteli nasledujici opatieni:
Zabrarite zavle€eni anorganickych a organickych potravin, zbytk( cigaret, antikoroznich gisticich prostfedkl atd.

Zamezte vniknuti cizich oleji do chladici kapaliny.

Zamezte zavleceni cizich latek a nedistot, které obsahuji sekundarni aminy nebo je uvolfiuji ve velkém mnozZstvi
(vice nez 0,2 % v koncentrované chladici kapalingé). Jsou to napf. Cistici prostfedky, nékteré prostfedky na ochranu

proti korozi, prostiedky na €isténi systému.
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17.3 Péce o synteticka chladici maziva misitelna s vodou a jejich kontrola

17.3.1 Skladovani syntetické chladici kapaliny misitelné s vodou

Koncentraty syntetickych chladicich maziv misitelnych s vodou by se mély zpravidla skladovat pouze 6 mésicu.
Zasobniky museji byt Cisté a uzaviené. Skladovaci teplota by v zadném pfipadé neméla byt nizsi nez 5 °C a vySSi nez
40 °C. Pro optimalni promiseni syntetického chladiciho maziva s vodou se preferuje teplota koncentratu 15 az 20 °C.
Pozinkovana potrubni vedeni nebo zasobniky jsou pro koncentraty misitelné s vodou nevhodné.

17.3.2 Voda pouzita k miseni

Kvalita vody pouzité k miseni ma zasadni vyznam pro vlastnosti chladiciho maziva. V prvni fadé je tfeba dbat, aby podle
normy TRGS 611 (Technische Regeln fur Gefahrstoffe / Technicka pravidla pro nebezpeéné latky) voda méla obsah
nitratd nizsi nez 50 mg/l. PFi pouZiti pitné vody je tato hodnota dodrzena.

Pénivost smési chladici kapaliny je mimo jiné dana tvrdosti vody udavanou ve °dH. Pokud je nizs$i nez 8 °dH, mlze pfi
pouziti chladici kapaliny dojit k intenzivnéjSimu pénéni. Pokud je tvrdost vody vyrazné nad 20 °dH, mohou se srazet
vapenata mydla nebo dojit ke zhor$eni ochrany proti korozi a ke snizeni stability. PFi delSim pouzivani pak mlze
dochazet k vylu€ovani soli na souc¢astech stroje.

Optimalni tvrdost vody pouzité k miseni je mezi 10 a 15 °dH. Pokud je voda prilis tvrda, je tfreba nainstalovat
odvapnovaci zarizeni nebo je mozné provadét miseni se zcela demineralizovanou vodou. Nejbéznéjsim
postupem odvapnéni je vyména kationt (zmékceni soli).

Analytické udaje vody jsou na vyzadani dostupné u pfislusné vodarny. Pfi pouZiti studni¢ni vody, ktera nepodléha
predpisiim pro pitnou vodu, je tfeba pfed pouZitim zkontrolovat, zda je pocet zarodkl niz$i nez 103, protoZe jinak je nutno
pocitat se zvySenym bakterialnim zatiZenim. Teplota vody pouZité k miseni nesmi byt v Zzadném pfipadé nizsi nez 10 °C,
jinak mohou nastat problémy s misitelnosti.

17.3.3 Michani syntetické chladici kapaliny misitelné s vodou

Pfi ruénim michani chladicich maziv je nutno dbat na spravny postup miseni. Koncentrat chladiciho maziva se vzdy
pfidava do vody, a to v koncentraci doporu€ené vyrobcem. Mald mnozstvi je mozné namichat v Cisté oddélené nadobé.
Koncentraci je tfeba zkontrolovat pomoci refraktometru.

Pfi vétSim mnozstvi chladiciho maziva je optimalnim FeSenim pouziti sméSovacich zafizeni. Tato zafizeni Ize instalovat
napevno nebo nasadit na nadobu (sud nebo kontejner).

PFi napojeni na potrubi s pitnou vodou je nutno dbat na to, aby zpé&tnému toku do potrubi s pitnou vodou branil potrubni
oddélovac (DIN 1988, ¢ast 4). | kdyz je mozné u automatickych sméSovacich zafizeni stanovenou koncentraci predem
zvolit, je bezpodmine¢né nutné béhem pfipravy roztoku nebo po jejim dokonceni koncentraci zkontrolovat pomoci
refraktometru a pfipadné ji upravit.

PFitom je nutné zohlednit faktor refraktometru, ktery je pro kazdy typ produktu specificky. Udaje jsou uvedeny v
informacich o vyrobku.

17.3.4 Kontrola syntetické chladici kapaliny misitelné s vodou

Aplika¢ni vlastnosti syntetickych chladicich kapalin misitelnych s vodou se mohou ménit v disledku pasobeni riznych
pravidelna kontrola chladicich maziv. Pfi ni se v kazdém pfipadé musi dodrzovat norma TRGS 611. Zkousky a z nich
vyplyvajici opatfeni musi odsouhlasit vyrobce chladiciho maziva. Pro dosaZeni cile, kterym je hospodarné pouzivani
chladiciho maziva misitelného s vodou a sniZeni nakladd na né, je nezbytné nutné zachovat uzitné vlastnosti
pouzivanych vyrobk(i co nejdéle. Zivotnost chladiciho maziva je vedle kvality vyrobku a procesu zpracovani velkou
mérou zavisla na provadéni kontrol a na pouzité technice udrzby, jejim rozsahu a kontinuité. Kontrola a opatfeni pro
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udrzbu béhem pouzivani jsou pfi téchto procesech nesmirné dulezité. Tento postup ma vyznam nejen z hlediska
optimalizace zivotnosti. UzZivatel je vyzyvan i ze strany zakonodarce, aby udrzoval chladici mazivo v bezvadném stavu z
hlediska bezpecnosti prace. Za timto ucelem musi uZivatel vypracovat protokol a plan kontrol pro pravidelné zkousky.

17.3.5 Vizualni kontroly

V centru pozornosti jsou dvé dalezité kontroly, které je tfeba provadét denné. Prvni by vlastné mélo byt zakladnim
pfedpokladem pro bezproblémové pouzivani chladiciho maziva a tyka se kontroly hladiny kapaliny v zasobniku s
chladivem. V ramci dalS$i zkousky by se samoziejmé méla denné posuzovat barva a stupen disperze vodni smési. Pokud
se u chladiciho maziva zjisti optické zmény, miize to jiz byt znamkou zmény stavu tohoto chladiciho maziva. Tato situace
pak vyzaduje cilena protiopatieni, ktera by samoziejmé méla mit za nasledek okamzité objasnéni priciny.

ProtoZe je Casto velmi sloZité provadét posouzeni v zasobniku chladiciho maziva, nabizi se mozZnost jednoduse odebrat
vzorek emulze do pruhledné nadoby (sklenice, ¢iry PE pohar), postavit ji stranou a po nékolika hodinach stav posoudit. V
normalnim stavu se musi jednat o smés chladici kapaliny, u které méfreni koncentrace pomoci ruéniho refraktometru
provedené ihned a napf. po 8 hodinach ukaze témér stejné naméfené hodnoty. Pokud chladici mazivo neni stabilni,
budou se prvni a druha naméfena hodnota znacné liSit. Zmény chladiciho maziva mohou mit mnoho pfic¢in a vétSinou
jsou indikovany také dalSimi kontrolnimi parametry uvedenymi nize.

17.3.6 Méreni hodnoty pH

Mé&reni hodnoty pH se musi provadét alespon jednou tydné. Nejjednodussi moznosti je pouZiti testovacich tyc€inek, které
indikuji aktualni hodnotu pH zménou barvy. Stejné jako u vSech ostatnich druh( ty€inek je tfeba i zde dbat na datum
spotreby. Pokud jsou ty€inky pfFili§ staré, mohou byt namérené vysledky v disledku nespravného zabarveni nespravné.

17.3.7 Méfeni koncentrace

Minimalné jednou tydné je vhodné zméfit koncentraci. K tomu Gc€elu se vyuzivaji velmi snadno proveditelné a
nenakladné postupy. Nastrojem pro méfeni koncentrace, ktery dnes nesmi chybét v zadné servisni dilné, je rucni
refraktometr.

17.3.8 Rucni refraktometr

S prihlédnutim k faktoru refraktometru, ktery je specificky pro konkrétni chladici mazivo (je uvedeny v informacich o
vyrobku), probiha stanoveni koncentrace prostfednictvim zmény lomu svétla pfi prichodu méfenym médiem. Zména je
viditelna diky separaci €iré Sedé (modré) a Ciré svétlé zény. Hodnotu odectenou na méfici stupnici se jesté tireba
vynasobit faktorem specifickym pro pfisluSné chladici mazivo. Tak se stanovi koncentrace emulze.

Pfi manipulaci s ruénim refraktometrem je pfed vlastnim mérenim koncentrace dilezité nastaveni nulového bodu s

pouzitim Cisté vody. Silné znecisténi nebo nizsi stabilita smési mohou zpuUsobit, Ze délici ¢ara bude rozpoznatelna jen
nejasné, coz muze vést k nespolehlivému stanoveni koncentrace.

17.3.9 Analyza syntetické chladici kapaliny misitelné s vodou

Je nutné pravidelné provadét nasledujici zkousky a méfeni. V Rakousku a v Némecku je pravnim zakladem pro uvedené
mezni hodnoty norma TRGS 611. V ostatnich zemich je nutné dodrzovat mezni hodnoty v souladu s mistnimi zakony.

Koncentrace chladici Tydné Podle tdajli vyrobce
kapaliny

Obsah dusiénanti ve vodnim | Cas od ¢asu Max. 50 mg/I
roztoku
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Hodnota pH Tydné 8,5-9,0

Dusitan Tydné Max. 20 mg/l

Pocet zarodkl (doporuceny) | Mésicné 10° zarodku

Celkova tvrdost Podle potfeby cca 10...15 °dH (Némecké stupné tvrdosti)

Moznosti korekce pro syntetické chladici kapaliny misitelné s vodou

PFili§ nizka hodnota pH Koroze, nestabilita Pridat koncentrat chladiciho maziva nebo
aditivum zvysujici hodnotu pH
P¥ili§ vysoka hodnota pH Koroze nezeleznych kovu, kozni Zkontrolovat, popf. snizit koncentraci. Zamezit
problémy zavlec€eni alkalickych Cisticich prostfedku
PFilis vysoka tvrdost vody Nestabilita smési, usazeniny Pfipravit smés chladiciho maziva s odsolenou
vodou; instalovat odsolovaci zafizeni
PFili5 vysoka koncentrace Kozni problémy, problémy s pénénim Snizit koncentraci pfidanim 0,5% smési
chladiciho maziva
PFilis nizka koncentrace Nestabilita, koroze, problémy s Zivotnosti| Pfidavat koncentrat chladiciho maziva az do
nastroji (diamant), problémy s kvalitou dosazeni pozadované koncentrace
PFilis vysoka hodnota Problémy s korozi Doplnit zcela odsolenou vodu
chloridd
PFilis vysoka mira napadeni | Zapach, pokles hodnoty pH, kozni Po konzultaci s vyrobcem pfidat vhodny
bakteriemi problémy baktericid
Napadeni houbou Problémy s filtraci, ucpana vedeni, silny | Po konzultaci s vyrobcem pfidat vhodny
zapach fungicid (baktericid)
Obsah dusitantd >20 ppm Vyména chladiciho maziva Odstranit zdroj kontaminace, napf. kalici soli,
¢aste€né vymeénit smés chladiciho maziva
PFilis vysoka vodivost Nestabilita, koroze Vyjasnit pfi€inu: pfili§ tvrda voda? Hofcik?
Zavleceni kalicich soli?
Doplnit zcela odsolenou vodu

V ramci FLUIDMANAGEMENTU WINTERSTEIGER nabizi analyticky kufr pro monitorovani a méreni chladicich a
mazacich latek, jakoz i dokumentaci vysledkd méfeni. V pfipadé pfesazeni meznich hodnot muzete jeho pomoci provést
okamzita ochranna opatfeni a podstatné prodlouZit intervaly pro vyménu chladiciho prostfedku pfes 4 tydny. Kromé toho
obsahuje WINTERSTEIGER Fluidmanagement doplfikové produkty (vysoce vykonny rozprasova¢ maziva, prostfedek na
Cisténi systému, prostfedek na Cisténi stroje pénou, konzervacni prostiedek, sadu na ochranu pokozky), které jsou
sladény s emulzi a proto zabranuji do velké miry zavlec€eni cizich latek.

V pfipadé prekroceni meznich hodnot provedte odpovidajici ochranna opatfeni nebo vymérite brusné chladivo.
Nepouzijete-li WINTERSTEIGER Fluidmanagementu, je nutné emulzi vyménit po cca 1000 parech lyzi nebo
nejpozdéji po 4 tydnech. Na konci sezény a v pfipadé delSi necinnosti stroje chladici systém vyprazdnéte a vycistéte
prostfedkem na Cisténi systému.

Bezpecénostni opatieni
ProtoZe chladici a mazaci prostfedky maji mimo jiné drazdivy ucinek na pokozku, doporucuje se pouzivat odpovidajici
ochranné oble€eni (napf. ochranné rukavice, ochranné bryle, hydrofobni ochranny odév). Neni-li mozné se styku s

pokozkou vyhnout, pouzivejte preventivni ochranu pokozky (ochranny krém). Chladici kapalina se nesmi dostat do o¢i!

Likvidace
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Zabranit vniknuti do kanalizace! Je nutna fadna likvidace podle udaju vyrobce v bezpeénostnich listech a podle mistnich
zakonu.

17.4 Udrzba zakladniho stroje
17.4.1 Cisténi vnitfnich &asti stroje

Maintenance notice
Maintenance interval denné

= K cisténi stroje pouzivejte vzdy Cistici
! 1={oy4,'V:V [ #:@ hadici a chladici kapalinu, jinak vznika
nebezpeci koroze!

Abyste mohli zafizeni Cistit s otevienymi dvefmi, je nutné dbat na
nasledujici body:

Hlavni vypina¢ musi byt zapnuty.

Stisknéte tlacitko Stop.

Po uplynuti cca 15 sekund, pfip. po hlaSeni na obrazovce
muzete otevrit dvefe brusného prostoru.

[ Pohotovostni obrazovka se objevi na LCD displeji.

| Uzaviete hlavni uzaviraci ventil. (viz kap. Kulovy ventil rezimu
brouseni — ¢isténi, strana 48)

Pfipojte Cistici hadici.
Stisknutim tladitka [2] zapnete Cerpadlo chladici kapaliny.
Vycistéte stroj uvnitf Cistici hadici.

Stisknutim tlacitka [2] vypnéte Cerpadlo chladici kapaliny.

Po vycisténi vnitfku stroje stisknéte tlacitko [3] a odstfedte
brusny kédmen.

! 120074 /1[0 Nebezpeéi nevyvazeni!

Na stojici brusné kameny a lestici disky Cistici hadici nestfikejte. Je-li
namontovana klapka kamene, zavrete ji.

Pred uzavienim a montazi kryti vycistéte
pryzova tésnéni!

17.4.2 Cisténi jednoduchého filtru (volitelné vybaveni)

Maintenance notice
Maintenance interval denné
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Pokud je béhem provozu rozdil v tlaku mezi obéma manometry vétsi
nez 1 bar, je tfeba vycistit filtraCni patronu.

[ Stisknéte tlacitko Stop.
Vypnéte hlavni vypinac.

Odsroubuijte kryt filtru [A] pomoci pfilozeného klice na filtracni
patronu.

Filtrani patronu oCistéte Cistou vodou.
Kryt filtru [A] opét mirné utahnéte kli¢em na filtracni patronu.

17.4.3 Cisténi dvojitého filtru (volitelné vybaveni)

Maintenance notice
Maintenance interval denné

/N\ POZOR Nebezpeéi zranéni!

Filtr smi vyménovat jen osoby, které jsou seznamené s funkci filtru.
Pfi vyméné filtru je nutné pouzit odpovidajici ochranny odév
(ochranné bryle, rukavice).

Hlaseni ,,Vyg¢istit filtr oznamuje stranu
filtru, ktera je v provozu. Prepinaci paka [A]
ukazuje na stranu filtru, ktera je mimo
provoz. Pred udrzbou filtru je proto nutné
‘ filtr prepnout, poté zmizi hlaseni a Ize

! POZNAMKA opétovné stisknout ¢erveny knoflik [R].
Prepinaci paku [A] je nutné pravidelné
stisknout, aby byl zachovan jeji lehky
chod. Doporuceny interval oznami
software.

Vymeéna prvku

1. Stisknéte a podrzte paku pro vyrovnani tlaku na pfepinaci pace
[A]
Otocte prepinaci paku [A], dokud aretace nezaskoci. Pfistavte
vanu, abyste zachytili vytékajici chladici kapalinu.

2. Povolte odvzdusniovaci Sroub [B] na strané filtru, ktera je nyni
mimo provoz, o 2-3 otacky. Maximalné az na doraz zajistovaciho
koliku.

3. Kyt filtru [C] odSroubujte otacenim pfilozeného klice doleva a
vyCistéte.
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17.4.4 Cisténi fotospinade

Maintenance notice

Maintenance interval denné

17.4.5 Vypusténi kondenzatu

Maintenance notice
Maintenance interval Tydné

Y [:]74 Il Nebezpeéi zranéni!

Od této chvile se v Zzadném pripadé nesmi manipulovat s prepinaci
pakou, dokud neni kryt filtru zaSroubovan zpét!

4.

10.

Jemnym pohybem dopfedu a dozadu stahnéte filtracni viozku [D]
dold.

Zkontrolujte, zda neni poskozen O-krouzek [E] na krytu filtru. V
pfipadé potfeby jej vyménte.

Vycistéte filtracni vliozku [D] Cistou vodou.

V pfipadé nové filtracni vliozky [D] zkontrolujte, zda se objednaci

Cislo na nahradni vlozce shoduje s objednacim Cislem na
typovém Stitku filtru.

Lehce naolejujte zavit krytu filtru a zaSroubujte jej do hlavy filtru.

Chcete-li naplnit filtracni komory, pouze stisknéte paku pro
vyrovnani tlaku na pfepinaci pace [A] a drzte ji stisknutou tak
dlouho, dokud médium nebude z odvzdusniovaciho otvoru vytékat
bez bublin.

Utahnéte odvzdusnovaci Sroub [B].
Opétovnym stisknutim paky pro vyrovnani tlaku zkontrolujte
tésnost filtru.

Abyste dosahli optimalni detekce délky
lyzi, je treba denné provadét cisténi
fotospinace!

Stroj zapnéte do gisticiho rezimu. (viz kap. Cisténi vnitfnich &asti stroje,
strana 195)

Fotospinac [A] Cistéte mékkym hadrem.

! 20074 ):17[[¢: Na fotospinaé nestfikejte &istici hadici!
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[ ] Otacenim matice [A] na jednotce udrzby doleva se vypusti
kondenzat. Pokud unika jiz jen stlaceny vzduch, ukoncete
proces vypousténi oto€enim matice [A] doprava.

Volitelné Ize tento proces provést také u ofukovaci jednotky [B]
modulu Finish.

. Je-li nainstalovan kompresor, vypust'te v
! 1=(0y4,'/:1"[.¢:8 pripadé potreby také kondenzat z nadrze
kompresoru.

17.4.6 Cisténi nadrze na vodu

Maintenance notice
Maintenance interval Konec sezény
Na konci sezony nebo v pfipadé potreby je tfeba zcela vypustit

chladici kapalinu a vy¢istit nadrz na vodu. Pro snaz§i vycisténi nadrze
na vodu muZze byt nutné ji pfepravit na jiné misto.

K tomu ucelu je nutné provést nasledujici kroky:

Vypnéte hlavni vypinac.

Odpoijte elektrické napajeni ponorného ¢erpadla (pasovy filtr).
Demontujte vysokotlaké potrubi na ponorném cerpadle [A].

o bh =

Demontujte ponorné ¢erpadlo [A] povolenim obou Sroubl na
konzole Cerpadla.

5. Na vypoustécim hrdle [B] uvolnéte filtracni sacek, pfip. filtracni
puncochu.

6. Demontujte uzemnovaci pasek na nadrzi na vodu. (viz kap.
Vyrovnani potenciald u nadrze na vodu, strana 41)

7. Vytahnéte nadrz na vodu dopfedu ze stroje.

8. Upevnéte uhlovou konzolu [C] dodanou v pfislusenstvi pomoci 2
SroubU s vnitinim Sestihranem [D].
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9. Zvednéte nadrz na vodu pomoci zvedaciho voziku.
10. Vlevo a vpravo podlozte dfevéné tramky [E].
11. Zvedacim vozikem pak muZete najet pod nadrz na vodu.

12. UplIné vypustte chladici kapalinu a nadrz na vodu dikladné
vycCistéte.

17.5 Udrzba modulu Pas

17.5.1 Mazani prirubového loziska modulu Pas

Maintenance notice
Maintenance interval Konec sezény

Pred provedenim udrzby uvedte agregaty do pozice pro udrzbu!

. Po skonéeni sezony namazte prirubové
| =To¥4 /. 1/[[¢'] lozisko. Poté nechte stroj bézet se
zavienymi centralnimi uzaviracimi ventily.
1. Jakmile jsou vSechny agregaty najeté v pozici pro udrzbu, stroj se
vypne a objevi se pohotovostni obrazovka.
Otevrete dvefe brusného prostoru.
Vypnéte hlavni vypinac.
Vypnéte stlaceny vzduch.
Otevrete spodni ochranny kryt.
Odmontujte viko loziska [A].

No g bk wDd

Vycistéte mazaci hlavici [B] a namazte jednim zdvihem mazaciho
lisu.

8. Opétovné& namontujte viko loziska [A].
Dbejte na to, aby se otvor [C] pro vytok vody nachazel v pozici
uplné dole!

17.5.2 Olejovani/mazani vedeni napinani pasu

Maintenance notice
Maintenance interval Tydné; Mésicné

Pred provedenim udrzby uvedte agregaty do pozice pro udrzbu!
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1. Jakmile jsou vSechny agregaty najeté v pozici pro udrzbu, stroj se
vypne a objevi se pohotovostni obrazovka.

Otevrete dvere brusného prostoru.
Vypnéte hlavni vypinac.
Otevrete spodni ochranny kryt.

o b wN

Naolejujte vedeni jednou tydné mazacim sprejem.
Objednaci Cislo: 55-645-112

6. Stisknutim spinace [A] povolte napnuti brusného pasu.

7. Vycistéte mazaci hlavici [B] a namazte maximalné jednim
zdvihem mazaciho lisu kazdé 2 mésice.

8. Stisknutim spinace [A] brusny pas opét napnéte.

17.6 Péée o modul Kamen

17.6.1 Nastaveni vzdalenosti ostfiku kamene

Maintenance notice
Maintenance interval Tydné

Pred provedenim udrzby uvedte agregaty do pozice pro udrzbu!

Stisknéte tlacitko Stop — objevi se pohotovostni obrazovka.
Otevrete dvefe brusného prostoru.

Vypnéte hlavni vypinac.

Vypnéte stlaceny vzduch.

Otevrete spodni ochranny kryt.

Povolte ostfik kamene ru¢nim koleCkem [A].

No o s~ Db

Vzdalenost ostfiku kamene nastavte na cca 1-3 mm od brusného
kamene.

8. Ostiik kamene opét zafixujte ruénim koleCkem [A].

17.6.2 Mazani orovnavaci jednotky

Maintenance notice
Maintenance interval Mésicné

Pred provedenim udrzby uvedte agregaty do pozice pro udrzbu!
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1. Jakmile jsou vSechny agregaty najeté v pozici pro udrzbu, stroj se
vypne a objevi se pohotovostni obrazovka.

Otevrete dvefe brusného prostoru.
Vypnéte hlavni vypinac.

Vypnéte stlaeny vzduch.
Otevrete spodni ochranny kryt.

o ok wN

Obé mazaci hlavice [A] vyCistéte a namazte jednim zdvihem
mazaciho lisu.

Zkontrolujte stav orovnavaciho diamantu.
V pripadé potieby provedte vyménu!

17.6.3 Mazani prirubového loziska u modulu Kamen

Maintenance notice
Maintenance interval Konec sezény

Pred provedenim udrzby uvedte agregaty do pozice pro udrzbu!

/| - Po skonéeni sezény namazte prirubové
[ =loY4/:1/[’¢'] Iozisko. Poté nechte stroj bézet se
zavienymi centralnimi uzaviracimi ventily.
Jakmile jsou v8echny agregaty najeté v pozici pro udrzbu, stroj se
vypne a objevi se pohotovostni obrazovka.
Otevrete dvefe brusného prostoru.
Vypnéte hlavni vypinac.
Vypnéte stlaceny vzduch.
Otevrete spodni ochranny kryt.
Demontujte kryt brusného kamene.
Odmontujte viko loZiska [A].
Vycistéte mazaci hlavici [B] a namazte jednim zdvihem mazaciho
lisu.
Namontujte viko loziska [A] a kryt.
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17.7 Udrzba modulu Trim Cut

17.7.1 Vyprazdnéni nadrze Trim Cut

Maintenance notice
Maintenance interval denné

Pred provedenim udrzby uved'te agregaty do pozice pro udrzbu!

Zobrazi-li se na ovladacim panelu hlaseni
»Vyprazdnit nadrz Trim Cut“, méla by se
tato nadrz pri nejblizsi prilezitosti
vyprazdnit.

1. Jakmile jsou v8echny agregaty najeté v pozici pro vyménu, stroj
se vypne a objevi se obrazovka pohotovostniho rezimu.

Otevrete dvefe brusného prostoru.
Vypnéte hlavni vypinac.
Vypnéte stlaceny vzduch.

o~ wN

Vyprazdnéte nadrz Trim Cut [A].

17.7.2 Mazani vedeni

Maintenance notice
Maintenance interval Tydné

Pred provedenim udrzby uved'te agregaty do pozice pro udrzbu!

Zobrazi-li se na ovladacim panelu hlaseni
»,Namazat vodici voziky*“, méli byste to
provést v ramci kazdodenni udrzby.

1. Jakmile jsou vSechny agregaty najeté v pozici pro vyménu, stroj se
vypne a objevi se obrazovka pohotovostniho rezimu.

. Otevrete dvefe brusného prostoru.

. Vypnéte hlavni vypinac.

Vypnéte stlaceny vzduch.

Vycistéte kolejnice a mazaci hlavici.

U kazdého voziku vtlaéte tuk jednim zdvihem mazaciho lisu.

Zapnéte stlaceny vzduch a hlavni vypinac.
Otevrete okno ,Ru¢ni funkce — modul Kamen*.

© © NP oA ®N

Spustte funkci , Trim Cut Pohyby“ pro rovhomérné rozdéleni tuku
ve vozicich. (viz kap. Rucni funkce — modul Kdmen, strana 117)
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17.8 Pécée o modul Disk

17.8.1 Cisténi keramického disku

Maintenance notice
Maintenance interval denné

Pred provedenim udrzby uvedte agregaty do pozice pro udrzbu!

[ ] Odstrarite zejména usazeniny na vnitfni strané.

17.8.2 Mazani vedeni oscilace u modulu Disk

Maintenance notice
Maintenance interval Mésicné

Pred provedenim udrzby uvedte agregaty do pozice pro udrzbu!

3 l 1. Jakmile jsou v8echny agregaty najeté v pozici pro vyménu, stroj
, se vypne a objevi se obrazovka pohotovostniho rezimu.

Otevrete dvere brusného prostoru.
Vypnéte hlavni vypinac.
Vypnéte stlaceny vzduch.

o M oeDbd

Vycistéte mazaci hlavici a namazte 1-2 zdvihy mazaciho lisu na
predni a zadni strané.

17.8.3 Mazani vedeni u modulu Disk

Maintenance notice
Maintenance interval Konec sezény

Pred provedenim udrzby uvedte agregaty do pozice pro udrzbu!
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1. Jakmile jsou vSechny agregaty najeté v pozici pro vyménu, stroj
se vypne a objevi se obrazovka pohotovostniho rezimu.

Otevrete dvere brusného prostoru.

Vypnéte hlavni vypinac.

Vypnéte stlateny vzduch.

Demontujte kryt [A] (v zavislosti na varianté vedeni).

2B

VSechny mazaci hlavice vycistéte a namazte 1-2 zdvihy
mazaciho lisu.

N

Namontujte zpét kryt [A].
8. Kroky 5-7 zopakujte na zadni strané modulu.

17.9 Pécée o modul Lesticka

17.9.1 Kontrola opotiebeni diamantu u modulu Lesti¢ka
Maintenance notice
Maintenance interval Mésicné

[ Zkontrolujte pfesah diamantu. Pokud je pfesah uz jen 6-7 mm,

{l» N je tfeba diamant vymenit.

10

17.9.2 Mazani vedeni orovnavaci jednotky

Maintenance notice
Maintenance interval Konec sezény
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Pred provedenim udrzby uvedte agregaty do pozice pro udrzbu!

1. Jakmile jsou vSechny agregaty najeté v pozici pro vyménu, stroj
se vypne a objevi se obrazovka pohotovostniho rezimu.

Otevrete dvefe brusného prostoru.
Vypnéte hlavni vypinac.
Vypnéte stlaeny vzduch.

ok~ wDbd

1 zdvih mazaciho lisu na kazdou mazni¢ku [A] po obou stranach.

17.9.3 Mazani vedeni u modulu Lesticka

Maintenance notice
Maintenance interval Konec sezény

Pred provedenim udrzby uved'te agregaty do pozice pro udrzbu!

8

1. Jakmile jsou v8echny agregaty najeté v pozici pro vyménu, stroj
se vypne a objevi se obrazovka pohotovostniho rezimu.

Otevrete dvere brusného prostoru.

Vypnéte hlavni vypinac.

Vypnéte stlaceny vzduch.

Odmontujte kryt [A].

Kazdou mazaci hlavici namazte 1-2 zdvihy mazaciho lisu.

N o g bk wDd

Namontujte zpét kryt [A].
Kroky 5—7 zopakujte na zadni strané modulu.

17.10 Udrzba modulu Finish

/\ POZOR Nebezpe&i pozaru!

Plast valce Cistéte v pravidelnych intervalech! PFi silném znecisténi odmontujte voskovaci valec kazdy tyden a plast
zvenku i zevnitf fadné ocistéte. Nahromadény vosk mudze jinak zagit koufit a vznitit se!

17.10.1 Cisténi modulu Finish

Maintenance notice
Maintenance interval denné
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Pred provedenim udrzby uvedte agregaty do pozice pro udrzbu!

/N\ POZOR Nebezpeé&i popaleni!
Pouzivejte rukavice, protoze voskovaci agregat muze byt horky!

1. Jakmile jsou vSechny agregaty najeté v pozici pro udrzbu, stroj se
vypne a objevi se pohotovostni obrazovka.

Otevrete dvere brusného prostoru.
Vypnéte hlavni vypinac.

Vypnéte stlaceny vzduch.
Otevrete spodni ochranny kryt.

2B

Doporucujeme Cistit modul prostfedkem pro odstranéni vosku.
17.11 Udrzba nakladaci stanice (Jupiter L)

17.11.1 Mazani pficného dopravniku

Maintenance notice
Maintenance interval Mésicné

Pred provedenim udrzby uvedte agregaty do pozice pro udrzbu!

1. Jakmile jsou vSechny agregaty najeté v pozici pro udrzbu, stroj se
vypne a objevi se pohotovostni obrazovka.

Vypnéte hlavni vypinag.
Vypnéte stlaCeny vzduch.

Obé tlakové maznicky [A] vycistéte a namazte 1-2 zdvihy
mazaciho lisu.

= Poté nechte stroj znovu bézet se
! 1=(074,)/:V"[.¢:@ zavienymi centralnimi uzaviracimi
kohouty.
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17.12 Pfehled udrzby

Tabulka udrzby

=I
e

DAY

DAY

=] =k

DAY

CEEREE

ZIEIE

sl el Ref re] [

]
DAY

Additional information

V pfipadé potfeby ocCistéte monitor
vihkym hadfikem — stroj musi byt
vypnuty a nesmi se pouzivat Cistici
prostredky!

V pfipadé potreby Castéji

Opotrebeni je nevyhnutelné! Odborna
udrzba a kontrola pfedchazi a chrani
proti porucham a naslednym skodam!

1 zdvih mazaciho lisu

1 zdvih mazaciho lisu

provadi servisni technik pfi udrzbé — 1
zdvih mazaciho lisu

V pfipadé potfeby vyména

1 zdvih mazaciho lisu

V pfipadé potieby vyména

provadi servisni technik pfi udrzbé — 1
zdvih mazaciho lisu
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Additional information

1 zdvih mazaciho lisu

1-2 zdvihy mazaciho lisu

1-2 zdvihy mazaciho lisu

V pfipadé potfeby sefidte.

1 zdvih mazaciho lisu

1-2 zdvihy mazaciho lisu

Magnetickou ty¢ odstrarite z nadrze
chladici kapaliny a vycistéte hadfikem.

Smeésovaci pomeér viz nadrz na emulzi

30 1-2 zdvihy mazaciho lisu

(2. oo L2 v 80 - i, 2
paY_| - denng; . PAY | - Tydné; | DAY | - Mésicné; | enb | - Konec sezény
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18 Doplnkova zarizeni

18.1 Filtr pro Sikmé dno

18.1.1 VSeobecné informace

Tekutina je na Sikmy filtr pfivadéna bez tlaku pfes vtokovy rozdélovag, protéka filtracni netkanou textilii a vycisténa se
dostava do pod nim stojici nadrze.

Na filtraéni netkané textilii se usazuji ¢astice necistot a stale vice snizuji pritok. Tyto ¢astice necistot (filtracni kolac)

predstavuji dodate€nou, velmi hodnotnou filtracni vrstvu a zlepSuji tak vysledek filtrace. Po dosazZeni pfedem nastavené
urovné se filtraéni netkana textilie posune dal.

18.1.2 Bezpeénostni predpisy

& VYSTRAHA  Nebezpeéi urazu!

Udrzbu a opravy mohou provadét jen poudené a vyskolené osoby.
Bezpodmineéné proto dodrzujte bezpe€nostni pfedpisy Cilové skupiny.

Pfred provadénim praci udrzby, sefizovani, oprav a Cisténi zajistéte, aby byl stroj vypnuty a odpojeny od sité. Pfi
pracich, které se neprovadéji v bezprostredni blizkosti ovladacich prvkud, doporu¢ujeme zablokovat hlavni vypinac.

18.1.3 Vystrazné stitky na Sikmém filtru

Vystraha pfed nebezpecnym mistem

Pozor! Varovani pfed poranénim rukou!

Objednaci ¢&islo: 78-150-122

Vystraha pfed automatickym rozbéhem

Vystraha pfed nebezpecnym elektrickym napétim
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Vystraha pfed elektromagnetickymi poli

Vystraha pfed magnetickymi poli

Z&kaz vstupu osobam s kardiostimulatorem

18.1.4 Obsluha

[ Filtragni rouno Sikmeho filtru je b&hem procesu brouseni automaticky
transportovano dale.

[ ] Pri stisknuti tlacitka [1] je filtrani netkana textilie taktovana
manualné o jeden krok dal (cca 10 cm).

[ ] Tlagitkem [2] Ize vy&erpat nadrz na znegisténou vodu. Cerpadlo
se pfi prazdné nadrzi na znecisténou vodu automaticky vypne.

Nadrz na znecisténou vodu je se Sikmym
_ filtrem k dispozici pouze s objemem 600

litra!

Q—-—y Taktovat netkanou textilii @

l Vyprazdnit ©)
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18.1.5 Vyména filtraéni netkané textilie

Nebezpeci zranéni!

" \ Sikmy filtr se spousti automaticky! Pfed vyménou filtradni netkané
i__f% textilie pfepnéte stroj na obrazovku nouzového zastaveni a preruste
uj pfivod znecisténého média!

Pokud je role netkané textilie témér spotfebovand, zobrazi se na
N [ 1 H displeji vystrazné hlaseni a poté je tfeba vlozit novou roli.

; Zarizeni nikdy nespoustéjte bez filtracni
f ! POZNAMKA netkané textilie!

J
l ‘ 1. Povolte postranni svorky [E] na drZéku role textilie.

-
-
-

2. Vyjméte plastovou trubku [B] a odstrarite lepenkovou trubku staré
role netkané textilie.

3. Plastovou trubku zasunte do nové role netkané textilie [A] a tu
polozte do drzaku role.
Dbejte pfitom na spravny smér otaceni.

4. Roli netkané textilie nastavte doprostied a opét pripevnéte [E]
svorkami.

5. Filtracni netkané textilii umistéte do mezery mezi kryt [G] a
Uhelnik [H] smérem dold.

6. Filtracni netkané textilie musi minimalné 10 cm viset do nadoby
na nedistoty [I].

18.1.6 Likvidace provoznich prostredk

Pasovy filtr pouziva filtraéni netkanou textilii, po pouziti se znecisténa filtrani netkana textilie odhodi do nadoby na
necistoty. Jakmile je nadoba na necistoty plna, je tfeba ji vyprazdnit.

Provedte fadnou likvidaci podle zakon( pfislusné zemé.

18.1.7 Poruchy u Sikmého filtru

Zadné nebo nedostateéné vysledky filtrace

Chladivo je silné znecisténé Role filtracni netkané textilie je Vyména role netkané textilie;
spotfebovana VyGisténi zasobniku s chladivem;
Vyména chladiva.

Zkontrolujte funk&nost a usazeniny na
o . o ) plovakovém spinaci a v pfipadé
Chladici kapalina pfetéka pfes okraj potieby jej oistéte.

filtru

Pasovy filtr stale probiha
Zkontrolujte motorovy jisti¢ fetézového
pohonu.
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Taktujte pasovy filtr bez média na Zkontrolujte funkénost a usazeniny na
pasovém filtru plovakovém spinadi.

18.1.8 Udrzbové prace

Nebezpeci zranéni!

Sikmy filtr se spousti automaticky! Pfed provedenim udrzby pfepnéte stroj na obrazovku nouzového zastaveni a
preruste pfivod znecisténého média!

Plovakovy spinac X Zkontrolujte funkénost plovakového spinace a
vycCistéte jej
Nadoba na necistoty X Nadobu na necistoty vyprazdnéte

18.2 Razitka posuvu Flex

Volitelné je mozné namisto pfedniho a zadniho pistu nasadit pisty
Flex.

Pri pouziti pistt Flex respektujte minimalni
c opracovatelnou Sirku lyze. Pisty nesmi
! POZNAMKA bocné vycnivat. Pisty Flex, resp. brusné
moduly by se mohly poskodit.

18.3 Razitka posuvu Backcountry

Tato razitka posuvu byla vyvinuta specialné pro lyze Backcountry.
UZSi razitka posuvu diky tomu umoznuji brouSeni bo¢ni hrany lyzi
Backcountry.
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19 Odstaveni a likvidace

/\ VYSTRAHA = Nebezpeéi urazu!

Pred odstavenim a demontazi odpojte stroj od elektrického napajeni nebo jakéhokoli externiho pohonu. Pro demontaz
pouzivejte pouze vhodné naradi.

| POZNAMKA JEELEERS
Pfi odstaveni stroje odborné rozeberte a zlikvidujte vSechny soucasti.

Pred likvidaci oCistéte vSechny dily obsahujici olej a tuk.

Olej a tuk nesmi v zadném pfipadé uniknout do zZivotniho prostiedi.

PFi likvidaci souc€asti dodrzujte specifické narodni predpisy!

Stroj odborné demontujte a rozeberte na jednotlivé soucasti.

Ocistéte soucasti obsahuijici olej a tuk.

Soucasti likvidujte podle materialovych skupin (ocel, plast, elektrické a elektronické soucasti atd.).
Olej a tuk veetné biologicky rozloZitelnych olejd a tukd ekologicky zlikviduijte.
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Wintersteigerstrasse 1
4910 Ried im Innkreis, Austria
Tel.: +43 7752 919-0

e-mail: office@wintersteiger.com
web: www.wintersteiger.com

Timto prohlaSujeme, Ze vyrobek:

Vyrobce: WINTERSTEIGER Operations GmbH

Nazev vyrobku: Automatické servisni zafizeni pro lyze
Typ/model: Jupiter X / Jupiter M/L

C. typu: 8580/8585

splfiuje nasledujici pfislusné(a) ustanoveni:
Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/EG
Smérnice o EMC 2014/30/EU

Zdroj pouzitych harmonizovanych norem, ¢lanek 7, odstavec 2:

EN ISO 12100:2010 Bezpec&nost strojnich zafizeni — zakladni pojmy, vSeobecné zasady pro konstrukci,
zakladni terminologie, metodika, posouzeni rizika

Za vystaveni tohoto prohlaseni o shodé nese vyhradni odpovédnost vyrobce.

Osoba odpovédna za sestaveni Josef Rachbauer
dokumentace:

WINTERSTEIGER Operations GmbH

Wintersteigerstrasse 1,
4910 Ried im Innkreis, Austria

4910 Ried im Innkreis, Austria, 1.7.2023

m/?///ﬂ

imut Heﬂberger

Jednatel Operations GmbH
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