First Class

-
WINTERSTEIGER

Ski & Board Tuning

Mercury
Navod k pouziti

78-529-519
29.09.2014






WINTERSTEIGER

Dulezité upozornéni

Mercury

Tuto ¢ast si odstfihne a ulozi osoba zodpovédna za stroj.
Nasledujici hesla budou tieba pro:
Profesionalni rezim

Heslem pro profesionalni rezim je aktualni ¢as zobrazeny vpravo nahofe
na obrazovce.

B Zadani je vzdy 4mistné, napf. 9:30 h = 0930

B viz kap. 10 Profesiondlni rezim, strana 43

Zablokovani programu brouseni / Informace o programu
Heslo: 4900

B viz kap. 10.4 Nahrani programu brouseni, strana 44

Pfidani diamantu
Heslo: 7752

B viz kap. Pridani diamantu, strana 58

Upraveni seznamu komponentu
Heslo: 7752

B viz kap. 11.4 Seznam komponentu, strana 83







WINTERSTEIGER

Obsah

T UVOA ceeeceeeeeecueec e scsaesea s s s st ss st s st ae e e s e e e e e s eE e ARt At A e seReE AR e AR e A e R AR AR R A e AR eE e AeRes e Res AR na s anaranaes 9
1.1 StANOVENY ZPUSOD POUZITT .....eeeeiiieiietie ettt ettt b e et e st e sb et e st e et e e eb et et e e neenaneenneesaneenes 9

2 RV =TT Y o T=ToT 4B T T oo o V= o T 10
2.1 VysVELlivKY SYMBOIU V PFITUCCE ...neeiiiiieiiiee ittt ettt s b et eae e sab e e sb e e et e et e e sareennee e 10

P2 O R =T 1= T = RO U PO PR 10

2.2  BeZPECNOSINT PFEAPISY ..veirtiiirieitieitii et ettt st ettt sh et b ettt e b sh et e bt e eh et e bt e be e eae et e e R e e h e e bt e ae e e r e e naeenaneenres 10

2.2.1  ZASAdY DEZPEENOS ...c.vieieiiiiee e e et 10

2.2.2  V3eobecné bezpelnostni POKYNY .......ooo i e et 11

2.2.3  Bezpe€nostni pokyny pPro ProVOZOVALEIE .........cccceiiiiiiiiiiiiiiesiee sttt nr e 11

2.2.4  Bezpecnostni pokyny pro personal ODSIUNY ..........ccociiiiiiiiiiienice e e 11

2.2.5 Bezpelnostni POKYNY Pro PFEPIAVU .....cociuiiiiiieiiieeeitiee ettt et e e st e e st e e st e s sneee e snbeeesaneeesnees 12

2.2.6  BeZPECNOST K PrOVOZU ....coouiiiiiiiiietee ettt ettt et e et e b e s et esae st e nan e b e sanenane s 12

2.2.7  Bezpecnostni pokyny pro Udrzbu, péc€i a odstraniovani POrUCH ..........cccccieveiriiiiienieseee e 13

2.2.8 Bezpecnost pfi praci na elekirick€m ZaFiZENT .........oouiiiiiiii s 13

2.29 BezpeCnost pfi praci Na VZAUCNOIECHNICE .......c.coiiiiiiiiieie s 13

2.3 GHlIOVE SKUPINY ..ttt e bbbt e h e et e a e ee e e he e et e e e b e e b e e b e bt e e e ee e e e e nae e e e reeee e n e e neene s 13

2.4 Pokyny K 0SODNT OCNIANEG ...ttt ettt bttt ae e ee e e ea e st e e san e et e e sareenee e 14

P2 TV A7 (= o | PSSP 14

2.5.1  Vystrazné Stitky pro zeme dle NOIMY ISO ......ooiiiiiiiiiee e 14

P O o1y T =Ta 1 F- 2= T4 o PSPPI 17

2.7 UBEI POUZILT evoveceeeceeeee et s et s e e s s s n e es e e ess s es e es s en s ensssessssenssaes s aesenaesenansenansananeenan 18

P S I U0 (o - PSPPSR PP 18

P2 T B VA oY= 1Y/ =T ] () = PP 18

3 LI L Lo =TT 19
O B o (=101 (=To B (o T TSP PO PP SPPPPRPPTN 23

4 Lo o = NV = T T U - = o 24
5 L AT o LT T o T=] = 1 a T o] o] - L 25
Lo I o o] =NV Z= W 4= o] (0 )Y/ oy RSP 25

ST I R Vo (W T g o) (=11 1 o1 = F USSP PSPPI 25

LI B2 031 = To [ (o7 o F=To | 2 SRS 26

LT RGN o 1V oo el a1 F=To [ ToT I =T o =Ll o SRR 27

6 o] oY AT =T F= Lo e TN o T 28
6.1 Ovladaci prvky OVIAAACTNO PUIU ...c.eiiiieieeee ettt b e e e b s 28

7 Zakladni nastaveni pred DrOUSENIM ......ccccciiorieririrsirsss s s s sssssss s ssas s s s s s s s s e smesemn s sneasmssesnsssmesssnnssnnsans 30
7.1 Manualni nastaveni brusného Uhlu, MOAUI KOTOUC .........ooiiiiiiiieeee et r e e e e e e e e e e e e e e e enanes 30

7.2 Obrazovka NOUZOVENOD ZASTAVENT .......oiiiiiiieeii ettt e r e b st 30

7.3 Zakladni nastaveni Na hlavni ODrAZOVEE ..........c.eoiiiiiiiiiee ettt se e bbb e e s 31

T4 EXITA TUNKCE ..ttt ettt h e e a e h e e e et e e bt she e eae e e b e e shae e n e e nbe e e n e e be e ean e e e nane s 35

7.4.1  Paralelni PFeADrOUSENT ......ooiviiiii ettt 35

Mercury 5



10

WINTERSTEIGER

A S (V] o= g BTNy =T o T (o] o) SR 35
743 SUPINOVE IYZE (XC) worvreeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee et s e en s e s ee s enaensne s en e e 36
7.4.4  MaNUAINT POAVANT ...oeiiiiiieteeeee ettt ettt s b et s bt e et b e e e e et e e saeeneseeenenreeas 36

g oI ) =T 1 37
8.1 UMISIENT NACINT A0 SIOJE ...ttt et r et b e e et st e re e s et e e sb e e nesreeaneene s 37
8.2 DEFINMICE NACINT ...ttt a ettt et b e e ea et e bt e sh e et e e n e e e ae e e bt e eae e e bt e ae e nan e e b e e areene e e 37
8.3 Postup pfi manualnim podavani (MErCUIy M) .......ccociiioiiiiieeeie ettt et 38
8.3.1  Opracovani lyzi nebo bézeckych lyzi (0pracovani v PArech) .........ccceeoiiiiiiiiiiee e 38
8.3.2  Opracovani snowboardu, lyzi tvaru V nebo Sirokych lyzi (jednotlivé opracovani) ..........ccceceevieeveeneennne. 39
8.3.3  OpracoVANi DEZECKYCN IYZi . ..coeeiiiiiie e sttt b e st e b e s e e 39

8.4 Postup s prib&znym podaAvAanim (MErCUIY L) .....cociiiiiiiiiii ettt n e 40
8.4.1  Opracovani lyzi nebo bézeckych lyzZi (0pracovani v PArech) .........ccccceeiimiiiiiiienie e 40
8.4.2  Opracovani snowboardu, lyzi tvaru V nebo Sirokych lyzi (jednotlivé opracovani) ........ccccccceevieereienennnen. 40
8.4.3  OpracoVANT DEZECKYCN YZI ....coueiiiiiiie ettt 41
8.4.4  Pokud bé&hem opracovani uvizne sportovni NACINT Ve SIrOji: ......cccceriiiirieiiiniee e 41

T AT - 1= 42
g o (=X oY g 11 T =Y 1 43
10.1 Upozorneni K ZadAvacim PO .......oiiioiiiiei ettt ettt et b et she e b e e be e sbe e saeesbeesabeeneenneeeas 43
10.2 ZAAAVANT NESIA ...ttt ettt h e s et e bt e sae e e E e e e h et e et e bt e e ae e na bt e b e e er e e b e e ere e e ne 43
10.3 Hlavni obrazovka profesSionalNino FEZIMU ...........ooiiiiiii it b e na e 44
LR R\ E- LT e= LTl o (o o] £= Lo U I o] doTUE-T=T o PP 44
10.5 UlOZENT Programu BIOUSENT ........ooiiiiii ettt ettt et be e et e e sbeean e e b e e sateeebeesnbeenneenane e 45
10.5.1 UIOZIt JAKO ..ttt ettt s b e bt e bt et e s et s bt e e e e b e e e e b e e ae e neeae e e re e e e nneeanes 46

10.6 VYMAzAaNi Programu DIOUSENT .......cccueiriiiieiiee ittt ettt ettt ettt a e sae e s e e ae e st eeae e e bt e sbeesaneebeesneenee e 46
10.7 ZablokoVANT Programu DrOUSENT ........cccoiiiiiiieieee ettt st e se e ae e e e s e nrenenens 46
10.8 Nastaveni prib@hU OPIrACOVANT ......cocuii ittt bttt b e ssee e n e e neneenneennee e 47
10.8.1  VYDEI OPrACOVANT ...ttt ettt s b e e e b e e n e e ee e e nnenanes 47
T0.8.2  SUSIEIYZE .ottt h b h b h e bt a bt a bt e bt E et a e bt a e e bt a et nenae s 48
10.8.3  NaStaveni ryChIOS POSUVU .......iiiuiiiiiiiieitieitt ettt ettt b ettt ettt e sae e e bt e s beesaneenbeesnennee e 48
10.8.4  Variabilni ryChlOSE POSUVU ......eiueiiitieiiete ettt ettt et b e e b e be e nae e 48
10.8.5 Vymazani Prub@hU OPIraCOVANT .....cccueiiiiiieeitieeieerie ettt e ee et seeeesteessee e beesneesnbeesseeeneeesseeanneesee e 48
10.8.6 Variabilni tlaky pfidrzovacl v programu pro SNOWDOAI ..........eeiueririeiieeieeniiesieese e 49

10.9 Modul PAS — ZMENA PArAMETIT ......eiueiiieiieie ettt ettt et sttt a e bbbt e e b e e bt st e seeeeeeseesanenrenanens 50
10.9.1  PFEhled PArameIrll ....c.eo ettt ettt sh et et b bt e et ne et ane e nneeaa 50
10.9.2 Parametry brouSeni MOAUIU PAS ........ccuiiiiiiiiiiiei ettt bbb s s neenne e 51
10.9.3 Detailni parametry MOAUIU PAS ........oiiiiiiiiiiiiie ettt e e e s et e sne e e s beee e 52
10.10Modul KAMEN — ZMEN@ PATAMELIT ....couiiieiiiie ittt ettt ettt sb e sttt be e sae et e e sae e sabe e sbeeeaseesbeesaeeebeesabeaneenneean 53
10.10.1 PFehled PArameEtrll .......ccooeiiiiiieie ettt e e b e e b e e b e e b e eae e 53
10.10.2 Parametry STTUKIUIY ....eeiieee ettt ettt e e bt e e et e e saeee e sbeeesnteeenneeennreeeanee 54
10.10.3 Parametry brouSeni modulu KAMEN ..ottt et n e b e 58
10.10.4 Detailni parametry Modulu KAMEN ..........cooiiiiiiiiiieee et 59
10.11Modul KOtoUC — ZMEN@ PArAMEIIT ....eeiiiiiiiiiietie ettt b s et s et e et esbe e saeesneenabesnneennee e 62
10.11.1 PFEhIEd PAramEIrll ....ceeeeeeieii ittt h ettt b e bt b e st e e sbe e eae e e b e e e abeebeesabeenneenaneaa 62
10.11.2 Parametry brouSeni modulu KOTOUC ........c.oiiiiiiiiiiieei et 63
10.11.2.1 Manualni Nastaveni UNIU .........cocioiii e 64

Mercury



WINTERSTEIGER

11

12

10.11.2.2 Automatické Nastaveni UNIU ............ooiiiiiiiiie e e e e e e e s e e e e eenes 64

10.11.3 Detailni parametry MOdulu KOTOUC .........ooiuiiiiiiieiie et st e e e snee e 65
10.12Modul LeStiCka — ZMENA PArAMETIT ......coiuiiiieiiiie ettt ettt et r e e r e ne s 66
10.12.1 PFehled Parametrll .......coooiiieeieee ettt sttt e st e st e enbeesseesaeeenteenseesnseesseeenseenrenans 66
10.12.2 Parametry brouSeni Modulu LESHCKA .........eoiiiiiiiiiei et 67
10.12.3 Detailni parametry Modulu LESHEKA .........ccoieiriiriiiieiieeie ettt 68
10.12.3.1 Kontrola — Gprava prdmeéru 1eSticich diSKU ..........ccoceiiiiiiiniiineeee e 69

10.13Modul Finish — ZME&NA PArGMELIU ....ccueieiiiiiieiie ettt e e st esae e beesteesee e teesseeentesnteesseesnseesseeenseensensns 70
10.13.1 PFehled PArametrll .......oooieiiieeeee ettt ettt a e eae e r e b e e b e ear e re e 70
10.13.2 Parametry modulu FiniSN ........ooi et s e e nr e 71
10.13.3 Detailni parametry modulu FINISH ..o et 72
TO.TARUCNT TUNKCE ..ttt ettt h ettt h e s at e et e ehe e oa b e e bt e oh bt et e e eae e eh b e e b e e aane e beesseeeaneeabeeenneeneeans 73
10.14.1 POZICE PrO VYMENU ....eiiiiiiiiieti ettt sttt sttt b e a e bt e e et e e e s et et e sb e e e e s bt e sn e s b e et e ereenne e st e nneeaneneeeanas 74
10.14.2 POZICE PrO UAIZDU ..ottt ettt ee e ea ettt e a et e sb et e an e e bt e b e e aaeeeaneesaneeneenreea 74
10.14.3 Pozice pro ruCni NASTAVENT UNIU .........ooiiiiiii et ettt et et sreenne e 74
10.14.4 RUCNT fUNKCE MOAUIU PAS .. .eoiniiiiiiiieeee ettt sttt s et et e et s b e e s aeeenbeesmeeenneesreeens 74
10.14.5 RuCni funkce MOodUIU KAMEN .....cc.oiiiiiie ettt b e e s e eneennee e 74
10.14.6 RUCni funkce MOAUIU KOTOUC .....ocueiiiiiiiieitii ettt e b e sae e e e e saeeeneennee e 75
10.14.7 RUCNT fUNKCE MOAUIU LESHEKA ...ueeeeiiiiieiieiiee ettt sttt sttt ettt e enne e sbeesnseenbeeans 75
10.14.8 RuCni funkce Modulu FINISN ..ottt st ne e 76
10.15Nastaveni variabilni DrUSNE SilY ........ooioiiiie ettt st e e s st e eate e sbeeenreennee e 77
10.15.1 Zména parametrtl DrUSNE SIlY ......cooiiiiieiie e st e st e et sreeaneeeneeesbeeeneeenseeans 78
10.15.2 KopiroVANT - VKIAAANT KFIVKY ..ottt ne e 79

RV ET=Y e o T=T e 4T 4T 1] 1Y o | 80
11.1 Nastaveni aCitek EASY KEBYS ..ottt ettt ettt e b e e e st e be e sabe e s st e saneesbeeeaneeneeaa 80
LI 2 oot e-To | o I 4 TSP UR USSP 81
11.3 KaIKUIACKA BIMUIZE ... .ottt h e et e s ae e ea bt sb e e e abe e ebe e e beebeesabeeabeeeaneesaneenneenneeans 81
11.3.1  Automatické dopIN@ni (AOPINEK) .......oouiiiiiiiie et e 83

11.4 SEZNAM KOMPONENTU ....eniitieiiite ettt ettt et ettt ettt e e et e s e e e e sheemeeseeemee et e eme et e emeeaeeseeemeesseemeeseeensenseenseeneanns 83
LIS T A E= 14 1 £ PP OPPPPSPR PP 85
11.6 Nastaveni obrazovky, data @ JAZYKa .......ccceeiieiiieie e e 86
LA o Te [aTo 1 AV A o] o Yol T USRS 86
LR IR TS )] (<1 TSP TR UPPR TR PPPRTRPPR 86
11.9 Parametry nastaveni MOAUIU PAS .......coui ittt sttt te e b e st e e s b e e eateesbeeenseenee e 87
11.10Parametry nastaveni Modulu KAMEN .........ooiiiiii ettt e e e nbe e saneene e e 88
11.11Parametry nastaveni MOodUIU KOTOUC .........eoiiiiiiriiieie ettt sttt st e e s b eeeaee e s beeenseenee e 90
11.12Parametry nastaveni MOdUIU LESHEKA ........oiiiiiiieie ettt e b e s e e e s saee e 91
11.13Parametry nastaveni Modulu FiNiSH ..........oo it nee e e 92
o1 ¥ T 3 N 93
12.1 AlarmoVva hIASENT NA QISPIEJi ...eeeueiieieiiieitie ettt e e bt e e sa e e e s be e e s bt e e e abeeesenbeeenaneas 93
12.2 MECHANICKE POFUCKY ...ttt h ettt st b e she e okt e bt e sae e et e e b e e seesabeeeseeeaseeabeeeneesreean 93
12.2.1  POrUChY MOUIU PAS ..ottt ettt e bt e e ettt e sab e e e e bt e e snte e e snneeesnbeeenans 93
12.2.2  Poruchy ModUlUu KAMEN .......oiiiiiiiece ettt ettt esae e e n e e saneeneennee e 93
12.2.3  Poruchy MOdUIU KOTOUG .......oiiiiiiiiiiiie ettt sttt sttt sae e et e st e e b e e saneeneenreeens 94
12.2.4  Poruchy mMoOdUlIU LESHEKA ....cooueiiiiiiiiiiie ettt ettt ettt e e rn e e e s ne e e sneeeenneeeenns 95

Mercury 7



13

14

15

WINTERSTEIGER

12.2.5 Poruchy modul FINISH ... et b e e e bt e snee e e snneeesnbeeeeaee 95
12.3 INOUZOVY PFOVOZ ..enuiiitieeiieeieestte e et estee et et e sae e st e st e s bt e st e she e o bt e ehe e eas e e b e e £aseea b e e ehbeea bt e ehe e ebeeeaeeeabeesaeeeaseenbeesmneennee e 96
12.3.1 Vyjezd, pfip. misto pro VKIAdANT IyZi (MErCUIY L) ....oiiuioiiiiiieie ettt 96
=T o T U T [ 97
LR B A= T=To] o =T o= T TP PP UPRTO PR PPPRPRRT 97
13,11 CISIENT VNIEKU SIIOJE .voveveceoeeeeeeee et seesee e s s eas e eessensesaesss s aenaesaeees s e snssnssses s eenesnaenen 97
13.1.2  Udrzba zakladniho stroje - chladici NAAIZ - POSUV .........c.veevecuieeeeieeeceeeeesee s aenanee 99
13.1.3 Nouzové odblokovani dveri bruSN&ho ProStOrU .........cceeiiiiiiiiiie e e 101
13.1.4 Vymeéna baterie ovIAdacino terMINAIU ........cceiiiiiiii i e 101
13.1.5  CIStENT fIrAGNT VIOZKY «.v.ceoveeeeeeeeeeeeeeeeeeeee et see e n s eens s en e eneneen e enaeen e enanenen 102
13.1.6 VSeobecné pokyny ke spravnému zachazeni s chladicimi a mazacimi latkami .........ccccccoeviiniennneen. 103
13.2 PECE O MOTUI PAS ...ttt ettt ettt s bt e e et e eb e s bt e b e e sae e e be e sae e e bt ebeesaneenbeenneenane s 104
13.2.1 VYMENA DIUSNENO PASU ...ttt ettt et a sttt e b e see e b e ebe e e e sae e nrenanens 104
13.2.2 Prace Udrzby na MOAUIU PAS ........oiiiiiiiiei et 105
LRSI =Yoo Ty oo (U =T 4= o TSRS 106
13.3.1  VYMENA BruSNEN0 KAMENE .......eiiiiiiiiiie ettt e st e e st e e saneeesnneeeas 106
13.3.2  VYMENA GIAMANTU ...ttt ettt n b et e b s et e b e e eb et e bt ene e sae e et e e nneenane s 107
13.3.3  Vymena bloKu Na CISTENT KAMENE ....c..eiiiiiiiieiieee ettt st e e e teas 108
13.3.4 Prace Udrzby na modulu KAMEN ......coouiiiiiiii et ettt e et s ae e sneee s 108
LR R = ot o Ty T Te (U o] (o U Lo TSRO URR 111
13.4.1  VYmMENa KeramiCKENO GISKU .......oouuiiiiiiiiietie ettt st sae e st e saeeeneeenteas 111
13.4.2 Nouzovy provoz pfi vypadku elektrického nastaveni brusného Uhlu ...........cccooiiiiiiiniee, 111
13.4.3 Prace Udrzby na modulu KOTOUC ........ooiiiiiiiiiiiie ettt 113
13.5 PECE 0 MOTUI LESHEKA ....eeeeiiiieieeee et st sb e e e eae e s bt b e e eere e e e nare s 114
13.5.1  VYMENA IESHCTNO ISKU ..o 114
13.5.2  VYMENA IMANTU ..ottt ettt et ea e b e e e st e et e e sheeeate e be e saeeeaseenbeeebeesneeenbeanneesnteas 115
13.5.3 Nastaveni mista nasazeni [eStiCTNO diSKU .........ceoiiiiiiiiiii e 117
13.5.4 Prace Udrzby na modulu LESHEKA .......ccomiiiiiiiiiie ettt 118
13.6 PECE 0 MOTUI FINISN ...ttt sttt h e st e e b e sae e e be e sae e e nbe e bt e saneenbeenneennee s 120
13.6.1  VYMENA VAICE ..ottt ettt h et e bt st e e bt s bt et e e bt e sa e e b e e eae e et e e nnnenare s 120
13.6.2 Nastaveni vySKy VOSKOVACTNO VAICE .......ccueiiiiiiiiiiii ettt bbb 121
13.6.3  VYMENA VOSKOVEND DIOKU ...ttt ettt e beeenee et as 121
13.6.4 Prace Udrzby na modulu FiNISH .........coiiiiii e e 122
13.7 Podle zékonnych pfedpist provedte zKUSEDNT DEN .........coiiiiii e 123
13.8 KAIBNAAF UAIZDY ...ttt bbbt b e bttt e bt e sae e e e e e bt e sa bt et e enne e e beeennennre s 124
[0 Ta E=3 o= T T 11 QY7 o =T 125
g 0 11 E= ==Y T o T T o - 127

Mercury



WINTERSTEIGER Uvod

1 Uvod

Pfed prvnim uvedenim stroje do provozu se musi operator a osoba, odpoveédna za stroj, s obsahem tohoto navodu k obsluze,
ktery doplfiuje doklady Skoleni, seznamit.

Na $kody, ke kterym dojde nasledkem nedbalosti pokynt a upozornéni v navodu k pouziti, se zaruka nevztahuje. UZivatel
stroje je zakonné povinen dodrzovat predpisy pfislusné zeme pro Grazovou prevenci.

Kromé toho se s timto navodem k obsluze musi zachazet divérné. Smi se poskytnut pouze opravnénym osobam.
Pfenechani tfetim je povoleno pouze po pisemném souhlasu firmy WINTERSTEIGER.

V8echny doklady jsou chranény ve smyslu autorského prava. Pfedavani a rozmnozovani téchto dokladd, i pouze ve
vynatcich, jakoz i zuzitkovani a sdélovani jejich obsahu je zakazano, pokud neni vyslovné pisemné povoleno.

Nezachovani pfedpist je trestné a zavazuje k ndhradé zpldsobené $kody. Firma WINTERSTEIGER si vyhrazuje v§echna
prava k uplatnéni ochrannych zivnostenskych prav.

1.1 Stanoveny zpusob pouziti

Stroj je koncipovan vyhradné pro opracovani hran a povrchl skluznic sjezdovych lyzi, bézeckych lyzi a snowboard(
o minimalni délce 90 cm (stanoveny Uc¢el pouziti). Jakékoli jiné pouziti je neucelové pouziti. Za Skody z toho plynouci vyrobce
neruci. Riziko nelc¢elového pouziti spo€iva na samotném uzivateli.

Ugelové pouziti zahrnuje také dodrzovani ustanoveni pro provoz, Gdrzbu a pééi, predepsanych vyrobcem. Musi se dodrzovat
prislusné pfedpisy pro Urazovou prevenci jakoz i ostatni v§eobecné platna bezpecnostné technicka a pracovné zdravotni
pravidla.

Svévolné zmény na stroji vylu€uji zaruku vyrobce za Skody, které z nich vyplyvaji.

Neustale se snazime nase vyrobky vylepSovat a z toho ddvodu si vyhrazujeme pravo provést vsechny zmény a vylepseni,
jez povazujeme za ucelné. Povinnost, zahrnout rovnéz dfive dodané stroje a zafizeni, s tim vSak neni spojena.

VSechny ilustrace, rozméry a hmotnostni Gdaje v navodu k pouZiti jsou nezavazné.

Original navodu k obsluze
© Copyright 2013 by

WINTERSTEIGER

WINTERSTEIGER AG ::: A-4910 Ried/I Dimmelstrasse 9
Tel. +43 7752 919-0
E-mail: office@wintersteiger.at

Autor a grafické zpracovani: Franz Badegruber
Layout: Maria Marek-Pollhammer
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Véeobecna upozomani WINTERSTEIGER

2 VSeobecna upozornéni

2.1 Vysvétlivky symbolu v pfirucce

" NEBEZPECI indikuje ohrozeni s vysokym stupném rizika, které, pokud nebude vylouéeno,
NEBEZPEC' ma za nasledek usmrceni nebo tézké zranéni.

il

VYSTRAHA indikuje ohroZeni se stfednim stupném rizika, které, pokud nebude
A vylouéeno, mlize mit za nasledek usmrceni nebo tézké zranéni.

POZOR indikuje ohrozeni s nizkym stupném rizika, které, pokud nebude vylou¢eno, mize
/N POZOR | mit za nasledek malé a3 stredné tézké zranéni.

o Tento vykFi¢énik poukazuje na moznost poskozeni nebo zni¢eni vyrobku, procesu a/nebo jeho okoli.

Zde se jedna o zvlastni pokyn k praktické ¢innosti resp. vSeobecné doporuceni.

2.1.1 Legenda

V tomto navodu k pouziti je pouzito nasledujicich zkratek:
®  BH =bo¢ni hrana

B SH = spodni hrana

2.2 Bezpecnostni predpisy

2.2.1 Zasady bezpecnosti

B Tento stroj je konstruovan podle nejnovéjsiho stavu techniky a osvédéenych bezpeénostné technickych predpis(.
Presto mlze pfi jeho pouziti dojit k ohrozeni uzivatele nebo tfetich resp. ke Skodam na stroji a k jinym vécnym $kodam,
jestlize:

B je stroj obsluhovan neskolenym nebo neinstruovanym personalem,
B je stroj pouzivan neucelove,
B se péce nebo udrzba stroje provadi neodborné.
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WINTERSTEIGER Véeobecna upozornéni

2.2.2 VSeobecné bezpecnostni pokyny

Pfipojenim pfistroje k elektrické siti povéite prosim elekirikare, kiery je pfesné obeznamen s obvyklymi pfedpisy
mistnich energetickych zavodd, jez svédomité dodrzi.

Dbejte na spravné pfipojné napéti! Pfipojné hodnoty jsou uvedeny na typovém Stitku pod hlavnim vypinacem. Pre-
kontrolujte, zda tyto udaje odpovidaji napéti sité.

Na stroji se smi pouzivat pouze originalni nahradni dily resp. spotfebni material firmy WINTERSTEIGER. Pouziti cizich

komponent je na vlastni nebezpedi a odpovédnost provozovatele, zaruka na stroj tim zanika. To plati zejména pro
brusné emulze a prostfedek na ¢isténi stroje.

Na zakladé vysoké vihkosti vzduchu, k niz dochazi pfi brusném procesu, je nutné zajistit dostate¢né vétrani!

2.2.3 Bezpecnostni pokyny pro provozovatele

Kromé zavaznych predpisl pro Urazovou prevenci a bezpecnost prace, platnych v zemi pouziti a na misté uréeni,
dodrzujte také osvédcena odborné technicka pravidla pro bezpe¢nou a odbornou préci.

Provozovatel je povinny zavazat personal obsluhy k noSeni osobni ochranné vystroje.

Uchovaveijte prostifedky prvni pomoci (Iékarni¢ky atd.) v dosahu! Oznamte stanovisté a instruujte v obsluze hasicich
zafizeni. Pamatujte na moznosti hldSeni pozard a protipozarni ochrany.

Provozovatel/uzivatel stroje nesmi bez povoleni firmy WINTERSTEIGER provadét zadné zmény, nastavby a prestavby
stroje, které by mohly znamenat Gjmu bezpecénosti!

Nasazujte pouze vyskoleny nebo instruovany persondl. Stanovte jasné pfislusné odpovédnosti personalu za obsluhu,
technickou pfipravu, Udrzbu a opravu! Ur€enému strojnikovi svéfte odpovédnost za stroj a personal. Personal, ktery je
ve Skoleni, vyuce, nebo ktery je prave instruovan, nebo ktery je ve vSeobecném uéebnim poméru, smi na stroji pracovat
pouze za nepretrzitého dozoru zkuseného odbornika!

V zvislosti na vybaveni stroje vznika za hodinu asi 5 m® az 60 m3 vzduchu s vysokou vihkosti

(bez modulu Finish a bez moznosti suSeni lyzi 5 m3, s moznosti suSeni lyzi 30 m3 a s modulem Finish 60 m3).

Takové mnozstvi vzduchu je tfeba zohlednit pfi planovani provétravani a odvétravani dilny, aby byly dodrzeny jeho
Ufedné pfedepsané hrani¢ni hodnoty.

Provozovatel dilny je zodpoveédny za dodrZzovani platnych zakonnych predpisl tykajicich se prevence Urazl, ochrany
prace a zivotniho prostfedi. Provozovateli dilny proto doporu€ujeme, aby si takové odsavaci, vétraci a odvétravaci
zafizeni nechal naplanovat, dimenzovat a nainstalovat opravnénym mistnim technikem specializovanym na
odvétravaci techniku.

2.2.4 Bezpecnostni pokyny pro personal obsluhy

B Navod k obsluze musi byt neustale v dosahu na misté pouziti stroje!

B Dodrzuijte pfisluSné pfedpisy pro Urazovou prevenci a ostatni vSeobecné uzndvana bezpecnostneé technicka a pracovné
zdravotni pravidla.

B Stroj se smi pouzivat pouze v technicky bezvadném stavu a podle jeho uréeni, s védomim bezpe&nosti a moznosti
nebezpedi a pfi dodrzovani tohoto navodu k obsluze! Odstrante neprodlené poruchy, jez by mohly znamenat Gjmu
bezpecnosti!

B QOperator je povinen nosit osobni ochrannou vystroj!

B  P¥i v8ech pracich, tykajicich se provozu, technické pfipravy a sefizovani stroje a jeho ochrannych zafizeni, méjte na
zieteli procesy zapinani a vypinani jakoz také nouzového vypinani podle navodu k obsluze!

B P¥i inspekci, UdrZzbé a opravé stroje meéjte na zreteli preventivni bezpeénostni opatfeni, pfedepsana v ramci téchto
éinnosti!
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V&eobecna upozornéni UWJINTERSTEIGER

2.2.5 Bezpecnostni pokyny pro piepravu

B P¥ipracich, souvisejicich s pfepravou, noste ochrannou pfilbu, bezpe¢nostni obuv a ochranné rukavice!
B Nevstupujte nikdy pod zavéSena bfemena!
B  PouZivejte vyhradné zplsobilé a pfezkousené zdvihaci naradi!

B  Pro pfepravu na misto urCeni pouzivejte vyhradné zpuUsobilé, normované a pfezkousené zdvihaci naradi
(vysokozdvizny vozik, autojefab, halovy mostovy jefab) a vazaci prostfedky (smycky s kruhovym prafezem, zdvihaci
pasy, vazaci lana, fetézy).

®  P¥ivybéru zdvihaciho nafadi a vazacich prostiedkl pocitejte vzdy s maximalni mezi tnosnosti!

B Rozmeéry a hmotnosti najdete v technickych udajich (viz kap. 3 Technické udaje, strana 19).

B Dbejte na to, aby byl stroj vzdy pfepravovan bez naraz( a uderd.

B Méjte na zfeteli symboly na balenich.

®  Prepravni $kody a/nebo chybéjici dily okamzité oznamte dodavateli.

®  Prepravujte ovladaci panely vzdy vzpfimené!

®  Zavésujte prepravni bedny a stojany pouze na oznacenych zachytnych bodech!
B Zajistéte pfepravovana bfemena vzdy proti skaceni nebo prevraceni!

B VeSkera zajiSténi pro prepravu odstranujte teprve po montazi!

2.2.6 Bezpecnost k provozu

®  Provoz stroje je povolen pouze vySkolenym osobam.
B  Stroj se smi uvadét do provozu pouze ve smontovaném a provozuschopném stavu.

B Stroj smi byt uveden do provozu pouze tehdy, kdyz jsou pfimontovana a funkceschopna vSechna ochranna a
bezpecnostné podminéna zafizeni, (viz kap. 2.6 Ochrannd zafizeni, strana 17) jako napf. odSroubovatelnd ochranna
zafizeni, ochranné kryty!

B Sefizeni provozu smi provadét pouze kvalifikovany personal, protoze v dusledku praci na koncovych spinacich a
komponentach stroje mize dojit k nezadoucim pohybiim, které mohou mit za nasledek tézka zranéni.

®  Kontrolujte stroj nejméné jednou za sménu ohledné zfejmych poskozeni a vad! Zjisténé zmény (véetné zmén chovani
stroje za provozu) neprodlené ohlaste odpovédnému mistu/osobé! Stroj okamzité zastavte!

®  Nenechaveijte stroj za provozu nikdy bez dozoru!
B Dbejte na procesy zapinani a vypinani, méjte na zfeteli kontrolky podle navodu k obsluze!

B  Personal obsluhy musi v pfipadé opusténi stroj vzdy vypnout a zajistit proti opétovnému zapnuti nepovolanymi
osobami.

B Pfed kazdou zménou stanovisté nebo pied zasahem do stroje vytahnéte sitovou zastrékul!
B Neuvadéjte stroj do provozu v blizkosti hoflavin!
B Noste pfislusSny pracovni odév:

® yrchni odév s dlouhymi rukavy
® dlouhé kalhoty
B pfip. sitku na vlasy
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WINTERSTEIGER Véeobecna upozornéni

® ochranné rukavice z vhodného materialu
Nedotykejte se za provozu otacejicich se soucasti!
Nesahejte za provozu do podavani a neodkladejte ani neskladujte zde zadné predméty!

K zastaveni v nouzovém pfipadé slouzi nouzové tlacitko. Nachazi se na ovladacim pultu stroje. U stroje se 4 nebo vice
moduly se na poslednim modulu nachazi druhé nouzové tlagitko.

Pokud dojde k zaseknuti lyzi, pfip. snowboardu, musi byt nejprve stisknuto nouzové tlacitko. Teprve poté mlzete lyze
resp. snowboard vyjmout.

2.2.7 Bezpecnostni pokyny pro udrzbu, péci a odstrafiovani poruch

Dodrzujte pfedepsané nebo v navodu k obsluze udané Ihity pro pravidelné kontroly/inspekce.

Veskera udrzba a péce je pfipustna pouze pfi vypnutém hlavnim vypinaci. Ru¢ni zdsahy za béhu stroje jsou zakazany!
Mohou mit za nasledek t&zka zranéni. BEhem téchto praci se smi stroj zapnout pouze v ramci povolenych druh(
provozu za dodrzeni zvlastnich preventivnich bezpecnostnich opatfeni.

Zajistéte bezpecné a ekologicky Setrné zneSkodnéni provoznich a pomocnych materialdl a vyménnych dild.

2.2.8 Bezpecnost pfi praci na elektrickém zafizeni

V pfipadé poruch na elektrickém zafizeni stroje vypnéte stroj neprodlené hlavnim vypinacem!

Prace na elektrickém zafizeni stroje smi provadét pouze elektrikaf v souladu s elektrotechnickymi pravidly! Pfistup
k elektrickému zafizeni stroje a prace na ném je povolena pouze elektrikafi. Jakmile nejsou pod dozorem, udrzujte
skfifové rozvadéce neustéle zamknuté.

Nikdy neprovadéjte prace na soudastech, které jsou pod napétim! Casti zafizeni, na kterych se provadi inspekce,
udrzba nebo oprava, se musi vypnout. Provozni prostfedky, jichz bylo k vypnuti pouzito, musi byt zajiStény proti
neumysinému nebo samocinnému zapnuti (zamknout pojistky, zablokovat odpojovaé atd.). U vypnutych elektrickych
komponent se musi nejprve prekontrolovat, Ze nejsou pod proudem, poté musi byt uzemnény a spojeny na kratko, a
sousedni komponenty pod proudem musi byt izolovany!

Smi se pouzivat pouze originalni pojistky s pfedepsanymi pojistkovymi hodnotami! Nikdy neopravujte a nepfemostujte
vadné pojistky. Vymeéniujte pojistky pouze za pojistky stejného typu.

Zmeény programu fizeni mohou znamenat GUjmu bezpecnosti provozu. Zmény programu vyzaduji bezvyhradné povoleni
vyrobce.

Bezvadné uzemnéni elektrické instalace musi byt zaru¢eno systémem ochrannych vodic¢a.

2.2.9 Bezpecnost pfi praci na vzduchotechnice

®  Prace na pneumatickych zafizenich smi provadét pouze kvalifikovany personal se specialnimi znalostmi a zkuSenostmi
v téchto oblastech!

®  Pravidelné kontrolujte tésnost a zevné viditelna poSkozeni potrubi, hadic a Sroubovych spojeni! Poskozené dily musi
byt okamzité vyménény!

m  Useky systému a tlakova potrubi, které je nutné kv(ili opravé otevit, musi byt pfed zahajenim opravy zbaveny tlaku!

B Po zapnuti kompresoru ruce pry¢ od ¢asti stroje! Vznikajici pracovni tlak mize mit pfi proudéni do pneumatickych valcd
za nasledek, Ze se vélce uvedou do jejich zékladni polohy.

2.3 Cilové skupiny

Navod k obsluze je zaméfeny na provozovatele a personal obsluhy, ktery obsluhuje stroj a realizuje Udrzbu a opravy. Stroj
smi obsluhovat, popt. udrzovat jen pouceny a vySkoleny personal obsluhy.
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Véeobecnd upozoméni WINTERSTEIGER

Prace udrzby a opravy, které nejsou popsané v tomto navodu k obsluze, mohou provadét jen kvalifikované odborné sily,
popf. servisni technik Wintersteiger.

Provozovatel musi zajistit, aby byly dodrzovany bezpecénostni pokyny v tomto navodu k obsluze, a aby si povérené osoby
precetly a porozumély navodu k obsluze.

2.4 Pokyny k osobni ochrané

Noste rukavice!

m Objednaci &islo: 78-150-678
Noste ochrannou vystroj: pfiléhavy ochranny odév

2.5 Vystrahy

2.5.1 Vystrazné stitky pro zemé dle normy ISO

Nebezpeci urazu!

Je treba pravidelné kontrolovat, zda se tyto vystrazné nalepky na stroji jeSté nachazeji. NecCitelné nebo chybéjici
vystrazné nalepky musi byt okamzité nahrazeny.

Pfed uvedenim do provozu si pfec¢téte a dodrzujte navod k obsluze a
bezpecnostni pokyny!

Objednaci ¢&islo: 78-266-001

LI
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Mercury

7H-2066-008

78266021

78268007

VSeobecnd upozornéni

Pred otevienim stroj odpojte od napajeni!
Objednaci ¢islo: 78-266-002

Pfed vyménou brusného kotouCe se musi davat pozor na pfipustné
otacky brousiciho nastroje!

Objednaci ¢islo: 78-266-005

Nebezpeci nevyvazeni! Brusny kamen v klidu se nesmi postrikat vodou!
Objednaci ¢islo: 78-266-021

Nebezpedi Urazul!
Nezasahujte, dokud zasobnik bézi!
Objednaci ¢islo: 78-266-007



Véeobecnd upozoméni WINTERSTEIGER

Stroj otevirejte, jen pokud je necinny!
Objednaci ¢islo: 78-266-008

——————————— Pokud je stroj zastaveny, musi se brusny pas povolit!
Objednaci ¢islo: 78-266-022

. K dispozici jen na modulu pasu!

> @b

| | re-asesez

Pozor! Horky povrch!
Objednaci ¢islo: 78-150-121

K dispozici pouze na modulu Finish!

>
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2.6 Ochranna zarizeni

Nasledujici ochranna zafizeni se nesmi za provozu odstrafiovat nebo otevirat:

®  [1] dvefe brusného prostoru

B [2] bezpecnostni dvefe podavani

B  [3] spodni bezpe€nostni dvere

B [4] bezpecnostni dvefe vystupu

jakoz i vSechny ostatni ochrany a kryty, které zarucuji bezpe€ny provoz bez zranéni!
Otevieni dvefi brusného prostoru [1]:

B Hlavni vypina¢ musi byt zapnuty.

B Stisknéte tlacitko Stop.

B Po cca 15 sekundéach, pfip. po hlaSeni na obrazovce mlzete otevfit dvefe brusného prostoru.
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2.7 Ucel pouziti

Vyhradné pro nasledujici pracovni postupy na sjezdovych lyzich, béZeckych lyZich a snowboardech:
®  Predbrouseni povrchu skluznice pasem

®  Predbrouseni a jemné brouseni kamenem

B Opracovani bo¢nich a spodnich hran, brusny Uhel je variabilni

B | eSténi spodnich hran na $pi¢ce a konci lyzi

B  Voskovani za horka

®  Predlesténi a jemné lesténi skluznic

2.8 Funkce

B  Qvladani prostfednictvim menu pfes dotykovou obrazovku.
B Dva nezavislé moduly posuvu pro optimalni prdchodnost.

B Brzdy vazani jsou napnuty pomoci pryZze vazani nebo fiktivni boti¢ky nahoru.

2.8.1 Vybaveni stroje
Diky inteligentnimu konceptu moduli mize byt stroj vybaven podle prani zakaznika témito moduly:

Podavani s mistem pro vkladani lyzi (Mercury L)

B  Automatické podavani a odbér pro 4 lyZze nebo manualni podavani pro jeden snowboard

Manualni podavani (Mercury M)

B Manualni podavani a odbér pro jeden par lyzi nebo pro jeden snowboard

Modul Pas [b]
®  BrouSeni pasem pro absolutné rovny a netfepivy povrch skluznice

B Oscilace pasu pro dlouhou zivotnost pasu

Modul Brusny kamen [s]
®  BrouSeni kamenem s vice cykly (lyZze se pohybuje sem a tam - opracovani v obou smérech)
®  Pfitlak zespodu — pneumaticky pro stejnomérné odbrouseni

B Oscilace brousku pro dlouhou trvanlivost brusného kamene

Modul Kotou¢ [d]
B Opracovani bo¢nich hran a opracovani hran ze strany povrchu skluznice diskem s keramickym povrchem

Modul Lesticka [p]

B | eSténi spodnich hran na SpiCce a konci lyzi

Modul Finish [f]
B Voskovani povrchu skluznice za horka
B Predlesténi povrchu skluznice

®  Jemné lesténi povrchu skluznice
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3 Technické udaje

Technické Udaje

Typ Mercury

Jmenovité napéti, kmitocet, vykon, jmenovity proud, pojistkové hodnoty min. - max.

Mercury M/L sd, ssd, sdp, dp, bs, bsd, sdx, ...

3/N AC x 400-415 V, 50 Hz

3 AC x 208-220 V, 60 Hz

Vzhledem k riznym moznostem kombinovani modull a
doplnkd jsou skute¢né (daje tykajici se vykonu,
jmenovitého proudu a jiSténi uvedeny na typovém
Stitku!!

Rozméry

Viz nasleduijici grafika

Objem nadrze na vodu

200 litrd

Péasovy filtr (doplnék)

Filtracni vykon 60 I/min

Celkova hmotnost

Mercury M/L sd, ssd, sdp, dp, bs, bsd, sdx, ...
(bez chladici kapaliny)

Vzhledem k riznym moznostem kombinovani modull a
doplnkd je skutec¢na celkova hmotnost uvedena na
typovém stitku!

Rozméry nacini

Podrobnéjsi popis nacini (viz kap. 8.2 Definice nacini, strana 37)

11 LyZe — délka min. / max.
i

900 /2000 mm (2150 mm pfi manualnim vkladani)

Lyze — Sitka min. / max.

60 mm / 140 mm (pfi vykrojeni max. cca 115 mm)

) Sirsi lyze — délka min. / max.
f

900 /2000 mm (2150 mm pfi manuélnim vkladani)

| Sirsi lyze — &itka min. / max.

140 mm / 190 mm (vykrojeni min. 100 mm)

) V tvar — délka min. / max.
f

900 /2000 mm (2150 mm pfi manualnim vkladani)

V tvar — Sitka min. / max.

140 mm / 190 mm (koncova ¢ast min. 80 mm)

Snowboard — délka min. / max.

)

900 mm /2000 mm (2150 mm pfi manudlnim vkladani)

Snowboard — Sitka min. / max.

N

OE

200 mm /340 mm

XC — délka min. / max.

900 /2000 mm (2150 mm pfi manualnim vkladani)

[ | XC — §itka min.

35 mm bez opracovavani hran
60 mm s opracovavanim hran

Doplinék XC

B 46 — 59 mm s opracovavanim hran
B 45 mm s opracovavanim hran (max. 1 par)

Maximalni predpéti sportovniho nacini nesmi prekro¢it 40 mm!

Brusny pas

Mercury
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Typ Mercury

Brusny pocet otacek pasu

200 - 1500 ot./min

Brusna sila pasu

Lyze max. 350 N / snowboard max. 600 N

Brusny kamen

Primér brusného kamene min. / max.

210/300 mm

Brusny pocet otaek brusného kamene

200 - 1200 ot./min

Brusna sila brusného kamene

Lyze max. 350 N / snowboard max. 900 N

Rychlost orovnavani 3 - 35 mm/sek.
Keramické disky

Prameér keramickych diskil 154 mm
UZitna hloubka keramickych disku cca 25 mm

Otacky brouseni keramickych disku

500 - 4500 ot./min

Brusny uhel bo¢ni hrany, nastaveni manualni / elektrické

89° - 87° (+/- 0,25°) / 89,5° - 86° (+/- 0,2°)

Brusny Uhel spodni hrany, nastaveni manudlini / elektrické

0,75° - 3° (+/- 0,25°) /0,5 - 4° (+/- 0,2°)

Brusna sila keramického disku

30N-75N

Lestici disk

Primér lesticiho disku min./max.

190 mm /250 mm

Otacky lesticiho disku

1000 - 1700 ot./min

Sitka lesticich diskd

50 mm

Sklon lesticiho disku

0,5° — 4° (vyrobni nastaveni pro lyze 1,3°, snowboard
2,5°)

Lestici sila lesticiho disku

30N-75N

Finish

Voskovaci valec, @ min./max.

70 /100 mm; (Cerveny, objednaci Cislo 55-642-050-W)

Predlestici valec, @ min./max.

70 /100 mm; (bily, objednaci &islo 55-642-055-P)

Valec na jemné lesténi, @ min./max.

70 /100 mm; (modry, objednaci ¢islo 55-642-060-F)

Posuv

Rychlost posuvu 3 -15 m/min

Indikace

Obrazovka 15" dotykova obrazovka

Vyrovnavaci baterie

Lithiova knoflikova baterie, objednaci Cislo 15-480-106

Rozhrani

USB rozhrani 1.1 /2.0

Aktualizace softwaru, zalohovani dat

Ostatni udaje

Provozni tlak
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LWJINTERSTEIGER Technické Gdaje

Typ Mercury

Min. 250 I/min pfi 7 barech, bez susici jednotky a modulu
Finish
Min. 400 I/min pfi 7 barech, se susici jednotkou, ale bez

Spotieba stlaceného vzduchu modulu Finish

JMin. 1200 I/min pfi 7 barech, s modulem Finish

Pouzivejte pouze suchy vzduch bez obsahu oleje!

Pfipustna okolni teplota +10°Caz30°C

Pfi pramérném brousSeni €ini hladina akustického tlaku

Emise hiuku ve vzdalenosti 1 metru 76,6 dB(A).

Dbejte na spravné pripojné napéti!

o Pripojovaci hodnoty najdete na typovém stitku.
Pripojenim stroje do sité elektrického napajeni musi byt povéren odborny elektrikai! Dodrzuje narodni
normy, pfip. smérnice!
ProtoZe pro regulaci otaéek se pouziva frekvenéni ménié v kombinaci se sitovym filtrem, upozorfiujeme na
to, ze se nedoporucuje pouzivat monitorovani chybného proudu.
Pokud vsak bude z bezpec¢nostnich diivodi proudovy chrani¢ nezbytny, I1ze pouzit pouze proudovy chranic¢
citlivy na stiidaveé i stejnosmérné napéti typu ,,.B“ (napi. ABB konstrukéni fady F204 B, Doepke DFS 4B
nebo pfistroje stejné hodnoty).
Nepouzivejte proudovy chranic¢ typu ,,B+“!
Pokud bude zastréka v napajecim vedeni nepfipustna, musi byt stroj pfipojen napevno!

Pfi napajecim napéti 3x400 VAC 3N+PE je pfedepsana sit TNS.
Tento stroj je uréen pro provoz v primyslové siti.

Mercury 21




Technické udaje

g
WINTERSTEIGER

—

Mercury (3 Module)

6200 mm
iy (244,11n)

h 4

5525 mm
i @17.51n)

Technické zmény vyhrazeny.

(60,0 in)

22
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Technické Udaje

3.1 Prehled stroje

10 15 16 18 7

17 9 6

19

1)
2)
3)
4)
5)

6)
7)

8)

9)

10)
11)
12)

11 4 1214 19 13 1 8 2

Modul 1 (v zavislosti na vybaveni)
Modul 2 (v zavislosti na vybaveni)
Modul 3 (v zavislosti na vybaveni)
Ponorné ¢erpadlo

Podavani s mistem pro vkladani lyzi, pfip. manualni
podavani

Sané posuvu

Dvefe brusného prostoru

Bezpecnostni dvefe dole

Bezpecnostni dvefe podavani
Bezpecnostni dvefe vystupu
Nadrz na vodu

Filtraéni vak

13)
14)
15)
16)

18)
19)
20)

Kulové kohouty pfivod chladiva
Filtrani viozka
Jednotka udrzby, pfipojeni stlateného vzduchu

Pfipojeni proudu
Ovladaci panel

Hlavni vypinaé
Nastavitelna noha

Né&drz na znecisténou vodu

Nadrz na znecisténou vodu je k dispozici pouze
u stroje Mercury L (misto pro vkladani lyzi)plnici
stanice.

Mercury
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Doprava a ustaveni

4 Doprava a ustaveni

®  Podlaha musi byt zptisobila pro ploné zatizeni min. 15 000 N/m?.

B Preprava pomoci vysokozdvizného voziku viz nasledujici grafika.

B Po odstranéni ovladaciho pultu a demontazi ramu dvefi brusného prostoru Ize dosahnout pfepravni Sitky do 880 mm
(viz n&crt).

B Prostfednictvim nastavitelnych noh [A] stroj horizontalné a vertikalné vyrovnejte pomoci vodovahy!

B Umisténi a sefizeni stroje musi provadét technik firmy WINTERSTEIGER!

B Pred uvedenim do provozu odstranit zajisténi pro pfepravu!

B Pracovni mista viz grafika

> —»

»
>

1130 mm
(44,51n)

4
+

Pfipojeni stla¢eného vzduchu/proudu

»
L

(19,7in)

500mm

2200mm (86,6in)

-4
+*

7500mm (295,3in)
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WINTERSTEIGER Piipoje a ostatni pipravy

5 Pfipoje a ostatni pfipravy

®  (QOdstrante zajiSténi pro pfepravu.

®  Pfipojeni stlateného vzduchu.

B Regulator tlaku nastavte na 7 baru.
B |nstalaci musi provadét elektrikar!
|

Dbejte na spravné pfipojné napéti! Napéti stroje je uvedeno na typovém Stitku.

B Dbat na spravny smér otaceni motor(l! Viz ¢ervené Sipky na brusnych agregatech. Zménu sméru smi provést pouze
elektrikar!

®  Pfipoj vody v blizkosti usnadni vyménu a doplnéni chladiva!

5.1 Priprava na provoz

A POZOR Pro Vasi bezpec¢nost!

Prekontrolujte, zda jsou instalovany vSechny ochrany a kryty.

5.1.1 Vzduchotechnika

B Provozni tlak na manometru systémového tlaku [A] musi Cinit
7 bard, jinak stroj nesmi byt uveden do provozu.

k motoriim a jeho nastaveni se nesmi ménit!
Regulator tlaku [C] je uréen pro susici jednotku (doplnék) a
je nastaven na 4,5 baru.

0 Regulator tlaku [B] je pFeduréen pro pfFivod tlaku

Pravidelné kontrolujte jednotku udrzby, pfipadné odpoustéjte
nahromadénou kondenzovanou vodu.
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Prioje a ostatni pfipravy WINTERSTEIGER

Uzavrete stlaéeny vzduch.
B Uzaviracim ventilem [C] se blokuje pfivod stlateného vzduchu.

B Napjjeci tlak kompresoru se zobrazuje na manometru [D].

Stlaceny vzduch vecer zaviete!
Nezapomerite, Zze pifed zapnutim stroje musite stlaceny

vzduch opét zapnout, a Ze musi dosahnout tlaku 7 baru!

5.1.2 Chladici nadrz

B Pouzivejte pouze smési vody/emulze!

Stroj nesmi byt v zadném pfipadé provozovan nebo ¢istén pouze vodou!

pfipustné! V pripadé nedbalosti zanika veskeré ruceni a

0 Cisténi stroje pomoci vysokotlakého éisticiho zafizeni neni
naroky na zaruku za nasledné skody.

®  Uroven hladiny chladici kapaliny udrzujte podle znagky na ukazateli
hladiny [A].

B Filtra¢ni vak [B] pfipevnéte k vypoustécimu hrdlu.
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5.1.3 Pfivod chladici kapaliny

Mercury

Pfipoje a ostatni pfipravy

V zavislosti na vybaveni stroje jsou moduly Pas, Kamen, Kotou¢ a
Lesticka vybaveny kulovymi ventily k regulaci mnozZstvi chladici kapaliny.

Kulovy ventil pfivodu chladici kapaliny — modul Pas:

Tato paka reguluje mnozstvi chladici kapaliny pfivadéné pro brusny pas.

L1 Kulovy ventil pfivodu chladici kapaliny — modul Kamen:

Tato paka reguluje mnozstvi chladici kapaliny pfivadéné pro
vysokotlakou trysku brusného kamene.

B Pfivod chladici kapaliny pro vysokotlakou trysku kamene by mél byt
pokud mozno zcela otevieny, aby dochazelo k €isténi kamene.

Kulovy ventil pfivodu chladici kapaliny — modul Kotou¢:

Tato paka reguluje mnozstvi chladici kapaliny pfivadéné pro ostfikovaci
trysku keramického disku.

B Pfivod chladici kapaliny ma byt nastaven tak, aby byl keramickych
disk chladici kapalinou lehce skrapén.

i\

-1 Kulovy ventil pfivodu chladici kapaliny — modul Lesticka:

Tato paka reguluje mnozstvi chladici kapaliny pfivadené pro ostfikovaci
trysku lesticiho disku.

B Pfivod chladici kapaliny ma byt nastaven tak, aby postfikovaci
proud pokryl Sitku lesticiho disku.

A: Kulovy ventil ¢istici hadice — oplachnuti dna

Tato paka reguluje mnozstvi chladici kapaliny pfivadéné pro Cistici hadici
a pro oplachnuti dna pouzdra stroje.

Kulovy ventil oplachnuti dna by mél byt pokud mozno zcela otevien, aby
bylo mozné fadné ¢isténi dna pouzdra stroje.

B: Centralni uzaviraci kohout ¢isténi

B Touto pakou uzaviete veskeré kulové ventily modull, aby bylo
mozné Cistit stroj Cistici hadici.

C: Pripojka Cistici hadice
Na cCisténi stroje

D: Drzak cistici pistole



Popis ovladacich prvkd WINTERSTEIGER

6 Popis ovladacich prvku

6.1 Ovladaci prvky oviadaciho pultu

| WINTERSTEIGER -.

A: Hiavni vypinaé
B Zapinani a vypinani veskeré dodavky energie. Hlavni vypina¢ se nachazi nad ovladacim terminalem.
Po spusténi systému se zobrazi obrazovka nouzového zastaveni.
B: Tlacitko Start
B Zapinani stroje.
B Po stisknuti tlacitka Start se zaviou bezpec€nostni dvefe podavani. Poté se objevi obrazovka pro referenéni polohu.
Po uvedeni stroje do referenéni polohy se stroj pfepne na hlavni obrazovku a mize byt zahajen proces opracovani.
C: Tlacitko Stop
B Pokud se zadné lyze neopracovavaji, stroj se po stisknuti tladitka Stop ihned vypne (pfipadné doporucujeme pred
vypnutim odstfedit brusny kamen).
B Pokud se ve stroji jeSté nachazi lyze, pfi nasledujicim pracovnim kroku se pracovni sled prerusi a lyze (snowboard)
prejede zrychlenym chodem do podavani a bezpecnostni dvefe podavani se oteviou (stroj se nevypne).
D: Nouzové tlacitko
B Vypnuti stroje v pfipadé hroziciho nebezpedi.
Tlaéitko nouzového vypinani se ve stisknuté poloze zablokuje a stroj nelze dale tlacitkem [B] zapnout!
Vytazenim tlac¢itka nouzového vypinani se tlacitko opét odblokuje a vyskocéi do vychozi polohy - stroj Ize
tlacitkem [B] opét zapnout.
Stisknutim nouzového tlacitka se oteviou bezpecnostni dvere podavani!
E: Spusténi pracovniho procesu
® Stisknutim tlacitka [E] se spusti pracovni proces, pfi¢emz se automaticky aktivuje zobrazeny program. Podavani se
spusti pouze pokud je stroj pfipraven k provozu!
28 Mercury



WINTERSTEIGER Popis ovladacich prvk

F: Dotykova obrazovka

® Funkce dotykové obrazovky zarucuji optimalni obsluhu stroje. Lehky dotyk postacuje k aktivaci pozadovaného pole.

Doplnkové si od firmy WINTERSTEIGER muzete objednat specialné pro dotykové obrazovky vyrobeny hrot

o K ovladani dotykové obrazovky nepouzivejte nikdy Spicaté pfedméty jako kulickova pera, noze atp.
(obj. ¢. 7000-0811-V01)

G: Klicovy spinac
® Neméd zadnou funkci

H: USB zdifka

® USB zditka pro pfipadné aktualizace programu

I: Port LAN

® Port LAN pro pfipadné aktualizace programl
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Z&Kladni nastaveni pred brougenim WINTERSTEIGER

7 Zakladni nastaveni pfed brousenim

7.1 Manualni nastaveni brusného uhlu, modul Kotou¢

Pfed nastavenim brusného Uhlu umistéte kotoucové agregaty do polohy
pro nastaveni Ghlu (viz kap. 10.14.3 Pozice pro ruéni nastaveni uhlu,

strana 74).

B Nastaveni provedte oto¢enim oznaceného ruéniho kolecka [1] na
zarez [2].

Kombinace brusného uhlu pro BH a SH: tolerance +/- 0.25°

1 1° 89° 90°
2 1o 88° 89°
3 0.75° 87° 87.75°
4 1.25° 88° 89 25°
5 1.5° 88° 89 5°
6 20 88° 90°
! 8° 88° 91°

Nastaveni vlevo a vpravo provadéjte stejné.

7.2 Obrazovka nouzového zastaveni

B Zapnéte hlavni vypinac.
Po spusténi systému se zobrazi obrazovka nouzového zastaveni.

Pfipadnou zménu jazyka Ize provést stisknutim symbolu [1].

Zapnuti a vypnuti [2] Cisticiho Cerpadla na ¢isténi stroje uvnitf pomoci
Cistici hadice se provadi na obrazovce nouzového zastaveni (viz kap.
13.1.1 Ci&téni vnitiku stroje, strana 97).

Déle je zde mozné odstfedit brusny kamen stisknutim tlacitka [3] (viz kap.
13.1.1 Ci&téni vnitiku stroje, strana 97).

B Stisknutim tlagitka Start [B] se pfepnete na hlavni obrazovku.

R ——

700 T . - T
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WINTERSTEIGER Z&Kladni nastaven pred brougenim

7.3 Zakladni nastaveni na hlavni obrazovce

Pfed brousenim je nutné zvolit nasledujici parametry.

V zavislosti na vybaveni stroje se na obrazovce zobrazi dostupné moduly.

. 03062014 103240 V136 gl
Me rcu ry 5750-2014-00001 T

+

10 12 11 1 8 13
Nagini [1]
P - = Vybér nagini provedete stisknutim tlacitka ,Nacini" na hlavni obrazovce.
"q' Lyze " Lyse
W s0.140mm m Sirsilyze
T ® TvarV
% Sirsi lyze = Board
j 140..180mm m XC
TvarV B Vybérem pozadovaného nacini se nactou pfedem nastavené
140 190mm programy brousSeni a na hlavni obrazovce se zobrazi pfislusna
grafika.
? Board
& 200 .. 340rmimm
i Xc
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Zakladni nastaveni pfed brousenim

WINTERSTEIGER

Vybér vykrojeni
| |

— —

~

— T I‘F\m ’

Y

— YV Lo —— )

& 4

— 1 I—‘.[__ A '

Vybér vykrojeni

J
;

Spitka

B ———

=
=

Ff{

el

l

Vybér vykrojeni lyze [2]

V zavislosti na zvoleném nacini se automaticky pfifadi standardni
vykrojeni lyze. Zména vykrojeni lyze se provadi v okné ,Vybér vykrojeni*.

B Vybérem vykrojeni se do programu brouSeni nacte pfedem
nastavena kfivka brusné sily.
Lyze

B All-round (univerzalni) lyze |
B Carvingova lyze ]
B | yZe pro extrémni carving lll

Board
P¥i vybéru snowboardu musi byt pfifazena jeho spravna Sirka.

Vybérem Sitky snowboardu se do programu brouSeni nacte pfedem
nastavena kfivka brusné sily.

B Snowboard | 340...300 mm
® Snowboard Il 300...270 mm
B Snowboard Ill 270...240 mm
® Snowboard IV 240...200 mm

Vybér spicky a konce lyzi [3]

Podle vybéru $picky a konce lyZi (snowboardu) se pfizplsobi opracovani
v téchto oblastech.

V zasadeé plati, ze ¢im vySSi je Spicka lyze, tim je také delSi. To znamena,
Ze brusné agregaty se u vy8Sich Spicek nasadi pozdéji a vysadi dfive.
Dale mize u vysokych Spicek lyzi dojit k tomu, Ze se prvni pist na Spiku
lyZze vibec nenasadi.

Brusna sila [4]

Po stisknuti pole se seznamem Ize volit mezi normalni a mensi brusnou
silou.

B Mala Sipka -> mensi brusna sila
B Velka Sipka -> normalni brusna sila

Aby nedoslo k poskozeni détskych lyzi, musi se brusna sila
bezpodminecné snizit!
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Zakladni nastaveni pfed brousenim

Rocker [5]

Pfi opracovani lyzi, pfip. snowboardu typu Rocker je tfeba zvolit funkci
Rocker.

pistem posuvu na pfitlacné valce. Jinak opracovani pre-

o Dbejte na to, aby byly lyze po podavani naplocho pfitlaceny
ruste!

Pokud vyberete opracovani ,Lyze Rocker”, vybér Spicky
lyze a konce lyze se deaktivuje!

Sitka $picky lyze [6]

Pokud zvolite nacini ,Lyze, Siroké lyze, pfip. tvar V*, zobrazi se navic
funkéni policko, ve kterém se pomoci posuvniku nastavuje Sitka Spicky
lyze.

Nastavenim Sifky Spicky lyze se optimalizuje misto
nasazeni opracovani boc¢nich hran!

Tlacitka Easy Keys [7]

Podle stupné poskozeni nacini se vybérem nacte vhodny program
brouseni a pfifadi se opracovani.

Nazev naéteného programu se zobrazi pod tlagitky Easy Keys.
Déli se do tfi kategorii:
Zapujceni
B |yZe (snowboard) z pUjcovny — stfedni nebo tézsi stupen
poskozeni
Zakaznik
B |y7e (snowboard) zakaznika — stfedni nebo t€z8i stupen
poskozeni
Dopliikové
B Zde Ize ulozit dal$i dva individualni programy na brouseni.

Jak pfifadit program brouseni k tlac¢itkim Easy Keys viz kap. 11.1
Nastaveni tladitek Easy Keys, strana 80.

Pokud provedete zménu programu brouseni, zobrazi se na
obrazovce modulu Kamen znak ,.2“. Tento znak znamena,
ze struktura na kameni neodpovida na¢tenému programu.
Pfi spusténi programu brouseni se struktura prenese na
brusny kamen.



Zakladni nastaveni pfed brousenim

L Reset

34

WINTERSTEIGER

Extra funkce [8]

B Po stisknuti tlagitka ,Extra funkce” Ize nastavit druhy provozu pro
specialni modely (viz kap. 7.4 Exira funkce, strana 35).

Lyze Ultra Grip

Pfi vybéru lyze Ultra-Grip se brouseni bocnich hran v oblasti vazani
vypne.

Uvedeni rozsahu, konec lyze po misto vysazeni keramického disku i
konec lyZe po misto nasazeni keramického disku.
Supinové lyze (XC)

Pfi vybéru Supinovych lyzi Ize vynechat brouSeni povrchu skluznice
v oblasti Supin.

Uvedeni rozsahu, konec lyZze po zacatek Supin i konec lyZe po konec
Supin.

Pfi vybéru Extra funkce se tlacitko zabarvi.

Orovnat [9]

B Po stisknuti tlacitka ,Orovnat" se brusny kamen orovna za pouziti

pfednastavenych parametrd naéteného programu.

Stop [10]

B Po stisknuti tladitka ,Stop" se momentalné opracovavana lyze
opracuje a poté se pribéh opracovani zastavi.

Prabéh [11]

B Po stisknuti tla¢itka ,Pribéh" se zobrazi pribéh opracovani.

Prabéh opracovani lze zménit pouze v profesionalnim
rezimu!

Stop po x paru/ech [12]

®  Po stisknuti tlagitka [12] ,Stop po x paru/ech” se otevfe dalSi okno.
B Pomoci tladitek +/- Ize zadat pocet par( do zastaveni stroje.
B Stisknutim tlacitka ,Enter" se zadani aktivuje.

®  Stisknutim tladitka ,Resetovat" se zadani vymaze a funkce ukonéi.

Menu [13]
B Stisknutim tlagitka ,Menu" pfejdete do obecnych nastaveni.
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7.4 Extra funkce

[Bxtramnkee ok
Paralelni brougeni lyi[p sl o' e
w lyfe e ~
B v bk o s RACING
i.r‘ ) S ka0 Stk Package
Pribéh se zménou stopy =
O =—5= RACING
e Paae kg
Supinove tyze
D f‘h m — TIIISIINIE L r——
Manualni podavani
Pml,fnlua m!mpmr\\:m‘ﬁ‘ﬂ“,_!__)
0 w7H i

|, Zuizks nay ST BT PUend v 2enT
psid

'{ Zavii |

7.4.1 Paralelni predbrouseni

Paralelni brousem Iyzi

7.4.2 Prabéh se zménou stopy

Pribé&h se zménou stopy

Mercury

Zakladni nastaveni pfed brousenim

Pfi vybéru Extra funkce se tlaCitko zabarvi. Kromé toho se zvolena
funkce zobrazi na hlavni obrazovce prostfednictvim symbolu.

Aktivované Extra funkce se pfi ulozeni programu brouseni
ulozi také.

B Aktivovat, pfip. deaktivovat pozadovany druh provozu lze stisknutim
zaSkrtavaciho policka.

B Stisknutim tlacitka ,Zavfit* z okna odejdete.

Predpoklady a omezeni:
B Musi byt k dispozici moznost Racing
B Qpracovani je mozné pouze na modulu Pas a/nebo modulu

Kamen
B Nelze pouzit na snowboardy

V tomto druhu provozu Ize nacini z divodu Uspory ¢asu predbrousit také
v paralelnim provozu.

Ke kompenzaci brusné sily pfi parovém brouseni nagini se jeji hodnota
zvySsi pfednastavenym koeficientem 1,7x.

Postup:

B Nahrajte odpovidajici program pro pfedbrouseni.

B Do podavani stroje vlozte odpovidajici nagini (viz kap. 8.1 Umisténi
nadini do stroje, strana 37).

Predpoklady a omezeni:

B Moznost Racing k dispozici
® Mozné pouze s modulem Kamen
® Nelze pouzit na snowboardy

V tomto druhu provozu se napf. lyze pfedbrousi na pfedni poloviné
kamene linearni strukturou, jemné brouSeni se provede na zadni
poloviné kamene.

Pfepnuti na zadni stopu se provede automaticky pfed prvnim jemnym
brousenim.

Postup:

1) Nahrajte odpovidajici program, pfip. vytvorte program s rozdélenou
strukturou (viz kap. 10.10.2 Parametry struktury. strana 54).

2) Polozte jednu lyzi na pfedni stopu.
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WINTERSTEIGER

7.4.3 Supinové lyze (XC)

f Supinové lyze 2
300 mm

\ _____B00 mm 'J

7.4.4 Manualni podavani

3) Spusftte opracovani (viz kap. 8.3.2 Opracovani snowboardu, lyZi
tvaru V nebo Sirokych lyzi (jednotlivé opracovani), strana 39).

Lyze se jednotlivé prepravi do stroje a opracuiji.

Predpoklady a omezeni:

B 7adné
V tomto druhu provozu Ize vynechat brouseni povrchu skluznice v oblasti
Supin.
Uvedeni rozsahu, konec lyZze po zacatek Supin i konec lyZe po konec
Supin.

Predpoklady a omezeni:

B QOpracovani bez plynulého podavani (Mercury L)
B Nacini se pod posuv musi vkladat ruéné
B Pro lyze, které jsou delSi jak 1950 mm nebo pro snowboardy
s vazanim
1)  Aktivujte druh provozu,Manudlni podavani*.
Bezpecnostni dvefe podavani se oteviou.

2) Lyzi poloZte mezi centrovani pod pist posuvu.

Dbejte na to, aby lyze pfi viozeni nebyly zakryty senzory
délky [D]!

3) Stisknutim tlacitka [E] se spusti proces opracovani.

B Po opracovani se oteviou bezpecnostni dvefe odbéru.
Lyzi odeberte.
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8 Prace se strojem

8.1 Umisténi nacini do stroje

B Zapnéte hlavni vypinagc.
B Stisknout tladitko Start.

B Po uvedeni stroje do referenéni polohy se stroj pfepne na hlavni obrazovku.

" Brzdy vazani musi byt upnuty nahoru pomoci gumy.
' Dbejte na to, aby byly brzdy vazani, které vyc¢nivaiji proti lyzi, nadzvednuty 15 mm od spodni hrany lyze.

8.2 Definice nacini

Aby byl proveden optimalni servis na riiznych konstrukénich tvarech sportovniho nagini, je tfeba nacini rozdélit.

Pro rychlé stanoveni Sitky nacini je na podavani umisténa samolepka.

Lyze

Lyze s Sifkou vykrojeni max. cca 115 mm se do podavani vkladaji a opracovavaji po dvou.
0 Pokud par lyzi do uréenych prohlubni nepasuje, opracuijte je jednotlivé a zvolte naéini ,,Siroké lyze“!

Kromé toho se vykrojeni lyzi déli na Ctyfi ¢asti.

All-round (univerzalni) lyze |
® Carvingové lyze Il
B |yze pro extrémni carving I
B TvarV v

Tmavozelena ¢ast na samolepce.
Siroké lyze
Specialni konstrukéni tvary pro hluboky snih s Sitkou Spicky a konce lyze mezi 140-190 mm musi byt do podavani vkladany

a opracovavany jednotlivé. Minimalni Sitka vykrojeni 100 mm nesmi byt pfekro¢ena.
Svétle zelend ¢ast na samolepce.

TvarV

Specialni konstruk&ni tvar lyZze zvany tvar V je v oblasti $picky podstatné $ir§i nez na konci. Sitka lyze v oblasti $picky musi
byt mezi 140 a 190 mm, koncova ¢ast musi mit minimalné 80 mm. Lyze tvaru V se do podavani vkladaji a opracovavaji
jednotlivé.

Svétle zelend ¢ast na samolepce.

Board

Veskeré sportovni nacini o Sifce 200 mm a vice musi byt opracovano s moznosti vybéru nacini ,Snowboard”. Snowboardy
se rovnéz do podavani vkladaji a opracovavaji jednotlivé.

Mercury 37



Préce se strojem WINTERSTEIGER

Kromé toho se vykrojeni snowboardd déli na Ctyfi asti.

B Snowboard o Sifce mezi 200—240 mm, vybér vykrojeni -> ,IV*
B Snowboard o Sifce mezi 240—-270 mm, vybér vykrojeni -> ,III*
B Snowboard o Sifce mezi 270-300 mm, vybér vykrojeni -> I
B Snowboard o Sifce mezi 300—-340 mm, vybér vykrojeni -> I

Seda ¢ast na samolepce.

Bézecke lyze (XC)

Vybérem této moznosti Ize brousit bézecké lyze o minimalni Sifce 35 mm bez opracovani hran i béZzecké lyze o minimalni
Sifce 60 mm s opracovanim hran. BéZecké lyZe Ize do podavani vkladat a opracovavat po dvou.

Predpéti bézecké lyze nesmi prekrocit 40 mm.

Doplnkové Ize po piemisténi pistu posuvu brousit spodni hranu bézeckeé lyze o Sifce mezi 59 mm a 45 mm
(pfi Sifce 45 mm lIze brousit pouze jeden par, jinak by mohlo dojit k poskozeni keramickych disku).

Seda ¢ast na samolepce.

V pfipadé nedodrzeni téchto upozornéni zanikaji ze strany firmy WINTERSTEIGER veskeré naroky na
nahradu vzniklych Skod!

8.3 Postup pfi manualnim podavani (Mercury M)

8.3.1 Opracovani lyzi nebo bézeckych lyzi (opracovani v parech)
B 1 par lyzi vlozte skluznici smérem dold na pfislusné prohlubné [A] a

dbejte na to, aby se stfedni pist posuvu nachazel uprostfed nad
vazanim lyzi. Spicky lyzi musi sméfovat doprava.

nacini ,,Siroké lyze“!

0 Pokud lyze do prohlubné nepasuje, opracuijte ji po vybéru

B Vyberte nacini, vykrojeni, stupen poSkozeni atd. (viz kap. 7.3
Zakladni nastaveni na hlavni obrazovce, strana 31).

®  Stisknéte tlacitko ,Spustit proces opracovani®, bezpe¢nostni dvere
podavani se zaviou.
Zacgne proces opracovani. Po opracovani se automaticky oteviou
bezpelnostni dverfe.

A B | yZi odeberte.

Pokud aktivujete extra funkci ,,Priibéh se zménou stopy“,
pokladejte na predni stopu pouze jednu lyzi!

38 Mercury



WINTERSTEIGER Prace se strojem

8.3.2 Opracovani snowboardu, lyzi tvaru V nebo Sirokych lyzi (jednotlivé opracovani)

Pokud je to mozné, odmontujte pred brousenim vazani. Po
brouseni pak nebude nutné ¢isténi. Pokud vazani vyéniva
pfes snowboard, musi byt odstranéno.

P¥i brouseni s vazanim dbejte na to, aby se nachazelo mezi
pisty posuvu.

0 Pied brousenim odstrarite vSechny volné éasti.

B Snowboard, lyZi V tvaru nebo Sirokou lyzi polozte paralelné na
pocatek podavani a narazte na oba Srouby [C].

B Vyberte naéini ,Snowboard®, ,Tvar V*, pfip. ,Siroka lyze“, dale
vyberte Sitku snowboardu, stupen poskozeni atd. (viz kap. 7.3
Zakladni nastaveni na hlavni obrazovce, strana 31).

Sitku snowboardu Ize stanovit podle samolepky [B].

B Stisknutim tlagitka [E] na ovladacim pultu spustte proces brousenti,
bezpecnostni dvefe podavani se zaviou.
Zacne proces opracovani. Postupujte podle zobrazenych pokynu.
Po opracovani se automaticky oteviou bezpec¢nostni dvere.

B Snowboard, pfip. Sirsi lyzi odeberte.

8.3.3 Opracovani bézeckych lyzi

Bézecke lyze se opracovavaji stejné jako sjezdové lyze. Pouzijte specialni program, protoze se neprovadi
opracovani hran.
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8.4 Postup s priabéznym podavanim (Mercury L)

8.4.1 Opracovani lyzi nebo bézeckych lyzi (opracovani v parech)

B 1 pér lyzi vlozte skluznici smérem dolll na pfislusné prohlubné
pfipravného mista a dbejte na to, aby se stfedni pist posuvu
nachézel uprostfed nad vazanim lyzi. Spicky lyzi musi sméfovat
doprava.

Pokud lyZe do prohlubné nepasuje, opracujte je po vybéru
nacini ,,Sirsi lyze“!

B Vyberte nacini, vykrojeni, stupen posSkozeni atd. (viz kap. 7.3
Zakladni nastaveni na hlavni obrazovce, strana 31).

B Stisknéte tlacitko ,Spustit proces opracovani*.

LyZe vjedou do vstupu.

Bezpecnostni dvefe se automaticky zaviou. - Zagne proces
R opracovani.

B Béhem opracovani prvniho péru lyzi Ize umistit dalSi par lyzi.
Po opracovani se prvni par odlozi na spodni valeCkovy dopravnik
[R] a dalsi par se prepravi do stroje.

A POZOR Nebezpeéi urazu!

Misto pro vkladani lyzi a bezpe¢nostni dvefe se spusti automaticky,
proto davejte pfi manipulaci v této oblasti pozor.

Nesahejte za provozu do mista pro vkladani lyzi!

Na misto pro vkladani lyzi neodkladejte zadné predméty a ne-
opirejte se o né!

8.4.2 Opracovani snowboardu, lyzi tvaru V nebo Sirokych lyzi (jednotlivé opracovani)

Pokud je to mozné, odmontujte pred brousenim vazani. Po
brouseni pak nebude nutné ¢isténi. Pokud vazani vyéniva
pfes snowboard, musi byt odstranéno.

P¥i brouseni s vazanim dbejte na to, aby se nachazelo mezi
pisty posuvu.

0 Pied brousenim odstrarite vSechny volné éasti.

B Snowboard, lyZi V tvaru nebo Sirokou lyZi polozte skluznici smérem
doli paralelné na pocatek pfislusné prohlubné pfipravného mista.
Dbejte na to, aby se stfedni pist posuvu nachdzel uprostfed nad
vazanim lyze.

B Vyberte nagdini ,Snowboard®, ,Tvar V*, pfip. ,Siroka lyze®, $itku
snowboardu, stuperi poskozeni atd. (viz kap. 7.3 Zakladni nastaveni
na hlavni obrazovce, strana 31).

\ Sitku snowboardu Ize stanovit podle samolepky [B].
' Méfte nejsSirsi misto!
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B Brouseni spustite tlacitkem [E] na ovladacim pultu.
Snowboard vjede do vstupu.
Bezpecnostni dvefe se automaticky zaviou. - Zacne proces
opracovani. Postupujte podle zobrazenych pokynl.

®  Béhem opracovani prvniho snowboardu Ize umistit dalsi
snowboard.
Po opracovani se prvni snowboard odlozi na spodni véleckovy
dopravnik [R] a dalSi se pfepravi do stroje.

A POZOR Nebezpeéi urazu!

Misto pro vkladani lyzi a bezpeénostni dvere se spusti automaticky,
proto davejte pfi manipulaci v této oblasti pozor.

Nesahejte za provozu do mista pro vkladani lyzi!

Na misto pro vkladani lyzi neodkladejte Zzadné predméty a
neopirejte se o né!

8.4.3 Opracovani bézeckych lyzi

Bézeckeé lyze se opracovavaji stejné jako sjezdové lyze. Pouzijte specialni program, protoze se neprovadi
opracovani hran.

8.4.4 Pokud béhem opracovani uvizne sportovni nacini ve stroji:

TR B Stisknéte nouzové tlacitko [D].

B Po uplynuti cca 15 sekund muZete otevfit dvefe brusného
prostoru.

B | yZi, pfip. snowboard vyjméte.

snowboardu!
Po stisknuti nouzového tlacditka se oteviou bezpecnostni
dveie podavani!

0 Stisknuti nouzového tladitka mize zplsobit poskozeni lyze/
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9 Rezim Easy

V rezimu Easy dosahnete SpiCkového servisu s méné parametry a jednodussi obsluhou.

Mercu 03.06.2014 10:3240 V136 gl
5750-2014-00001  [ACGING, =
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Po provedeni a vybéru zakladnich nastaveni (viz kap. 7 Zakladni nastaveni pfed brousenim, strana 30) je zajistén bezvadny
brusny provoz.

Pokud vSak chcete specialni programy brouseni, struktury a parametry brouseni, je tfeba stroj pfepnout do profesionalniho
rezimu. Pfepnuti do profesionalniho rezimu je chranéno heslem.

Vysvétleni symbolu:

V zavislosti na vybaveni stroje poukazuje zobrazeni téchto symbolG na rGizné informace.

# Modul Kamen Zvolena struktura jesté nebyla pfenesena na brusny kamen.
. Brusny kédmen, pfip. lestici disk bude orovnan.
Modul Kamen Pokud symbol blika, bude brusny kamen, pfip. lestici disk pred opracovanim dalsiho nagini
Modul Lestidka " ’ y > PrIp- pred.op
orovnan.

I ‘A‘_ Modul Kotou¢ Na modulech Kotou¢ byly nastaveny riizné Ghly bo¢nich nebo spodnich hran.
J\‘u‘} Modul Finish Voskovaci valec se nahfiva na pfedepsanou teplotu.
14, Modul Finish Teplota voskovaciho valce bude snizena.
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10 Profesionalni rezim

V profesionalnim rezimu se méni pribéhy opracovani a parametry programd, vytvareji se nové programy a pfifazuji se
rezimu Easy.

10.1 Upozornéni k zadavacim polim

Pokud se dotknete zadavaciho pole, objevi se na displeji Ciselnd, pfip. pisemna klavesnice, s jejiz pomoci se zada
pozadovana hodnota.

Tlacitky se Sipkami na Ciselné klavesnici je mozné hodnotu zvySit resp. snizit. Tlac¢itkem ,x" okno opustite, aniz by se
zménéné hodnoty ulozily. Dale se ke kazdému zadavacimu poli zobrazi nejmensi, pfip. nejvétsi mozna vstupni hodnota.

Kazdy vstup dat musi byt potvrzen tla¢itkem ENTER.

10.2 Zadavani hesla

T ®  Stisknéte policko ,Rezim Easy" na hlavni obrazovce.
o — Objevi se obrazovka pro zadani hesla.

®  Stisknéte zadavaci pole ,Heslo".

B Na ciselné klavesnici zadejte platné heslo, potvrdte je tlacitkem
LENTER" a dostanete se na hlavni obrazovku profesionalniho
rezimu.

D S e ——

WRTERSTEIGER_XC_{ Lyte

B N S e | 1 o Jomvse o
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10.3 Hlavni obrazovka profesionalniho rezimu

1 Po zadani hesla se stroj pfepne do profesionalniho rezimu.

Mercllry 008 014 1032081 30 gl

51540 20174 CRRRI |

Na hlavni obrazovce je v profesionalnim rezimu nyni aktivovano tla¢itko
~Programy*.

10.4 Nahrani programu brouseni

Po stisknuti tlacitka ,Programy” se otevie seznam programu brouseni, pfedvolenych firmou WINTERSTEIGER.

07/23/2013 11:42:16 V132 gl
8570-0000 -

Lyze Board Racing
WINTERSTEIGER_XC 2 3072013 07:20:25 || | 4
| WINTERSTEIGER_XC 1 23.07.2013 07:20:24
Info o progr.
WINTERSTEIGER_CUSTOMER_2 23.07.2013 07:20:23 P
[INTERSTEIGER _SKI_RENTAL
WINTERSTEIGER_CUSTOMER 1 23.07.2013 07:20:21 i\NINTERSTEIGER’ | \23.0? 201307:20:19
WINTERSTEIGER_SKI_RENTAL 2 23.07.2013 07:20:20 ki U 52005 12 | \23.D? it
|EKIZ0130723072013 BLP |
WINTERSTEIGER_SKI_RENTAL 1 23.07.2013 07:20:19 |TE><'M
[TEXT2
TEXT3
TEXT4
TEXTS
Zprac  Pfed  Jemné
Pés a a
Kamen 0 i]
men jemny extra i}
Kotoué BH ] 0
Kotoué SH a i
<otoué_SH extra o
Lesticka o
Finish o
v

Seznam programu brouseni je rozdélen do tfi odliSnych kategorii:

m |y7e
® Board
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B Racing (doplnék)

Profesionalni rezim

B Stisknutim pfislusné karty vyberte pozadovanou kategorii.
Kazda kategorie ma nékolik pfednastavenych programd brousenti.

B Stisknutim pfislu§ného fadku vyberete pozadovany program.
Na pravé strané okna se ke zvolenému programu zobrazi nejdulezitéjsi informace.

]
WINTERSTEIGER_XC_2
Cheete zvoleny program oteviit?
Pfi otevieni se neodvolatelné prepisou vSechny
neuloZené zmény
aktivniho programu!
YES NO CANCEL
A 4

10.5 Ulozeni programu brouseni

o & proge

[Veseitiesriicn sar sewtal 1 nsrmn TN

o |

rWINTEF{STEIGER_SKI_RE NTAL_2

Chcete zvoleny program uloZit?

SAVE
AS

CANCEL E

Mercury

®  Stisknéte tlagitko ,OTEVRIT".
Aby nedoslo ke ztraté pfipadnych zmén predeslého programu, zobrazi
se na obrazovce vedlejSi hlaSeni.

B Stisknutim tlacitka ,ANO" se otevie nové zvoleny program. Zmény
provedené v predeslém programu se neulozi.

B Stisknutim tladitka ,NE", pfip. ,ZRUSIT" se vratite k seznamu
program( brouseni, abyste mohli zménény program pfipadné ulozit
do paméti.

B Po stisknuti tlacitka ,Programy” na hlavni obrazovce se otevie
prehled program brouseni.

Aktualné zménény program je v seznamu zobrazen Cervene.

Programy prednastavené firmou WINTERSTEIGER jsou
urceny pouze ke ¢teni (svétle Sedé zobrazeni). Lze je sice
ménit, musi byt ale ulozeny pod jinym jménem (Ulozit jako).

B Po stisknuti tladitka ,ULOZIT" se otevie nasleduijici obrazovka.

®  Opétovnym stisknutim tladitka ,ULOZIT" se zménéné parametry a
nastaveni ulozi.
Poté se vratite zpét na hlavni obrazovku.

Protoze v tomto pfikladé bylo pouZito programu urceného
pouze ke ¢teni, je aktivni jen tlac¢itko ,,ULOZIT JAKO".

Pokud chcete zvoleny, pfip. zménény program ulozit pod jinym nazvem,
stisknéte tlagitko ,ULOZIT JAKO".
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10.5.1 Ulozit jako

LR PRERTE o
AN 1T

Otevre se alfanumerické okno pro zapis.

Pozadované oznaceni zadejte na zobrazené klavesnici.
Prerueni Ize provést tlaCitkem ,x".

Stisknutim tlagitka ,ENTER" se zadani potvrdi.

Po stisknuti tladitka ,Programy" na hlavni obrazovce se otevfe
seznam program{ brouseni.

Aktualni program je v seznamu zobrazen Cerveng.

Programy prednastavené firmou WINTERSTEIGER jsou
uréeny pouze ke éteni a nelze je vymazat. Pravé nahrany
program nelze rovnéz vymazat.

Zvolte program, ktery chcete vymazat, a stisknéte tlacitko
SVYMAZAT".

Po stisknuti ndzvu programu na hlavni obrazovce se objevi okno
»Informace o programu".

Po zadéani hesla v okné pro heslo a stisknuti symbolu zamku Ize
program brou$eni uzamknout pouze ke ¢teni nebo toto uzaméeni
zrusit.

Dale Ize vokné ,Informace o programu“ ulozit k programu dopliujici
poznamky.
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10.8 Nastaveni prabéhu opracovani

Pokud pracujete v rezimu Easy, neni mozné v pribéhu opracovani provadét zadné zmény. Podle vybéru
stupné poskozeni na hlavni obrazovce se pfifadi opracovani.
V profesionalnim rezimu lze pribéhy opracovani pfifadit k na¢tenému programu.

B Nactéte program, ktery chcete zménit.
®  Stisknéte tlagitko ,PRUBEH" na hlavni obrazovce.

B QOtevie se okno pro prabéh opracovani.

07/23/2013 13:39:01  ¥1.32d gl
8570-0000 1:!.!\:([;“'! B

nel

variahle M Susit lyie N N Vymazat N N N Pomoc N b

BV tomto okné jsou jednotlivé kroky opracovani zobrazeny pomoci symbolt. Sipky ukazuiji na priibéh opracovani lyze.

V zavislosti na vybaveni stroje se v okné ,Priibéh opracovani“ zobrazi symboly modul(, které jsou k dispozici.

10.8.1 Vybér opracovani
Po stisknuti symbolu Ize provést nasledujici vybér:

Modul Pas [b]

B Pfedbrouseni pasem (oznaceno kfizove Srafovanym pozadim)
B Jemné brouSeni pasem (oznaceno bez kfizoveé Srafovaného pozadi)
® Modul Pas deaktivovan (zobrazen jako neaktivni)

Modul Kamen [s]

B Pfedbrouseni kamenem (oznaceno kfizové Srafovanym pozadim)
® Jemné brouseni kamenem (oznaceno bez kfizové Srafovaného pozadi)
B Modul Kd&men deaktivovan (zobrazen jako neaktivni)
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Modul Kotou¢ [d]

B Pfedbrouseni BH kotou¢em (oznaceno kfizové Srafovanym pozadim)
Jemné brouseni BH kotou¢em (oznaceno bez kfizove Srafovaného pozadi)
Pfedbrouseni SH kotou¢em (oznaceno kfizové Srafovanym pozadim)
Jemné brouSeni SH kotou¢em (oznaceno bez kfizove Srafovaného pozadi)

|
|
|
B Modul Kotou¢ deaktivovan (zobrazen jako neaktivni)

Modul Lesticka [p]
® | esténi SH
B Modul Lesticka deaktivovan (zobrazen jako neaktivni)

Modul Finish [f]

® Voskovani, lesténi, kone¢na Uprava
® Modul Finish deaktivovan (zobrazen jako neaktivni)

Pomoc
B Po stisknuti tladitka ,Pomoc” se zobrazi vysvétleni vSech zobrazenych symbolu.

10.8.2 Susit lyze

B Po stisknuti tlacitka ,Susit lyze” se lyze, pfip. snowboard po opracovani hran vysusi.

10.8.3 Nastaveni rychlosti posuvu

B Po stisknuti zadavaciho pole [1] se zobrazi ¢iselna klavesnice, na které Ize nastavit pozadovanou rychlost posuvu.

u Rozsah nastaveni lezi mezi 3 a 15 m/min.

10.8.4 Variabilni rychlost posuvu

®  Po stisknuti tlagitka ,VARI“ je mozné pro jednotlivé opracovavané radky nastavit rizné rychlosti posuvu.

10.8.5 Vymazani pribéhu opracovani

B Stisknutim tla¢itka ,Vymazat" se kompletni pribé&h opracovani vymaze.
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10.8.6 Variabilni tlaky pfidrzovaci v programu pro snowboard

07/23/2013 134031 V132d gl
8570-0000 BAGING,

-

10moe| TI0
10mm| T2
| 10mm| T1G
I T
E 10mm| 11
10mm| 11

i variable N Susit lyie N N Vymazat N N N Pomoc N b

Abyste umoznili lepsi brouseni nerovnych snowboard(i, miZzete tlaky pfidrzovacl pro kazdy pracovni krok riizné nastavit a
ulozit v programu pro snowboard.

B Stisknutim pfislusnych tlacitek Ize nastavit tlak pfidrzovacl vpredu a vzadu.

1)  Pfidrzovac vpfedu => LOW (snizeny tlak, zobrazeno zluté)
Pfidrzovac¢ vzadu => HIGH (standardni tlak, zobrazeno zelené)

2) Pfidrzovag vpredu => HIGH
Pridrzova¢ vzadu => LOW

3) Pfidrzovag vpfedu => HIGH
Pfidrzova¢ vzadu => HIGH
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10.9 Modul Pas — zména parametrut

Stisknutim symbolu modulu na hlavni obrazovce se otevie okno ,Pfehled
parametr("“.

[ Wy R @ unds B f
)
C G I I

o = T N I e = |

10.9.1 Piehled parametru

V tomto okné se zobrazi nejdulezitéjsi parametry v§ech modulll. Po stisknuti pole se pfepnete na zadavani pfislusnych

03062014 11:4223 V136 gl
5750-2014-00001  JAGING
Manualne
Pas Kamen 1 Finish
(Pfedhrouéeni Jemné brous. Vosk. vailec
1 2 1
1400 rpm 1250 rpm 4350 rpm
@ 21 9mis @ 19 6mis @
. ; Pozad. teplota 11000 °C
@TF 220N @TF 1801
it ssn it 138w Akt teplota 0.0 °C
Diamant 56-200-169 n,
Parametry struktury Zahrat ===
vzadu wpledu &
S Teploty bylo dosazeno —
Otacky arov. Rezim whrusu 0
1900 rpm Teplota sniZena ==
UH EaEH Rychl orov |
16.0 mm/fs Predlesténi voskem ZAP.
Jemné lesténi vosk. ZAP.
(Jemné brous. Piedbrouseni w
2 1
5350 rpm 850 rpm
@ 8Emiz @ 13.3miz
©F N gytF 300N
k iI 232 N ii 225N J
Krivky brusné sily Krivky brusné sily
Detail parametrii Detail parametrii Detail parametril ‘
ZFtupeni pasu N }?;;\Lnna: N N M N Nanést vosk N N b

B Stisknéte pole ,Pas” a otevie se okno ,Parametry brouseni*.
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10.9.2 Parametry brouseni modulu Pas

Parametry brouseni

07/23/2013 08:31:32 W1 32d gl
8570-0000

Krivky brusné silv.

Pas 1

Irurlzag

Detail. parametryd’

RAGING

-

(Pfedbrouéeni ] (Jemné brous. ]
! Otétky 1250 ; Otéeky 1250
.l at rpm at rpm
1 o & p () Sl EE—
19.6 m/s 19.6 més
o f ] 2 o f ]
2 —I—> 1@” Brusna sila gt 220 N Co 1 Brusnéasila gt 180 N -
L i TBEN J L i T3 N J
I
( Korektura brusné sily W
n‘ N 75 N 150‘ M
FERLLETEE LR e et bt
5 - 4

5

Pocet otacek predbrouseni [1]

® Do tohoto zadavaciho pole se zadava pocet otacek predbrouseni brusného pasu.
O jedno pole nize se zobrazi fezna rychlost v metrech za sekundu.

Brusna sila predbrouseni [2]

® V tomto zadavacim poli se zadava zakladni sila v Newtonech pro jemné brouseni pasem.
O jedno pole nize se zobrazi hodnota snizené brusné sily.

Pocet otacek jemného brouseni [3]

B Do tohoto zadavaciho pole se zadava pocet otacek prfedbrouSeni brusného pasu.
O jedno pole nize se zobrazi fezna rychlost v metrech za sekundu.

Brusna sila jemného brouseni [4]

BV tomto zadavacim poli se zadava zakladni sila v Newtonech pro jemné brouseni pasem.
O jedno pole nize se zobrazi hodnota snizené brusné sily.

Korektura brusné sily [5]
Protoze se brusny pés trvale opotfebovava, je mozné klesajici brusny vykon kompenzovat korekturou brusné sily.

® Posunutim posuvniku Ize nastavit korekturu az na 150 NewtonU a ta se ulozi do vSech program.

Tato korektura brusné sily se neuklada podle programu. Funkci ,,Ztupeni pasu” se korektura brusné sily
automaticky nastavi na ,,0".
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10.9.3 Detailni parametry modulu Pas

Stisknutim pfislusné karty se pfepnéte do okna ,Detail. parametry*“.

WINTERSTEIGER

8570-0000

Detail. parametry Pas 1
(Detail parametrl W
L Oscillation ﬂ
2 _| > “ynulovat Eitad hldeni | Resst

L S—

07/23/2013 081119 V1.32d gl

RAGING, =
Pt "

Parametry
brougeni

[ 5

Oscilace [1]
B Vybér oscilace pasu: ZAP/VYP.

Vynulovat ¢ita¢ hlaseni pro lestici disk [2]
B Po vymeéné pasu by mél byt s¢ita¢ hlaseni vynulovan stisknutim tlaCitka ,Reset".

Jakmile s¢ita¢ hlaSeni dosahne pfednastaveného poctu, objevi se na obrazovce hlaseni, které vyzyva ke kontrole, pfip. k
vymeéne brusného pasu. Pokud hlaseni stisknutim napisu potvrdite nebo stisknete tlacitko ,Vynulovat ¢ita¢ hlasSeni", pocet

se nastavi zpét na ,0".
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10.10 Modul Kamen — zména parametru

parametr(*“.

10.10.1 Pfehled parametrt

Stisknutim symbolu modulu na hlavni obrazovce se otevie okno ,Prehled

V tomto okné se zobrazi nejdllezitéjSi parametry moduld. Po stisknuti pole se pfepnete na zadavani pfislusnych parametrd.

03.06.2014 10:31:47
57560-2014-00001

V1.36 gl

RAGING, =
I'nekngg

Manualng &

Lesticka 1

Kamen 1 Kotouc 1
| | | | | | BH-predbrouseni BH-jemné brouseni Lesténi
A Al
1= 3500 pm [ 3500pm 1@ 1500 rom i
196 miz
Y S
gt sz

N Qizqant 56-200-169
Parametry struktu
vzadu wpredu
Ctécky orov = rusu 0
1900 rpm
Reychl. orav.
L 16.0 mm/s J

(Jemné brous. Predbrouseni \
z 1
350rpm 830 rpm
@ B.Erf.fs @ 133mis
1
310N TF 3001
ii 232N @ ii 2250 )

Krivky brusné sily

SH-predbrouseni SH-jemné brouseni

Bl 3500rpm  Dom 3500 rom
Bla 60N Bla 551
ii 45N iI 41 N
Uhel
EH 88.0 °
89.0° skutecna
SH 1.0°

Oblast brouseni

e

Krivky brusné sily

Detail parametrii

Detail parametrii

Detail parametri

Orovnat
Kamen 1

Orovnat
Lesticka

[ [

®  Stisknéte pole ,Kamen“ a otevie se okno ,Parametry struktury“.
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10.10.2 Parametry struktury

WINTERSTEIGER

XX){){ vzadu
[THITE [
”“ |||“|||”||||ll

Kémen 1

Krivky brusné sily.

vpfedu

07/23/2013 08:32:43 \M 32d ﬂi
8570-0000 -

Parametry
brouseni

Detail. parametry

il |‘”|||| Q_Q

I

Single

X0

MNahled neni moZny

b

MNahled neni mozZny

vzadu wpiedu
4478
Otatky arav 2000
|
| |
Rychl. arow. 220
—_
Sklon 30
I —_———y
Pfistaveni diamantu 0 4
Diamant 56-200-169

Radius 040 mm

Redim whrusu hez

| N M N
b

Ve vychozim nastaveni jsou na vybér ¢tyfi druhy struktury.

Pokud je dostupna moznost Racing, jsou navic k dispozici dalsi struktury.

Druhy struktur

Struktura linearni (standardni)

Struktura Sipova (moznost Racing)

Struktura pfimo zkfizena (standardni)

Struktura linearni Sipova (moznost Racing)

Struktura zkfizend vlevo (standardni)

Struktura vinova (moznost Racing)

Struktura zkfizena vpravo (standardni)

Struktura krokev (moznost Racing)

Pfi zméné struktury se pfi odchodu z okna objevi dotaz, zda ma byt pribéh orovnavani ihned spustén.
Pokud stisknete tlac¢itko ,,NE", bude na hlavni obrazovce blikat symbol struktury do té doby, nez bude
orovnavani provedeno. Pokud stisknete tlacitko ,,Zrusit", vybér se nastavi na pivodni hodnoty.

Nabidka struktur [1]

V nabidce struktur se nachazi fada variaci struktur, které lze vybrat klepnutim do okna nahledu na strukturu.

Prislusné parametry struktur Ize individualné upravit.
= Single

Struktura Single se pfenasi pfes celou Sitku kamene. Pouziti pfedevSim pro snowboardy.
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® Twin
Vybér Twin (délena struktura) se pouziva pfedevsim pro stfedové struktury (Sipka, vina nebo krokev).

® Split
Vybér Split (odlisné druhy struktur na obou polovinach kamene) se pouziva pro specialni brouseni ,Praibéh se
zmenou stopy “(viz kap. 7.4 Extra funkce, strana 35).

® Specialni
Vybér Specialni se pouziva pfedevsim pro zavodéni. Kombinovanim parametr( Ize vytvofit individualni strukturu.
Pro nastaveni je nutné specialni zaskoleni.

B Vybérem struktury se odpovidajici struktura ulozi do programu.
| Zobrazeni nasledujicich parametrd zavisi na zvolené strukture.
Nahled struktury

V néhledu struktury vidite graficky znazornénou zvolenou strukturu, jak bude nanesena na lyzi.

Kromé toho se zobrazi nasledujici informace tykajici se struktury:
9&6 Sitka ¢lunku v mm
@ Délka ¢lunku v mm

= GQ Sklon struktury
@ Pfi€na vzdalenost ¢lunku v mm
4

Podélna vzdalenost ¢lunku v mm

Orovnavaci otacky

BV zadavacim poli ,OtaCky orov." se nastavuje pocet otacek
brusného kamene pfi orovnavani.
Rozsah nastaveni je mezi 600 a 2000 ot./min.
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Rychlost orovnavani

V zadavacim poli ,Rychl. orov." se nastavuje rychlost orovnavaciho
diamantu.

Rozsah nastaveni je mezi 3 a 35 mm/s.

Sklon struktury

V tomto zadavacim poli se méni hodnota sklonu kfizové struktury.

B Kladné hodnoty: struktura vede smérem doprava
B Zaporné hodnoty: struktura vede smérem doleva
® Hodnota 0: pfima, zkfizena struktura

Tato hodnota neni zadanim stupnu!

Skutecny sklon je ovlivnén také orovnavacimi otackami,

rychlosti orovnavani, otackami brouseni a rychlosti
posuvu!

Pristaveni diamantu vzadu

V zadavacim poli ,Pfistaveni diamantu vzadu" se zadava hloubka
struktury v 1-2 pfistavenich.

1 pfistaveni odpovida 0,01 mm.

Pristaveni diamantu vpredu (standardni pfistaveni)

V zadavacim poli ,Pfistaveni diamantu vpfedu" se zadava hloubka
struktury v 1-6 pfistavenich.

1 pfistaveni odpovida 0,01 mm.

Maximalni hloubka zabéru zavisi na tvrdosti kamene,
otackach a praméru kamene.

Prilis velka hloubka zabéru muze pulsobit negativnhé na
vzhled struktury. Navic mize vést k posSkozeni diamantu.
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Sirka lyze

e
M

|[|||I ||||||

Sifka struktury

Tento parametr je aktivnhi pouze pfi vybéru ,Struktura

linearni Sipova“ a krokev!

Parametr Sitka struktury se vztahuje na Sitku V", pfip. Sipu — viz grafika.

V zavislosti na sklonu (kladna nebo zaporna hodnota) se
struktura méni na ,,V" nebo Sipovou strukturu.

Nasledujici parametry jsou aktivni pouze pfi volbé vinové struktury!

Sika brusného kamene
Sitka lyze

____q_
Stied lyze

- i
/Poc(lvln 1,

i i
Pocet'vin 2 180 |

Pocet vin 3

I »

Pocet vin 4

Vyska viny

e
Dity €. Typ Info Polomir
562 Siquare S x 06 G, 040
65 200 quars 1.0 1 Omm| 100
S6.2 1 Rhombxoid Sx0, Srm 0
02
L |
o
>
Mercury

Vyska viny

BV tomto zadavacim poli Ize vySku viny ménit. Pfi zadani negativni
hodnoty, napf. -100 se vina zrcadli kolem horizontalni osy.

Vyska viny na lyzi je kromé toho ovliviiovana rychlosti
posuvu a poc¢tem brusnych otacek.

Pocet vin

B V tomto zadavacim poli se méni pocet vin pfes Sitku brusného
kamene.

Pfesunuti viny

BV tomto zadavacim poli se tvar viny posouva mimo stied.

Volba diamantu/polomér

B Aby se shodoval nahled struktury se skute¢nym obrazem brouSeni
na lyzich, je tfeba zvolit typ diamantu, ktery bude pouzity.

B Diamant vyberte ze seznamu a vybér potvrdte tlaitkem ,,‘/

Rezim vybrusu

V tomto poli se seznamem Ize zvolit nasledujici nastaveni:
1) bez

Zvolena struktura se na brusny kdmen nanese bez vybrusu.
2) vidycky

Pfed nanesenim zvolené struktury se brusny kamen upravi velmi jemnou
linearni strukturou.

57



WINTERSTEIGER

3) podile predvolby

Brusny kamen se vybrousi pouze tehdy, pokud bude pfi posledni
struktufe pfistaveni diamantu >1 a/nebo rychlost orovnavani >17 mm/s.

Pfidani diamantu

10.10.3 Parametry brouseni modulu Kamen

Stisknutim pfislusné karty se pfepnete do okna ,Parametry brouseni“.

B Stisknéte symbol klice.
Objevi se obrazovka pro zadani hesla.

B Na &iselné klavesnici zadejte platné heslo.
B Nyni Ize do zadavacich poli ulozit novy diamant.

B Po odchodu z okna se opét aktivuje ochrana proti pfepsani.

RN ] Kamen 1 vpredu

L
I A R
O
O
O T A R
(ﬂ: I A R A

@@ |||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||

Parametry brougeni

Krivky brusné sily<  Detail. parametryd

03062014 1065526 V136 gl
5750-2014-00001 GING, =

Parametry ; Parametry
brouseni struktury

0.1

(Jemné brous. w r'Pt"edbrouéeni \
| Otatky 550 rpm [ Otéky 850 mpm
3—4+—p © —J P e  J 5 -
8.6mfs 13.3 mfs
41 g @ Busnasia §i 310N ®" Busnasla fi 300N <
| SE— | S—
it =N ) it ZI

[ T 1T 1T T 1

[ [

Po vybrani zadavaciho pole ,Pfedbrouseni®, pfip. ,Jemné brouseni“ se zobrazi nahled na pfislusnou strukturu tak, jak bude

nanesena na lyzi (aktivni zadavaci pole bude zelené ordmovano).
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Pocet otacek predbrouseni [1]

B Zvolte zadavaci pole "Pocet otacek pfedbrouseni”. Na Ciselné klavesnici zménte pocet otacek pfedbrouseni a zménu
potvrdte tlaitkem ,ENTER". O jedno pole nize se zobrazi fezna rychlost v metrech za vtefinu.

Brusna sila predbrouseni [2]

B Vtomto zadavacim poli se zadava zakladni sila v Newtonech pro pfedbrouseni kamenem. O jedno pole niZe se zobrazi
hodnota snizené brusné sily.

Pocet otacek jemného brouseni [3]

B Stisknéte zadavaci pole ,Jemné brouseni". Na &iselné klavesnici zménte pocet otdCek jemného brousSeni a zménu
potvrdte tlaitkem ,ENTER". O jedno pole nize se zobrazi fezna rychlost v metrech za sekundu.

Brusna sila jemného brouseni [4]

®  V tomto zadavacim poli se zadava zakladni sila v Newtonech pro jemné brouseni kamenem. O jedno pole nize se
zobrazi hodnota snizené brusné sily.

10.10.4 Detailni parametry modulu Kamen

Stisknutim pfislusné karty se pfepnéte do okna ,Detail. parametry*“.

07/23/2013 08:112:01 V1 32d gl

-

8570-0000 RAGING
i s Parametry " Parametry
e orusne S_I_Iy- i hrougeni struktury
Detail. parametry Kamen 1
( Detail parametri ] (Oscillation ]
)
1> Priimér 300.0 Oscillation E 9
—— ——
.
22— Doba Gistsni 50 s Orovnat po {pornac) 24 10
_J | C—)
—
3T—— Wynulovat Eitat hlageni Reset Orovnat po (bez) - 11

—_J
L — ) )
Stalé orovnay.
 o—
Otacky orov 1300 »§@—— 5
Rychl. orov 10.0 "§e— 6
I Pojezdy 1o 7
L Pfistaveni diamantu «

—

L I I I [ [ [ 1Is
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Primér brusného kamene [1]

B Toto pole udava aktudlni prdimér brusného kamene. Pokud se tato hodnota (v mm) neshoduje s naméfenym primérem
brusného kamene, je tfeba ji upravit.

Pfi procesech orovnavani kamene se zmensuje praimér kamene, a tim se méni doba vykyvu, pfip. bod
nasazeni brouseni brusnym kamenem na lyzi. Obvykle se pfizpisobeni provadi automaticky. Obcas se
ov§em objevi napis ,,Dbejte na primér kamene!" , aby se zkontroloval a pfipadné aktualizoval skute¢ny
pramér kamene.

Priamér kamene se musi ru¢né upravit po téchto ¢innostech:

1) Vyména brusného kamene

2) Vymeéna nebo pfebrouseni diamantu

3) V pfipadé v8ech praci na orovnavaci jednotce na sanich kamene

Doba ¢isténi [2]

BV tomto vstupnim datovém poli se zadava doba Cisténi brusného kamene (0 - 9 sek.) po procesu opracovnavani (po
zadani "0" se prostfedek na Cisténi brusného kamene deaktivuje).

Vynulovat ¢ita¢ hlaseni KAMENE [3]

B Povyméné kamene je tfeba séita¢ hlaseni vynulovat stisknutim tlagitka.

Jakmile scita¢ hlaSeni dosahne prednastaveného poctu procesl orovnavani, objevi se na obrazovce hlaseni, které vyzyva
ke kontrole, pfip. k vyméné brusného kamene nebo diamantu. Pokud hlaseni stisknutim népisu potvrdite nebo stisknete
tlagitko ,Vynulovat &ita¢ hlaseni" [4], poCet se nastavi zpét na ,,0".

Pocet otacek stalého orovnavani [5]
® Do tohoto vstupniho datového pole se zadava pocet otaCek kamene pfi stdlém orovnavani.

Rychlost stalého orovnavani [6]

® Do tohoto vstupniho datového pole se zadava rychlost orovnavani pfi stalém orovnavani.

Jizdy stalého orovnavani [7]

® Do tohoto vstupniho datového pole se zadava pocet chodll orovnavani pfi stalém orovnavani.

Pristaveni diamantu [8]

® V zadavacim poli ,Pfistaveni" se zadava hloubka struktury pfi stdlém orovnavani v 1-6 pfistavenich.
1 pfistaveni odpovida 0,01 mm.

Pokyny ke stalému orovnavani

Pri stalém orovnavani je tfeba dbat na to, aby se dostatecné ochlazovalo vodou. Maximalni pocet otacek kamene
1300-1800 ot./min. Maximalni rychlost orovnavani cca 18-23 mm/s. P¥i nedodrzeni vznika nebezpe¢i vyzihani
diamantu.

Oscilace [9]
B Vtomto poli Ize vybrat mezi oscilujicim kamenem a kamenem bez oscilace. Pouziti napf. u pfimé struktury.

Cykly orovnavani s oscilaci brusného kamene [10]

®m  Udaj, po kolika zpracovanich oscilujicim brusnym kamenem ma byt brusny kdamen opét opracovan.
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Cykly orovnavani bez oscilace brusného kamene [11]

®  Udaj, po kolika opracovanich neoscilujicim brusnym kamenem ma byt brusny kamen opét opracovan.
Napf¥. u stfedovych struktur jako Sipka, Sipka s vtahovanim, vina nebo u sou¢asného opracovavani skluznice a hran.
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10.11 Modul Kotou¢ — zména parametru

Stisknutim symbolu modulu na hlavni obrazovce se otevie okno ,Pfehled
parametr("“.

10.11.1 Pfehled parametru

V tomto okné se zobrazi nejdulezitéjsi parametry v§ech modulll. Po stisknuti pole se pfepnete na zadavani pfislusnych
parametrq.

[_ . ; 03.06201410:30:08  V1.26 gl
5750-2014-00001  [AGING, =

Manualng &

Kamen 1 Kotouc 1 Lesticka 1

BH-predbrouseni BH-jemné bhrouseni Lesténi
Al Al
1% o004 G 'S 1500 pm Sklon 1 1.5
196 mis
iy L s BON ‘g 701
it s2mw
Diamant 56-200-169 SH-predbrouseni SH-jemné brouseni

Parametry struktury B2a

B1
vzatu wpiedu = 3500 rpm o 3500 rpm Oblast brouseni
Otécky arov. Regim whrusu 0 _A
1900 rpm E 60N B=2|A= 561 e — ‘_‘
Rychl. orov. 45N ii N 150 rmm 150 rmm
16.0 mm/s
(hel
EH a8.0 *
89.0° skutetna

(Jemné hrous. Predbrouseni \ SH 1.0°
2 1

9501pm 850 rpm
G.6miz @ 133mis

ston ggtr 300N

ii 232N ii 275K )
Krivky brusneé sily Krivky brusné sily
Detail parametrii Detail parametri Detail parametri ]

Orovnat Orovnat b
Kamen 1 Lesticka

B Stisknéte pole ,Kotouc” a otevie se okno ,Parametry brouseni“.
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10.11.2 Parametry brouseni modulu Kotoué¢

07i23/2013 083044 W1 32¢l gl
§570-0000 RAGING, =
Kiivky lg:sné sily 3 Kivky lg:sné sily 'Detail. parametryd
( BH-predbrougeni w Kotou¢ 1 (BH—jemné brousgeni \
| S | | S |
1——Pp Otatky 3500 rpm Otatky 3500 M <@————5
| S— |
—
22— Brusna sila 70 M Brusna sila 60 N --——————— 6
| S— J | S—
| ( SH-predbrouseni w (SH—jemné brougeni w
| SR | A |
3—————b Otacky 3500 rpm Otatky 3500 M g— -7
| | S— A J
| | A | | S |
4 ————Ppp Brusna sila it 60 N Brusna sila it 55 N -——— 8
— | S—
L it 45N J L it 41N J
( Angle W
BH 88.0 =& 10
1 2 3 4 5 6 7 et
| | | | | | | skutetna 390 °
9 > A =
SH 2
L 1.0 ° g J 1
Pocet otacek predbrouseni BH [1]
® Do tohoto zadavaciho pole se zadava pocet otacek predbrouseni pfi brouseni boénich hran.
Brusna sila predbrouseni BH [2]
® Do tohoto zadavaciho pole zadava zakladni sila v Newtonech pro pfedbrouseni boc¢nich hran.
Pocet otacek predbrouseni SH [3]
® Do tohoto zadavaciho pole se zadava pocet otacek pfedbrouseni pfi brouseni spodnich hran.
Brusna sila predbrouseni SH [4]
B Do tohoto zadavaciho pole se zadava z&kladni sila v Newtonech pro pfedbrouseni spodnich hran.
Pocet otacek jemného brouseni BH [5]
B Do tohoto zadavaciho pole se zadava pocet otacek jemného brouseni pfi brouseni bo¢nich hran.
Brusna sila jemného brouseni BH [6]
B Do tohoto zaddvaciho pole se zadava zakladni sila v Newtonech pro jemné brouseni bo¢nich hran.
Pocet otacek jemného brouseni SH [7]
® Do tohoto zadavaciho pole se zadava pocet otaéek jemného brouseni pfi brouseni spodnich hran.
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Brusna sila jemného brouseni SH [8]
B Do tohoto zadavaciho pole se zadava zé&kladni sila v Newtonech pro jemné brouseni spodnich hran.

10.11.2.1 Manualni nastaveni thlu
B Posunutim posuvniku [9] Ize zvolit sedm rliznych nastaveni Uhlu. Zobrazi se brusny tUhel pro spodni hranu, boéni hranu
i efektivni ahel hrany.

Zadani brusného uhlu slouzi pouze pro informaci a agregat na brouseni hran jej nepfebira. Nastaveni
brusného uhlu se musi provadét ruéné (viz kap. 7.1 Manudlni nastaveni brusného Uhlu, modul Kotoug, strana

30).

10.11.2.2 Automatické nastaveni uhlu

B Posunutim posuvniku [9] Ize zvolit sedm rdznych nastaveni Ghlu.
Zobrazi se brusny Uhel pro spodni hranu, boéni hranu i efektivni ahel hrany.

Uhel boéni hrany BH [10]
BV zadavacim poli ,BH" Ize ménit Ghel bo¢ni hrany mezi 86,0° a 89,5°.

Uhel spodni hrany SH [11]
B V zadavacim poli ,SH" Ize ménit Uhel spodni hrany mezi 0,5° a 4,0°.

Posunutim posuvniku Ize zménény uhel nastavit zpét na pavodni hodnotu.

64 Mercury



WINTERSTEIGER

10.11.3 Detailni parametry modulu Kotoué¢

Stisknutim pfislusné karty se pfepnete do okna ,Detail. parametry*“.

07/23/2013 0812043 V1.32d I?
8570-0000 HL{IH =

brusné sily 6 sily 2 " Parametry
SH R brougeni

Detail. parametry Kotoué 1
r' Parameters w
Wyskalot vzadu 00 mm
1 -
Wyskalot. vpledu 0.0 mm

\ y

(BH Bod nasazeni 1 (SH Bod nasazeni W

2— - 0 mm 0 mm -3

| | ) | S |

— — — e

\ - 4
LI T T T T [ Ts

Ukazatel opotfebeni keramického disku [1]

BV obou téchto polich se zobrazi aktualni Sitka zadniho a pfedniho keramického disku. U témér zcela opotfebovaného
kotouce se na obrazovce objevi hlaSeni.

Bod nasazeni BH [2]

B Pokud se do zadavaciho pole ,Bod nasazeni BH" zada napf. +20, zapnou se keramické disky pro opracovani bo¢nich
hran 20 mm pfed stanovenym pocatkem brouseni a znovu se vypnou za stanovenym koncem brouseni.

Bod nasazeni SH [3]

B Pokud se do zadavaciho pole ,Bod nasazeni SH" zada nap¥. -50, zapnou se keramickeé disky pro opracovani spodnich
hran 50 mm po stanoveném pocatku brouseni a znovu se vypnou pfed stanovenym koncem brouseni.

Rozsah nastaveni lezi u obou parametrti mezi +50 a -100 mm. U zapornych Cisel se nejprve zadava cislo a
pak teprve znaménko minus.
Zménu mista nasazeni lze provést také posuvnikem.
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10.12 Modul Lesticka — zména parametru

Stisknutim symbolu modulu na hlavni obrazovce se otevie okno ,Pfehled
parametr("“.

10.12.1 Pfehled parametru

V tomto okné se zobrazi nejdulezitéjsi parametry v§ech modulll. Po stisknuti pole se pfepnete na zadavani pfislusnych
parametrq.

| - . ; 03062014 10:30:08 V136 gl
i : 5750-2014-00001  [AGING =

I Manualne

Kamen 1 Kotouc 1 Lesticka 1
BH-predbrouseni BH-jemné brouseni Lesténi
Al A2
= LR il 'S 1500 rpm Skion 1 1.5
196 mis
May 70N M 60N o .
ii 52 N
Diamant 56-200-169 SH-predbrouseni SH-jemné brougeni
Parametry struktury B o
vzadu wpiedu s 3500 pm S 3500 rpm

Oblast brouseni
Ctédky orov, Regim whrusu 1] —
1900 rpm E.l‘.= 60 B.i‘.= 550
Rychl. orov it 4w S ki 1allini
16.0 mmfs
Uhel
BH 86.0 ©
89.0° skuteéna

(Jemné brous. Predbrouseni SH 10°
2 1
5501pm B850 rpm
@ 8Emiz @ 133mis
O 310N ‘G 300N
k ii 232N i t 225m )
Krivky brusné sily Krivky brusné sily
Detail parametrii Detail parametrii Detail parametril ‘

Orovnat Orovnat b
Kamen 1 Lesticka

B Stisknéte pole ,Lesticka“ a otevie se okno ,Parametry brouseni*.
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10.12.2 Parametry brouseni modulu Lestic¢ka

02062014 10:56:05  ¥1.36 gl
5750-2014-00001  BAGING, =

[T

Detail. parametry "

Parametry brougeni Lesticka 1

(o e )

1 '@ Otaly 1500 rpm Skion 1 1.5
o] jP : -

19.6 mfs

— _
'g81F Brusna sia it 70 N

| S

Mo J

QOblast brouseni Lesticka 1

L

Lestit celou délku nagini

= il
150 mm g
e J

(AR RN RN RAR RN RN TEERREERE e e e ey
A A

6
Kratsi nacini bude lesténo po celé délce.
1050 mm

NN JNNNNNNN NN JNN N S

Pocet otacek lesténi [1]

® Do tohoto zadavaciho pole se zadava pocet otacek lesténi.
O jedno pole nize se zobrazi fezna rychlost v metrech za sekundu.

Sila lesténi [2]
® Do tohoto zadavaciho pole se zadava zakladni sila v Newtonech pro lesténi.
O jedno pole niZe se zobrazi hodnota snizené sily lesténi.

Bod odsunuti na Spicce lyzi [3]
® Pokud v zadavacim poli ,Bod odsunuti" zvolite napf. 500, lestici disk se 500 mm za Spickou lyzi zase odsune.

Bod pfilozeni na konci lyzi [4]
® Pokud v zadavacim poli ,Bod pfilozeni" zvolite napt. 500, lestici disk se 500 mm prfed koncem lyzi zase pfilozi.

Zmeénu mista odsunuti a pfilozeni Ize provést také posuvnikem.

Uhel sklonu [5] (doplnék)
V této moznosti si Ize v zavislosti na programu vybrat mezi dvéma pfednastavenymi uhly sklonu.

Lesténi celé délky nacini [6]
B Aktivaci zaskrtavaciho policka Ize nacini lestit po celé délce.
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10.12.3 Detailni parametry modulu Lesticka

Stisknutim pfislusné karty se pfepnete do okna ,Detail. parametry*“.

WINTERSTEIGER

07/23/2013
8570-0000

Detail. parametry Lesticka 1

)

(Prﬁmér

08:12:43 V132d gl

RAGING, =
Irlnng

Parametry
brougeni

fed 238.0
ypfedu
1 pred | 238.0)
d 238.0
— vZadu |
2 ———— P
3 __> L Yynulovat Eitad hlaSeni Reset J
0
Orovnat (Stalé orovhnav. b
- f \  —
4 ————p Otacky oroy 1500 rpm Pajezdy 10 <¢—38
| —J L J
5 | Rychl. orov 7.0 mmifs \ J
| f 1
6 ——Pp Cykly oroy 10
—J
| A |
7 _'_> L Pfistaveni diamantu po drazk 1 J
__J

| o

Primér predniho lesticiho disku [1]
B viz kap. 10.12.3.1 Kontrola — Uprava priiméru lesticich disk(, strana 69

Pramér zadniho lesticiho disku [2]
B yiz kap. 10.12.3.1 Kontrola — Uprava priméru lesticich disk(, strana 69

Vynulovani ¢itace hlaseni pro lestici disk [3]
B Po vymeéné lesticich diskl by mél byt s¢ita¢ hlaSeni vynulovan stisknutim tlacitka.

Jakmile séita¢ hlaseni dosahne prednastaveného poctu, objevi se na obrazovce hlaseni,

které vyzyva ke kontrole, pfip.

k vyméné lesticich diskd. Pokud hlaseni stisknutim napisu potvrdite nebo stisknete tlacitko ,Vynulovat &ita¢ hlaseni" [3],

pocet se nastavi zpét na ,0".

Pocet orovnavacich otacek [4]
B Do tohoto zadavaciho pole se zadavéa pocet orovnavacich otacek lesticiho disku.

Rychlost orovnavani [5]
B Do tohoto zadavaciho pole se zadava rychlost orovnavani orovnavaciho diamantu |

68

esticiho disku.
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Cykly orovnavani [6]
® (Jdaj, po kolika opracovanich se lestici disky opét orovnaji.

U velmi malych cykli orovnavani mohou ocelové hrany lyzi zplasobit zabéh na lesticim disku.

Pristaveni diamantu [7]
® Do tohoto zadavaciho pole se zadava pfistaveni diamantu pro orovnavani.
1 pfistaveni odpovida 0,02 mm.

Pojezdy stalého orovnavani [8]
® Do tohoto vstupniho datového pole se zadava pocet chodl orovnavani pfi stalém orovnavani.

10.12.3.1 Kontrola — tprava praméru lesticich disk

Pfi procesech orovnavani na lesticim disku se zmensuje primér lesticich diski, a tim se méni doba
pfilozeni, pfip. doba nasazeni lesténi lesticiho disku na lyzi. Obvykle se pfizplsobeni provadi automaticky.
Obc¢as se ovSem automaticky objevi okno ,.Dbejte na pramér lesticiho disku!" , aby se zkontroloval a
pripadné aktualizoval skutec¢ny prameér lesticiho disku.

Pramér lesticiho disku se musi ruéné upravit po téchto ¢innostech:
1)  Vymeéna lesticiho disku

2) Vyména diamantu

3) V pfipadé vSech praci na orovnavaci jednotce na modulu Lesticka
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10.13 Modul Finish — zména parametru

f Waren

[ R Optons )

Wunde

)

Stisknutim symbolu modulu na hlavni obrazovce se otevie okno ,Pfehled
parametr("“.

S e ——

o = = N

10.13.1 Pfehled parametru

modull. Po stisknuti pole se pfepnete na zadavani pfislusnych

parametrq.
03062014 114152 V1236 gl
5750-2014-00001  LAGING =
Manualng &
Pas Finish
(Pfedhrouéeni Jemné brous. Vosk. valec
1 2 1
14001pm 1250 rpm 450 rpm
@ 21 9mis @ 19.6miz @
1®TF 2@”: Pozad. teplota 11000 °“C
220N 180N
gt 1msn it 13sn AKt. teplota 0.0 °C
Diamant 56-200-169 -
Parametry struktury Zahfat ||
Korektura brusné sily ;Zt:cd:\f oy e B 0 Teploty bylo dosaZena —
: efim wibrusu
| | 1900 rpm Teplota snizena |
0on 75 M 150 N Ryt
16.0 mmifs Predlesténi voskem ZAP.
Jemné lesténi vosk. ZAPp.
(Jemné brous. Predbrouseni
2 1
550 rpm 850 rpm
@ SEmi= @ 133mls
‘G 30N lgrF 3001
k i{ 232 N il 225N )
Krivky brusné sily Krivky brusné sily
Detail parametri Detail parametrii Detail parametrii ‘

Orovnat
Kamen 1

Ftupeni pasu N M

N M N Nanést vosk M

l o
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Stisknéte pole ,Finish“ a otevie se okno ,Parametry finishe*.
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10.13.2 Parametry modulu Finish

07/23/2013 08115119 V1.32d _?
8570-0000 Il-séiLtill\lt‘ =

" Detail. parametry
4

Parameters Finish
Vosk (Pfedleéténivoskem \ rdemné lesténi vosk. \
1 ,, f ]
Otacky 450 mm
2 T r 110\ 5 g
oZad. teplata I
. \ A AN A )
3 Akt teplota 0.0« ? T
Ovladaé poZ. teploty 40.0 c
4 5
Zahrat I—
Teploty bylo dosaZeno /=
Temperatur abgesenkt [—]

NN JNRNN NN VNN U NN N

L

Pocet otacek voskovaciho valce [1]
® Do tohoto zadavaciho pole se zadava pocet otacek voskovaciho valce.

Predepsana teplota voskovaciho valce [2]

® V tomto zadavacim poli Ize nastavit teplotu voskovaciho valce mezi 0 °C a 100 °C.
® Pfednastavena hodnota je napft.: 60 °C.

Aktualni teplota voskovaciho vaice [3]
B V tomto zobrazovacim poli se zobrazi aktudlni teplota.

Predlesténi voskem [4]
® Moznosti predlesténi: ZAP/VYP.

Jemné lesténi voskem [5]
® Moznosti jemného lesténi: ZAP/VYP.
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10.13.3 Detailni parametry modulu Finish

Stisknutim pfislusné karty se pfepnete do okna ,Detail. parametry*“.

07/23/2013 082958 V1.32d gl
8570-0000 RAGING, =

" Parametry

y : brouseni
Detail. parametry Finish &

| (Parameters ) ( Parameters 1

I 7 /
14— Oscillation ZaP. Nangst vosk po 4 -— 3
| e J
- f )
2 — Wynulovat Gitad hlageni Reset Doba nanageni vosku 2.0 s - 4

| L s/ ——

L1 1 1T I I [ 1Is

Oscilace [1]

B Moznosti oscilace voskovaciho vélce, valce na predlesténi a valce na jemné lesténi: ZAP/VYP.

Vynulovani séitae hlaseni pro voskovy blok [2]
B Po vymeéné voskového bloku by mél byt s¢ita¢ hlaseni vynulovan stisknutim tladitka ,Reset".

Jakmile s¢ita¢ hlaSeni dosahne pfednastaveného poctu, objevi se na obrazovce hlaseni, které vyzyva ke kontrole, pfip. k
vymeéne voskového bloku. Pokud hlaSeni stisknutim napisu potvrdite nebo stisknete tlacitko ,Vynulovat s¢ita¢ hlaSeni”, pocet
se nastavi zpét na ,0".

Nanést vosk po [3]

B Pocet, po kolika lyzich, pfip. snowboardech, bude stisknut voskovy blok voskovaciho valce.

Doba nanaseni vosku [4]

B Do tohoto zadavaciho pole se zadava doba pfitlaku voskového bloku na voskovaci valec v sekundéach.

72 Mercury



WINTERSTEIGER

10.14 Rucéni funkce

DA It aT V1 39 gl |
s, |

1502014 0000) s
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1

B Po stisknuti karty ,Ru¢ni

v okné ,Pfehled parametr(

B Stisknutim symbolu modulu na hlavni obrazovce se otevie okno
.Prehled parametrd®.

°

se otevie okno ,Ruéni funkce“.

03.06.2014 10:29.46
5750-2014-00001

V136 gl

RAGING, =
e

Parametry
brouseni
Kamen 1 Kotoué 1 Lesticka 1
M ( \
112 otacek 112 otadek @
\ 4
( ( =~ )
Max. otacky Max. otagky e
k k &)
( ( )
Odstredit Odstredit @
\ L J
( e . rstalé orovnav. |
Stilé orovnav.
S
A of 10 )
\_ k |
(=
Vybrus
\
(flistit": kamene
\
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V okné ,Rucni funkce" se provadéji testy a funkce udrzby.
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10.14.1 Pozice pro vyménu

Stisknutim tlagitka ,Pozice pro vyménu" se vSechny agregaty umisti do pozice pro vyménu a stroj pfejde do nouzového
nastaveni.

10.14.2 Pozice pro udrzbu

Po stisknuti tladitka ,Pozice pro udrzbu" se vSechny agregaty umisti do pozice pro Udrzbu (pozice pro nanaseni maziva).
10.14.3 Pozice pro rucni nastaveni uhlu

Toto tlacitko je k dispozici pouze pokud je k dispozici moznost ,,Ruc¢ni nastaveni brusného uhlu modulu
Kotou¢“!

Po stisknuti tlacitka ,Pozice pro ru€ni nastaveni thlu" se vSechny kotou€ové agregaty umisti do pozice, kterd usnadni ruéni
nastaveni brusného uhlu.

10.14.4 Rucéni funkce modulu Pas

1/2 pocet otacek
B Po stisknuti tlagitka se motor pasu zapne o rychlosti 750 ot./min., pfip. se vypne.

Max. pocet otacek

B Po stisknuti tlagitka se motor pasu zapne o rychlosti 1500 ot./min., pfip. se vypne.

Ztupeni pasu

Novy brusny pas musi byt za ucelem optimalniho pouziti nejprve zbaven ostrosti (ztupen), aby se
neposkodila skluznice.

Po stisknuti tlaCitka ,Ztupeni pasu" se bude brusny pas po prednastavenou dobu tupit. Kromé toho se po stisknuti tladitka
korektura brusné sily nastavi na ,,0!

10.14.5 Rucni funkce modulu Kamen

1/2 pocet otacek

B Po stisknuti tladitka se motor kamene zapne o rychlosti 1000 ot./min., pfip. se vypne.

Max. pocet otacek

B Po stisknuti tla¢itka se motor kamene zapne o rychlosti 2000 ot./min., pfip. se vypne.
Napt.: zkuSebni chod po vyméné brusného kamene.

Odstiredéni

B Po delSi odstavce nebo po Cisténi stroje by se kamen mél odstfedit. Po stisknuti tladitka ,Odstredit” se brusny kamen
odstfedi za pouziti pfednastavenych parametrd.

B Napt.: Pokud je pfi Cisténi stroje stiikano Cistici hadici na zastaveny brusny kdmen, mél by byt brusny kdmen stisknutim
tohoto tlagitka odstfedén (nebezpeci nevyvazeni).
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Stalé orovnavani

B Po stisknuti tlacitka ,Stalé orovnav." bude brusny kdmen orovnan podle parametr(i zadanych v okné ,Detail. parametry
modulu Kamen".
Kromé toho Ize zménit pocet procesl orovnavani.

Vybrus

B Po stisknuti tlacitka tlacitka ,Vybrus" se povrch brusného kamene upravi velice jemnou kfizovou strukturou. Vyhodou
toho je, Ze struktura, ktera je poté nanesena, ma pokazdé stejny podklad.

Cistit kamen
B Po dobu stisknuti tlagitka ,Cistit kdmen" se brusny kamen &isti Gistiéem kamene.

Pozice pro vyménu

®  Po stisknuti tlagitka ,Pozice pro vyménu" pfejedou vSechny agregaty do nejpfednéjsi pozice, aby byla umoznéna
optimalni vymeéna pfislusenstvi.

Vyména brusného kamene - viz kap. 13.3.1 Vyména brusného kamene, strana 106

Vyména diamantu - viz kap. 13.3.2 Vyména diamantu, strana 107

10.14.6 Rucéni funkce modulu Kotou¢

1/2 pocet otacek

B Po stisknuti tladitka se oba motory kotou€e zapnou o rychlosti 2250 ot./min., pfip. se vypnou.

Max. pocet otacek

B Po stisknuti tladitka se oba motory kotou€e zapnou o rychlosti 4500 ot./min., pfip. se vypnou.
Napf.: zkuSebni chod po vyméné keramického disku.

Odstredéni

B  Po delSi odstavce nebo po Cisténi stroje by se keramické disky mély odstredit. Po stisknuti tladitka ,Odstredit" se oba
keramické disky odstfedi za pouZiti pfednastavenych parametrd.

10.14.7 Rucni funkce modulu Lesticka

1/2 pocet otacek

B Po stisknuti tla¢itka se oba motory lesticky zapnou o rychlosti 1000 ot./min., pfip. se vypnou.

Max. pocet otacek

B Po stisknuti tladitka se oba motory lesti¢ky zapnou o rychlosti 2000 ot./min., pfip. se vypnou.
Napf.: zkuSebni chod po vyméné lesticiho disku.

Odstredéni

B PodelSi odstavce nebo po &isténi stroje by se lestici disky mély odstiedit. Po stisknuti tlagitka ,Odstiedit" se lestici disky
odstfedi za pouziti pfednastavenych parametru.

Stalé orovnavani

B Po stisknuti tlacitka ,Stalé orovnav." budou lestici disky orovnany podle parametrti zadanych v okné ,Detail. parametry
modulu Lesticka".
Kromé toho Ize zménit pocet procesl orovnavani.
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Uhel sklonu (dopInék)
Podrzenim tlacitka se Ize pfepnout na jiné thly sklonu.
10.14.8 Ruéni funkce modulu Finish

Motor voskovaciho valce

®  Dokud bude stisknuto tla¢itko ,Test", bude zapnuty motor voskovaciho valce.

Motor predlesticiho valce

®  Dokud bude stisknuto tlagitko ,Test”, bude zapnuty motor predlesticiho vélce.

Motor valce na jemné lesténi

®  Dokud bude stisknuto tla¢itko ,Test", bude zapnuty motor valce na jemné lesténi.
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10.15 Nastaveni variabilni brusné sily

Pro rovnomérné odbrouseni skluznice u silné vykrojenych lyzi je v oblasti Spicky a konce nutna ¢aste¢né zvySena brusna
sila. Pfi opracovavani hran je v oblasti Spicky a konce vyhodnéjsi snizena brusna sila.

Protoze je postup pfi nastavovani brusné sily pro vSechny agregaty stejny, bude v nasledujicim pfikladé
popsano nastaveni brusné sily pouze pro lyze s predbrousenim kamenem.

YT TR Stisknutim symbolu modulu na hlavni obrazovce se otevfe okno
u ~Prehled parametr(r.

B Po stisknuti pole ,Nastaveni brusné sily“ se otevie okno ,Kfivka
brusné sily*“.

IMercury Vst ﬁ"' ]
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10.15.1 Zména parametr brusné sily

BV tomto okné je mozné definovat jak brusnou silu, tak jeji pasma po celé délce lyze, pfip. snowboardu.
07/23/20131252.07 V1.32d gl
8570-0000 RAGING, =
Dot paramery gt £ Py

| 1
22—

f

= i R L

|

m Il e, ] m——— L Y e e e — —

|

|

[ 6

|

|

| Y [ I NN N | [

a1 || f======

[
4 —

f 7
3 —_—
5— 13N 3N 0N 10N 3N 20N

f TTe W W W W w g————

| Kopirov. kiivky N N\/Ioieni hodnoty XI M Vlozeni kiivky N

| |

Tato volba je mozna pouze v profesionalnim rezimu!

|

Po vybéru typu lyze [1] se aktivuje pfisluSna kfivka. Pfislusna barevna ¢ara se zobrazi tu¢né a na tuto ¢aru se umisti
kfizek [2].
Pokud bude naéten program snowboard, zobrazi se kfivky ve 4 rdznych Sitkach snowboardu.

Po celé délce lyzi, ktera je udana v procentech [3] (0% = konec lyzi, 100% = SpiCka lyzi), je rozdéleno 6 pfednastavenych

bodu [4].
B Po zvoleni pfednastaveného bodu [4] se na pfislusné misto umisti kfizek [2].
B Zakladni sila [5] se na zvoleném prednastaveném bodé zvySuje, pfip. snizuje kurzorovymi tlagitky [6].
®  Kromé toho Ize pozici zvoleného pfednastaveného bodu stiskem kurzorovych tlagitek [6] horizontalné premistit.
B Tlagitky [7] je mozné premistit celou kfivku nahoru nebo dol.
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10.15.2 Kopirovani - vkladani krivky

B Stisknutim tlagitka ,Kopirov. kfivky" Ize celou kfivku pfekopirovat a vlozit do jiného pracovniho procesu (napft.: kfivku
brusné sily pro kotou¢ BH).

B Dale je mozné stisknutim tlacitka ,Vlozeni hodnot X" vlozit do jiného pracovniho procesu jen pozice pfednastavenych
bodu [4], ale ne brusnou silu.

®  Po stisknuti tlacitka ,, b " se dostanete do okna ,Pfehled parametr(“.
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11 VSeobecna nastaveni

P B Po stisknuti tladitka ,Menu" na hlavni obrazovce se otevie okno

|
0TS0 1700 VY mﬂ

ﬂ menu ,Menu”.

‘f ;Ill (‘ Polozky menu ,,Stupen poskozeni“ a ,,Hodnoty vyrobce“
s oo = jsou k dispozici pouze v profesionalnim rezimu!
Sazram kompenents & I-_— ¥ ¥

x4 1 1 1 1 1 1l

11.1 Nastaveni tlacitek Easy Keys

V okné ,Menu* stisknéte tlacitko ,Easy Keys".

V tomto okné Ize kazdému nacini pfidelit az 6 programu brouseni, které pak budou na vybér na hlavni obrazovce v rezimu
Easy.

r 1 B Pozadované nécini zvolite stisknutim karty.
OTTA01I 1135 3 V) 33 il
S L0 =

B Dotknéte se fadku, ke kterému chcete novy program brouSeni
prifadit.
Napf.: doplnék 1

Otevre se seznam programu k dispozici.

Podle vybéru nacini se zobrazi dostupné programy.

B  Zvolte pozadovany program.

B Vybér potvrdte tlagitkem , v “.

B Tlagitkem ,%“ se vybér zrusi.

Stisknutim pole s nazvem klaves Easy Keys lze nazev
zménit.

Treti kategorii poSkozeni Ize deaktivovanim zaskrtavaciho poli¢ka [1] na
hlavni obrazovce skryt.
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11.2 Pocéitadlo lyzi

®  V okné ,Menu" stisknéte tlacitko ,Pocit. lyzi“.

...... Cita¢ celkového poétu kust

V horni poloviné okna se zobrazi celkovy pocet opracovaného nacini od
uvedeni stroje do provozu.

ie: A e e Denni ¢ita¢ poctu kusut
§ v v . S ol |~ | . ws s . 5 wo xoswi s
. pre— . .. | Navnasled}J]|C|ch°5 fadcich mate moznost spravovat 5 Citacl nacini podle
‘ o TR TR TR R e [ Rl | | poctu kusu a dna.
N W S —— — - Napt.: Kdyz stisknete tlagitko ,RESET" na radku ,#1", nastavi se séitad
" ] (] (] o i |

kusua 1, dny a hodiny na nulu.

L Po stisknuti tlacitka ,, b " se dostanete zpét do okna
LMENU".

11.3 Kalkulacka emulze

V okné ,Menu“ stisknéte tlagitko ,Emulze“.

KalkulaCka emulze slouzi k vypoctu spravného poméru smési emulze.

Abyste pomoci kalkulaéky emulze ziskali spravné hodnoty, musi byt pred méfenim poméru smési a
obsahu nadrze stroj minimalné 15 minut predem vypnuty, aby zbytkova voda mohla natéci do nadrze.
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08082013 140000 V12332 gl
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Piedepsana koncentrace
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Emulzni faktor
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Hodnota refraktometry
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Skutetny stav nddrie ; A
Tis00 1 -~
5 ——Pp» 1600 [L] . i
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Hodnota déviy 0 4 E 12 16 20 24 8 a2 6 a0 | -@——B

Cerstva voda

6 ——P» 05

| Doplnit Doplnit Stop b
castecné na max doplnéni
9

7 8

Max. obsah nadrze [1]

B Do tohoto zadavaciho pole se zada maximalni mnozstvi naplné ve vodni nadrzi.

Predepsana koncentrace [2]

® Do tohoto zadavaciho pole se zada pomeér smési emulze/voda.
Pozadovany pomér smési je viditeIné oznacen na kazdé nadrzi s emulzi!

Emulzni faktor [3]

® Do tohoto zadavaciho pole se zada emulzni faktor pro vypocet skute¢ného poméru smési pomoci hodnoty ziskané
z refraktometru.

Pozadovany emulzni faktor je vzdy uveden na nadrzi s emulzi, pfip. v navodu k refraktometru!

Priklad vypoctu
Nameérena hodnota chladiciho prostfedku na refraktometru je 1,1 a mnozstvi naplnéné nadrze je cca 160 litrd.
B Do zadavaciho pole [4] ,Hodnota refraktometru" se zada hodnota 1,1.

® Do zadavaciho pole [5] ,Obsah nadrze" se zada 160 litru.

Nasledujici udaje se podle pfikladu objevi na diagramu emulze:

A: Po doplnéni 30 litrG Cerstvé vody je dosazeno optimalniho poméru emulze/voda.

[R]
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B: Po doplnéni 40 litrd Cerstvé vody bude nadrz s vodou opét zcela naplnéna.

C: Pokud se do nadrze nalije 40 litr( Cerstvé vody, bude tfeba pfidat 0,2 litr emulze.

Hodnota davky [6]

Pokud je k dispozici misici pfistroj na emulzi s davkova¢em (objednaci &islo 55-645-311), je tfeba nastavit zobrazenou
hodnotu davky 0,6 litru na 40 litrdl Cerstvé vody.

11.3.1 Automatické dopinéni (dopInék)

Casteéné doplnéni [7]

Po stisknuti tlagitka ,Casteéné dopinéni" se bude po dobu 2 minut dopliiovat derstva voda do nadrze.

Maximalni doplnéni [8]

Po stisknuti tlagitka ,Maximalni dopInéni" se do nadrze doplini chybéjici Cerstva voda (podle vypoctu kalkulacky emulze).
Vypocet je zaloZzen na pifedpokladu, ze privod vody doda 30 litr(i za minutu!

Zastavit dopInéni [9]

Po stisknuti tlacitka ,Zastavit doplnéni" se ¢astecné nebo maximalni doplnéni pferusi.

11.4 Seznam komponentu

V okné ,Menu* stisknéte tlacitko ,Seznam komponent(“.

V tomto okné jsou veSkeré komponenty pouzivaného modulu oznacéeny [X]. Pokud by dosSlo k poruse nékterého z téchto
komponentd, jej mozné je takto deaktivovat.
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—
30042014 11:0658 V1 362 gl
5750-2014-00001 'l.‘:f;,(‘“‘l B~
i Komponentenliste
[ [ Beschickung (P [ Band \ (]7 [ Disc1 1 (l_ [ Bandfilter W
[ [« Ski Mag. Beschickung [ [ BandspannungOk [ [ Disc 1 Vermessung [~ [ Viies Ende
[ [ Zentrieriiberwachung [ [ Band Hover ) [ [ Disc 1 Auflagen [ [ ]2 Wessarpurpa'= SP
[ [ Querfoerderer_ES_unten [~ [ Disc 1 Winkel Einstell [7 [ Wasserdruck Uberw.
r|7 [ Stein 1 ‘\ LP [\ bisc 1 Hover J Lp [ Druckduftiiberw. J
|7 |7 Beschickung Tiir Uberw. l7 |7 Stein 1 Hover
k_ ) r|7 |7 Vorschub vorne W
[~ [ Skivermessung (lj [ Stein2 ‘\ [ [+ vorschub hinten
[~ [ vS Miederhalter Check
|7 |7 Stein 2 Hover
& ) L J
(l? |7 Entnahme ] (l? |7Wa|:hs \
|7 I\_/- Ski Mag. Enthahme |7 FWachwurpulieren
|7 |7 Querfoerderer_ES_unten ( \ |7 |7Wachsfeinpnlieren
|7 |7 Entnahme Tiir Uberw. |7 FFD"E[
|7 |7 Polier Hover
J \ J

[+ 1L 1 T 1 T T T+

Aby se zabranilo neimysiné deaktivaci komponentd, je tfeba nejprve zadat heslo.

Zadani hesla seznamu komponentt

QJ
®  Stisknéte tladitko ,,

B Na ¢iselné klavesnici zadejte platné heslo.
Po zadani hesla se zamek zobrazi jako otevreny.
®  Nyni miZete stisknutim pfislusnych komponentd tyto komponenty deaktivovat.

P¥i pfistim zapnuti stroje pomoci hlavniho vypinace se deaktivované komponenty opét aktivuji.

u Po stisknuti tlagitka ,, b " se dostanete zpét do okna ,MENU".
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11.5 Alarmy

. —— . ®  GStisknéte tlaCitko ,Historie alarm(“ v okné ,Menu*, pfip. liStu
e chybovych hlaseni na hornim okraji hlavni obrazovky.

RT0.0000

Néktera poruchova hlaseni vedou k okamzitému zastaveni

Aktualni
V okné ,Aktudlni“ se zobrazi aktualni chybova hlaseni.

Po odstranéni poruchy ji potvrdte tladitkem ,Reset".

Historie

V0N 11S0EE V1320 gl
55700000 s

g

B Po stisknuti karty se otevie okno ,Historie*.

2|| V tomto okné se zobrazi seznam veskerych chybovych hlaSeni od
uvedeni stroje do provozu.

Vypis mize vymazat pouze servisni technik firmy WINTERSTEIGER.

[ . Souhrn

B Po stisknuti karty se otevie okno ,Souhrn®.

WAL S i stevaia

BAFTIATT)  Gemres fake sy bty mplaind, businals

R o e 2 B Po stisknuti tlaCitka ,Obnovit" se zobrazi veskera chybova hlaseni
R ™ SR a T podle Cetnosti, pfip. podle data.

a1

RS R B Po stisknuti tlagitka ,Podle poétu" se zobrazi veSkerd chybovéa
hlaSeni podle Cetnosti.

0
¥

¥

¥

¥

" ¥ BEPTTUEE Nkt skasminn St avsl O
3

¥

LT

(T T

i e

- i marien

B Po stisknuti tlagitka ,Podle data" se zobrazi vesSkerda chybova
hldSeni podle data.

r,. [T T
3 A A
VO v
v e
u T
- Ve
¥
i

3 B Po stisknuti tladitka , \b " se dostanete zpét do okna
5_%. ,MENU".

WAL
matnvm
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11.6 Nastaveni obrazovky, data a jazyka

BV okné ,Menu" stisknéte tla¢itko ,Nastaveni obrazovky"“.

Datum

B Dotknéte se pole, jehoz obsah chcete zménit.

®  Na Cislicovém bloku zadejte poZadovanou hodnotu a potvrdte vstup
dat stisknutim ,ENTER".

Jazyk

B Stisknutim pfisluSného jazyka se celé menu pfepne do zvoleného
jazyka.

Jas

B Jas obrazovky Ize nastavit pomoci posuvniku.

B Po stisknuti tlagitka , b " se dostanete zpét do okna
LMENU".

11.7 Hodnoty vyrobce

BV okné ,Menu" stisknéte tlacitko ,Hodnoty vyrobce*.

V tomto okné je mozné nové vygenerovat puvodni programy WINTER-
STEIGER pro LYZE, SNOWBOARD nebo EXTRA.

To je nezbytné napf. pfi rozsifovani moduld nebo
aktualizaci software!

ey Tlakoveé kfivky

®  Stisknutim tlacitka ,Tlakové kfivky" se vSechny kfivky dosadi zpét
na predem nastavené hodnoty vyrobce od spole¢nosti WINTER-

CI T T T T 1T Te] SFEeR

®  Po stisknuti tladitka , b " se dostanete zpét do okna
LMENU".

11.8 Systém

Systémova nastaveni mlze provést pouze servisni technik spole¢nosti WINTERSTEIGER.
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11.9 Parametry nastaveni modulu Pas

Modul Pas

Opracovani 1-13 0-1

Pocet otacek 200-1500 ot./min | 950 ot./min
Pfitlatna sila pro lyze | 50-350 N 150-200 N
::Eﬁggirzﬂa pro 50-600 N 300 - 500 N
Oscilace ZAP/VYP ZAP.

Mercury
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11.10 Parametry nastaveni modulu Kamen

Pred-
brouseni
kamenem

Opracovani . . .
brusnym 1-13 .6 < 2 jen k vytvofeni| > V4 pr(? extremni
struktury poskozeni
kamenem
Pocet otacek . . < 500 pfilis malo| > 700 nebezpeli
) e 150-2000 ot./min | 500-700 ot./min P e °Zp
predbrouseni odbrouseni spéleni skluznice
< 260 N pfili§ malo| > 320 N nebezpeci
Pfitlacna sila 50-900 N 260 - 320 N 60 N prili$ malo| > 320 N nebezpec
odbrouseni pfi zabéhu kamene
Linearni struktura
s vy " Podélna struktura ma
KFizova struktura L, Zkifizené a Sikmo . S
S s ..« | Linearni struktura Yes dobré jizdni
Sikma  kfizova e zkfizené  struktury . .
KFizova struktura . ..| vlastnosti pfi
struktura vpravo o, s .| S€ vyznacuji .
2 s v .| Sikma kfizova . ... .| vysokych rychlostech
Struktura Sikma  kfizova dobrymi zataCecimi . . .
struktura vpravo . - jen pro trénované
struktura vlevo S v .| vlastnostmi - oy ;
“ Sikma kiizova . lyzafe, protoze
Sipova struktura optimalni pro o Y
struktura vlevo oy ovliviiuje  zataceci
V struktura pramérneé lyzare .
. vlastnosti.
Vinova struktura
Rychlost 16 mm/sek ro| 20 mm/sek pro vihky
y P 3-35 mm/sek 16-20 mm/sek A P . P y
orovnavani suchy snih snih
Orovnavaci . . < 1600 ot./min pfilis
. 600-2000 ot./min | 1600-2000 ot./min . P
otacky hrubd struktura
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Jemné
brouseni
kamenem

Opracovani
brusnym 1-13 1
kamenem
N . vune| > 450 ot./min
Pocet  otacek| 54 5000 ot/min | 350-450 ot/min | < 390 VeI L e obraz
jemného brouseni vzdalenost struktur
struktury
Piitlacna sila 50-900 N 280 - 340 N < 280 N piflis malo| > 340 N nebezpeci
odbrouseni zabéhu kamene
Linedrn strukdura R PodéIna struktura ma
KF¥izova struktura L Zkfizené a Sikmo . Lo
S w.v | Linearni struktura vew dobré jizdni
Sikma  kfizova ey zkfizené  struktury . o
KFizova struktura . .| vlastnosti pfi
struktura vpravo Sikma kfizova se vyznacuji sokych rychlostech
Struktura Sikma  krizova dobrymi zatagecimi| ‘Yoo oo YET !
struktura vpravo . - jen pro trénované
struktura vlevo S v | vlastnostmi - . N
o Sikma kfizova o lyzare, protoze
Sipova struktura optimalni pro S e
struktura vlevo oy ovliviiuje  zataceci
V struktura primérné lyzare .
. vlastnosti.
Vinova struktura
Rychlc,>st’ ’ 3-35 mm/sek 16-20 mm/sek 16 ’mrr]/sek pro 20’mm/sek pro vihky
orovnavani suchy snih snih
Orovnavaci 600-2000 ot./min | 1600-2000 ot min | 1000 Ot/min prlis
otacky hruba struktura
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11.11 Parametry nastaveni modulu Kotoué

Opracovani BH

1-2

1 chod pro lehka poSkozeni;
2 pro normalni a 3 pro extrémni poskozeni

M - ... | > 4000 ot./min
Pocet  ~otacek| 45004500 ot/min| 3800-4000 ot/min | <Sc00 Ot/min Pl | aie obraz
predbrouseni malo odbrouseni ‘.
. vybrou$eni
Brouseni
bocnich | Pocet otatek| 5q, 4500 ot/min| 3000 ot./min
hran jemného brouseni
Piitlacna silaBH | 30-75N 50 - 75N <50 N pifliS malo
odbrouseni
Misto nasazeni BH | -100-50 mm 0 Povuzlue §e ulyziz pullc ovny, gby’bylo m 0zne
meénit misto nasazeni keramického disku.
Opracovani SH 1-13 1 Obvykle nutny jen 1. brousici chod
M . ... | > 4000 ot./min
Pocet  otacek| 15004500 ot/min| 3800-4000 ot/min | <Sc00 ot/min PiiliS| o «ie obraz
predbrouseni malo odbrouseni "
vybroudeni
Brouseni | | oc®t  Otacekl 4540 4500 ot./min| 3000 ot./min
. jemného brouseni
spodnich
hran .
Pfitlacna sila SH | 30-65N 40-50 N < 40 N strukura) > S0 N zabrus
v hrané v povrchu skluznice
Pouzije se u lyzi z pljc¢ovny, aby bylo mozné
Misto nasazeni SH | -100-50 mm 0 meénit mlsto' nasazerjl keravmlckehvca dISkU’.
Tuto funkci lze pfipadné pouzit také
u carvingovych lyzi.
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11.12 Parametry nastaveni modulu Lesticka

Modul Lesticka

Opracovani 1-13 1
Pocet otatek 500-1700 ot/min | 1500 ot/min | <1000 Prilis  malo
odbrouseni
Pritladna sila 30-75 N 40-60 N < 40 N pifilis malo| >60 N nebezpedi
odbrouseni zabéhu kamene
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11.13 Parametry nastaveni modulu Finish

Voskovaci valec
ZAP./VYP. ZAP. ZAPINA, pfip. VYPINA se v okné ,Priibéh*
Teplota 0-110 95
Nanést vosk po 0-50s 4 cykly
Doba nanaseni vosku 0-9s 2s
Oscilace ZAP./VYP. ZAP.
Predlesténi voskem
ZAP./VYP. ZAP. ZAPINA, pFip. VYPINA se v okné ,Detailni parametry*
Jemné lesténi voskem
ZAP./VYP. ZAP. ZAPINA, pFip. VYPINA se v okné ,Detailni parametry*

92 Mercury



WINTERSTEIGER Poruchy

12 Poruchy

Nebezpeci urazu!

Prace na elektrickém zafizeni stroje smi provadét pouze elektrikar v souladu s elektrotechnickymi pravidly!

12.1 Alarmova hlaseni na displeji

Pokud dojde k porusSe, zobrazi se v nejvy§§im fadku obrazovky alarmové hlaSeni. Stisknutim alarmového fadku se otevre
okno s alarmem. Po odstranéni poruchy hlaSeni zhasne.

12.2 Mechanické poruchy

12.2.1 Poruchy modulu Pas

Porucha Pric¢ina Odstranéni

Kvalita brouseni pasem neni v poradku

Pokles otac¢ek nebo hruba, vlaknita
kresba brouseni

Pas ztupte orovnavacim kamenem,

Pé&s neni ztupeny, pfili§ vysoky pfitlak nastavte nizf phitlak

Brusny pas je malo ztupeny Pas ztupte orovnavacim kamenem

Oteviete  kulovy ventil pfivodu

chladiva
Nedostate¢ny pfivod chladiva Zkontrolujte hladinu chladiva v nadrzi,
Povrch skluznice je Sedy a tfepivy zkontrolujte potrubi a ostfikovaci

trysky, vymeénite tkaninu filtru

Vycistéte filtracni vak
Chladivo je silné znecisténé Vycistéte chladici nadrz
Vymérite chladivo

12.2.2 Poruchy modulu Kamen

Zavada, problém Pricina Odstranéni
Kvalita brouseni kamenem neni v poradku
Brusny kdmen neni vyvazeny Kamen vyrovnejte
Brusny kdmen je volny Dotahnéte a vyrovnejte
Vibrace na brusném kameni, pfip. Brusny kédmen je zalepeny KarPen 1—2krat orovnejte a zkontrolujte
stopy po chvéni pfi brouseni ostfik
kamenem Pfi gisténi stroje pomoci dEistici hadice
Brusny kamen byl v klidovém stavu| uzavfiete kulovym ventilem pfivod chladiva
ostfikan chladivem pro kdmen.
Po &isténi nechejte kamen odstredit.
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Zavada, problém

Odstranéni

Brusny kédmen rychle lepi

Vysokotlaké Cerpadlo dodava pfilis
nizky tlak

Filtracni vlozka je ucpana

Zkontrolujte hladinu chladiva
Vycistéte:

- sito vysokotlakého Cerpadla
- vysokotlakou trysku

Filtracni vlozku vycistéte (viz kap. 13.1.5

Cigténi filtradni vloZky, strana 102)

Viaknity nebo spaleny povrch
skluznice

P¥ili§ rychlé otacky kamene

Nedostatec¢ny pfivod chladiva.

Snizte otacky kamene

Zkontrolujte hladinu chladiva v nadrzi,
zkontrolujte potrubi a ostfikovaci trysky,
vymeénite tkaninu filtru

Vymérite chladivo

Na povrchu skluznice jsou viditelna
preskocena mista

Hloubka struktury diamantu je pfilis
velka

Vibrace na brusném kameni

Snizte hloubku struktury
Kamen nékolikrat orovnejte
Kéamen vycistéte Cisti¢em kamene

Kamen vyrovnejte

Zabéh hran na brusném kameni

PHli§ vysoky pitlak

Nastavte nizsi pfitlak

Brusny k&men neni pfi orovnavani
Cisty

Orovnavaci diamant byl spotfebovan

Nainstalujte novy orovnavaci diamant

Struktura neni viditelna

Byl pouzit orovnavaci diamant s pfilis
Sirokymi jehlami

Pouzijte orovnavaci diamant s uzsimi jehlami

Lyze je brouSena jednostranng,
pfip. struktura je pres Sitku lyze
nepravidelna

Stfedici nebo V vélce znecisténé
Prafez diamantu pfili§ maly (diamant
se béhem tvarovani pfilis
opotfeboval)

Valce vycistéte

PouZijte orovnavaci diamant s vétSim

prifezem

Ostfik  nefunguje
nepravidelny

nebo je

Trysky jsou ucpané
Malo vody v nadrzi

Cerpadlo je ucpané

Trysky vycistéte stlatenym vzduchem
Doplrite vodu

Cerpadlo rozlozte, vycistéte a slozte

v opa¢ném poradi, nez jste jej rozlozili

12.2.3 Poruchy modulu Kotoué

Porucha

Pri¢ina

Odstranéni

Kvalita brouseni hran neni v pofadku

Keramicky disk jiz nic neodbruSuje

Keramicky disk se lepi

Orovnejte bocnice na lyzi

Keramicky disk je
opotiebovan

nerovnomerné

Odchylka +/- 5 mm je bézna

Vymeérnite levy a pravy keramicky disk

nepfisunuje, pfip. neodsunuije

BrouSeni boc¢nich hran se spravné

Spatné nastaveni nagini, prip. itek

viz kap. 7.3 Zakladni nastaveni na
hlavni obrazovce, strana 31
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12.2.4 Poruchy modulu Lesticka

Poruchy

Porucha

Pficina

Odstranéni

Kvalita lesténi neni v pofadku

po chvéni na hrané

Vibrace na lesticim disku, pfip. stopy

Lestici disk je nevyvazeny
Lestici disk je volny

Lestici disk se lepi

Lestici disk vyrovnejte
Dotahnéte a vyrovnejte

Kamen 1-2krat orovnejte a
zkontrolujte ostfik

Lestici disk byl v klidovéem stavu
ostfikan chladivem

P¥i ¢isténi stroje pomoci Cistici hadice
uzaviete kulovym ventilem pfivod
chladiva pro modul LestiCka

Po cisténi nechejte lestici
odstredit

disk

Lestici disk rychle lepi

Vysokotlaké Cerpadlo dodava pfilis
nizky tlak

FiltraCni vlozka je ucpana

Zkontrolujte hladinu chladiva
Vycistéte:

- sito vysokotlakého Cerpadla

- vysokotlakou trysku

Filtraéni vlozku vycCistéte (viz kap.
13.1.5 Cisténi filtraéni vloZky, strana

102)

Zabéh hran na lesticim disku

PFilis vysoky pfitlak

Lestici disk neni pfi orovnavani Cisty

Orovnavaci diamant byl spotfebovan

Nainstalujte novy orovnavaci diamant

Ostfik nefunguje nebo je nepravidelny

Trysky jsou ucpané
Malo vody v nadrzi

Cerpadio je ucpané

Trysky vycistéte stlacenym vzduchem
Doplrite vodu

Cerpadio rozlozte, vydistéte a slozte
v opa¢ném poradi, nez jste jej rozloZili

12.2.5 Poruchy modul Finish

Porucha

Pricina

Odstranéni

Voskovani

Nanaseni vosku neni homogenni

Teplota voskovaciho valce je pfilis
nizka

Na regulatoru teploty zvyste teplotu

Z voskovaciho valce stiika vosk

Pfili§ mnoho nanaseného vosku na
voskovacim valci

Teplota voskovaciho valce je pfilis
vysoka

Na regulatoru teploty snizte teplotu

Dochazi k silné tvorbé koure

Teplota voskovaciho valce je pfilis
vysoka

Na regulatoru teploty snizte teplotu

Lesténi

Lestici valec se smyka

Pokud je pfili§ mnoho vosku na
voskovacim valci, pfenasi se vosk na
lestici valec

Vymérite leStici valec

Mercury
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12.3 Nouzovy provoz

WINTERSTEIGER

12.3.1 Vyjezd, pfip. misto pro vkladani lyzi (Mercury L)
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Pokud by doSlo k vypadku vyjezdu, pfip. mista pro vkladani lyzi, Ize
v nouzovém provozu déle opracovavat.

V seznamu komponentd deaktivujte vyjezd, pfip. misto pro vkladani lyzi
(viz kap. 11.4 Seznam komponentd, strana 83).

Vkladani sportovniho nacini musite provadét manuainé.

Lyze, pfip. bézecké lyze
B | yze/bézecké lyze umistéte pfimo pod pisty obou sani posuvu.

Siroké lyze, p¥ip. V tvar

= Siroké lyze, pfip. V tvar umistéte pfimo pod pisty prednich sani
posuvu.

Snowboard

B Snowboard umistéte doprostfed pod pfedni a zadni pisty sani
posuvu.
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WINTERSTEIGER Péce - driba
13 Péce - Udrzba

Nebezpeci urazu!

Udrzbu a opravy mohou provadét jen poucené a vyskolené osoby. K tomu Uéelu bezpodmineéné dodrzujte
bezpecnostni predpisy (viz kap. 2.2 Bezpeénostni predpisy, strana 10).

13.1 VSeobecné

Pravidelné kontrolujte vS§echny Srouby a stavéci Srouby, zda jsou pevné dotazené.

Pravidelné kontrolujte funk&nost vSech zafizeni nouzového zastaveni. Zafizeni nouzového zastaveni udrzujte v Cistote.

Nebezpeci urazu!

Pred provadénim praci udrzby, sefizovani, oprav a cisténi zajistéte, aby byl stroj vypnuty a odpojeny od sité. Pfi
pracich, které se neprovadéji v bezprostiedni blizkosti ovladacich prvki, doporucujeme zablokovat hlavni vypinac.

13.1.1 Cisténi vnitiku stroje

o K ¢isténi stroje pouzivejte vzdy cCistici hadici a chladici prostredek, jinak vznika nebezpec¢i koroze!

Abyste mohli zafizeni Cistit s otevienymi dveimi, je nutné dbat na nasledujici body:
B Hlavni vypina¢ musi byt zapnuty.
B Stisknéte tlacitko Stop.

B Po uplynuti cca 15 sekund, pfip. po hlaseni na obrazovce muzete otevfit dvefe brusného prostoru.

Na LCD displeji se rozsviti tvodni okno.
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M e rc u ry 072312013 132638 V1.32d !!

8570-0000

Werze kddu v1.32d
Werze zobraz. ¥1.32d
Dat kompilace Jul22 2013

Doba kompilace 13:07:42
L Fanel sverzl 08 Qo402
| - Werze bezp.soft
| Bezp firmware
|
I

Dat kompil, bezped

®  Uzavrete hlavni uzaviraci kohout (viz kap. 5.1.3 Pfivod chladici kapaliny, strana 27).

B Stisknutim tlagitka [1] zapnete Cistici Cerpadlo.
B Tlagitkem [2] Cistici Cerpadlo vypnete.

B Pokud je pfi Cisténi stroje stfikano Cistici hadici na zastaveny brusny kdmen, mél by byt brusny kamen stisknutim
tlacitka [3] odstfedén (nebezpeci nevyvazeni).

o Zaviete predtim dvere!
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Péce - udrzba

13.1.2 Udrzba zakladniho stroje - chladici nadrz - posuv

Pred uzavienim a montazi

stredici vélce

y 1| Cely stroj zvenci a kyth  vydistit  pryZové
) predevsim jeho vnitfek vy - y Py
tesneni
2) Fotospinac
Prittaéné  valce a

4) Obrazovka

Pfi vypnutém stroji resp.
podle  potfeby  vihkou
tkaninou - bez disticiho
prostfedku

Vyprazdnéni nadrze na
znecisténou vodu

Kontrola a pfipadné

6) ) R
vycisténi filtraéniho
vaku

Nadrz na znecisténou
vodu je k dispozici pouze
u stroje Mercury L (misto
pro vkladani lyzi).

V pfipadé potfeby Castéji
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Péce - UdrZba

WINTERSTEIGER

100

Pol. - o .. | Kazdych . e o a
vo Udrzba Denné | Tydné a d¥° Mésicné | Rocné Poznamka
¢. 14 dni
7) Magnetickou ty¢ odstrante
Cisténi magnetické « z chladici nadrze a
tyce vyCistéte hadfikem
(v pfipadé potfeby Casteji)
8) Kontrola hladiny napiné X V pfipadé potfeby Castéji
Pokud je béhem provozu
rozdil v tlaku mezi
manometrem ponorného
Vygistent filtradni cerpadia @ manometrem
9) viosk X jemného filtru vétsi nez
y 1bar, je freba vyistit
filtracni vlozku (viz kap.
13.1.5  Ciéténi _filtradni
vloZky, strana 102).
Vhodné méfici pfistroj
Kontrola hodnoty pH a . odné - mefic . p St. ol
10) . . < X jsou k dostani jako
smésovaciho poméru e .
prislusenstvi
Viz kap. 13.1.6 V8eobecné
pokyny ke spravnému
zachazeni s chladicimi a
11) Vyména chladiva X mazacimi_latkami, strana
SméSovaci pomér viz
nadrz na emulzi
Ostatni
Prekontrolujte
kompresor  jakoz i
12) GdrZbovou jednotku «
ohledné kondenzaéni
vody, prip. vodu
vypustte.
Kontrola, pfip.
vyprazdnéni
13) kondenzované  vody X Doplnék
v jednotce udrzby
suseni lyzi
Opotfebeni e ne-
vyhnutelné! Odborna
14) Udrzba servisem « udrzba a kontrola
WINTERSTEIGER prfedchazi a chrani proti
selhani a  naslednym
Skodam!
1 Nebezpeci koroze: K Cisténi stroje nepouzivejte vodu z vodovodu! K gisténi pouZivejte vzdy Cistici hadici a chladici kapalinu!
Cisténi stroje pomoci vysokotlakého Eisticiho zafizeni neni pFipustné! V pfipadé nedbalosti zanika veskeré ruceni a naroky
na zaruku za nasledné skody.
Mercury
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13.1.3 Nouzové odblokovani dvefi brusného prostoru

Otevieni pomoci nouzového odblokovani je povoleno vyhradné pfi
vypadku napéti (pokud nutné) nebo v pfipadé vady dveiniho spinace.

B Qdstrante bocni kryt [A] na pouzdru stroje.
®  Utahovakem TORX vysroubujte Sroub [B].

B Tlakem na Sroubovak TORX [C] & 2,5 mm a zatazenim za dvefe
brusného prostoru je otevfete.

0 Po otevieni dvefi brusného prostoru sroub [B] opét zaSroubovat do bezpeé¢nostniho uzavéru.

13.1.4 Vyména baterie ovladaciho terminalu

KdyZ poruchova signalizace na ovladacim terminalu ukazuje hlaseni ,Vybita baterie”, je nutné baterii béhem tfi tydnd
vymeénit.

Za normalnich podminek zZivotnost baterie obnasi zhruba 2 roky, pfi vy$Sich teplotach se vSak zkrati.

Méjte neustale nahradni baterii v dosahu!
Nebude-li baterie véas vyménéna, muze dojit ke ztraté veskerych nastavenych hodnot (objednaci ¢islo 15-
480-106).
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Postup vymény baterie

B Vypnéte hlavni vypinac.

B Pokud nebylo jesté zapnuto napajeci napéti, zapnéte je na dobu
nejméneé jedné minuty a poté je opét vypnéte.

®  VySroubujte 10 $roubll na zadnim krytu ovladaciho terminalu a kryt
otevrete.

B Qdstrante kryt baterie [D].
B Baterii [E] vyjméte a ihned vlozte novou baterii.

Vymeéna baterie musi byt provedena béhem 10 minut, aby nedoslo ke ztraté dat na programovém fizeni!
Neuchopujte baterii kleStémi nebo neizolovanou pinzetou --> zkrat! Baterie se smite dotykat rukou pouze
na celnich stranach.

0 Lithné baterie jsou nebezpeény odpad! Spotiebované baterie je proto nutné zlikvidovat odpovidajicim
zpusobem.

13.1.5 Cisténi filtraéni viozky

Pokud je béhem provozu rozdil v tlaku mezi manometrem ponorného
2 Cerpadla [1] a manometrem jemného filtru [2] vétSi nez 1 bar, je tfeba
vycistit filtrani viozku.

B Stisknéte tlacitko nouzového zastaveni.

B  Qdsroubujte pouzdro filtru a filtracni vioZku vycistéte Cistou vodou.
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13.1.6 VSeobecné pokyny ke spravnému zachazeni s chladicimi a mazacimi latkami

Aby chladici a mazaci latky splnily jejich Ukol (chlazeni, mazani, odvod tfisek, ochrana proti korozi), obsahuji velky pocet
riznych chemickych latek. Z toho ddvodu je velmi dllezita odpovidajici péce o chladici a mazaci latku.

Organizacni opatieni

o Dbejte zejména na udrzovani chladici a mazaci emulze v istoté, aby nedoslo ke vzniku nitrosamint a rastu
zarodkd.

Mimo jiné méjte na zieteli nasledujici opatreni:
B Zabranovat zavle€eni anorganickych a organickych potravin, zbytk( cigaret, antikoroznich &isticich prostfedkd atd.
B Zabranovat vniku cizich oleji do systému chlazeni a mazani.
B Zabrante zavleCeni cizich latek a necistot, které obsahuji sekundarni aminy nebo je uvolfiuji ve velkém mnozstvi
(vice nez 0.2 % v koncentratu chladici a mazaci latky). Jsou to napf. Cistici prostfedky, nékteré prostfedky na
ochranu proti korozi, prostfedky na ¢isténi systému.

Je nutné provadét nasledujici inspekce a méfeni. V Rakousku a v Némecku je pravnim zékladem pro uvedené mezni
hodnoty TRGS 611. V ostatnich zemich je nutné dodrzovat mezni hodnoty v souladu s mistnimi zakony.

Kontroly Intervaly méfeni Mezni hodnota
K’oncentrace chladici a mazaci Tydné Podle tdaji v§robce
latky

Obsah dusiénand ve vodnim Gas od &asu Max. 50 mg/
roztoku

Hodnota pH Tydné 8.5-9.0

Dusitan Tydné Max. 20 mg/|

Pocet zarodk( (doporuceny) Mésicne 10% zarodkd
Celkova tvrdost Podle potfeby cca 16°d

V ramci FLUIDMANAGEMENTU Vam WINTERSTEIGER nabizi analyticky kufr pro monitorovani a méfeni chladicich a
mazacich latek jakoz i dokumentaci vysledkll méfeni. V pfipadé pfesazeni meznich hodnot mizete jeho pomoci provést
okamzita ochranna opatreni a podstatné prodlouzit intervaly pro vyménu chladiciho prostfedku pres 4 tydny. Kromeé toho
obsahuje WINTERSTEIGER Fluidmanagement doplikové produkty (vysoce vykonny rozpraSova¢ maziva, prostfedek na
Cisténi systému, prostfedek na Cisténi stroje pénou, konzervaéni prostfedek, sadu na ochranu pokozky), které jsou sladény
s emulzi a proto zabranuji do velké miry zavle€eni cizich latek.

V pfipadé prekroceni meznich hodnot provedte odpovidajici ochrannd opatfeni nebo vymeérte brusné chladivo.
Nepouzijete-li WINTERSTEIGER Fluidmanagementu, je nutné emulzi vyménit po cca 1000 parech lyzi nebo
nejpozdéji po 4 tydnech. Na konci sezény a v pfipadé del$i necinnosti stroje chladici systém vyprazdnéte a vydistéte
prostfedkem na Cisténi systému.

Bezpecnostni opatreni

Protoze chladici a mazaci prostfedky maji mimo jiné drazdivy ucinek na pokozku, doporucuje se pouzivat odpovidajici
ochranné oblec¢eni (napf. ochranné rukavice, ochranné bryle, hydrofobni ochranny odév). Neni-li mozné se styku s pokozkou
vyhnout, pouzivejte preventivni ochranu pokozky (ochranny krém).

Likvidace

Zabranit vniknuti do kanalizace! Je nutna radna likvidace podle Gdaji vyrobce v bezpecénostnich listech a podle mistnich
zakon.
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13.2 Péce o modul Pas

13.2.1 Vyména brusného pasu

Pfed vyménou brusného pasu najedte modulem Pas do
' pozice pro vyménu (viz kap. 10.14.1 Pozice pro vymeénu,
strana 74)!

Stisknéte tlaCitko Stop — zobrazi se obrazovka nouzového

e
~

zastaveni.
2) Otevrete dvefe brusného prostoru.
3) Vypnéte hlavni vypinag.
4)  Stisknutim spinace [A] povolte napnuti brusného pasu.
5)  Povolte ruéni kolecko [C].
A c 6) Podpéru [D] zdvihnéte nahoru a pfipevnéte ji pojistnym kolikem.
7) Stary brusny péas odstrante.
D B 8) Brusny pas posouvejte tésné nad kontaktnim valcem a vodicimi

kladkami.

Dbat na smér otaceni!

Na vnitfni strané brusného pasu jsou smérové Sipky, které
musi ukazovat do sméru otaceni!

Zkontrolujte znecisténi plochy kontaktniho valce [B].
Nahromadéné necistoty bezpodminec¢né odstraiite, protoze
negativné ovliviuji obraz brouseni.

9) Podpéru [D] presurite dolll a upevnéte ru¢nim kole¢kem [C].

10) Stisknutim spinace [A] brusny pas opét napnéte.

Novy brusny pas musi byt za uéelem optimalniho pouziti
' nejprve zbaven ostrosti (ztupen), aby se neposkodily
skluznice (viz kap. 10.14.4 Rué¢ni funkce modulu Pas, strana

74).
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13.2.2 Prace udrzby na modulu Pas

Cisténi
1)

Mazani — pozor: Pfed mazanim vycistéte mazaci hlavice!

-

Cigténi celého modulu X

1 zdvih mazaciho lisu na
tlakovou mazni¢ku na konci

Mazani ” <h 0 Z : .
azani - prirubového sezony. Poté nechejte stroj

2 loziska asového X s Loxs L
2) . P jesté béZet se zavienymi
agregatu. e .
centralnimi uzaviracimi

kohouty.

1 Nebezpeéi koroze: K CiSténi stroje nepouZivejte vodu z vodovodu! K gisténi pouZivejte vZdy Cistici hadici a chladici kapalinu!
Cisténi stroje pomoci vysokotlakého éisticiho zafizeni neni pfipustné! V pfipadé nedbalosti zanika veskeré ruceni a naroky na
zaruku za nasledné Skody.

2 Pred mazanim najedte moduly do pozice pro tdrzou (viz kap. 10.14.2 Pozice pro udrzbu, strana 74).
P¥i montazi krytu [A] dbejte na to, aby byl otvor pro vytok vody ve spodni poloze.
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13.3 Péce o0 modul Kamen

13.3.1 Vyména brusného kamene

icky vyvazeny.
Jina brusna télesa, nez dodavana spolec¢nosti Winterstei-
ger, ktera se liSi druhem a obvodem, se nesmi pouzivat!

0 Brusny kamen se dodava pouze s uchycenim a elektron-

vyménu (viz kap. 10.14.1 Pozice pro vyménu, strana 74)!

o Pfed vyménou brusného kamene jim najed'te do pozice pro

Nebezpeci urazu!

Pfed zasahem do stroje stroj vypnéte hlavnim vypinacem a
zajistéte pred opétovnym zapnutim!

Pfi vyméné kamene pouzivejte ochranné rukavice zvhodného
materialu!

1) Stisknéte tlaCitko Stop — zobrazi se obrazovka nouzového
zastaveni.

2) Otevrete dvefe brusného prostoru.
3) Vypnéte hlavni vypinag.

4) Otevrete spodni ochranny kryt [A] a odmontuijte kryt [B] z brusného
kamene.

) Orovnavaci diamant otocte rohatkou [G] zcela dozadu.
) Vymezovaci podlozku pro bo¢ni postfik [D] posurite zcela zpét.
7) Odstrante viko loziska [E].
) Povolte Sroub [F] a odstrante sviraci krouzek z pfirubového loziska.
)

Odstrante licovany Sroub nahofe [G] a Sroub dole [H] na podpére
kamene [G].

10) Sundejte podpéru kamene [l].
11) Kli¢em (SW22) pfidrzujte hfidel a klicem (SW55) povolte matici [J].
12) Brusny kamen stahnéte.

o Hnaci vieteno ocistéte a namazte tukem!
Novy brusny kamen bezpodminec¢né prekontrolujte, zda
nebyl pfi prepravé poskozen.

13) Na hnaci vieteno nasurite novy brusny kamen.
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13.3.2 Vyména diamantu

14) ZaSroubujte a dotahnéte matici [J] u brusného kamene.

15) Podpéru kamene [l] pfipevnéte licovanym Sroubem nahore [G] a
Sroubem dole [H].

16) Sviraci krouzek nasadte na pfirubové lozisko a upevnéte Sroubem
[F].
17) Namontujte viko loziska [E].

18) Vzdalenost vymezovaci podlozky pro postfik kamene [D] nastavte
na cca 1-3 mm od brusného kamene.

Podle popisu v kap. 13.3.2 Vyména diamantu, strana 107
provedte nastaveni diamantu!

19) Kryt [B] pfipevnéte zpét pred kamen a zaviete spodni ochranny kryt
[Al

B Provedte zkuSebni béh (viz kap. 13.7 Podle zadkonnych predpisl
provedte zkuSebni béh, strana 123).

Po vyméné brusného kamene bezpodminecné
pfekontrolujte primér kamene a pfip. jej upravte! (viz kap.
10.10.4 Detailni parametry modulu Kamen, strana 59).

Pfed vyménou diamantu uvedte diamant do pozice pro
vyménu (viz kap. 10.14.5 Ruéni funkce modulu Kadmen, strana
74)!

1) Stisknéte tlaCitko Stop — zobrazi se obrazovka nouzového
zastaveni.

2) Otevrete dvefe brusného prostoru.
3) Vypnéte hlavni vypinac.

4)  Oteviete spodni ochranny kryt [A] a odmontujte kryt [B] z brusného
kamene.

5) Pokud je to nutné, otoCte orovnavaci sané pomoci Sestihranného
nastréného klice s otvorem 4 [C] zcela ven.

6) Povolte imbusovy Sroub [D], vytahnéte orovnavaci diamant a otvor
vycistéte. Novy diamant s dobfe namazanou stopkou vsadte az na
doraz a pevné ho utahnéte.

o Sroub musi tla¢it na éelni plochu stopky diamantu.

Mercury
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7) Orovnavaci diamant otoCte zpatky pomoci rohatky [E] (vzdalenost
brusného kamene od diamantu cca 2 mm).

8) Orovnavaci sané otoCte pomoci Sestihranného nastréného klice
s otvorem 4 [C] dovnitf, az se bude diamant nachazet nad brusnym
kamenem.

9) Brusny kdmen otacejte pomalu rukou.
Diamant otocCte rohatkou [E] vpfed, az se bude lehce dotykat
brusného kamene.

B Namontujte kryty a zavfete dvefe brusného prostoru.
B Zapnéte hlavni vypina¢ — stisknéte tlaCitko Start.

B Tlacitko ,ABZ" stisknéte tolikrat, az se bude brusny kdmen otacet
bez obvodového hazeni (nejméné 5x).

Detailni parametry modulu Kédmen, strana 59)!

0 Po vyméné diamantu bezpodmineéné piekontrolujte primér kamene a p¥ip. jej upravte (viz kap. 10.10.4

13.3.3 Vyména bloku na €isténi kamene

Kdyz lista chybovych hlaSeni na ovladacim terminalu zobrazuje hlaseni
LOpotfebovany Cisti¢ kamene", je nutné blok na Cisténi kamene vymeénit.
Od této chvile je funkce Cisténi kamene deaktivovana az do vymeény.

1) Stisknéte tlaCitko Stop — zobrazi se obrazovka nouzového

zastaveni.
2) Oteviete dvefe brusného prostoru.
3) Vypnéte hlavni vypinag.
4) Otevrete spodni ochranny kryt.
5) Spotfebovany blok na cCisténi kamene odstrafte povolenim ctyf

Sroubl [F].

6) Novy blok na ¢isténi kamene namontujte plechovym okem smérem
dovnitf.

Odpadnuté kovové pouzdro ze spotfebovaného bloku na
cisténi kamene odstrante ze dna vany!

13.3.4 Prace udrzby na modulu Kamen

Cisténi

1) 1 Cisténi celého modulu X

Mazani — pozor: Pfed mazanim vyéistéte mazaci hlavice!
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1 zdvih mazaciho lisu na
tlakovou mazniCku po
2) Mazani pfirubového skonéeni sezony. Poté
loziska modulu Kamen nechejte stroj jesté bézet
se zavienymi centralnimi
uzaviracimi kohouty.
Namazat voditko . 0
. e 1 zdvih mazaciho lisu na
3) opracovaciho zafizeni -
tlakovou mazni¢ku
tukem
P 1 ihd m iho li
4) Mazéani kolébky kamene 0 zaviha azac!vo 'su
na tlakovou maznicku
Vycistéte a olejem
5) namazte vedeni CistiCe
kamene

na ¢isténi kamene

Kontrola opotfebeni v -
6) diamantu Pfip. jeho vyména

Kontrola vzdalenosti

distanéniho plechu pro

postfik kamene, pfipadné ” N
/) upraveni; vzdalenost od Pripadné vycistit

brusného kamene zhruba

1-3 mm.
8) Kontrola opotfebeni bloku Piip. jeho vyména

Mercury

109



-
WINTERSTEIGER

1 Nebezpeci koroze: K Cisténi stroje nepouzivejte vodu z vodovodu! K gisténi pouZivejte vzdy Cistici hadici a chladici kapalinu!
Cisténi stroje pomoci vysokotlakého ¢éisticiho zafizeni neni pfipustné! V piipadé nedbalosti zanika veskeré ruéeni a naroky na
zaruku za nasledné skody.
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13.4 Péce o modul Kotou¢

13.4.1 Vyména keramického disku

) Pfed vyménou keramického disku jim najedte do pozice
pro vyménu (viz kap. 10.14.1 Pozice pro vyménu, strana 74)!

1) Stisknéte tlaCitko Stop — zobrazi se obrazovka nouzového

zastaveni.
2) Otevrete dvefe brusného prostoru.
3) Vypnéte hlavni vypinag.
4)  VysSroubuijte 3 ks imbusovych Sroubu [A].
5) Odstrante keramicky disk.
6) Vycistéte pfirubu a namazte ve vodé nerozpustnym tukem!

Bezpodmineéné zkontrolujte, zda novy keramicky disk
nebyl poskozen pfi prepraveé!

7) Nasunte novy keramicky disk.

8) Nasadte pfirubu [B] a keramicky disk opét pfipevnéte pomoci
imbusovych Sroubl [A].

9) Namontujte kryty a zaviete dvefe brusného prostoru.

10) Provedte zkuSebni béh (viz kap. 13.4.3 Prace udrzby na modulu
Kotou¢, strana 113).

13.4.2 Nouzovy provoz pfi vypadku elektrického nastaveni brusného uhlu

K zachovani provozu brouseni u defektniho Uhlového prfevodového motoru nebo zlomené spojky muze byt mechanicky
nastaven pevny Uhel brouseni. K tomu G¢€elu je nutné provést nasledujici prace.

Mercury

\ Pred prestavbou keramickych diskti najet do pozice udrzby
* (viz kap. 10.14.2 Pozice pro UdrZbu, strana 74)!

1) Stisknéte tlaCitko Stop — zobrazi se obrazovka nouzového
zastaveni.

2) Otevrete dvefe brusného prostoru.
3) Vypnéte hlavni vypinag.
4) Oteviete bezpecnostni dvefe dole a odstrarte zadni kryt.

5)  Pro mechanické nastaveni Uhlu demontujte paku [C].
6) Odstrante 4 Srouby na spojce [D].

7)  Uhlovy prevodovy motor [E] demontujte odstranénim obou roubli
[F].



WINTERSTEIGER

8) Pro mechanické nastaveni Uhlu na excentrickém hfideli namontujte
paku [C].

9) Pa&ku [C] v pozadované pozici zafixujte Srouby [G].

Kombinace brusného uhlu pro BH a SH: tolerance +/- 0.25°

W =

1 10 89° 90°
2 10 88° 89°
3 15° 87.5° 89°
4 25° 86.5° 89°

10) Uhlovy prevodovy motor [E] upevnéte ob&ma $rouby [F] v odsazené
poloze [H].

11) Prfestavba na pevny Uhel brouSeni musi byt provedena na
poskozeném diskovém modulu u obou diskovych agregatl (vzadu
a vpredu).

12) Po prestavbé na oba diskové agregaty namontujte zadni kryt,
uzaviete bezpecénostni dvefe a spustte stro.

13) V seznamu komponent na poskozeném diskovém modulu
deaktivujte elekirické nastaveni Uhlu (viz _kap. 11.4 Seznam
komponentu, strana 83).

Montaz a nastaveni nového uhlového pievodového motoru,
popf. nové spojky musi provést servisni technik
Wintersteiger!
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13.4.3 Prace udrzby na modulu Kotou¢

Cisténi

1) 1

Cigténi celého
modulu

X

Mazani — pozor: Pfed mazanim vycistéte mazaci hlavice!

2) 4

Mazani voditek
modulu Kotou¢
vpfedu a vzadu

1 zdvih mazaciho lisu na
tlakovou maznicku

1 Nebezpeéi koroze: K CiSténi stroje nepouZivejte vodu z vodovodu! K &isténi pouZivejte vZdy Cistici hadici a chladici kapalinu!
Cisténi stroje pomoci vysokotlakého Cisticiho zafizeni neni pFipustné! V piipadé nedbalosti zanika veskeré ru¢eni a naroky na
zaruku za nasledné Skody.

2 Pred mazanim najedte moduly do pozice pro tdrzou (viz kap. 10.14.2 Pozice pro udrzbu, strana 74).
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13.5 Péce o modul Lesticka

13.5.1 Vyména lesticiho disku

Pfed vyménou lesticiho disku jim najedte do pozice pro
' vyménu (viz kap. 10.14.1 Pozice pro vymeénu, strana 74)!
Postupujte podle pokynt asistenta vymény!

Po spusténi asistenta vymény umistéte veSkeré agregaty do pozice pro
vyménu a stroj pfepnéte do nouzového zastaveni.

Lesti€. v poloze pro vyménu

1)  Zaznamenejte si primér nového lesticiho disku.
Lestici disk a lestici diamant ze wyménit . v ,

2) Oteviete dvefe brusného prostoru.

Vypnéte hlavni vypinag.

Pfed montazi zméfte a zaznamenejte primér lesticiho 3) yp ete hla ypinac
disku. 4)  Orovnavaci diamant otoc¢te rohatkou [D] zcela dozadu.
Stroj poté zapnéte tlagitkem Start a provedte asistenta 5) Odstrafite 6 ks imbusovych Sroubd [A].
yymeény.

Zavfit ]

6) Na odstranéni upinaciho krouzku [B] pouzijte dodany stahovak. Dva
Srouby stahovaku zaSroubujte do zavitovych otvor( [C]. Poté Ize
upinaci krouzek odstranit zaSroubovanim Sroubu [E].

7) Po odstranéni upinaciho krouzku sundejte lestici disk.

8) Drzak lesticiho disku a upinaci krouzek [B] vycistéte!
Bezpodmineéné zkontrolujte, zda novy lestici disk nebyl
poskozen pfi pfepravé!

9) Novy lestici disk nasurite na drzak lesticiho disku.

10) Lestici disk pfipevnéte upinacim krouzkem a 6 ks namazanych
imbusovych Sroub.

- Pfi dotahovani upinaciho krouzku nejprve Srouby
E | | zaSroubujte ruéné, aby byl upinaci krouzek vycentrovan.
~ Poté $rouby do kFize dotahnéte.
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u Byl leshici diesmant nebio lestic diskosymeangn?

Diamant najede pod le3hci disk
Enl diamant otoden Zpeat?

Hint: Jinak miife dojit ke znifenl dismantu nebo ledticho diskul

13.5.2 Vyména diamantu

Mercury

11) Zavrete dvefe brusného prostoru a zapnéte hlavni vypinac.

12) Vymeénu lesticiho disku potvrdte v zobrazeném okné hlaseni.

13) V tomto okné hlaSeni budete vyzvani, abyste potvrdili pretoceni
orovnavaciho diamantu zpét.

Pokud orovnavaci diamant nepretoCite zpét a hlaseni
potvrdite stisknutim ,,ANO“, muze dojit k poskozeni
diamantu, lesticiho disku nebo stroje!

Diamanty se automaticky umistuji nad lestici disky.

14) Podle popisu v kap. 13.5.2 Vyména diamantu, strana 115 provedte
nastaveni diamantu (kroky 9—15)!

B Provedte zkuSebni béh (viz kap. 13.7 Podle zdkonnych predpisl
provedte zkuSebni béh, strana 123).

pramér a pfip. jej upravte (viz kap. 10.14.1 Pozice pro
vymenu, strana 74)!

o Po vyméné lesticiho disku bezpodmineéné piekontrolujte

kap. 13.5.3 Nastaveni mista nasazeni lesticiho disku, strana
117)!

o Po vyméné lesticiho disku upravte jeho mista nasazeni (viz

Pfed vyménou diamantu jim najed'te do pozice pro vyménu
(viz kap. 10.14.1 Pozice pro vyménu, strana 74)!
Postupujte podle pokynu asistenta vymény!

Po spusténi asistenta vymény umistéte vesSkeré agregaty do pozice pro
vyménu a stroj pfepnéte do nouzového zastaveni.

1)  Zaznamenejte si primér nového lesticiho disku.

)  Oteviete dvefe brusného prostoru.

) Vypnéte hlavni vypinac.

4) Orovnavaci diamant otocte rohatkou [D] zcela dozadu.
)

Povolte imbusovy Sroub [E], vytdhnéte orovnavaci diamant a otvor
vyCistéte. Novy diamant s dobfe namazanou stopkou vsadte az na
doraz a pevné ho utahnéte.

o Sroub musi tlagit na éelni plochu stopky diamantu.
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u Byl leshici diesmant nebio lestic diskosymeangn?

Diamant najede pod le3hci disk
Bl diamant atofen Zpat?

Hint: Jinak miife dojit ke znifenl dismantu nebo ledticho diskul

U Diamantu s& datkmite rukou, pak strof Zapnste tatitkem Start

Hint

Cloze Info

Asistent lestic.:

L

d

“ Pokud byl zméndn primér lasticiho disky, zadajte novou hadnoty

Himt= Jinvae mikPe dojit ke enifeni dismantu nebo bedticibe diskul
polish stone diameter
vzady wpfedu
| ——|
238 238
—— —_—

Doporuéujeme disky srovnat.

Spustit stroj | Refer. poloha

| .
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6) Zavrete dvefe brusného prostoru a zapnéte hlavni vypinac.

7) Vyménu orovnavaciho diamantu potvrdte v zobrazeném okné
hlaseni.

8) V tomto okné hlaSeni budete vyzvani, abyste potvrdili pfetoceni
orovnavaciho diamantu zpét.

) Pokud orovnavaci diamant nepietoéite zpét a hlaseni
' potvrdite stisknutim ,ANO“, mulze dojit k poskozeni
diamantu, lesticiho disku nebo stroje!

Diamanty se automaticky umistuji nad lestici disky.

9) Oteviete dvere brusného prostoru.
10) Vypnéte hlavni vypinac.
11) Lestici disk otacejte pomalu rukou.

12) Diamant otacCejte rohatkou [D] vpfed, az se bude lehce dotykat
lesticiho disku.

3) Namontuijte kryty a zavfete dvefe brusného prostoru.

4) Zapnéte hlavni vypinac.

15) V tomto okné hlaseni bude vyzvani k zadani prdméru lesticiho
disku, ktery jste si zaznamenali na za¢atku.

16) Stisknéte tlacitko ,Spustit stroj/referencni poloha".
1

7) Otevrete okno ,Ruéni funkce” a tisknéte tlacitko ,Stalé orovnavani,
az se bude lestici disk otacet bez obvodového hazeni (viz kap.
10.14.7 Ruéni funkce modulu Lesticka, strana 75).

Mercury
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13.5.3 Nastaveni mista nasazeni lesticiho disku

Mercury

Orovnavacimi procesy na lesticim disku se zmensi jeho primér a zméni
se tak misto nasazeni lesticiho disku na Spicce lyZi.

Nastaveni:

1)
2)

Povolte ryhovanou matici [F].

Misto nasazeni na konci Spicky lyzi se posune otacenim rucniho
kolec¢ka [G] doleva.

Ruéni kolec¢ko [G] opét zajistéte ryhovanou matici [F] proti
pretaceni.

Obé strany nastavte stejné!

Povolte pojistnou matici na sefizovacim Sroubu [H].

Otécejte sefizovacim Sroubem [H], dokud na stupnici [K]
nedosahnete pozadované hodnoty.

Sefizovaci Sroub [S] zajistéte pojistnou matici.
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13.5.4 Prace udrzby na modulu Lesticka

1)

11 Cigténi celého modulu

Mazani voditek . , .
ey 1 zdvih mazaciho lisu na
2) 3 modulu Lesticka o
M tlakovou mazni¢ku
vpfedu a vzadu
Mazani voditka . , .
V. 1 zdvih mazaciho lisu na
3) orovnavaci jednotky

vpfedu a vzadu

tlakovou maznicku

Kontrola, Fip. . .
. p P viz_kap. 13.5.3 Nastaveni
upraveni mista . . e o
4) ] _ mista nasazeni _lesticiho
nasazeni lesticiho ;
. disku, strana 117
disku
Pfip. jeho vyména (pokud je
5) Kontrola  opotfebeni nastavec jen vic nez 2 mm,
diamantu je tfeba diamant vymenit, viz
obrazek)
1 Nebezpeci koroze: K Cisténi stroje nepouzivejte vodu z vodovodu! K gisténi pouZivejte vzdy ¢istici hadici a chladici kapalinu!
Cisténi stroje pomoci vysokotlakého ¢isticiho zafizeni neni pFipustné! V pfipadé nedbalosti zanika veskeré ruceni a naroky na
zaruku za nasledné skody.
2 Pied mazanim najedte moduly do pozice pro ddrzbu (Viz kap. 10.14.2 Pozice pro Udrzbu, strana 74).
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13.6 Péce o modul Finish

A POZOR | NebezpecipoZaru!

Plast valce gistéte v pravidelnych intervalech! Pfi silném zneéi$téni odmontujte voskovaci valce kazdy tyden a
plast o¢istéte Fadné zvenku i zevniti. Nahromadény vosk muze jinak zagit koufit a vznitit se!

13.6.1 Vyména valce

Vymeéna valce je nutna, kdyz je valec opotiebovany az po zacatek krouzku [C].

-

"\ Pred vyménou valce jim najed'te do pozice pro vyménu (viz
w;_[/" kap. 10.14.1 Pozice pro vyménu, strana 74)!

" Postup vymény je stejny u voskovaciho valce, piedlesticiho
valce i valce na jemné lesténi.

A POZOR | Nebezpetipopaleni!

Pred vyménou nechejte voskovaci valce nejprve vychladnout!

1) Stisknéte tlaCitko Stop — zobrazi se obrazovka nouzového
zastaveni.

2) Otevrete dvefe brusného prostoru.

3) Oteviete spodni ochranny kryt.

4)  Vypnéte hlavni vypinac.

5) Pomoci Sestihranného kli¢e povolte Srouby [A].
6) Pfirubové loZisko [B] otocCte doleva a odstrarite.
7) Opotiebovany valec vytahnéte smérem nahoru.
8) Vlozte novy vélec.

% Dbat na smér otaceni!

‘fﬂ.‘gy’ Sledujte Sipku na krouzku [C] valce.

9) Nasadte pfirubové lozisko [B] a otocte jim doprava.

10) Pomoci Sestihranného kli¢e dotahnéte Srouby [A].

3 . Nové valce potiebuiji kratkou dobu zabéhu, protoze $tétiny
. se museji uhladit!
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13.6.2 Nastaveni vysky voskovaciho valce

Pfi opotfebeni voskovaciho valce, pfip. po vyméné valce je tfeba opravit
nastaveni vySky voskovaciho vélce, aby bylo dosazeno optimalniho
leSténi v oblasti lopaty.

Nastaveni voskovaciho vélce mé byt takove, aby voskovaci vélec stal ve
vysunutém stavu cca 5 mm nad pfitlacnymi valci [H].

Nastaveni:

//‘Sh“ Nastaveni vySky se provadi pouze u voskovaciho valce.
/.,’ Pred nastavenim vysky najedte do pozice pro vyménu (viz
kap. 10.14.1 Pozice pro vyménu, strana 74)!

1)  Povolte ryhovanou matici [D].

2) Otaenim ryhovaného Sroubu [E] se upravuje nastaveni vysky
valce.

3) Ryhovany Sroub [E] opét zajistéte ryhovanou matici [D].
13.6.3 Vyména voskového bloku

Jakmile s¢ita¢ hlaSeni dosdhne prednastaveného poctu, objevi se na obrazovce hldSeni, které vyzyva ke kontrole, pfip.
k vyméné voskového bloku.

A POZOR Nebezpedéi popaleni!

Voskovy blok a voskovaci valec nechejte nejprve vychladnout!

1) Stisknéte tlaCitko Stop — =zobrazi se obrazovka nouzového
zastaveni.

2) Otevrete dvefe brusného prostoru.
G 3)  Vypnéte hlavni vypinad.
4) Otevrete spodni ochranny kryt.
5) Odstrarte odpadni nadobu [F].
6) Pomoci Sestihranného kli¢e povolte Srouby [G].
7)  Voskovy blok vytdhnéte.
8) Novy voskovy blok vsadte tak, aby byl spravné zapustény, a

upevnéte jej pomoci Sroubt [G].

‘f‘ Po vyméné voskového bloku je tfeba vynulovat séitac¢
uv [;_/.,’ hlaseni (viz kap. 10.13.3 Detailni parametry modulu Finish,

" strana 72).
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13.6.4 Prace udrzby na modulu Finish

Cisténi
1) 1 Gisténi celého modulu | x Doporucujeme -~ cisténi
pomoci odstrafiovace vosku.
Cigténi odpadni
2 .
) nadoby X
Vedeni pfisuvu bloku
vosku vyCistéte Pfipravek na odstrafiovani
3) pfipravkem na X vosku, objednaci Cislo: 55-
odstrariovani vosku a 640-305

naolejujte jej

1 Nebezpecéi koroze: K Cisténi stroje nepouZivejte vodu z vodovodul! K ¢isténi pouZivejte vZdy Cistici hadici a chladici kapalinu!
Cisténi stroje pomoci vysokotlakého €isticiho zafizeni neni pFipustné! V pripadé nedbalosti zanika veskeré ruceni a naroky na
zaruku za nasledné Skody.
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13.7 Podle zakonnych predpisti provedte zkuSebni béh

Kazdé brusné téleso s vnéjSim primérem piesahujicim 100 mm musi byt pfed prvnim pouzitim a po
kazdém novém upnuti podrobeno v pfitomnosti odbornika zkusebnimu béhu za nejvyssi pfipustné
obvodové rychlosti. Zkusebni béh musi trvat na vSech brusnych strojich 1 minutu. Zkusebni béh se smi
provadét teprve tehdy, kdyz jsou pfimontovana vSechna ochranna zafizeni a v nebezpeé¢ném pasmu se
nikdo nezdrzuje. Brusné téleso se smi pouzivat teprve po nezavadném zkusebnim béhu.

Dale u brusnych téles dbejte na:

B Chrante pfed narazy a otresy.

®  Skladujte v suchu a mimo mraz pfi co mozna nejstabilnéjsi teploté.

B Pfed montazi bezpodmine€né prekontrolujte, zda brusné téleso nebylo poskozeno pfi pfepravé.
B Provedte zvukovou zkousku (keramicky vazané brusné nastroje).

B Nevyvazené brusné téleso (vibrace!) nepouzivejte.
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13.8 Kalendar udrzby

WINTERSTEIGER

Udrzba

11

12
13
14
15
16
17
18
19
20
21

22
23
24
25
26

27
28
29
30
31

Denné

Cisténi vngjsku a vnittku celého
stroje

Kontrola a pfipadné vycisténi
filtraéniho vaku

Cisténi magnetické tyde

Kontrola a pfipadné vycisténi

filtraéni viozky

Vycisténi fotospinace a laseru

Vyprézdnéni nadrze na znecisténou|
vodu

Cisténi obrazovky

Tydné

Kontrola hladiny chladici nadrze

Kontrola hodnoty pH a poméry
smési

Kontrola opotfebeni bloku na ¢istén
kamene

Vycisténi pritlaénych a stfedicich
valcd

Kontrola, prip. vypusténi
kondenzaéni  vody v  nadrzj
kompresoru a jednotce(kach) udrzb

Kontrola, piip. vypusténi

kondenzaéni vody v jednotce udrzb
suseni lyzi

Kazdych 14 dni

Kontrola, pfip. nastaveni vzdalenosti
ostfiku kamene

Kontrola, pfip. upraveni mist
nasazeni lesticich diskl a‘
Mésicné

Mazani voditek orovnavaci jednotk
modulu K&men

Mazani voditek modulu Kotou¢

Mazani voditek modulu Lesticka

Mazani voditek orovnavaci jednotk
modulu Lesticka

Vyména chladiva

Kontrola opotfebeni diamantu(()

Konec sezony

Udrzba servisem WINTERSTEIGER|

PFirubové lozisko modulu Pas —
1 zdvih mazaciho lisu

PFirubové lozisko modulu Kamen —
1 zdvih mazaciho lisu

Mazani kolébky kamene

Pred pouzitim prosim okopirovat!
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WINTERSTEIGER Odstaveni a likvidace

14 Odstaveni a likvidace

Nebezpeci urazu!

Pred odstavenim a demontazi stroje jej odpojte od napajeni elektrickou energii a vSech externich pohont. Pro
demontaz pouzivejte pouze vhodné nastroje.

vycistéte vSechny dily, které obsahuiji olej nebo tuky.
Olej a tuky se nesmi v zadném pripadé dostat do zivotniho prostiedi.
P¥i likvidaci soucastek dodrzujte mistni predpisy!

o Pfi odstaveni stroje demontujte a likvidujte vSechny soucastky odbornym zpusobem. Pied likvidaci

B Stroj demontujte odbornym zpUlsobem a rozloZte jej na jednotlivé soucastky.
B Soucastky, obsahujici olej nebo tuky, vycistéte.
B Soudastky likvidujte podle materialovych skupin (ocel, uméla hmota, elektrické a elektronické souéastky atd.).

®  QOlej a tuky likvidujte ekologicky, a to i biologicky odbouratelné oleje a tuky.
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