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Vorwort

Diese Betriebsanleitung muss vor der ersten Inbetriebnahme vom Bedienpersonal und von den fiir die Maschinenhaltung
Verantwortlichen gelesen werden und dient als Ergdnzung zu den Schulungsunterlagen.

Schéaden, die durch Nichtbeachtung der darin enthaltenen Hinweise entstehen, werden durch die Garantie nicht gedeckt.
Der Verwender der Maschine ist gesetzlich verpflichtet, die Unfallvorschriften fiir das betreffende Land zu beachten.

Weiters ist diese Betriebsanleitung vertraulich zu behandeln. Sie soll nur befugten Personen zuganglich gemacht werden.
Eine Uberlassung an Dritte darf nur mit schriftlicher Zustimmung der Firma WINTERSTEIGER erfolgen.

Alle Unterlagen sind im Sinne des Urheberrechtes geschiitzt. Die Weitergabe und Vervielféltigung von Unterlagen, auch aus-
zugsweise, sowie eine Verwertung und Mitteilung ihres Inhaltes sind nicht gestattet, soweit nicht ausdricklich schriftlich zu-
gestanden.

Zuwiderhandlungen sind strafbar und verpflichten zu Schadenersatz. Alle Rechte zur Austibung von gewerblichen Schutz-
rechten sind der Firma WINTERSTEIGER vorbehalten.

BestimmungsgemaBe Verwendung

Diese Maschine ist ausschlieBlich fiir den Einsatz bei Skiservice-Arbeiten gebaut (bestimmungsgeméaBer Gebrauch). Jeder
darliber hinausgehende Gebrauch gilt als nicht bestimmungsgemaB. Fir daraus resultierende Schaden haftet der Hersteller
nicht. Das Risiko hierfur trégt allein der Benutzer.

Zur bestimmungsgeméBen Verwendung gehdrt auch die Einhaltung der vom Hersteller vorgeschriebenen Betriebs-, War-
tungs- und Instandhaltungsbestimmungen.

Die einschlagigen Unfallverhitungsvorschriften sowie die sonstigen allgemein anerkannten sicherheitstechnischen und ar-
beitsmedizinischen Regeln sind einzuhalten.

Eigenméchtige Veranderungen an der Maschine schlieBen eine Haftung des Herstellers fiir daraus resultierende Schaden
aus.

Wir sind stets bemiiht, unsere Erzeugnisse zu verbessern und behalten uns darum das Recht vor, alle Anderungen und Ver-
besserungen anzubringen, die wir fir zweckméaBig halten. Eine Verpflichtung, diese auf friher gelieferte Maschinen und
Gerate auszudehnen, ist damit jedoch nicht verbunden.

Alle Abbildungen, MaBe und Gewichtsangaben in der Bedienungsanleitung sind nicht verbindlich.

© Copyright 2007 by

LlJIN-TERSTEIG ER

WINTERSTEIGER AG ::: A-4910 Ried/l Dimmelstrasse 9
Tel. +43 7752 919-0
e-mail: office@wintersteiger.at

Autor und Grafik: Franz Badegruger
Design: Martina Zeppetzauer
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1 Allgemeine Hinweise

1.1 Erklarung der Handbuchsymbolik

/\VORSICHT

o

GEFAHR bezeichnet eine Gefahrdung mit einem hohen Risikograd, die, wenn sie nicht
vermieden wird, den Tod oder schwere Verletzung zur Folge hat.

WARNUNG bezeichnet eine Gefahrdung mit einem mittleren Risikograd, die, wenn sie
nicht vermieden wird, den Tod oder eine schwere Verletzung zur Folge haben kénnte.

VORSICHT bezeichnet eine Gefahrdung mit einem niedrigen Risikograd, die, wenn sie
nicht vermieden wird, eine geringfligige oder méaBige Verletzung zur Folge haben kénnte.

Dieses Ausrufezeichen weist auf eine mogliche Beschadigung oder Zerstorung des Produktes, Prozesses
und/oder deren Umfeld hin.

Hier steht ein besonderer Hinweis zur praktischen Arbeit bzw. eine allgemeine Empfehlung.

Diese Betriebsanleitung ist Teil der Maschine. Daher sind Lieferanten von Neu- und Gebrauchtmaschinen angehalten
schriftlich zu dokumentieren, dass diese Betriebsanleitung mit der Maschine ausgeliefert wurde. Diese Betriebsanleitung er-
leichtert dem Benutzer die Einarbeitung und Arbeit an der Maschine.

Im Kapitel Instandhaltung - Wartung erfahren Sie Tipps, wie Sie die Maschine Uber viele Jahre voll funktionsféhig erhalten.
Zuséatzlich weist diese Betriebsanleitung auf (mégliche) Gefahren hin.

1.1.1 Zeichenerklarung

Folgende Abklirzungen werden in dieser Betriebsanleitung verwendet:

SK = Seitenkante
UK = Unterkante

1.2 Sicherheitsvorschriften

1.2.1 Grundsétze zur Sicherheit

Diese Maschine ist nach dem Stand der Technik und den anerkannten sicherheitstechnischen Regeln gebaut.
Dennoch kénnen bei der Verwendung Gefahren fir den Benutzer oder Dritte bzw. Schaden an der Maschine und ande-
ren Sachwerten entstehen, wenn sie:

B von nicht geschultem oder nicht eingewiesenem Personal bedient wird,
B nicht bestimmungsgeman eingesetzt wird
B unsachgemaB instand gehalten oder gewartet wird.
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1.2.2 Allgemeine Sicherheitshinweise

Mit dem Anschluss des Geréates an das Elektronetz beauftragen Sie bitte eine Elektrofachkraft, die die landesUblichen
Vorschriften der 6rtlichen Elektroversorgungsunternehmen genau kennt und sorgfaltig einhalt.

Richtige Anschlussspannung beachten! Die Anschlusswerte sind auf dem Typenschild unter dem Trennschalter er-
sichtlich. Prifen Sie, ob diese Angaben mit der Spannung des Netzes ibereinstimmen.

Die Maschine darf nur mit original WINTERSTEIGER Ersatzteilen bzw. Verbrauchsmaterial betrieben werden. Wird
Fremdmaterial verwendet, geschieht dies auf eigene Gefahr und Verantwortung des Betreibers, die Garantie flr die
Maschine erlischt dadurch! Dies gilt im Besonderen auch fiir Schleifemulsionen und Maschinenreiniger.

Sorgen Sie fir gute Belliftung des Arbeitsraumes!

1.2.3 Sicherheitshinweise fiir den Betreiber

Neben den im Verwenderland sowie an der Einsatzstelle geltenden verbindlichen Regelungen zur Unfallverhiitung und
zum Arbeitsschutz, sind auch die anerkannten fachtechnischen Regeln fir sicherheits- und fachgerechtes Arbeiten zu
beachten.

Der Betreiber hat das Bedienungspersonal zum Tragen von persénlicher Schutzausriistung zu verpflichten, insofern
die ortlichen Bestimmungen dies vorsehen.

Erste-Hilfe-Einrichtungen (Verbandkasten etc.) sind in greifbarer Ndhe aufzubewahren! Der Standort und die Bedie-
nung von Feuerldscheinrichtungen sind bekannt zu geben. Brandmelde- und Brandbek&mpfungsmdglichkeiten sind
vorzusehen.

Der Betreiber/Benutzer der Maschine darf keine Veranderungen, An- oder Umbauten an der Maschine, die die Sicher-
heit beeintrachtigen kdnnten, ohne Genehmigung der Firma WINTERSTEIGER vornehmen!

Setzen Sie nur geschultes oder unterwiesenes Personal ein. Zustandigkeiten des Personals fir das Bedienen, Risten,
Warten und Instandsetzen sind klar festzulegen! Es ist ein Maschinenfihrer auszuwé&hlen, dem die Verantwortung Gber
die Maschine und das Personal zu Ubertragen ist. Zu schulendes, anzulernendes, einzuweisendes oder im Rahmen
einer allgemeinen Ausbildung befindliches Personal darf nur unter standiger Aufsicht einer erfahrenen Fachkraft an der
Maschine tatig werden!

1.2.4 Sicherheitshinweise fiir das Bedienpersonal

Die Betriebsanleitung muss standig am Einsatzort der Maschine griffbereit sein!

Die einschlagigen UnfallverhGtungsvorschriften sowie die sonstigen allgemeinen anerkannten sicherheitstechnischen
und arbeitsmedizinischen Regeln sind einzuhalten.

Die Maschine darf nur in technisch einwandfreiem Zustand sowie bestimmungsgemaB, sicherheits- und gefah-
renbewusst unter Beachtung dieser Betriebsanleitung benutzt werden! Insbesondere Stdérungen, welche die Sicherheit
beeintrachtigen kdnnen, miissen umgehend beseitigt werden!

Der Bediener ist verpflichtet, persdnliche Schutzausriistung zu tragen, insofern die értlichen Bestimmungen dies vor-
sehen!

Bei allen Arbeiten, die den Betrieb, die Umriistung und die Einstellung der Maschine und seiner Sicherheitseinrich-
tungen betreffen, sind Ein- und Ausschaltvorgénge, sowie die Notabschaltung gemaB der Betriebsanleitung zu
beachten!

Bei Inspektion, Wartung und Reparatur der Maschine sind die im Rahmen dieser Tatigkeiten getroffenen Sicherheits-
maBnahmen zu beachten!

Trim NC 7



WINTERSTEIGER

1.2.5 Sicherheitshinweise zum Transport

B Tragen Sie wahrend der Transportarbeiten Schutzhelm, Sicherheitsschuhe und Schutzhandschuhe!
B Treten Sie niemals unter schwebende Lasten!
®  Verwenden Sie ausschlieBlich geeignete und geprifte Hebezeuge!

®  Verwenden Sie flr den Transport zum Aufstellort ausschlieBlich geeignete, genormte und geprifte Hebezeuge
(Gabelstapler, Autokran, Hallenbriickenkran) und Anschlagmittel (Rundschlingen, Hebebander, Anschlagseile, Ketten).

B Beriicksichtigen Sie bei der Auswahl der Hebezeuge und Anschlagmittel stets die maximalen Traglasten!

®  Abmessungen und Gewichte entnehmen Sie bitte den technischen Daten (siehe Kap. 2.1 Technische Daten, Seite 12).

B Achten Sie stets darauf, dass die Maschine schlag- und stoBfrei transportiert wird.

B Beachten Sie die Bildzeichen auf den Verpackungen.

®  Melden Sie Transportsschaden und/oder fehlende Teile sofort dem Lieferanten.

®  Schaltschranke stets aufrecht transportieren!

B Transportkisten und Transportgestelle nur an den gekennzeichneten Anschlagpunkten anschlagen!
B  Zu transportierende Lasten stets gegen Umfallen oder umkippen sichern!

®  Alle Transportsicherungen dirfen erst nach der Montage entfernt werden!

1.2.6 Sicherheit zum Betrieb

B Die Maschine darf nur im zusammengebauten und betriebsfertigen Zustand in Betrieb genommen werden.

B Die Maschine darf nur betrieben werden, wenn alle Schutzeinrichtungen und sicherheitsbedingte Einrichtungen, z.B.
I6sbare Schutzeinrichtungen, Abdeckungen, vorhanden und funktionsfahig sind!

®  Der Einrichtbetrieb darf nur durch qualifiziertes Fachpersonal erfolgen, da durch die Arbeiten an Endschaltern und Ma-
schinenteilen eventuell nicht gewollte Bewegungen ausgeldst werden, die zu schweren Verletzungen fiihren kdnnen.

B Mindesten einmal pro Schicht die Maschine auf duBerlich erkennbare Schaden und Méangel priifen! Eingetretene Ver-
anderungen (einschlieBlich Veranderungen des Betriebsverhaltens) sofort der zustandigen Stelle/Person melden! Die
Maschine ggf. sofort stillsetzen und sichern!

B Die Maschine wahrend des Betriebes niemals unbeaufsichtigt lassen!
B Ein- und Ausschaltvorgange, Kontrollanzeigen sind gemaR der Betriebsanleitung zu beachten!

B Beim Verlassen der Maschine ist diese immer durch das Bedienungspersonal auszuschalten und gegen Wiederein-
schalten durch Unbefugte zu sichern.

B Vor jeder Standortverschiebung oder bei Maschineneingriffen Netzstecker ziehen!
B Die Maschine nicht in der Ndhe brennbarer Materialien betreiben!
B  Die Maschine nur mit entsprechender Arbeitsbekleidung betreiben:

B Jangarmelige Oberbekleidung

B Jange Hosen

B Schutzhandschuhe aus geeignetem Material
B Gehdrschutz (empfohlen)

B Rotierende Teile wahrend des Betriebes nicht berihren!
B Nicht in nachlaufende Aggregate greifen z.B. nach Betatigen der Not-Halt-Taste oder Offnen der Schutzhaube!

B Wahrend des Betriebes nicht mit Handen in die Beschickung greifen und keine Gegenstande in diesem Bereich ablegen
oder lagern!

®  Maschine nur in trockenen Raumen betreiben.

8 Trim NC
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1.2.7 Sicherheitshinweise Wartung, Instandhaltung und Stérungsbeseitigung

B Vorgeschriebene oder in der Betriebsanleitung angegebene Fristen fir wiederkehrende Priifungen/Inspektionen sind
einzuhalten.

B Alle Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten sind nur bei ausgeschaltetem Trennschalter zuldssig. Manuelle Eingriffe
bei laufender Maschine kénnen zu schweren Unféllen fiihren und sind deshalb verboten. Ist das Einschalten der Ma-
schine wahrend solcher Tatigkeiten erforderlich, so darf dies nur innerhalb der zuldssigen Betriebsarten unter Einhal-
tung besonderer SicherheitsmaBnahmen erfolgen.

B Fir die sichere und umweltschonende Entsorgung von Betriebs- und Hilfsstoffen sowie Austauschteilen ist zu sorgen.

1.2.8 Sicherheit bei Arbeiten an der Elektrik

B Bei Stérungen an der elektrischen Anlage der Maschine ist diese sofort mit dem Trennschalter auszuschalten!

B Arbeiten an elekirischen Ausristungen der Maschine diirfen nur durch Elekirofachkréfte entsprechend den elekiro-
technischen Regeln vorgenommen werden! Nur Elektrofachkréafte dirfen Zugang zur Elekirik der Maschine haben und
Arbeiten an dieser ausfihren. Halten Sie die Schaltschranke stets verschlossen, sobald diese unbeaufsichtigt sind.

B Niemals an spannungsfiihrenden Teilen arbeiten! Anlagenteile an denen Inspektions-, Wartungs- und Reparaturar-
beiten durchgefihrt werden, missen stromlos geschaltet sein. Betriebsmittel mit denen freigeschaltet wurde, sind
gegen unbeabsichtigtes oder selbsttatiges Wiedereinschalten zu sichern (Sicherungen wegschlieBen, Trennschalter
blockieren usw.). Die freigeschalteten elektrischen Bauteile miissen zuerst auf Spannungsfreiheit geprift, dann geerdet
und kurzgeschlossen sowie benachbarte unter Strom stehende Bauteile isoliert werden!

B Sollten Arbeiten an spannungsfiihrenden Bauteilen (nur in Ausnahmesituationen!) erforderlich sein, ist eine zusatzliche
Person hinzuzuziehen, die im Notfall den NOT-HALT-Taster oder den Trennschalter betéatigt. Nur spannungsisoliertes
Werkzeug verwenden!

B Es dirfen nur Originalsicherungen mit vorgeschriebenen Stromstarken verwendet werden! Reparieren oder Gberbri-
kken sie nie defekte Sicherungen. Ersetzen Sie Sicherungen nur durch Sicherungen gleichen Typs.

®  Anderungen am Programm der Steuerung kdénnen den sicheren Betrieb beeintrichtigen. Programmanderungen er-
fordern ausschlieBlich die Genehmigung des Herstellers.

1.2.9 Sicherheit bei Arbeiten an der Pneumatik
B Arbeiten an pneumatischen Einrichtungen duirfen nur durch qualifiziertes Fachpersonal mit speziellen Kenntnissen und
Erfahrungen in diesen Fachgebieten durchgefliihrt werden!

®  Alle Leitungen, Schlauche und Verschraubungen sind regelmaBig auf Undichtigkeit und auBerlich erkennbare Be-
schadigungen zu priifen! Beschadigte Teile sind umgehend auszutauschen!

B Zu 6ffnende Systemabschnitte und Druckleitungen missen vor Beginn der Reparaturarbeiten drucklos gemacht wer-
den!

B Nach dem Einschalten des Kompressors Hande weg von den Maschinenteilen! Der entstehende Arbeitsdruck kann
beim Einstrdmen in die Pneumatikzylinder dazu flihren, dass sich diese in ihre Grundstellung bewegen.

Trim NC 9
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1.3 Warnhinweise

A DANGER A CAUTION

(O] Vor Inbetriebnahme die Betriebsanleitung E:S ?E_H';t!“ w'ihreru:l des Gebrauchs zu
und Sicherheitshinweise lesen und beachten! bt
Carefully read operator's manual before The machine must be supervised while in
J (@B handling the machine and observe instruc- @D o pe
tions and safety rules when operating!
Lire le livret d’ entretien et les consells de L'appareil doit étre surveillé pendant
sécurité avant la mise en marche et en tenir I'utilisation!
compte pendant le fonctionement!
Leggere attentamente il manuale dell’ opera- @ ::zsn;.lacchina deve essere sorvegliata durante

(D tore prima difar funzionare la macchina.
Osservare le norme di sicurezza durante il

funzionamento! @ Supervisar el aparato durante el uso!

T8-165-020

Antes de poner la maquina en funciona-
miento, leer detenidamente ¢l manual del
operator y las normas de seguridad.

L]
/\

T8 ABE-001

\{o;@rﬁnen des Gerites den Netzstecker H an d SC h u h e trag en I

ziehen!

@ Before opening electrical covers disconnect
power supply!

Débrancher le contact avant d'ouvrir les
couvercles des boites de contrdle électrique!

@ Prima di manipolare parti elettriche della
:D_ macchina staccare la corrente!

@ Desenchufar la maquina antes de abrirla!

TE-166-002

1.4 Schutzvorrichtungen

Folgende Schutzvorrichtungen diirfen wahrend des Betriebes nicht entfernt oder gedffnet werden:

B [1] Abdeckungen vorne
B [2] Abdeckungen hinten

10 Trim NC



WINTERSTEIGER

® [3] Der Kiihimittelbehalter muss bis zum Anschlag in das Maschinengehéause geschoben sein.

B sowie alle weiteren Schutze und Abdeckungen, die einen sicheren und verletzungsfreien Betrieb gewahrleisten!

1.5 Verwendungszweck

Die Maschine darf ausschlieBlich zum Schleifen der Seiten- und Unterkanten von Skiern verwendet werden.

Bei Nichtbeachtung dieser Hinweise entfillt jede Haftung fiir entstandene Schéaden seitens der Fa. WIN-
TERSTEIGER!

1.6 Funktion

Die Trim NC ist eine CNC-gesteuerte Prézisions-Kantenschleifmaschine mit Ceramic-Disc-Finish Technologie und wurde
speziell fir den Einsatz im alpinen Rennlauf entwickelt.

B Je Skikante kdnnen 5 frei definierte Zonen mit unterschiedlichen Winkeln an der Seiten- und Unterkante gewahlt wer-
den. Die Winkelverstellung erfolgt durch ein spielfreies Prazisionsgetriebe fur héchste Genauigkeit. Die Kante kann auf
1 Zehntel Grad genau geschliffen werden. Vorschubgeschwindigkeit, Schleifdruck und Schleifdrehzahl sind Uber die
Skilange variabel wahlbar, was eine nahezu unbegrenzte Méglichkeit der Kantenbearbeitung bietet!

B Menigefihrte Steuerung tber Touch-Screen Display
B Beschickung fur 1 Ski

Trim NC (o] 11



2 Technische Beschreibung

2.1 Technische Daten

WINTERSTEIGER

Type Trim NC

Nennspannung, Frequenz, Leistung, Nennstrom, Absicherung min. - max.

Trim NC

1 Discaggregat
3 AC x 380-415 V, 50/60Hz, 3,8 kW, 10,6A, 16/20A

Trim NC dual

2 Discaggregate
3 AC x 380-415 V, 50/60Hz, 5,5 kW, 15,6A, 16/20A

Dimensionen

siehe folgende Grafik

Wassertankvolumen 100 Liter
Gesamtgewicht ohne Kiihischmierstoff

Trim NC ca. 850 kg
Trim NC dual ca. 950 kg

Ski

Breite 45 -180 mm
Lange 800 - 2400 mm
Schleifkérper

Topscheibe @100 mm
Topfscheibendrehzahl max. 6000 rpm
Schleifwinkel

Seitenkante 83° -90°
Unterkante 0,3° -3°
Einstellgenauigkeit 0,1°

Anzahl der Winkelzonen Uiber die Skilange 5

Anpresskraft 5-50N
Vorschub

Vorschubgeschwindigkeit max. 12 m/min

Sonstige Daten

Erforderlicher Kompressor

Lieferleistung ca. 390l/min bei 6 bar, Behalter min. 120 Liter
Nur trockene und olfreie Luft verwenden!

Zulassige Umgebungstemperatur

+ 10 bis 30°C

Gerauschemission SK-Schliff

12

Bei einem durchschnittlichen Schleifvorgang ist der Dauer-
schalldruckpegel bei einem Abstand von 1 Meter ca. 83
dB(A).

Trim NC
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Bei einem durchschnittlichen Schleifvorgang ist der Dauer-
Gerauschemission UK-Schliff schalldruckpegel bei einem Abstand von 1 Meter ca. 76
dB(A).
Schnittstelle zu externem PC Optional

Technische Anderungen vorbehalten.

1200 mm (47,2 inch)
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2.2 Maschineniibersicht

1) 1. Discaggregat 7) Bedienpult
2) 2. Discaggregat (Option) 8) Hauptschalter Strom/Luft
3) Einlauftasse 9) Vorschubschlitten
4) Auslauftasse 10) VerstellfuBe
5) Kihimittelbehalter
6) Touch-Screen Display
14 (o] Trim NC
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3 Inbetriebnahme
3.1 Transport

o Priifen Sie die Maschine auf Transportschaden. Eventuelle Schaden sind dem Hersteller unverziiglich mit-
zuteilen.

®  Staplertransport siehe folgende Grafik

®m  Durch Offnen des Schutzes [A] kann eine Transportbreite von bis zu 940 mm erreicht werden (siehe Skizze).

B Maschine mittels VerstellfiiBe [B] horizontal und vertikal mit Wasserwaage ausrichten!

3.2 Aufstellung

Das Aufstellen der Maschine sowie die Montage der Einlauf- bzw. Auslauftasse muss von einem WINTERSTEIGER-Techni-
ker durchgefiihrt werden!

Priifen Sie den Maschinenstandort auf Ebenheit und auf ausreichende Tragféhigkeit. Lassen Sie im
Zweifelsfall eine statische Prifung durchfiihren.

B Der Arbeitsplatz befindet sich vor der Maschine.

Trim NC [0] 15
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Anschluss Strom/Druckluft

A
A\ 4

6200 mm (244 inch)

3.3 Anschlisse und sonstige Vorbereitungen

B Transportsicherung entfernen

B Druckluft anschlieBen

B Druckregler auf 7 bar einstellen

B |nstallation nur durch Elektrofachkraft!

B Richtige Anschlussspannung beachten! Maschinenspannung ist auf dem Typenschild ersichtlich.

B Richtige Laufrichtung der Motore beachten! Siehe rote Pfeile an den Discaggregaten. Richtungskorrektur nur von einer
Elektrofachkraft durchfiihren lassen!

B Ein Wasseranschluss in der Nahe erleichtert den Wechsel und das Nachfillen des Kiihimittels!

Da zur Drehzahisteuerung Frequenzumformer in Kombination mit Netzfilter verwendet werden, wird darauf
hingewiesen, dass der Einsatz von Fehlerstromiiberwachungen nicht empfohlen wird. Im Fehlerfall wird
aufgrund eines Gleichstromanteils die Empfindlichkeit des Fehlerstrom-Schutzschalters vermindert.

Als SchutzmaBnahme sind die ortsiiblichen Vorschriften und Bestimmungen zu beachten.

Wird jedoch aus sicherheitstechnischen Griinden eine Fehlerstromiiberwachung zwingend vorge-
schrieben, so sollten nur solche eingesetzt werden, die fiir Gleichstrom-, Wechselstrom- und Hochfre-
quenz-Erdstrome geeignet sind (z.B. ABB Baureihe F804 oder gleichwertige Gerate).

16 (o] Trim NC
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3.4 Vorbereitungen fir den Betrieb

G (= 2\ | 2] Verletzungsgefahr!

Fir lhre Sicherheit: Kontrollieren Sie ob alle Schutze und Abdeckungen montiert sind.

3.4.1 Pneumatiksystem

Der Betriebsdruck am Systemdruck-Manometer [A] muss 7 bar betragen, sonst darf die Maschine nicht
betrieben werden.

Der Druckregler [B] ist fur die Druckbeaufschlagung der Motore und darf nicht verstellt werden!

3.4.1.1 Druckluft absperren
Durch Betatigen des Absperrventils [E] wird die Druckluft abgesperrt.

Druckluft am Abend abschlieBen!
Vor dem Einschalten der Maschine ist jedoch zu beachten, dass die Druckluft wieder eingeschaltet wird
und einen Druck von 7 bar aufweist!

3.4.2 Kiihimittelbehélter

Die Maschine darf auf keinen Fall mit Wasser alleine betrieben oder gereinigt werden!
Das Reinigen der Maschine mit einem Hochdruckreiniger ist nicht zulassig! Im Falle einer Nichtbeachtung
wird fiir Folgeschaden keine Haftung sowie Gewéhrleistung libernommen.

0 Nur Gemisch Wasser/Emulsion verwenden!

B KihImittel-Fillstand laut Markierung am Fullstandsanzeiger [C] beachten.

B Filtersack am Auslaufstutzen [D] befestigen.

Trim NC (o] 17
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4 Beschreibung der Bedienelemente

4.1 Bedienpult

18

A:  Hauptschalter
Ein- und Ausschalten der gesamten Stromversorgung.

B: Start-Taste
Einschalten der Maschine. Bei funktionierender Stromversorgung
ist auf dem Bedienterminal der Hauptschirm ersichtlich.

C: Stopp-Taste
Wird kein Ski bearbeitet, schaltet die Maschine bei Betatigen der
Stopp-Taste sofort ab.
Befindet sich noch ein Ski in Bearbeitung, wird der Bearbeitungs-
ablauf beim nachsten Bearbeitungsschritt unterbrochen. Der Ski
fahrt im Eilgang in die Beschickung.

D: Not-Halt-Taste
Ausschalten der Maschine bei Gefahr.

OI®O O

. Die Taste bleibt in gedriickter Stellung arretiert und ein Ein-
. schalten der Maschine mit Taste [B] ist nicht mehr méglich!
Durch Herausziehen der Taste wird diese wieder entriegelt
und springt in Ausgangsstellung - ein Einschalten mit
Taste [B] ist nun mdglich.

Anpressdruck Aggregat 1
Auf dem Manometer [E] wird der Anpressdruck flr die Seiten- und Unterkantenbearbeitung des ersten Aggregates
angezeigt.

Anpressdruck Aggregat 2 (Option)
Auf dem Manometer [F] wird der Anpressdruck fiir die Seiten- und Unterkantenbearbeitung des zweiten Aggregates
angezeigt.

Ski spannen
Nach dem Einlegen des Skis auf die Beschickung (siehe Kap. 5 Skieingabe, Seite 20) wird durch Betatigen des Tasters
[G] der Ski fixiert (eventuell den Ski an die Ansaugvorrichtung driicken).

Bearbeitungsvorgang starten

Durch Betatigen des Tasters [H] wird der Bearbeitungsvorgang gestartet, dabei wird automatisch das angezeigte Pro-
gramm aktiviert.

Die Beschickung startet nur, wenn die Maschine betriebsbereit ist!

(o] Trim NC
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4.2 Kugelhdhne

I:  Kugelhahn - KihImittelzufuhr Discaggregat 1
Mit diesem Hebel wird die Mengenzufuhr des KihImittels fiir das Discaggregat 1 reguliert.

J: Kugelhahn - Kihimittelzufuhr Discaggregat 2
Mit diesem Hebel wird die Mengenzufuhr des Kiihimittels flir das Discaggregat 2 (Option) reguliert.

K: Reinigungsschlauch
Kugelhahne [l, J] mlissen gesperrt werden, um mit dem Reinigungsschlauch die Maschine reinigen zu kdnnen.

Trim NC (D]
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5 Skieingabe

B Hauptschalter einschalten.
B Start-Taste [A] betéatigen.

trim NC

Es kann immer nur 1 Ski mit der Belagoberfliche nach
oben in den Vorschubschlitten gelegt werden!
A

®  Ski mit der Spitze voraus in die Spannvorrichtung [L] legen. Spitze
G muss fest am Anschlagwinkel anliegen.

B  Der hintere Auflageklotz [M] muss am Skiende positioniert werden,
sodass das Skiende 10 - 70 mm Uber dem Auflageklotz vorsteht.

B Um einen korrekten Schliff zu gewéhrleisten, muss der Skiende-
Zeiger [N] fluchtend zum Skiende eingestellt werden.

geschliffen, immer priifen, ob die Spitze fest am

o Wird ein Ski z.B. nach einer Inspektion ein weiteres Mal
Anschlagwinkel anliegt.

B Restliche Auflagekldtze Uber die gesamte Skilange verteilen.

B Durch Verdrehen der Auflagezylinder [O] kann die Héhe der ein-
zelnen Auflagen eingestellt werden. Die Hohe der Auflagen sollte
nach der Vorspannung des Skis eingestellt werden.

®  Drlcken Sie die Taste [G] "Ski spannen” um den Ski zu fixieren
(eventuell Ski an die Ansaugvorrichtung driicken).

20 (o] Trim NC
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1)  Darauf achten, dass Skistopper, die gegenlber dem Ski vorstehen, 20 mm von der Unterkante des Skis angehoben
sind.

2) Der Ski muss so aufgespannt sein, dass die Laufflache mdglichst horizontal (nicht durchgebogen) ist.

3) Auch im Bindungsbereich muss, speziell bei Carvingski oder Kinder/Jugendski, eine Skiauflage positioniert werden, da
ansonsten durch die starke Durchbiegung des Skis wahrend dem Schleifen Stérungen auftreten kénnen. Bei Skiern mit
Dampfungsaufbauten (z.B. Salomon ProLink) die Skiauflage nicht auf Dampfer positionieren.

Skibindung

Skibremse

min. 20 mm

4) Die Skiauflagen nach den Vakuumspannern hinten und vorne dirfen nicht zu nahe an die Zentriervorrichtung gescho-
ben werden, da ansonsten die Zentriervorrichtung nicht nach unten klappen kann (min. Abstand von 180 mm einhalten
bzw. Anschlagschraube verwenden).

min. 180 mm min. 180 mm

Trim NC (o] 21
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Verletzungsgefahr!

Der Vorschubschlitten startet automatisch, deshalb Vorsicht beim Hantieren in diesem Bereich.
Nicht wahrend des Schleifvorganges nachgreifen!

Keine Gegenstande auf den Vorschubschlitten ablegen oder anlehnen!
Vermeiden Sie eine Beschadigung der Ski: Verwenden Sie eine Pseudosohle bei Skiern mit Bindung.

Bleibt ein Ski wahrend der Bearbeitung in der Maschine héngen:
D B Not-Halt Taste [D] driicken

B Maschine wieder einschalten
| |

trim NC

Vorschubschlitten féhrt ohne Bearbeitung aus der Maschine

22
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6 Schleifprogramm laden - speichern - |6schen

B Hauptschalter einschalten.
B Start-Taste betétigen.

WINTERSTEIGER
Bt

16.02.07
10:57:11

B Nach einer kurzen Initialisierungszeit erscheint der Hauptschirm am
® Display.

MENUD

6.1 Schleifprogramm laden

Durch Betéatigen der Taste ,LADEN SPEICHERN" 6ffnet sich die Programmliste.

B —— 169207 B Gewilnschtes Programm durch Beriihren der jeweiligen Zeile wéh-
_— | 10:59:06 |en_
Programm: [WINTERSTEIGER 01 o | -

- Betatigen Sie die Taste "LADEN".
e F |
00 WINTERSTEIGERO1 1s0z07 100 Y B Um den Ladevorgang abzuschlieBen betétigen Sie die Taste ,OK".

SPEICHERN | LOSCHEN

Trim NC [0] 23
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6.2 Schleifprogramm speichern

@ Es stehen insgesamt 50 Programmplétze zur Verfiigung, die in ihrem Ablauf und ihrer Parameterwahl frei
' definierbar sind.

B Durch Betétigen der Taste ,LADEN SPEICHERN" am Hauptschirm

WwiNTERSTEIGER 10530 dffnet sich eine Liste mit voreingestellten Programmen.
Programm: [WINTERSTEIGER 01 o
| £ Durch Anwéahlen des jeweiligen Schleifprogrammes wird

00 WINTERSTEIGER 01 160207 1068 Y

. | dieses mit den gednderten Daten (iberschrieben. Durch
01 WINTERSTEIGER 02 160207 10:68 . = . . . .
S——— 160207 1048 Anwiéhlen einer leeren Zeile kann das Schleifprogramm mit
' ' einer neuen Bezeichnung gespeichert werden.

B Betatigen Sie die Taste "SPEICHERN".

SPEICHERN | LOSCHEN

= B Durch Betétigen der Taste ,OK" wird das ausgewahlte Programm
K mit den geanderten Daten (berschrieben.

Daten laden?

WINTERSTFIGER 01

oK | T ABBRECHEN

|
1

6.2.1 Programm speichern unter
Durch Betatigen des Bezeichnungsfeldes [1] 6ffnet sich ein alphanumerisches Eingabefenster.

B Vergeben Sie fur das Schleifprogramm einen Namen.

16.02.07
WINTERSTEIGER 11:00:03

[

. Die Bezeichnung darf max. 40 Zeichen betragen!

=
j sjj ..j] Jj] KJ LIJ oll ajl J'| Tj ®  Bestitigen Sie den Namen mit der Eingabetaste "*.
pcwe || X € |V |8 N WL L e Jme | e w0 Um den Speichervorgang abzuschlieBen betatigen Sie die Taste
FEFE] EFEE K. __
' G cm|  Um die Programmiliste zu schlieBen betétigen Sie die Taste "ZURUCK".

= A 5 |[Ip |IF

24 Trim NC
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7 Arbeiten mit der Maschine

16.02.07
WINTERSTEIGER 10:57:11
o : [Standara o |
3)
N Y L j ;
\_g 0 mm
Schlitunpesition: 00 man
116 UL

22 -

b 20 1 Aggregat Memmon
s e BN e eimchwenien
S BT -

INSPECT | Ablauf sl

7.1 Schleifzyklus starten

B Hauptschalter einschalten.
B Start-Taste betétigen.

B Nach einer kurzen Initialisierungszeit erscheint der Hauptschirm am
Display.

richtig plaziert wurde (siehe Kap. 5 Skieingabe, Seite 20). Weiters kontrollieren Sie, ob die Kiihimittelzufuhr

fir die Discaggregate geoéffnet ist.

trim NC

Trim NC

0 Bevor Sie die Taste "Bearbeitung Start” am Bedienterminal betédtigen, vergewissern Sie sich, ob der Ski

B Driicken Sie die Taste [G] "Ski spannen" um den Ski zu fixieren
(eventuell Ski an die Ansaugvorrichtung driicken).

B Nach Betatigen der Taste [H] "Bearbeitung Start" beginnt die Ma-
schine mit dem Schleifvorgang.

Taste INSPECT [P]

Durch Betatigen dieser Taste kann der Arbeitsablauf unterbrochen wer-
den. Der Vorschubschlitten féahrt aus der Maschine (Taste ,INSPECT"
blinkt) und der Ski kann besichtigt werden. Sind die restlichen Bearbei-
tungsschritte, die am Hauptschirm angezeigt werden, nicht ausreichend
bzw. zuviel, kbnnen jetzt Korrekturen vorgenommen werden. Durch
Betétigen der Taste ,Ski spannen” und der Taste ,Bearbeitungsvorgang
Start” wird die Bearbeitung fortgesetzt.

Taste STOPP [Q]

B Wird kein Ski bearbeitet, schaltet die Maschine bei Betatigen der
Stopp-Taste sofort ab.

B Befindet sich noch ein Ski in Bearbeitung, wird der Bearbeitungs-
ablauf beim nachsten Bearbeitungsschritt unterbrochen. Der Ski
fahrt im Eilgang in die Beschickung und die Vorschubabdeckung
6ffnet sich (STOPP Taste blinkt).
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8 Beschreibung der Programmfenster

8.1 Hauptschirm

In der Programmzeile [1] wird der Name des aktiven Schleifprogrammes

WINTERSTEIGER . . :gg%ﬁ angezeigt_
Programm: F"’"’x :OAJ Durch Betatigen des INFO-Buttons [2] 8ffnet sich ein Notizfenster, in dem
5 J ! Sie programmspezifische Notizen eintragen kdnnen.
o= —O Weiters sind im unteren Teil des Fensters die wichtigsten Schleifparame-
- ter ersichtlich.
Schlitunpesition: 00 man
11 8 - =

= -
b 20 1 Aggregat Memmon
EL_— 1 r 0 n
*x [ - 1 & 0 Onm | o jusesken

8.2 Bearbeitungsablauf andern

B Betatigen Sie die Taste "Ablauf" am Hauptschirm.

Das Fenster ,Bearbeitungsablauf‘ wird gedffnet. In diesem Fenster sind
WINTERSTEIGER 16.02.07 . . . . . .
— | IRI105:E2 die einzelnen Bearbeitungsschritte der Reihe nach aufgelistet.

11 6

Wie in diesem Beispiel dargestellt, ist der 1. Bearbeitungsschritt eine Sei-
tenkantenbearbeitung mit 2° Seitenkantenwinkel, 15 Newton Anpress-
druck, 6 Meter pro Minute Vorschubgeschwindigkeit sowie eine
Schleifdrehzahl von 5500 rpm.

Weiters sind 2 Reps (Wiederholungen) eingestellt, ersichtlich an Satz 2
und 3, die grau dargestellt sind, da bei Wiederholungen die Parameter
nicht geéndert werden kdnnen.

Bearbeitungsschritt 4 und 5 sind Unterkantenbearbeitungen, bei denen
sich die Parameter Anpressdruck und Schleifdrehzahl unterscheiden.

Der letzte Bearbeitungsschritt 6 ist ein Leerhub, da sich der Vorschubschlitten mit dem Ski bei der letzten Bearbeitung in der
Maschine befindet, ersichtlich an den Pfeilrichtungen oberhalb der Bearbeitungsschritte.

Weiters ist eine geplante Inspektion zwischen Satz 3 und 4 aktiviert. Der Arbeitsablauf wird zwischen den beiden Bearbei-
tungsschritten unterbrochen und der Vorschubschlitten fahrt aus der Maschine (Taste ,INSPECT" blinkt). Der Ski kann be-
sichtigt werden. Durch Betéatigen der Taste ,Ski spannen” und der Taste ,Bearbeitungsvorgang Start” wird die Bearbeitung
fortgesetzt.

B Durch Betatigen der Inspektionspfeile kann eine Inspektion zwischen den Bearbeitungsschritten beliebig aktiviert (gelb
dargestellt) bzw.deaktiviert werden.

B Durch Berlhren des jeweiligen Bearbeitungssatzes z.B. Bearbeitungssatz 1 wird das Fenster ,Bearbeitungssatz
andern” gedffnet.

26 Trim NC
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8.2.1 Bearbeitungssatz dndern

B |n diesem Fenster kénnen samtliche Parameter des ausgewéhlten
Bearbeitungssatzes durch Beriihren des jeweiligen Feldes geéndert
werden.

WINTERSTEIGER
_

Saz_ 1 | Saz__ 1

L AGGR1 |

Aggregatauswahl Seitenkanten- Unterkantenbearbeitung wahlen

A

0

[
L AGGR 1
i ==Y . Fold" g g betdigen.
I'[ - il B Ein weiteres Fenster 6ffnet sich.

B |n diesem Fenster kdnnen Sie durch Betatigen der Symbole zwi-
schen Seitenkanten- und Unterkantenbearbeitung wahlen. Weiters
kann zwischen dem ersten und zweiten Discaggregat (Option, trim

NG dual) gawékit werder.
®  Durch Betétigen der Taste "ZURUCK" schlieBt sich das Fenster und
die Einstellung wird ibernommen.

Schleifwinkel wahlen

SK Winkel links [Grad] |

= Feld 207, betatigen.

2.0 ®  Je nach vorheriger Auswahl zwischen Seitenkanten- oder Unterkan-
l ) tenbearbeitung 6ffnet sich das Fenster fir die Schleifwinkelein-
stellung.

e I

B Durch Betatigen des Zahlenfeldes 6ffnet sich der Nummernblock.

Nummernblock

| Winkel links [Grad] . L
Akt 2.0 B Durch Betatigen der jeweiligen Taste am Nummernblock kann der
S S gewtinschte Winkel eingegeben werden.
Y0 m : Allgemeines zum Nummernblock
7 8 9 » B |Im oberen Feld des Nummernblockes steht immer der zu &ndernde
. . . . Parameter.
4 5 6 1 B |m zweiten Feld wird der aktuelle Wert angezeigt.
| | | | B |nden nachsten beiden Feldern werden der minimale und maximale
Eingabewert angezeigt.
1 J 2 ! 3 ! 1 J ®  Mit der Taste "C" kann der eingegebene Wert geléscht werden.
B Durch Betatigen der Taste "E" wird der eingegebene Wert in den
0 +/-| E Bearbeitungssatz (ibernommen.
L | L |
®  Mit der Taste ,ZURUCK* am rechten unteren Bildschirmrand kann

der Nummernblock, ohne die geanderten Werte zu (bernehmen,
verlassen werden.

Trim NC 27
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Anpressdruck einstellen

SK Schleifkraft links [N] . o F 15N .
B Betatigen Sie die Taste " " im Bearbeitungssatz.

B Je nach vorheriger Auswahl zwischen Seitenkanten- oder Unterkan-
“ tenbearbeitung 6ffnet sich das Fenster fir die Einstellung der
Schleifkraft.

B Durch Betatigen des Zahlenfeldes 6ffnet sich der Nummernblock.

=
=

B Nach Eingabe der gewiinschten Schleifkraft bestétigen Sie den
Wert mit der Taste "E" am Nummernblock.

Vorschubgeschwindigkeit einstellen

Vorschubgeschwindigkeit [m/min] » . 4 60T ,
B Betatigen Sie die Taste " " im Bearbeitungssatz.

B Es offnet sich das Fenster fir die Eingabe der Vorschubge-
m schwindigkeit in m/min.

B Durch Betéatigen des Zahlenfeldes 6ffnet sich der Nummernblock.
I B Nach Eingabe der gewiinschten Vorschubgeschwindigkeit besté-
tigen Sie den Wert mit der Taste "E" am Nummernblock.

Schleifdrehzahl einstellen

Schleifdrehzahl links [rpm = :
®  Betatigen Sie die Taste " © 8500 mn,, im Bearbeitungssatz.
—
m B  Es 6ffnet sich das Fenster firr die Eingabe der Schleifdrehzahl.
_I B Durch Betdtigen des Zahlenfeldes "rpm" &ffnet sich der

Nummernblock.

®  Nach Eingabe der gewlnschten Schleifdrehzahl bestétigen Sie den
Wert mit der Taste "E" am Nummernblock.

Reps (Wiederholungen) einstellen

Reps (Wiederholungen) Mit dieser Funktion hat man die Méglichkeit, den Bearbei-
tungssatz mit den gleichen Parametern zu wiederholen.
B Betatigen Sie die Taste " F;eps " im Bearbeitungssatz.

28 [0] Trim NC
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Es 6ffnet sich das Fenster fur die Eingabe der Wiederholungen.

B Durch Betatigen des Zahlenfeldes "Anzahl" o6ffnet sich der
Nummernblock.

®  Nach Eingabe der gewiinschten Wiederholungen bestétigen Sie
den Wert mit der Taste "E" am Nummernblock.

' Die Wiederholungen werden im Bearbeitungsablauf grau
dargestellt und kénnen nicht bearbeitet werden. Wird der
Ausgangssatz geandert, werden diese Parameter bei den
Wiederholungen aktualisiert. Zum Entfernen der Wiederho-
lungen missen im Ausgangssatz die Reps (Wiederho-
lungen) auf "0" gestellt werden.

B Nach erfolgter Einstellung der beschriebenen Parameter ist der ers-
te Bearbeitungssatz fertig.

8.2.2 Variable Parameter

In diesem Beispiel wird der Ski in 5 Zonen eingeteilt - mit variablen Seiten- und Unterkantenwinkeln bei einem jedoch

gleichbleibenden effektiven Winkel von 88°.
~1--+43,00 ©

3,00 °

SK Winkel links [Grad]

®  Betitigen Sie z.B. das Feld Seitenkantenwinkel " == 2" "im Bear-
| beitungssatz.

B Es o6ffnet sich das Fenster fir die Schleifwinkeleinstellung.

I = 2.0 ®  Durch Betatigen der Taste variabler Schleifwinkel " k= I offnet

sich folgendes Fenster.

Trim NC 29
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16.02.07
WINTERSTEIGER 12:38:09

Hier kénnen Sie die Referenzpunkte editieren
und auf die aktive Kurve libertragen!

Festlegung der frei definierten Zonen

B Durch Betatigen des X-Referenzbalkens [3] 6ffnet sich ein weiteres
Fenster.

In diesem Fenster kdnnen Sie die variablen Schleifzonen Uber die
Skilange definieren und somit, wenn erforderlich, auf andere variable
Parameter Gbertragen.

Die Werte sind in Prozent zur aktuellen Skilange einzugeben. Wollen Sie
z.B. Uber eine Skilange von 2 Meter 5 gleiche Zonen mit 40 cm erstellen,
missen die Werte 0-20-40-60-80-100 durch Betéatigen des jeweiligen
Zahlenfeldes liber den Nummernblock eingegeben werden.

®  Durch Betatigen der Taste ,UBERTRAGEN“ werden die
eingegebenen Parameter in die untere Zeile [4] der variablen
Schleifwinkel tbernommen.

8.2.3 Eingabe und Andern der variablen Parameter

WINTERSTEIGER

SK Winkel links [Grad]

MAKE FLAT

Winkel-
transfer

ZURUCK

B Durch Betatigen der Tasten 1, 2, 3, 4, 5 oder 6 wird das zustandige Koordinatenkreuz mit einem roten Ring gekenn-

zeichnet.

30
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®  Durch Betatigen der Cursor-Tasten [A] kann nun das markierte Koordinatenkreuz in den X/Y-Positionen auf den
gewunschten Wert verschoben werden. Zusatzlich kann durch Betétigen der jeweiligen Zahlenfelder der Wert durch
Eingabe am Nummerblock gedndert werden.

B Am Bildschirm rechts oben sind 3 Tabellen [B], in denen die variablen Werte der Schleifkraft, Vorschubgeschwindigkeit
und Drehzahl ersichtlich sind.

B Mit den Tasten [C] kann die gesamte Kurve nach oben oder unten verschoben werden.

B Durch Betétigen der Taste ,MAKE FLAT" [D] wird die gesamte Kurve begradigt, ausgehend vom ersten Y-Wert in die-
sem Beispiel 2,8°.

B Durch Betétigen der Taste ,ZURUCK* gelangen Sie wieder in das Fenster Bearbeitungssatz andern.

B Am Bearbeitungssatz werden variable Parameter mit dem Minimal- und Maximalwert gekennzeichnet 3= 51"’

—
B Mit der gleichen Vorgehensweise kdnnen Sie die nachsten Parameter des Bearbeitungssatzes (Schleitkraft, Vor-
schubgeschwindigkeit und Drehzahl) mit variablen Werten versehen.

8.2.4 Unterschiedliche Kantenbearbeitung der linken und rechten Kante

wiNTERsTEGER 128580 Grundsétzlich werden die eingestellten Parameter der lin-
— R ken Kante automatisch auf die rechte Kante libernommen
= T (siehe Bearbeitungssatz rechts Fenster Bearbeitungssatz
- - andern).

x 3
& 15n

B Durch Betatigen der Taste "L = R/L < > R" werden die Parameter

w BOS

Schleifwinkel und Schleifdrehzahl am rechten Bearbeitungssatz ak-
800 tiv.
e B Nun kénnen die beiden Parameter der rechten Skikante unter-

schiedlich zur linken Skikante eingestellt werden (siehe Kap.
Schleifwinkel wahlen bzw. Kap. Schleifdrehzahl einstellen).

EIHFUGEN

LOSCHEN

Im Fenster Bearbeitungsablauf wird die unterschiedliche
Einstellung der linken und rechten Kante durch eine hellere
Hintergrundfarbe des dahinterliegenden Bearbeitungssat-
zes fir die rechte Kante angezeigt.

B Durch wiederholtes Betatigen der Taste "L < > R" werden die
Parameter der rechten Skikante wieder inaktiv gesetzt und die
Parameter der linken Skikante ibernommen.

®  Durch Betétigen der Taste "ZURUCK" kehren Sie in das Fenster
Bearbeitungsablauf zurick.
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8.3 Neuen Bearbeitungssatz ins Schleifprogramm laden

B Durch Betatigen des néchsten leeren Bearbeitungssatzes (in die-

60207
i ‘ 110552 sem Beispiel ist es ein Leerhub) 6ffnet sich das Fenster Bearbei-
Tre tungssatz andern.

B Durch Betatigen der Taste "Standardsatz" kann ein Standardbear-
beitungssatz fir die Seiten- bzw. Unterkantenbearbeitung geladen

= T werden. Die Parameter des geladenen Standardsatzes kdnnen

nach eigenen Wiinschen geéndert werden.

16.02.07
WINTERSTEIGER ‘ 12:56:41

B Weiters kénnen schon vorhandene Bearbeitungssatze geladen
werden.

B  Durch Betatigen der Taste "LADEN SPEICHERN" im Pro-
grammablauf 6ffnet sich folgender Bildschirm.

Lunrhub
EMAUS

160207 Waéhlen Sie den gewiinschten Bearbeitungssatz und betatigen Sie
‘ 12:58:18 danach die Taste "LADEN".

I B Um den Ladevorgang abzuschlieBBen betatigen Sie die Taste ,OK".
B e | %]

01 SK23 30 Grad variabel 160207 11:24

WINTERSTEIGER

ZURUCK

AR
ANDERN

SPEICHERN
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8.3.1 Bearbeitungssatz aus Schleifprogramm entfernen

B Um z.B. den sechsten Bearbeitungssatz zu I6schen, muss dieser
Bearbeitungssatz angewéahlt werden.

®  Betatigen Sie die Taste "EINFUGEN LOSCHEN".

16.02.07
WiNTERSTEICER ‘ 13:06:57
$K23 30rad vrabe |
L AGGR 1 R AGGR 1
e Ly
= 10° = o5 |
F 16N ]
W B0Z ]
T 56005 =
et o
5 '

EINFUGEN
LOSCHEN

Lewibub
EINAIS

®  Betitigen Sie die Taste ,LOSCHEN*.

EINFUGEN:

Der aktive und alle nachfolgenden Satze werden nach hinten
verschoben.

Die aktuelle Position wird mit einem Leerhub aufgefiillt.

LOSCHEN:
Der aktuelle Satz wird geléscht.

B Durch Betatigen der Taste ,OK" wird der aktuelle Satz geldscht.

Wollen Sie den aktuellen Satz 16schen?
Der aktuelle Satz wird iiberschrieben!

Trim NC (D] 33



=
WINTERSTEIGER

8.3.2 Bearbeitungssatz zwischen vorhandenen Sétzen einfiigen

w0207 B Um z.B. zwischen dem dritten und vierten Bearbeitungssatz einen
110552 neuen Satz einzufligen, muss der vierte Satz angewahlt werden.

WINTERSTEIGER
Bt

B Betatigen Sie die Taste "EINFUGEN LOSCHEN".

WINTERSTEIGER
==t

[Sa 4|  SK23 30 Gradvariabel | [Sa 4]
L AGER 1 R AGGR1

10°

||—so¢

n
&
=

;

¥
o
=)
FE]

[

@
§
1

[

°f

®  Betatigen Sie die Taste ,EINFUGEN*.
EINFUGEN:

Der aktive und alle nachfolgenden Satze werden nach hinten

verschoben.

Die aktuelle Position wird mit einem Leerhub aufgefiillt.

LOSCHEN:
Der aktuelle Satz wird geldscht.

B Durch Betatigen der Taste ,OK" wird ein leerer Satz eingefligt.

B Dieser Leerhub kann nun durch Laden eines Standardsatzes oder
Laden eines vorhandenen Bearbeitungssatzes (berschrieben wer-
den (siehe Kap. 8.3 Neuen Bearbeitungssatz ins Schleifprogramm

laden, Seite 32).

YWollen Sie an der aktuellen Position einen Leerhub einfligen?
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8.4 Speichern eines Bearbeitungssatzes

B Ein geanderter Bearbeitungssatz kann jederzeit in die Bearbei-
winEnaEigen | | 1335 tungssatzliste gespeichert werden. Es stehen maximal 10 Speicher-
platze zur Verfligung.

Satr 4 SK 2.3 30 Grad variabel TR

| R TT— '\ Es muss nicht jeder Bearbeitungssatz gespeichert werden,
. - die Anderungen der Bearbeitungsséitze bleiben erhalten
wenn das Schleifprogramm gespeichert wird.

® Durch Betédtigen der Taste "LADEN SPEICHERN" im Fenster
Bearbeitungssatz &ndern &ffnet sich folgender Bildschirm.

% Durch Anwihlen des jeweiligen Bearbeitungssatzes wird
dieser mit den geédnderten Daten iiberschrieben. Durch
Anwaébhlen einer leeren Zeile kann der Bearbeitungssatz mit
einer neuen Bezeichnung gespeichert werden.

B Betatigen Sie die Taste " SPEICHERN".

®  Durch Betéatigen der Taste ,OK" wird der Bearbeitungssatz mit den
geanderten Daten Uberschrieben.

’* B Durch Betatigen des Bezeichnungsfeldes [1] &ffnet sich ein alpha-
SK 2,3 30 Grad variabel | numerisches Eingabefenster.
oK | ? ABBRECHEN
T
1
B Vergeben Sie fir den Bearbeitungssatz einen Namen und bestéa-
e 184 tigen Sie diesen mit der Eingabetaste "*.

5K 2,3 3,0 Grad variabel F .
sc| 1 s 7 8 | B ¢ . Die Bezeichnung darf max. 40 Zeichen betragen!
ol 00 |0 |00 100 00 10 |0 S0 1 1 S o L g g
Tab w E R T z o F o

|
o]t le e ]l ] IJIEj

|

l

Q

i o0 0 | | L N S L | B Taste "OK" im Fenster "Daten speichern?" betatigen.
il |50 |8 |50 10 |0 | |8 1 0 | |
|l | | S o |l | L

|
wl B Um die Bearbeitungssatzliste zu schlieBen betatigen Sie die Taste
J "ZURUCK:".

8.5 Ausschwenkbereich Skiende - Skispitze andern

Um ein abruptes Ausschwenken der Topfscheiben am Skiende bzw. im Skispitzenbereich zu vermeiden,
wurde ein Ausschwenkbereich definiert, der den Anpressdruck sowie die Vorschubgeschwindigkeit bis
zum Skiende bzw. Spitzenende verringert. Der Startpunkt des Ausschwenkbereiches kann wie folgt
beschrieben geédndert werden. Diese Einstellung wird programmbezogen abgespeichert.

B Durch Betatigen der Lupe [A] am Hauptschirm z. B. am Skiende 6ffnet sich folgendes Fenster.
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WINTERSTEIGER
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16.02.07
‘ 13:25:00

Im oberen Fenster kann der Startpunkt des Ausschwenkbereiches
fir die Seitenkantenbearbeitung verandert werden. Der Eingabebe-
reich liegt zwischen 20 und 100 Millimeter. Je gr6Ber der Wert, um
so weiter nach hinten wird der Startpunkt des Ausschwenkberei-
ches versetzt.

Die Eingabe erfolgt durch Betétigen des Zahlenfeldes und Eingabe
am Nummerblock.

Im unteren Fester kann der Startpunkt des Ausschwenkbereiches
fur die Unterkantenbearbeitung verandert werden.

Durch Betatigen der Taste ,ZURUCK* wird das Fenster verlassen.

Die Einstellungen fur die Skispitze kann durch Betatigen der Lupe
im Hauptschirm an der Skispitze erfolgen.

Betétigen Sie die Taste ,MENU* am Hauptschirm.

Betatigen Sie die Taste ,Sprache” im Fenster Men(.
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8.7 Datum/Uhrzeit andern

8.8 Betriebsstunden und Zahler

WINTERSTEIGER

Aligemein
Maschine gesamt | 23:56:36
- 0:00:00
o
Wasserpumpe [ 0:00:00 [ o]
Skitrocknen | 0:00:00
AGGR 2 AGGR 1
Antrieb WiLi 0:00:00 .hnﬂ'!oh\'ll.l] 0:00:00
Antrieb WiRe 0:00:00 mhbwlnnl 0:00:00
Antrieh HL 0:00:00 Antrisn ML [ 0:00:00
Antrieb HR 0:00:00 mhbrltl 0:00:00
Bearbeitungen SK o Bearbeitungen SK o
Bearbeitungen UK o Bearbeitungen UK o
Aggregat senken o Aggregat senken o

ZURUCK.

16.02.07
13:28:22

Durch Betétigen der Cursor-Tasten kann die gewlinschte Sprache
ausgewahlt werden.

Durch Betatigen der Taste ,ZURUCK" im Fenster ,Meni“ wird die
ausgewahlte Sprache Glbernommen.

Betatigen Sie die Taste ,Datum/Uhrzeit* im Fenster ,Men(".

Durch Betétigen des jeweiligen Feldes o6ffnet sich der
Nummernblock.

Aktuellen Wert eingeben und mit der Taste ,E" bestatigen.

Durch Betatigen des Zahlenfeldes ,Format” kann zwischen europé-
ischem und amerikanischem Datumsformat gewechselt werden.

Durch Betatigen der Taste ,ZURUCK" im Fenster ,Men{“ werden
die gednderten Werte (lbernommen.

Betatigen Sie die Taste ,Betriebsstunden”im Fenster ,Meni*.

In diesem Fenster werden samtliche Betriebsstunden der vor-
handenen Aggregate angezeigt.

Durch Betatigen der Taste ,ZURUCK* wird das Fenster Betriebs-
stunden wieder verlassen.
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9 Instandhaltung - Wartung

9.1 Topfscheiben kalibrieren

WINTERSTEIGER 10020
Sprache | Systemeinstellungen |
Datum/Uhrzeit | Maschinenparameter |

Allgemeinparameter |

Betriebsstunden |

Software Versionen |
Alarmhistory | Disc kalibrieren |
Einrichtbetrieb | Ein-/Aussetzpunkte |

Explorer ZURDCK

16.02.07
WINTERSTEIGER 13:28:

ﬁ/ "% Um einen exakten Einsatzpunkt der Topfscheiben zu
\1% y/ gewdhrleisten, miissen die Topfscheiben ca. woéchentlich
o kalibriert werden, da sich durch die Abniitzung der Einsatz-
punkt dndert. Weiters miissen die Topfscheiben beim Topf-
scheibenwechsel neu kalibriert werden.

B Hauptschalter einschalten.
®  Ski mit der Spitze voraus in die Spannvorrichtung legen.

B Drlcken Sie die Start-Taste und danach auf die Taste "Ski spannen”
um den Ski zu fixieren (siehe Kap. 5 Skieingabe, Seite 20).

B Betatigen Sie die Taste ,Disc kalibrieren” im Fenster ,Men0*.

B Wahlen Sie das Aggregat, an dem Sie das Antasten der Topf-
scheiben kalibrieren mdchten.

AGGR 2

Ski in Ausgangsposition]

A
L AGGR 1
I .

[ Einschwoakzan sk 100 ms |
I I Einschw. fix karr SK ‘-—l
L TEST I 0 ms

——

5ki in Ausgangsposition|

38

+ Folgender Bildschirm erscheint.

B Warten Sie, bis in der Statuszeile die Meldung ,Bereit zum Testen”
erscheint.

®  Durch Betatigen der Taste ,TEST* bewegen sich die Topfscheiben
auf die Skikante zu. Diese sollte nur leicht berlihrt werden. Ist dies
nicht der Fall, kann mittels Cursor-Tasten [A] der Korrekturwert er-
héht bzw. verringert werden.

B Testnochmals durchfuhren und ggf. Korrekturwert weiter anpassen.

B Nach erfolgter Einstellung der Seitenkantenposition auf Unterkan-
tenposition durch Betatigen der Taste [B] schwenken.

B Test wie bei Seitenkantenposition beschrieben durchflhren.

Bei neuen Topfscheiben ist der Korrekturwert bei Seiten-
und Unterkantenposition wieder auf 0 zuriickzusetzen!

®  Nach Abschluss des Kalibriervorganges Taste ,ZURUCK* beta-
tigen.
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B |m folgenden Bildschirm kénnen die gednderten Werte durch Beté-
tigen der Taste ,JA" gespeichert werden.

Sollen die Daten gespeichert werden?
JA ... alle Daten werden gespeichert!

NEIN ... alle geénderten Daten werden
nach dem Ausschalten der Maschine verworfen!

Y
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9.2 Topfscheibenwechsel

B Hauptschalter ausschalten

®  Abdeckung Frontseite 6ffnen

B 3 Stk. ISK-Schrauben [A] entfernen

B Topfscheibe abnehmen

®  Flansch reinigen und mit wasserunaufléslichem Fett einfetten!

®  Neue Topfscheibe aufschieben (neue Topfscheiben unbedingt auf Transportschaden kontrollieren).

B Flansch [B] aufsetzen und Topfscheibe mit ISK-Schrauben [A] wieder befestigen.

Nach dem Wechsel der Topfscheiben miissen diese neu kalibriert werden (siche Kap. 9.1 Topfscheiben
kalibrieren, Seite 38).

0 Die Topfscheiben sind immer paarweise pro Aggregat zu wechsein!
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9.3 Wartungsarbeiten

Vor dem VerschlieBen und Montieren der
Abdekkungen die Gummidichtlippen reinigen.

bei Bedarf ofter

bei Bedarf ofter

geeignete Messinstrumente als Zubehér erhaltlich

siehe Kap. Allgemeine Hinweise zum richtigen
Umgang mit Kiihlschmierstoffen.”
Mischungsverhéltnis siehe Emulsionsbehalter

Bei eingeschalteter Maschine Sicherheitsklappe
mit einem Gegenstand (z.B. Ski) betatigen. Ma-
schine muss nach Betatigung auf Not-Halt
schalten!

VerschleiB ist unvermeidbar! Fachménnische War-
tung und Kontrolle beugt vor und schitzt vor Aus-
fallen und Folgeschaden!

Reinigung
N Gesamte Maschine aussen und
) vor allem den Innenbereich

2) Photoschalter reinigen

Kiihimittelsystem

3) | Filtersack reinigen

4) Fillstand kontrollieren

5) PH-Wert und Mischungsverhalt-
nis kontrollieren

6) KuihImittelwechsel

Schmierung

7) Flhrungen auf beiden Seiten des
Discaggregates fetten

Sonstiges
Kompressorbehalter sowie War-

8) | tungseinheit auf Kondenswasser
Uberpriifen ggf. entleeren

9) Sicherheitsklappe auf Funktio-
nalitat prifen

10) Wartung durch WINTER-
STEIGER Kundendienst

11)| Touch-Screen Display

Bei ausgeschalteter Maschine bzw. bei Bedarf mit
feuchtem Tuch - keine Reinigungsmittel

1 Korrosionsgefahr: Kein Leitungswasser fiir die Reinigung der Maschine verwenden! Verwenden Sie zur Reinigung immer den
Reinigungsschlauch und Kiihimittel!
Das Reinigen der Maschine mit einem Hochdruckreiniger ist nicht zulassig! Im Falle einer Nichtbeachtung wird fir Folge-

schaden keine Haftung sowie Gewéhrleistung Gbernommen.

Trim NC
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Wartung nach Saisonende

B Samtliche Punkte der Tabelle "Wartungsarbeiten”, auBer die das KihImittelsystem betreffenden, ausfihren.
B Kihimittelsystem entleeren und reinigen
B Nach dem Fetten der Fihrungen (Punkt 7 in der Tabelle) sind 4 Zyklen im manuellen Betrieb durchzuflhren.

B Alle Maschinenteile konservieren
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9.4 Allgemeine Hinweise zum richtigen Umgang mit Kiihischmierstoffen

Zur Erfiillung der Aufgaben von Kihlschmierstoffen (Kiihlung, Schmierung, Abtransport der Spane, Korrosionsschutz) ent-
halten diese eine groBe Anzahl verschiedener chemischer Stoffe. Daher ist die entsprechende Pflege und Betreuung des
Kuhlschmierstoffes sehr wichtig.

Organisatorische MaBnahmen

Achten Sie besonders auf das Sauberhalten der Kiihlschmierstoffemulsion, um die Entstehung von
Nitrosaminen und das Keimwachstum zu verhindern!

Beachten Sie unter anderem folgende MaBnahmen:

B Einschleppung von anorganischen und organischen Nahrungsmittel, Zigarettenresten, Korrosionsschutzreinigungsmit-
tel usw. verhindern

®  FEinbriiche von Fremdélen in Kiihischmierstoffsysteme vermeiden

B Einschleppen von Fremdstoffen und Verunreinigungen vermeiden, die sekundare Amine enthalten oder in erheblicher
Menge (lber 0,2% im Kihlschmierstoffkonzentrat) freisetzen. Das sind z. B Reinigungsmittel, bestimmte Korrosions-
schutzmittel, Systemreiniger.

B Folgende Untersuchungen und Messungen sind durchzufiihren. In Osterreich und Deutschland bildet die TRGS 611
die Rechtsgrundlage fur die angegebenen Grenzwerte. In anderen Landern sind die Grenzwerte gemas den landeslb-
lichen Gesetzen zu beachten.

Prifungen Messintervalle Grenzwert
KSS-Konzentration wdchentlich nach Herstellerangaben
Nitratgehalt des Ansatzwassers von Zeit zu Zeit max. 50 mg/I|

pH-Wert wochentlich 8,5-9,0

Nitrit wodchentlich max. 20 mg/|

Keimzahl (empfohlen) monatlich 108 Keime
Gesamthérte nach Bedarf ca. 16°d

WINTERSTEIGER bietet Innen im Rahmen des FLUIDMANAGEMENT einen Analysekoffer zur Uberwachung und Messung
von Kihlschmierstoffen sowie Dokumentation der Messergebnisse. Bei Grenzwertiiberschreitungen kénnen Sie damit sofort
GegenmaBnahmen setzen und die Intervalle fir den Wechsel des Kuhimittels Uber die 4 Wochen hinaus wesentlich ver-
langern. Weiters beinhaltet das WINTERSTEIGER-Fluidmanagement Zusatzprodukte (Hochleistungsschmierspray, Sys-
temreiniger, Maschinenschaumreiniger, Konservierungsmittel, Hautschutz-Set), welche mit der Emulsion abgestimmt sind
und dadurch das Einschleppen von Fremdstoffen weitgehend verhindern.

Bei Uberschreiten der Grenzwerte entsprechende GegenmaBnahmen treffen oder das Schleifkiihimittel wechseln. Bei
Nichtanwendung des WINTERSTEIGER-Fluidmanagements ist die Emulsion nach ca. 1000 Paar Ski oder spatestens
nach 4 Wochen zu wechseln. Nach Saisonende und bei langerem Stillstand der Maschine das KihImittelsystem entleeren
und mit einem Systemreiniger reinigen.

SchutzmaBnahmen

Da Kiihlschmierstoffe unter anderem eine hautreizende Wirkung haben, ist das Tragen entsprechender Schutzkleidung zu
empfehlen (z.B. Schutzhandschuhe, Schutzbrillen, flissigkeitsabweisende Schutzkleidung). Ist der Hautkontakt nicht zu ver-
meiden, sollte ein vorbeugender Hautschutz (Schutzcreme) verwendet werden.
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Entsorgung

Nicht in die Kanalisation gelangen lassen! OrdnungsgeméBe Entsorgung geman den Herstellerangaben in den Sicherheits-
datenblattern und den landestiblichen Gesetzen ist erforderlich.

10 Stilllegung und Entsorgung

Verletzungsgefahr!

Trennen Sie vor dem Stilllegen und Demontieren die Maschine von der Stromversorgung oder jeglichem externen
Antrieb. Verwenden Sie fiir die Demontage nur geeignetes Werkzeug.

Zerlegen und entsorgen Sie bei der Stilllegung der Maschine alle Bestandteile fachgerecht. Reinigen Sie
o alle 6l- und fetthaltigen Teile vor der Entsorgung.

Ol und Fett diirfen keinenfalls in die Umwelt gelangen.

Halten Sie bei der Entsorgung der Bestandteile die landesspezifischen Vorschriften ein!

B Maschine fachgerecht demontieren und in einzelne Bestandteile zerlegen.
®m  Ol- und fetthaltige Bestandteile reinigen.
B Bestandteile nach Materialgruppen (Stahl, Kunststoff, Elektro- und Elektronikbauteile u.s.w.) entsorgen.

®m Ol und Fett umweltgerecht entsorgen, auch biologisch abbaubare Ole und Fette.
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EEEEIE

Hiermit erklaren wir, dass das Produkt

We hereby declare that this product

Par la présente nous certifions que le dit produit
Por la presente declaramos que el producto
Con la presente dichiariamo che il prodotto
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