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WINTERSTEIGER

Uvod

PFed prvnim uvedenim do provozu se musi personal obsluhy a osoba zodpovédna za stroj seznamit s obsahem
tohoto navodu k obsluze, ktery doplriuje podklady pro Skoleni. Na Skody, ke kterym dojde nasledkem nedbalosti
pokyn( a upozornéni v navodu k pouziti, se zaruka nevztahuje.

UZivatel stroje je zdkonné povinen dodrzovat pfedpisy pfisludné zemé pro Urazovou prevenci.

Stanoveny zpusob pouziti

Stroj je koncipovan vyhradneé pro obvyklé pouziti ve spojeni s lyzafskym servisem (Ucelové pouziti). Jakékoliv
pouziti nad tento ramec je povazovano za pouZziti v rozporu s ur€enim. Za 8kody vzniklé takovym jednanim
vyrobce nepfebira zaruku - zodpovédnost za nasledky takového jednani nese vyhradné uZivatel.

Ugelové pouziti zahrnuje také dodrzovani ustanoveni pro provoz, Udrzbu a pééi, predepsanych vyrobcem.
Musi se dodrzovat pfislusné pfedpisy o bezpecnosti a ochrané zdravi pfi praci a dalSi véeobecné platna
bezpecnostné technicka a pracovné zdravotni pravidla. Svévolné zmény na stroji vylu€uji zaruku vyrobce za
8kody, z nich vyplyvajici.

Neustale se snazime nase vyrobky vylepSovat a z toho dlivodu si vyhrazujeme pravo provést vSechny zmény
a vylepseni, jeZ povazujeme za ucelné. Povinnost, zahrnout rovnéz dfive dodané stroje a zafizeni, s tim v8ak
neni spojena.

VSechny ilustrace, rozméry a hmotnostni idaje v navodu k obsluze jsou nezavazné.

Sigma RS200-RS350 5
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WINTERSTEIGER

Bezpeénostni predpisy

»  PFipojenim pfistroje k elektrické siti povéfte prosim odborného elektrikare, ktery presné zna a peclivé
dodrzuje predpisy platné v zemi instalace a doplrikové predpisy mistnich energetickych zavodu.

+ Dbejte na spravné pripojovaci napéti!

»  Pripojovaci hodnoty jsou uvedeny natypovém stitku pod hlavnim vypinacem.

+  Prekontrolujte, zda tyto udaje odpovidaji napéti sité.

+  Stroj se smi provozovat pouze s kompletné namontovanymi ochrannymi zarizenimi a kryty.

* Predkazdouzménou stanovisté nebo pfi zasazich do stroje vytahnéte sitovou zastrcku!

* Na stroji se smi pouzivat pouze originalni nahradni dily resp. spotiebni material firmy WINTER-
STEIGER. Pouziti cizich komponent je na vlastni nebezpeci a odpovédnost provozovatele. To plati
zejména pro brusné emulze a prostredek na €isténi stroje.

* Rotujicich soucasti se béhem provozu nedotykejte!

+ Nesahejte do dobihajicich agregati napf. po stisknutitlacitka nouzového vypnutiotvirejte ochranné
kryty aZ po zastaveni agregatu.

+  Stroj neprovozujte v blizkosti hoflavych materialt.

»  P¥ipraci se strojem vzdy noste vhodny pracovni odév:

- pfiléhavé obleceni
- ochrannérukavice zvhodného materialu
- ochrannébryle
- pfip. sitku navlasy
»  Zajistéte dobré vétranipracovisté!

Sigma RS200-RS350 7
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Vystrahy

DANGER

@ Vooér een toegang tot de machine de
uit het

(E) Katkaise virta ennenkuin avaat kannet!

) Mepea Tem, Kak OTKPLITE MALWKHY =
BLIAEPHWTE WTEKEP U3 podeTku!

@ Przed ia wyciagna
wtyczke sieciowa!

(€2 Pied otevienim odpojte od sité!

A CAUTION

@ Gevaar voor onbalans! Geen water op de
steen spuiten als hij niet draait.

D) Epatasapainoisen kiven vaara! Ei saa
koskaan laskea vettd kivelle kun kivi ei pydril

@ ¥Yrpoza guaBanancal Hosgax He nonweaTe
BOAOA B HEBKNIOHEHHOM COCTOAHMM!

@""‘ pi : iewywazenia! Nie wolno
woda nier ieni

spry

@ Nebezpeéi podkozeni! Stojici kimen se
nesmi Eistit tlakovou vodou!

A CAUTION

@ Gevaar voor onbalans! Geen water op de
steen spuiten als hij niet draait.

D) Epatasapainoisen kiven vaara! Ei saa
koskaan laskea vettd kivelle kun kivi ei pydril

78-166-021 78-166-021 78-166-002

@ ¥Yrpoza guaBanancal Hosgax He nonweaTe
BOAOA B HEBKNIOHEHHOM COCTOAHMM!

@""‘ pi : iewywazenia! Nie wolno
woda nier ieni

spry

@ Nebezpeéi podkozeni! Stojici kimen se
nesmi Eistit tlakovou vodou!

DANGER

@D Voor inbedrijfname de gebruiksaanwijzing en
iiaheid "

iften lezen en opvolg

Lue kiyttdohjeet huolellisesti ennen koneen
@ kidyttdd ja h ioi ohjeet ja turvalli
sadnndt konetta kiyttdessasil

78-166-001

MNepen IKCnnyaTau
@ bCH € MHETP i no
Tauwn, mepax be. G
cTpore cobnwgate nx!
Przed uruc ieniem pr i je
@ obslugi | wskazéwki bezpieczenstwa i ich
przestrzegac!

@ Prectéte si ndvod a bezpecnostni pokyny
pfed uvedenim do proveozu!

78-115-031| |

Lyzi pevné drzte!

Nezdrzujte se v nebezpecné oblasti (za
strojem)!

Noste rukavice!

Noste ochranné bryle!
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WINTERSTEIGER

Ochranna zafrizeni
*  V8echnaochranna zafizeni a kryty se za provozu nesmi odstrafiovat.

» Nadoba na chladici kapalinu se musi zasunout do télesa stroje az na doraz.

Uéel pouziti

+ SigmaRS$200 asigmaRS350 se smi pouzivat pouze k brouseni povrchu skluznice unasledujicich typu
lyzi:
* sjezdovélyze
* lyZze procarving
* bézky
» skokanské lyze
» snowboard (sigmaRS350)
Jiné brusné operace nejsou pfipustné!

Lyze:

max. Sitka: 180 mm (sigmaRS200)
max. Sitka: 330 mm (sigma RS350)
min. Sifka: 35mm

min. délka: 1100 mm

max. prichozivyska: 220mm

+ V pripadé nedodrzeni téchto upozornéni zanikaji veSkeré naroky na nahradu vzniklych skod
firmou WINTERSTEIGER!

Funkce

+  Rizeni prosttednictvim menu pres dotykovou obrazovku.

*  Ruénipodavanilyze nebo snowboardu, Spickou nebo koncem dopiedu.
Upozornéni:
Dobrého vysledku brouseni kamenem u snowboardu se dosahne pouze bez mostu a vazani,
brouseni s mostem a vazanim je vSak mozné.

*  Brouseni kamenem pro absolutné rovny a netrepivy povrch skluznice.

*  Variabilni pneumaticky pfitlak - pro stejnomérné velky ubér.

»  Ulyzisvazanim sebrzda vazani musi pfipevnitv poloze sklopené nahoru alyze se musi opatfit vyrovnavaci
kazetou.

*  Rovnomérnadopravalyze s automatickym posuvem.

Sigma RS200-RS350 9
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WINTERSTEIGER

Technické udaje

Typ: sigma RS200

Brusny agregat s kamenem - Sifka kamene 200 mm

Jmenovité napéti, kmitocet, vykon, jmenovity proud, jiSténi min.-max.:
3N AC 400-415V, 50 Hz, 3,5kW, 10,5 A, 16-32A

3 AC 208-220V, 50/60 Hz, 3,8kW, 16,8A, 20-35A(CSA)

Hmotnost: 400 kg

Typ: sigma RS350

Brusny agregat s kamenem - Sifka kamene 350 mm

Jmenovité napéti, kmitocet, vykon, jmenovity proud, jiSténi min.-max.:
3N AC 400-415V, 50 Hz, 3,5 kW, 10,5A, 16-32A

3 AC 208-220V, 50/60 Hz, 3,8kW, 16,8A, 20-35A(CSA)

Hmotnost: 435kg

Spravné pripojovaci napéti najdete na typovém stitku!

Teplota prostredi: +10az 30°C
Rozméry: viz obrazek nastrané 8
Objem nadrze na vodu: 80 litrt

Potfebny kompresor:

Vykon asi 50 litr( pfi tlaku 6 bar
Pouzivat pouze suchy vzduch bez obsahu oleje!

Rychlost posuvu: 5-20 m/min
(plynule)

Pritlak posuvu: 20-400N
2-50kg

Brusné otacky: 250-1000 ot./min

Rychlost orovnavani: 3 -25mm/sec

Emise hluku:

PFi primérném brouseni ¢ini trvala hladina akustického tlaku ve vzdalenosti 1 metru cca. 84 dB(A).

Kamen RS350: @ 300 mm x 350 mm Sirka
Ize opotfebovat do @ 200 mm
Kamen RS200: @ 300 mm x 200 mm Sirka

Ize opotfebovat do @ 200 mm

Upozornéni:

Protoze pro regulaci otacek se pouziva frekvenéni méni¢ v kombinaci se sitovym filtrem, upozorfiujeme na
to, Ze se nedoporucuje pouzivat monitorovani chybného proudu. V pfipadé chyby se na zakladé podilu
stejnosmérného proudu snizi citlivost ochranného vypinace proti chybnému proudu. Jako preventivni
bezpecnostni opatfeni se musi dodrzovat obvyklé mistni pfedpisy a ustanoveni. Jestlize je vSak z bezpecnostné
technickych diivodi monitorovani chybného proudu nutné prfedepsano, ma se pouzit pouze takove, které je
zpUsobilé pro stejnosmérné, stfidavé a vysokofrekvencni zemnici proudy (napf.: typova fada ABB F804 nebo
rovnocenneé pristroje).

Sigma RS200-RS350 11
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1800mm (71 in)

B&hem brouseni je zakazano vstupovat do UZAVRENEHO PROSTORU, protoze v pfipadé
\ nedostateéné pfilnavosti posuvu mlze byt lyZze vymrsténa.
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WINTERSTEIGER

Doprava a ustaveni
+  Posouvejte ruéné pomocivhodnych nosnych ty€i.

Nosné tyce se hodi pouze pro ruéni posouvani stroje. V zadném pripadé neslouzi ke
zvedani stroje!

»  DopravanavysokozdviZzném voziku - viz obrazek.

»  Odstrarnite prepravni pojistku (D) (RS350).
Pripoje a dalSi Pripravy

» Instalaci smiprovadét pouze odborny elektrikar!

+ Dbejte na spravné pripojovaci napéti. Napéti stroje je uvedeno na typovém stitku pod hlavnim
vypinatem.

+  Pripojeni stlaceného vzduchu.
Regulator tlaku (C) nastavte na 6 bard.
UPOZORNENI: Stlaceny vzduch vecer zaviete!

*  Spravny smér otaceni zkontrolujte kratkym zapnutim motoru pfip. Cerpadla. Viz Cervena Sipka
vedle kamene, ramene posuvu pfip. erpadla.

*  Vodovodnipfipojkav blizkosti usnadriuje vyménu a doliti chladiva.
« Nadrz na vodu se kvli zamezeni korozi musi plnit podle Gdajii na nadobé s emulzi.

A Nebezpecdi koroze!

Pouzivejte pouze smés vody a emulze!

Stroj nesmi byt v zadném pfipadé provozovan nebo cistén pouze vodou!

Cisténi stroje pomoci vysokotlakého é&isticiho zafizeni neni pfipustné! V pfipadé nedodrzeni zanika
veskeré ruceni a naroky na zaruku za nasledné sSkody.

*  Dodrzujte hladinu napiné chladiva podle znacky na ukazateli hladiny (A).
*  Pripevnétefiltracni vak k vypoustécimu hrdiu (B).

*  Aby nedochazelo k uniku chladici kapaliny musi se nadoba s chladici kapalinou aplné zasunout
do stroje!

Sigma RS200-RS350 13
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WINTERSTEIGER

Popis ovladacich prvku

A: Hlavnivypina¢:
Zapinani a vypinani veSkerého pfivodu energie do stroje.
B: Tlacitko Start:
Zapinani stroje. Pokud funguje dodavka energie, je na LCD displeji zobrazena po¢atecni obrazovka.
C: Tlacitko Stop:
Vypnuti vSech agregat(
D: Tlacitko nouzového vypinani:
Vypnuti stroje v pfipadé hroziciho nebezpeci.
Pozor: Tla€itko nouzového vypinani se ve stisknuté poloze zablokuje a stroj nelze dale tlacitkem
(B)zapnout!
Otocenim tlacitka (D) ve sméru hodinovych rucicek se tlacitko zase odjisti.
Zapnuti tlacitkem (B) je zase mozné.
E: Prepina¢ Kamen - Privod Cistici hadice:
*  Agregat skamenem zap
*  Agregatskamenem - Cerpadlovyp
»  PFivod(istici hadice zap
POZOR: V pripadé Cisticiho provozu nejdfive zaviete pfivod chladiva pro agregat s kamenem
kulovym ventilem.

F: Spustitproces orovnavani
Podle volby brusného programu se stisknutim tladitka (F) na kamen nanese pfislusna struktura.
Stav kontrolek:
e Byl zvolen brusny program s jinymi parametry struktury
Kamenseorovnava
—— Kéamen sesrovnava
i Kamen se odstfeduje
————————————————— Zavada

Odstiedéni kamene
Po delSi odstavce nebo po Cisténi stroje by se kamen mél odstfedit. Pfepinac (E) na 0" a stisknéte tlacitko
(G) Start orovnavaciho procesu.

G: Prepinac programu:

Prepinacem (G) Ize nastavit tfi pfednastavené programy ve spinacich polohach ,A, B a C*. Poloha
prepinace,P*“se pouziva pfi programovani (vizkapitola ,Ulozeni program{ na nové programov é misto®).

Sigma RS200-RS350 15
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WINTERSTEIGER

H: Vyrovnavaci tlak vstupni misky

Regulatorem tlaku (H) nastavite plovouci polohu vstupni misky. Ta by se podle hmotnosti lyze méla
nastavit tak, aby lyZe pfi podavani neklesla na brusny kamen.

*  Namanometru (l) se zobrazi vyrovnavaci tlak vstupni misky.

J: Pritlak brusného kamene
* Na manometru (J) se zobrazi pfitlak ramena posuvu.

M: Rameno posuvuzvednout-spustit
Stisknutim spinace (M) Ize rameno posuvu zvednout pfip. spustit.

K: Kulovy ventil pfivodu chladiva - kamen:
Touto pakou regulujete privadéné mnozstvi chladiva pro postfikovaci trysku kamene. Ostfikovani
brusného kamene ma byt podle moZnosti zcela oteviené.

L: Spojka cistici hadice: P¥i ¢isténi kulovy ventil (K) zaviete! Kdyz kamen stoji, nepostfikujte jej vodou!

Sigma RS200-RS350 17
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WINTERSTEIGER

Zarizeni pro brouseni kamenem

Brusny kamen: keramické pojivo, @ 300 x 200 pfip. 350 mm. Brusny kamen je uren vylu¢né pro stroj na
brouseni kamenem WINTERSTEIGER k brouseni skluznic lyzi a snowboardd. Na brusném kameni se smi
brousit pouze za mokra. Aby se dosahlo dokonalého brusu, musi se postfik otevfit Uplné. Ochranné klapky (A)
pfed a za kamenem se musi pfistavit co nejblize ke kameni (asi 1 -2 mm).

Upozornéni: Pfi opotiebovani brusného kamene se dosedaci valec (B) musi dodatecné seridit, aby
se umoznilo dokonalé brouseni. Cim je primér brusného kamene mensi, tim nize se musi dosedaci
valec posunout. Dale se musi kontrolovat vzdalenost mezi valcem posuvu a brusnym kamenem (2
-4 mm). Valec posuvu se spousti k brusnému kameni ruénim kolem (C).

Sefizeni vstupni misky
PFi opotfebovani brusného kamene se vstupni miska musi ru€nim koleckem (D) nastavit tak, aby mezi
spodni hranou lyZe a brusnym kamenem byla vzdalenost asi 10 mm (viz nakres).

Sefizeni stredéni

sigma RS200:

1. Prostruktury vychazejici ze stfedu musi byt stfedici valce (E) ve stfedni poloze.

2. Prodélené struktury se pro pravou (pfedni) polovinu kamene () musi stfedici valce (E) nastavitdo pravé
polohy.

3. Prodélené struktury se prolevou (zadni) polovinu kamene (OO) musi stfedici valce (E) nastavitdolevé
polohy.

Upozornéni: Délené struktury se mohou pouzivat jenom do Sifky lyze 90 mm.

sigma RS350:

1. Pro Sitku snowboardu mezi 220 mm a 310 mm.

2. Pro Sitku snowboardu mezi 150 mm a 240 mm.

3. Prodélenéstruktury (lyze)se pro pravou (pfedni) polovinu kamene () musi stfedici valce (E) nastavitdo
pravé polohy, napf.: Struktura pro pfedbrouseni

4. Prodélenéstruktury (lyze)se prolevou (zadni) polovinu kamene (OO) musi stfedici valce (E) nastavitdo
levé polohy, napf.: Struktura pro jemné brouseni

Upozornéni: Pokud se stfedéni nepouziva, Ize je zajistit ve spodni poloze stisknutim aretacniho Cepu (F).

Sigma RS200-RS350 19
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WINTERSTEIGER

Orovnavaci jednotka

Rychlost orovnavani Ize plynule regulovat od 3 do 25 mm/s a Ize ji nastavit v zavislosti na programu (viz
kapitola ,Zmeéna brusného programu®). O Cisty a rovny brusny kamen se stara jehlovy diamant.

Pristaveni se pfi kazdém orovnavacim procesu provede pomoci rohatky se zapadkou (A) automaticky. Hioubka
orovnhavani je u jednoho zubu pfistaveni asi 0,02 mm. Béhem orovnavaciho procesu musi byt postfik zapnuty,
aby se chranil orovnavaci diamant.

Rychlost orovnavani je rozhoduijici pro strukturu, ktera se ma brousit na lyZi pfip. snowboardu. Cim pomalejsi
rychlost orovnavani, tim jemnéjsi struktura. Cim rychlej$i, tim hrubsi struktura. Nastaveni 15 mm/s je nejvétsi
pouzitelna struktura.

Automaticky posuv

Pohon automatického posuvu je zajistén z pfevodového motoru.

Rychlost posuvu Ize plynule regulovat a Ize ji nastavit v zavislosti na programu (viz kapitola ,Zména brusného
programu®).

Pogumované vélce posuvu se pfi silném opotfebeni musi znovu zbrousit do rovna. K tomuto uéelu se brusny
kamen orovna na hrubo a zavfe se pfivod chladici vody. Pak se valec posuvu spousti k brusnému kameni
ruénim kolem (B). Gumu zabrusujte, az je valec zase rovny. Valce posuvu zase zvednéte. Vzdalenost mezi
valci posuvu a brusnym kamenem by vzdy méla byt mezi 2a 4 mm.

Pritlak se vytvafi pneumatickym valcem. Pfitlak Ize nastavit plynule od 20 do 500 N pomoci programu. Navic
Ize pfitlak nastavit rizné po délce lyZe, aby se napf. vyrovnalo zuzeni lyze.

Pro pritlak plati v zasadé toto:

*  Vysoky pfitlak - velky ubér - sklon k vybrouseni.

*  Maly pfitlak - maly ubér - &isty, rovny brus.

Zvedaci zarizeni
»  Valecposuvu sezvedapomocipedalu (C).

*  LyZi poloZte Spickou lyZe dopfedu pomalu na podavaci misku az pod vélec posuvu.
*  Uvolnénim pedalu se valec posuvu pomalu spusti a lyze se opracuje.
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Priklady kombinace trojdilného valce posuvu
*  Odklopeniramenaposuvu nahoru.
»  Povolenim Sroubu sryhovanou hlavou (A) Ize kryt valce posuvu (B) odklopit dozadu.
*  Pomociaretacnich ¢eptli (C) navalcich posuvu Ize tyto valce odstranit nebo polohovat.

U rovnych snowboardili Ize pouzit vSechny tfi valce posuvu (pol. 1).

U konvexnich snowboardt by se mél pouzivat pouze jeden valec posuvu.
Pomoci dvou priichodu strojem Ize zvIast brousit levou a pravou stranu (pol. 2).

U konkavnich freestylovych snowboardil Ize pouzit vSechny tfi valce posuvu.
U konkavnich Race snowboardi by se mél pouzivat pouze jeden valec posuvu uprostied (pol. 3).

Sjezdové lyze by se mély brousit pomoci tfi valcu posuvu stfidavé vievo a vpravo, aby se kamen opotfebovaval
rovnomeérné (pol. 4).

Kdyz na kamen byly naneseny dvé r(izné struktury (pfedbrouseni a jemné brouseni), musi se pouzit dva
valce posuvu, které se musi umistit vzdy do stfedu prislusné struktury (pol. 5).

Bézky se mohou brousit se tfemi valci posuvu, musi se ale zmensit pfitlak (pol. 6)!

é Valce posuvu se smi prestavovat, pouze kdyz je agregat v klidu!
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Prace se strojem

+  Zapnéte hlavnivypinac.

+  Stisknéte tlacitko Start (B).
+ Pokratké dobé inicializace se objevi tato obrazovka:

» Prepinacem (G) Ize nastavit tfi pfednastavené programy ve spinacich polohach ,A, B a C* (viz tabulka,
strana 28). Prislusné Cislo programu a nazev programu se zobrazi na displeji.

Upozornéni:
Ve strojich ,sigma RS200 a RS350" jsou 23 prednastavené brusné programy pro sjezdové lyze a snowboardy,

které jsou nastaveny pro predbrouseni a jemné brouseni a podle druhu snéhu.
Pro agregat s kamenem jsou k dispozici celkem 32 programovaci mista, ktera Ize volné definovat a ménit.

+  Pripadnélze stisknutim tlacitek +/-zménit rychlost posuvu (1), otacky brouseni (2) a pritlak v Newtonech

@3).

+  Pokudbyly zmé&nény parametry, blika tlagitko ,,ULOZIT*. Aby se zmé&né&né parametry ulozily, stisknéte
tlagitko ,,ULOZIT*.

+  Prepinac (E) pfepnéte do polohy Agregat s kamenem ,ZAP*“ - spustit agregaty.
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Upozornéni:

Blika-li tlacitko (F), byl zvolen program, jehoz struktura jesté nebyla nanesena na brusny kamen. Jakmile
kamen dosahne brusnych otacek, stisknutim tlacitka (F) se na kamen nanese pfislusna struktura.

»  Otevrete kulovy kohout pro postfik kamene.

*  UlyZisvazanim se brzda vazani musi pfipevnit v poloze sklopené nahoru alyZe se musi opatfit vyrovnavaci
kazetou.

»  Stisknutim pedalu (H) se valec posuvu pneumaticky nadzvedne. Nyni Ize zasunout Spicku lyze. Po
uvolnéni pedalu (H) se valec posuvu zase spusti dold.
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PROGRAMY KAMENE 350
N}
2 : | 2 | 2| S
- 5 o S|02 o I I
c <) o © o = c »
ce| © s ol | & 2SSl =
S 3 a o 2 Ke] 2 LT loT r X
c ol © 3 ol 5| S| 5§35 3> > 8
S 5| 2 £ 2 > 5l 2132 2] £
2e) O =) omn 1 2] ¥ ol o I 0
1 |Predbrousenivelmi hrubé 550 7 1111 15 15 2 |300
A 2 |Predbrouseni hrubé 500 9 |l 13 13 2 | 300
3 |Predbrouseni strfedni 550 7 PXXX] 11 11 2 | 300
4 |Predbrousenijemné 500 9 |l 9 9 2 | 250
B 5 |Prasan stfedni 450 10 XXXX 11 11 2 | 200
6 |Prasan studeny 400 13 1111l 10 10 1 | 200
7 |Umélysnih stfedni 400 9 PAXXX] 10 10 2 | 200
8 |Umeélysnih studeny 350 12 XXX 9 9 1 | 200
9 [Mokrysnih 400 10 OOXXK] 11 11 2 | 200
10 [Bézkystredni 350 8 Il 10 10 2 | 150
11 [Nowysnih 375 8 11111 7 7 1 1120
12 |Kompaktni snih 350 6 |||l 8 8 1 120
13 |Predbrouseni velmi hrubé/stfedni 550 7 KX:)l M 15 2 | 300
14 [Pfedbrousenihrubé /jemné 500 9 1l1:11 9 13 2 | 250
15 [BézZky pfed /jemné 500 10 ([]:1lf 10 10 2 | 150
16 [Prasan 1 pred 600 8 XX:|| 11 13 2 | 300
17 [Prasan 1jemné 450 10 XX:||f 11 13 2 | 200
18 [Umeélysnih 1 pfed 600 8 NXX:||| 10 13 2 | 300
C | 19 |Umély snih 1 jemné 400 9 KX:|| 10 13 2 | 200
20 |Prasan 2 pred 600 10 ([[:[If 10 10 1 | 250
21 |Pradan 2jemné 400 13 |]:|I| 10 10 1 | 200
22 |Umélysnih 2 pfed 600 10 KX:[|f 9 9 2 | 250
23 |Umélysnih 2 jemné 350 12 KX:[|f 9 9 2 | 200
24-32|***** 550 7 PXX] 11 11 2 |300
PROGRAMY KAMENE 200
1 |Predbrousenivelmi hrubé 550 7 111111 15 15 2 | 300
A 2 |Predbrouseni hrubé 500 9 |1l 13 13 2 | 300
3 |Pfedbrouseni stfedni 550 7 POXXX] 11 11 2 | 300
4 |Predbrou$enijemné 500 9 |1 9 9 2 | 250
B 5 |Prasan stredni 450 10 XXXX 11 11 2 | 200
6 |Prasan studeny 400 13 ([IIIIf 10 10 1 | 200
C 7 |Umély snih stiedni 400 9 XXXX 10 10 2 | 200
8 |Umélysnih studeny 350 12 XXX 9 9 1 | 200
9 [Mokrysnih 400 10 POXXX] 11 11 2 | 200
10 [Bézkystredni 350 8 |l 10 10 2 | 150
11 [Nowysnih 375 8 1111 7 7 1 1120
12 |Kompaktni snih 350 6 |||l 8 8 1 120
Doplrikové progr. pfi volbé délenych struktur
13 [Nowysnih stfedni pfed 450 9 |11:11 9 10 2 |180
14 [Nowysnih stfednijemné 375 10 (|]:]] 9 10 2 | 120
15 |Kompaktni snih stfedni pfed 450 9 |[II:]l] 10 10 2 1180
16 |Kompaktni snih stfednijemné 350 8 ||I:1]] 10 10 2 120
17 |Nowysnih studeny pfed 400 10 (|]:]] 7 10 1 180
18 [Nowysnih studenyjemné 375 8 |||:]] 7 10 1 120
19 |Kompaktni snih studeny pfed 400 10 |]]:]]| 8 10 1 |180
20 |Kompaktni snih studenyjemné 350 6 |||:]] 8 10 1 120
21 |Mokry snih pred 450 7 KX X 11 11 2 |180
22 |Mokry snih jemné 350 10 KX: X 11 11 2 | 120
23-32f***** 550 7 PXX] 11 11 2 |300
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Prifazeni brusnych programi programovému prepinaci

»  Propfifazeni program( k pamétovym mistiim ,A, B a C* programového pfepinace se programovy prepinac
na terminalu musi pfepnout na ,,Prog.“.

*  Prepinac ,Kamen*(E) nachvili pfepnéte na ,ZAP* a pak zase do polohy ,,0“.
»  Stisknétetlacitko ,MENU".

se otevie nasledujici obrazovka:

Or regrind medium

<3

4 4 3
W[5 [e

*  Vhorni ¢asti se zobrazi aktualni jméno programu a ¢islo programu.
»  Stisknutimtlacitek </>zvolte pozadovany program (viz tabulka).

»  Stisknutim tlagitek ,,A, B nebo C* se vySe zobrazeny program pfevezme do pfislusného programového
mista.

+  Popozadované volbé setlacitkem "_)" vratite do hlavni obrazovky.

»  PFepnutim programového pfepinace do poloh ,A, B nebo C* jsou nyni pfifazena programova mista k
dispozici.

Upozornéni:

Kdyz blika tlacitko ,,Start orovnavaciho procesu®, musi se stisknout, aby se zvolena struktura nanesla
na kamen.
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Zména programu pro brouseni kamenem

Pokyny na dotykové obrazovce
Stisknutim pfisluSného zobrazeného zadavaciho nebo vykonného policka prstem nebo dotykovym perem se
pfislusna ulozena funkce provede.

*  Pro zménu programu se musi programovy prepinac na terminalu pfepnout na ,,Prog.“.
* Nadispleji se objevi tato obrazovka:

* Pomoci kurzorovych tladitek zvolte pozadovany program nebo stisknutim €isla napf. 1 na Cislicové
klavesnici zadejte pozadované Cislo programu a potvrdte tlacitkem ":)".
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Rychlost posuvu:
«  Stisknutim tlacitek +/- (B) Ize zménit rychlost posuvu (v krocich po 0,5 m/min). Rozsah zadani je mezi
5,0a20,0 m/min.

Brusné otacky:
«  Stisknutim tlaCitek +/- (C) Ize zménit brusné otacky v krocich po 10.
Rozsah zadani je mezi 300 a 1000 ot./min.

Pritlak:
«  Stisknutim tlaCitek +/- (D) Ize zadat konstantni pfitlak valce posuvu v Newtonech (100 Newton ~ 10kilo)
(v krocich po 10 N).

Typmostu:
«  StisknutimtlaCitek (E) se otevfe nasledujici obrazovka:

*  Zde Ize zvolit mezi 3 typy mostu pfes vazani nebo brouseni bez mostu pres vazani. Pro nastaveni
parametrd pro most pfes vazani viz kapitola ,Simulovany most“.
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Zadani pres Cislicovou klavesnici
*  Naviclze stisknutim pfislusného pole provést zadani pomoci Eislicové klavesnice.

Kdyz se stiskne zadavaci pole, zobrazi se na displeji Cislicova klavesnice, pomoci niZ Ize zadat poZadované
&islo. Sipkovymi tlagitkami je mozné hodnotu zvysit resp. snizit. Kazdy vstup dat musi byt potvrzen tiagitkem
ENTER. Tlacitkem ,,ESC* Ize opustit okno, aniz by se zménéné hodnoty prevzaly.

Vlevo nahote na displeji se ke kazdému vstupnimu datovému poli zobrazi nejmensi resp. nejvétsi mozna
vstupni hodnota. Navic se pfedchozi hodnota zobrazi az do potvrzeni tlaéitkem Enter.

Upozornéni: U zapornych Cisel se musi nejprve zadat hodnota a pak znaménko minus!

*  Proulozenizménénych parametrt viz kapitola,,Ukladani brusného programu®.
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Vybér struktury

*  Prozménuprogramu se musi programovy prepinac¢ na terminalu pfepnout na ,,Prog.*.

«  Stisknutim pfislusného tlacitka struktury se tato pfevezme do programu.
«  Nastaveniriznych parametr( struktury - viz kapitola ,Parametry struktury pro délené struktury*.
«  Stisknutim tlacitka ,dvé délené” se dostanete do okna ,délené struktury®.

» Udélenych struktur mate moznost nanést rizné druhy struktury na kazdou polovinu brusného kamene.
Ve sméru brouseni je prava (pfedni) polovina kamene oznacena na stroji a na displeji symbolem (O) a
leva (zadni) polovinakamene dvéma symboly (CI07).

» Nastaveni rlznych parametrd struktury - viz kapitola ,Parametry struktury pro délené struktury®.

»  Stisknutim pfislusného tlacitka struktury se tato pfevezme do programu.
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Parametry struktury

PARAMETR'Y

Struktura:
*  Vpoli,Struktura®“ se zobrazi pfedtim zvolena struktura.

Orovnavaci otacky:
* Vzadavacim poli,,Orovnavaci otacky*“ Ize nastavit poCet otacek brusného kamene pfi orovnavani.
* Rozsah zadani je mezi 600 a 1300 ot./min.

Rychlost orovnavani:
* Vzadavacim poli,,Rychlost orovnavanilze nastavit rychlost orovnavaciho diamantu.
* Rozsah zadani je mezi 3 a 25 mm/s.

Sklon struktury:

*  Vtomtozadavacim poli lze zménit Cislo sklonu zvolené struktury (mimo linearni struktury).
*  Hodnota vyssi nez 60: strmé;jSi struktura

*  Hodnota nizsi nez 60: plosSi struktura

*  Hodnota 0: pfima, zkfizena struktura

f Tato hodnota neni zadanim stupna!
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FARAMETRY

Fregrind rough

Hloubka struktury (pristaveni diamantu):

» V zadavacim poli ,,Pfristaveni diamantu* Ize zadat hloubku struktury v krocich cyklu 1-3. 1 cyklus je
0,02 mm.

Po pozadované volbé stisknéte tlacitko :)
pro navrat zpétdo hlavni obrazovky.
Pro ulozeni zménénych parametru viz kapitola ,,Ukladani brusného programu®.

Parametry struktury pro délené struktury

Upozornéni:

Byla-li zvolena struktura délena do dvou, Ize zadat vSechny parametry struktury pro levou a pro
pravou polovinu kamene!

Viz nasledujici obrazovka.

PARAMETRY
Fregrind rough

Struktura

Obacky orowndni [ob/nin] g 15 1388

Rychlost arovnand [nnes] 5.6

(el

Fozuy dianantu

*  Pravazadavacipolejsou pro pravou (pfedni) polovinu kamene .00 napf. parametry pro pfedbrouseni aleva
zadavaci pole jsou prolevou (zadni) polovinu kamene ,0000“ napf. parametry pro jemné brouseni.

*  ProlepSi orientaci jsou symboly ,[0“ pro pfedni polovinu kamene a ,000“ pro zadni polovinu kamene
uvedeny na obrazovce a nakrytu posuvu stroje.
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Zména detailnich parametru

Navic k vySe popsanym parametriim struktury mizete v nasledujicich oknech jesté detailné zménit pohyb
diamantu pfi kazdém prachodu (v zavislosti na zvolené strukture - do kfize, trio nebo quattro).

FARAMETRY

1260 15.80 1368 18,00
el —— B ———
1288 15.88

——

* Podle volby, délena nebo jednoducha struktura, Ize pro kazdy prachod diamantu nastavit rychlost
orovnavaniaorovnavaci otacky.

+  Stisknéte ,RESET"pro pfipadné odmitnutizmén.

letail posw| 2

arovndnd [wnes] | 18,

Detail atacky orovnand [rpnl

+  Pozménédetailnich parametrije tovidét nahlavni obrazovce pomocioznaceni ,DETAIL" -nad strukturou.
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Vytvoreni zavodnich struktur

Na zakladé vybéru parametru teplota snéhu/vzduchu, druh snéhu, vihkost vzduchu a disciplina (alpska a
severska) vypocita stroj spravnou zavodni strukturu a nastavi se automaticky.

. Programovy pfepina& naterminalu nastavte na,,Prog.“.

Upozornéni:
Kdyz nasledujici brusné parametry chcete uloZit, zvolte volné programové misto.

+  Stisknéte tlagitko ,,RACE*.

OtBrou Posuv  OtOrouw Orow. Dia Tlak Strukt Uhel

KL T A [t
Iisciplina C

Tup =néhu Ulhkast

Eersto] now shnik
h Fa s h

nad 8%

*  Pomociposouvaciho pruhuzvolte odpovidajici parametr.

* Nahornifadce obrazovky vidite programem vypoctené brusné parametry.

+  Stisknutimtlacitka,,SET“ se parametry pfevezmou na pfedtim zvolené programov é misto.

+  Pokud se parametry maiji ulozit, musite stisknout tlagitko ,,ULOZIT* na obrazovce programu (viz kapitola
»UKkladani brusného programu*nebo ,UloZeni programt na nové programové misto®).

«  Stisknutim tla¢itka ,,ESC“ |ze obrazovku s parametry snéhu opustit bez pfevzeti brusnych parametrd.

*  Ponastavenizavodni struktury je to nahlavni obrazovce vidét pomoci oznaceni,,RACE*.
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Nahled struktury

Pro vétsinu struktur mate moznost sledovat je v okné nahledu.

*  Programovy pfepina¢ na terminalu nastavte na ,,Prog.“ a zvolte poZzadované programové misto pfip.
strukturu.

«  Stisknéte tlagitko "u".

I
|||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||l|||||||||||l|||||||||||l||||||||||||||||||||||||||
(R
DAL AR
(R
DAL AR
IR ARRRRRAA AT
» " Fo.p4emm
DIRMANT

+  Vtomto okné nahledu vidite graficky znazornénou zvolenou strukturu, jak bude pfenesena na lyzi.
»  Stisknutimtlacitka ,DIAMANT" se objevi toto okno:

Uolba diamantu

|| Dianant 1 .25

Dianant 2

Dianant 3

* Nazev diamantu a polomér diamantu (v mm) Ize nastavit stisknutim pfisluSnych tlaitek. Polomér
zvoleného diamantu je zapocten do nahledu struktury.
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. Kdyz se v nahledu struktury stiskne tlacitko ,,INFO“, objevi se tyto informace o strukture:
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Ukladani brusného programu

*  ProulozZeni programd musi byt programovy pFepinac":vna termindlu na,,Prog.“.
*  Pokud byly zménény parametry, blika tla¢itko ,,ULOZIT*.

«  Stisknutim pole ,ULOZIT* se otevfe okno pro uloZeni programd.

N

Fregrind rough

<1

I ULoZ1T

+  Stisknutimtlagitka ,ULOZIT* se zmé&né&né parametry uloZi do vy$e zobrazeného programového mista.
Ulozeni programii na nové programové misto
Navic mate moznost zménény program nebo existujici program ulozit na nové programové misto.
»  Stisknutim kurzorovych tlaCitek nebo pfes Cislicovou klavesnici stisknutim €isla, napf. 1, |ze zvolitnové
programové misto.

«  Stisknutim tlagitka ,ULOZIT*“ se program uloZi nanové programové misto.

f Stavajici parametry zvoleného programového mista budou prepsany!
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Zména jména brusného programu

*  Prozménujména programu se musi programovy piepinac naterminalu pfepnout na ,,Prog.*.

*  PoZadovany program zvolte stisknutim tlacitka ,A“.
«  Stisknétetlagitko,,ULOZIT*.

N

Fregrind rough

<1

»  Stisknutim pole se jménem programu se otevie nasledujici obrazovka:

REEEC

»  Zadejte pozadované oznaceni pomoci pfislusného tlaitkas pismenem.
*  Pro zadani malych pismen se musi stisknout tlaCitko ,,ALPHA => alpha“ .
*  Pro zadani Cislic se musi stisknout tlacitko ,,alpha => NUM*,

»  Poprovedeném zadani nové oznaceni potvrdte pomoci, ENTER®.
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Nastaveni kontrastu displeje

. Programovy pfepina& naterminalu nastavte na,,Prog.“.

+  Stisknéte tlacitko ,, MENU“.

»  Stisknéte tlacitko ,,SETUP*.

»  Pomociposouvaciho pruhu (A)lze zvolitfadku ,Kontrast displeje” (inversné zobrazeno).
»  Stisknutim zvolené fadky se objevi nastaveni kontrastu displeje.

»  Kontrast se nastavuje pomoci tlacitek ,Kontrast +* pfip. ,Kontrast -“.
»  Tlacitkem ,Kontr.Stnd" se provede navrat zpét na standardni nastaveni.
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Volba jazyka

*  Programovy pfepinaé naterminalu nastavte na,,Prog..
*  Vstupte do okna pro nastaveni, jak je popsano v kapitole ,Nastaveni kontrastu displeje®.

*  Pomociposouvaciho pruhu (A) se zvolifadka ,Volbajazyka®“.
+  Stisknutim zvolené fadky se objevi okno ,VOLBA JAZYKA".

*  Pomociposouvaciho pruhu se zvoli pozadovany jazyk.
»  Stisknutim zvoleného fadku se celé vedeni menu pfepne na zvoleny jazyk.

*  Popozadovanévolbé setlacitkem ,,ESC*“ vratite do hlavni obrazovky.
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Zména data/¢asu

*  Programovy pfepina¢naterminalu nastavtena,,Prog.*.
*  Vstupte do okna pro nastaveni, jak je popsano v kapitole ,Nastaveni kontrastu displeje®.

*  Pomociposouvaciho pruhu (A) se zvoli fadka,,Datum ahodinovy ¢as”.
«  Stisknutim zvolené Fadky se objevi nasledujici okno.

DATUM -~ EAS

[

* Nadcislicové klavesnici zadejte pozadované datum a potvrdte pomoci ,,ENTER*.
Zadani: DD.MM.RR
» Tlacitkem ,,ESC*“ |ze zadavaci okno opustit beze zmény.

Stejnym postupem Ize zménit hodinovy Cas.
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Dosazeni hodnot vyrobce
Stroj se dodava s nékolika standardnimi programy. VSechny parametry a nastaveni zarucuji bezvadny provoz
stroje. Silné odchylné korekce, napf. co se tyce dob priibéhu, mohou vést k poskozeni stroje a lyzi, které
~WINTERSTEIGER® nehradi. Pro navrat na plvodni hodnoty Ize zase dosadit zpét hodnoty vyrobce.

. Programovy pfepinaé naterminalu nastavte na,,Prog.“.

Obeché paranetry

Prograny kanen
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Systen, hodnoty

Obecné paranietry

Prograny kanen

»  Stisknutim tlacitka ,,Systémové hodnoty“, ,,VSeobecné parametry“ nebo ,Programy kamene* se
otevfe jesté jedna obrazovka s dotazem, zda skute¢né& chcete parametry dosadit zpét na hodnoty
vyrobce.

«  Stisknutimtlacitka ,ANO" se systémové parametry, vSeobecné parametry nebo programy kamene dosadi
zpét nahodnoty vyrobce.
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Automatické prizplisobeni otacek

Upozornéni:

PFi procesech orovnavani kamene se zmensuje primeér kamene, a tim se méni fezna pfip. obvodova rychlost
kamene.

Servisni technik WINTERSTEIGER muze Vas stroj nastavit na automatické pfizpisobeni otacek. Tim se
dosahne konstantniho Ubéru pfip. fezné rychlosti od maximalniho po minimalni primér kamene.
Prednosti:

PFi tomto nastaveni se podle priméru kamene automaticky koriguji otacky brusného kamene. Tim se dosahne
vzdy stejnromérného a optimalniho ubéru.

Nevyhoda:

PFi pfizplsobeni otacek se méni obraz struktury.

Kontrola priméru kamene - pfrizptsobeni

Obvykle se pfizplsobeni provadi automaticky. ObCas se ovSem automaticky objevi hlaSeni ,Zkontrolujte
pramér kamene*, aby se zkontroloval a pfipadné aktualizoval skute€ny primér kamene. Primér kamene se
musi ru¢né upravit po téchto Cinnostech:

*  Vyménadiamantu

*  Vyménabrusnéhokamene

»  Vpfipadé vSech praci naorovnavacijednotce

Zadani priméru brusného kamene

. Programovy pfepina& naterminalu nastavte na,,Prog.“.

e  Stisknétetlacitko ,MENU".
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«  Stisknéte tladitko ,Primér kamene”.

:.'54 u-.I” mim

rlngr kanen [l

»  Pristisknuti Ciselného pole ,Primérkamene” se otevre Cislicovaklavesnice.

»  Zadejte aktualni primeérkamene a potvrdte tlacitkem ,,ENTER*.
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Simulovany most
Pro brouseni mostu pfes vazani Ize pfednastavit tfi riizné typy mostu.

. Programovy pfepinaé naterminalu nastavte na,,Prog.“.

.
3
188 98 98 188 1@ 98 98 188
126 38 48 @8 185 88 48 @
3
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Pritlak:
«  Stisknutimtlacitek (A)se nastavipfitlak v % (ve srovnani s pfitlakem pfeddefinovanym pro pfislusny brusny
program) pro pfislusnou polohu (s plynulym pfechodem).

Délkamostu:
+  Délka mostu, rozdélena do 3 Usekd, se nastavujte stisknutim tlacitek (B).

*  PopoZadovaném nastaveni se stisknutim tlaitka ") obrazovka opusti.
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Informace
V informacnim okné se zobrazuji verze softwaru a vSechny €asy a pocitadia.

*  Programovy pfepinaé naterminalu nastavte na,,Prog.*.

| IHFD

ZAPANP Diagrioza
Hastavent wir, hodnot Trvalé arounni

Simulay anlj fost: TP

»  Stisknéte tlacitko ,,INFO*.

»  Stisknutim tlac¢itka :) se obrazovka zase opusti.

52 Sigma RS200-RS350



WINTERSTEIGER

Diagnostika vstupu/vystupu

,Diagnostika vstupl/vystupu* slouzi zakaznickému servisu pro kontrolni Gcely.

Nastaveni stalého orovnavani

Aby se novy kamen optimalné pfizplUsobil geometrii stroje, mize se nékolikrat orovnat ,stalym orovnavanim®,
. Programovy pfepina& naterminalu nastavte na,,Prog.“.

Ruchlost orownani [inz]

Pacet arounani 16
Prisun orounni 2

»  Stisknutim Ciselnych poli se otevfe Cislicova klavesnice a pfisluSny parametrlze nastavit.
+  Stisknéte ,,START*, aby se proces orovnavani zahgjil.
»  Stisknutim tlagitka :) se obrazovka zase opusti.
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Vyména brusného kamene

Brusny kamen se dodava pouze s uchycenim a elektronicky vyvazeny.
Jina nez nami dodavana brusna télesa, liSici se druhem a obvodem, se nesmi pouzivat!

inf Pred kazdym zasahem do stroje vytahnéte sitovou zastrcku!

Odstrante kryt z Celni strany.

Zvednéte jednotku posuvu (A).

Orovnavaci diamant s rohatkou (B) otocte dozadu z vnittku stroje. Zkontrolujte, zda je orovnavaci diamant
jesté OK, pokud ne, vymérite jej.

4. 2kszavitovychkolikd (C) napfirubovém lozisku povolte.

5. 4kszalicovanych Sroubtl (D) na viku pouzdra kamene odstrante.

6. Viko pouzdra kamene a kryci klapky (E) odstrarite.

7. Kli€em (SW24) pfidrzujte na hfideli a klicem (SW55) povolte matici (F).
8

9

1

wWN =

Brusny kdmen stahnéte.
. Hnaci vieteno oCistéte a namazte tukem!
0. Nahnacivieteno nasurite novy brusny kdmen.
POZOR: Novy brusny kamen bezpodminecné prekontrolujte, zda nebyl pfi prepravé poskozen.
11. Kryci klapky (E) zase nasadte.
12. Viko pouzdra kamene pfipevnéte 4 ks zalicovanych Sroubt (D).
13. Matici (F) u brusného kamene zaSroubuijte.
14. U pfirubovéholoziska dotahnéte 2 ks zavitovych kolikt (C).
15. Kryci klapky (E) se musi pfistavit co nejblize ke kameni (asi 1-2 mm), aby se zamezilo pfili$ silnému
vystupovanivody.
16. Kryt Celni strany namontujte zpét.
17. Vzdalenost mezivalcem posuvu a brusnym kamenem nastavte asina2 mm.
18. Nastavte orovnavacidiamant(vizkapitola Nastaveni orovnavaciho diamantu).
19. Provedte zkuSebni provoz podle zakonnych predpist (vizkap. ZkuSebni provoz).
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Provedeni zkusebniho provozu podle zakonnych predpist:

Kazdé brusné téleso s vnéjsSim pramérem presahujicim 100 mm musi byt pfed prvnim pouzitim a po kazdém
novém upnuti podrobeno v pfitomnosti odbornika zkusebnimu bé&hu za nejvyssi pfipustné obvodoveé rychlosti.
ZkuSebni béh musi trvat na v8ech brusnych strojich 1 minutu. ZkuSebni provoz se smi provadét teprve tehdy,
kdyz jsou pfimontovana v8echna ochranna zafizeni a v nebezpe¢ném pasmu se nikdo nezdrzuje. Brusné
téleso se smi pouzivat teprve po nezavadném zkuSebnim béhu.

Nastaveni orovnavaciho diamantu

»  Otocenim rohatky (B) se orovnavaci diamant pfisune az k brusnému kameni.

*  Brusny kédmen se pfitom musi pomalu otacet rukou, aby bylo zjevné, kdy se diamant dostane do styku
s brusnym kamenem.

»  Ochranné zafizeni zase pfipevnéte a stroj zase zapnéte. Brusny kdmen orovnavejte tak tolikrat, az bézi
vystfedéné (minimalné 5x).

Vyména orovnavaciho diamantu
*  Ochranné kryty odstranite, jak je popsano v kapitole ,Vyména brusného kamene®.
»  Orovnavacidiamantsrohatkou (B) oto¢te dozadu.
*  Povolte Sroub (G), vytahnéte orovnavacidiamanta otvor vycistéte.
*  Vlozte novy diamant s dobfe namazanou stopkou a dotahnéte.

POZOR:

Sroub (G) musi tlagit na &elni plochu stopky diamantu. Rada diamantu musi stat pfesné svisle. Pak provedte
kapitolu ,Nastaveni orovnavaciho diamantu®.
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Cinnosti pri udrzbe

Pol. c. [Cinnosti pri udr be | denne| tydne | mesicne [ rocne |Poznamka

Cisteni
Nebezpeci koroze: Pro cisteni
stroje nepou ivejte vodu z

*  |Kompletni stroj X vodovodu bez emulze - pro
cisteni pou ivejte v dy cistici
hadici.

Chladici soustava

4 Kontrola hladiny naplne X V pripade potreby casteji

Viz kapitola "VSeobecné
pokyny ke spravnému
zachazeni s chladicimi a
mazacimi kapalinami®

5 Vymena chladiva X POZOR: Emulzi likvidujte podle
predpisu platnych v zemi
instalace. Nenechte uniknout do
kanalizace nebo povrchovych

vod.
Kontrolujte denne.
6 Filtracni sacky X V pripade potreby vysypte a
vycistete
Mazani
2 e Mazani pohyblivych « Vysoce vykonny mazaci sprej
dilu olejem 55-645-350
zdvih mazaciho lisu na
tlakovou maznicku na konci
8 Kyvné lo isko (vpredu) « tsevzon.y. Poté nechat St,rOj.be et
jeste jednou se zavrenymi
centralnimi uzaviracimi
kohouty.
2 x tydne 2 zdvihy mazaciho
9 Orovnavaci jednotka X lisu Y y
Pri | i sil i2,5k
Kontrola napnuti " vyna, © e,m Sty asl 9
0 X by se klinovy remen mel

ozubeného remenu .
prohnoutasio 0 mm.

*  CiSteni stroje pomoci vysokotlakého cisticiho zarizeni neni pripustné! V pripade nedbalosti zanika
veSkeré ruceni a naroky na zaruku za nasledné Skody.
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VSeobecné pokyny ke spravnému zachazeni s chladicimi a mazacimi latkami

Aby chladici a mazaci latky splnily jejich Ukol (chlazeni, mazani, odvod tfisek, ochrana proti korozi), obsahuji
velky pocet riznych chemickych latek. Z toho ddvodu je velmi dllezita odpovidajici péce o chladici a
mazaci latku.

Organizac¢ni opatreni

A Dbejte zejména na udrzovani chladici a mazaci emulze v cistoté, aby se zamezilo
vzniku nitrosamini a ristu choroboplodnych zarodku.

Mimo jiné méjte na zfeteli nasledujici opatfeni:
« Zamezte zavle€eni anorganickych a organickych potravin, zbytk( cigaret, antikoroznich Cisticich
prostfedk( atd.

«  Zamezte vniku cizich olej do systému chlazeni a mazani

«  Zamezte zavle€enicizichlatek anecistot, které obsahuji sekundarniaminy nebo je uvolfiuji ve velkém
mnozstvi (vice nez 0,2% v koncentratu chladici a mazacilatky). Jsou to napf. Cistici prostfedky, nékteré
prostfedky na ochranu proti korozi, prostfedky na Cisténi systému.

Je nutné provadét nasledujici inspekce a méfeni. V Rakousku a v Némecku je pravnim zékladem pro
uvedené mezni hodnoty TRGS 611. V ostatnich zemich je nutné dodrzovat mezni hodnoty v souladu s
mistnimi zakony.

Kontrola Intervaly méreni |[Mezni hodnota
Koncentrace chladici a mazaci latky tydné podie udaji vyrobce
Obsah dusi¢nanl ve vodnim roztoku ¢as od Casu max. 50 mg/|
Hodnota pH tydné 85-90

Dusitan tydné max. 20 mg/|

Pocet zarodkl (doporuceny) mésicné 10/6 zarodku
Celkova tvrdost podle potfeby cca 16°d
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V ramci programu FLUIDMANAGEMENT Vam Wintersteiger nabizi analyticky kufr pro monitorovani
a méreni chladicich a mazacich latek jakoz i dokumentaci vysledk(l méfeni. V pfipadé prekroceni
meznich hodnot tak mlizete provést okamzita protiopatfeni a podstatné prodlouzit intervaly pro
vymeénu chladiciho prostredku pres 4 tydny. Kromé toho obsahuje Wintersteiger Fluidmanagement
doplnkové produkty (vysoce vykonny mazaci sprej, prostiredek na ciSténi systému, pénovy Cistici
prostiedek na stroje, konzervacni prostiedek, sadu na ochranu pokozky), které jsou sladény s emulzi,
a proto do znacné miry zabranuji zavle€eni cizich latek.

V pfipadé pfekro¢eni meznich hodnot provedte odpovidajici ochranna opatfeni nebo vymeérite brusné chladivo.
Nepouzijete-li WINTERSTEIGER Fluidmanagement, musi se emulze vyménit po pfiblizné 1000 parech lyzi
nebo nejpozdéji po 4 tydnech. Na konci sezdny a v pfipadé delSi ne€innosti stroje chladici systém vyprazdnéte
a vycistéte prostfedkem na Cisténi systému.

Bezpecénostni opatieni

ProtoZe chladici a mazaci prostfedky maji mimo jiné drazdivy ucinek na pokozku, doporuéuje se pouzivat
odpovidajici ochranné obleceni (napf. ochranné rukavice, ochranné bryle, hydrofobni ochranny odév). Neni-li
mozné se styku s pokozkou vyhnout, pouzivejte preventivni ochranu pokozky (ochranny krém).

Likvidace

Nenechte uniknout do kanalizace. Je nutna fadna likvidace podle udaju vyrobce v bezpecnostnich listech a
podle mistnich zakon(.
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Odstranéni zavad

Zavada, problém

v

Pric¢ina

| Odstranéni

Jakost brouseni kamenem neni v poradku:

Stopy po chvéni pfi brouseni
kamenem

Brusnykamen je newvazeny.
Brusnykamen je volny.
Brusny kamen je zalepeny.

Kamen nechte vyvarzit.
Dotahnéte a wvazte.

Kamen 1 - 2 krat obtahnéte a
zkontrolujte postfik.

Dochazelo k postfiku kamene
vklidovém stawu.

P¥i CiSténi stroje pomoci Cistici
hadice zavfete pfivod chladiva na
kamen a pas kulovymi ventily.

Brusnykamen se rychle zalepi

Vlysokotlaké Cerpadlo
dodava prilis maly tlak.

Zkontrolujte hladinu chladiva.
VyCistéte:

- sitko vysokotlakého Cerpadla
- trysku vysokého tlaku

Trepici se nebo spaleny
povrch skluznice

P¥iliS rychlé otacky kamene.
Nedostate¢ny pfivod chladiva.

Chladivo je silné zneciSténé.

Snizte otacky kamene.

Zkontrolujte hladinu chladiva v
nadrz.

Zkontrolujte vedeni a trysky postfiku,
vym énite filtraéni netkanou texilii.
Vymé&rite chladivo.

ViditeIné wtrhavani na povrchu
skluznice

Hloubka struktury diamantu
prilis velka.
Kamen porézni.

ZmenSete hloubku struktury
(3->2,2->1).
Kamen nékolikrat obtahnéte.

Nabéh hran na brusném

PFIiS vysoky pritiak.

Nastavte nizSi pritlak.

kamenu

Brusny kamen pfi obtahovani [Orovnavaci diamant je Namontujte novy diamant.

neni Cisty opotfebovany.

Wtrhovani kamene Romboid diamantu Romboidy diamantd nesmi byt
diamantem zaspicatély. zaSpicatélé - diamanty s pfirozenym

zZrnem ano.

Vibrace na brusném kamenu

Brusny kamen newyvazeny.

Kamen odstfedte (vizkap.
"Odstfedéni kamene").

Lyze je brouSena
jednostranné

Valec posuw a brusny kamen
nejsou rovnobézné.
Dosedaci valec znecistény.

Valec posuwu zbruste romnobézné.

Dosedaci valec wecistéte.

Postfik nefunguje

Cerpadlo neni pfipojené.
Trysky jsou ucpané.
PFilis malo vody v nadrz.
Cerpadlo je ucpané.

Cerpadlo zapojte.

Trysky vyCistéte stlacenym
vzduchem.

Vodu doplnite.

Cerpadlo rozlote, wiistéte a zase
slozte v poradi, jak bylo rozZloZzeno.
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Zavada, problém

Pricina

Odstranéni

Elektroinstalace

Stroj se nerozbiha

Zkontrolujte pojistky a ochranny vypinac
proti chybnému proudu vdomowni
pojistkové skfini.

Zkontrolujte pfivodni kabel.

Stroj se nerozjede (bruivy zwk)

V privodu wpadla pojistka.
V pfivodu je pferuSen vodic.
Spinac je vadny.

Necinnost brusného agregatu

- Na displeji neni zadna indikace

Doslo k wbaveni chranice
vedeni.

Chrani¢ vedeni potwdte, zapnéte.

- Chybové hlaseni 04
"FM - motor kamene"

Frekvenéni ménic¢ pretizeny.

Hlawni wpina¢ wpnéte na min.
30 sekund.

- Na displeji neni zadna indikace
"Frekvenéni ménic"

Doslo k wbawveni chranice
vedeni.

Chrani¢ vedeni pro frekvenéni ménic
potwdte, zapnéte.

Necéinnost posuvu

- Na displeji neni zadna indikace

Doslo k wbaveni chranice
vedeni.

Chrani¢ vedeni potwdte, zapnéte.

- Chybové hlaseni 05
"FM - posuv kamene"

Frekvenéni ménic¢ pretizeny.

Hlawni wpina¢ wpnéte na min.
30 sekund.

- Na displeji neni Zadna indikace
Frekvenéni ménic

Doslo k wbawveni chranice
vedeni.

Chrani¢ vedeni pro frekvenéni ménic
potwdte, zapnéte.

Necinnost ¢erpadla

- Na displeji neni zadna indikace

Doslo k wbaveni chranice
vedeni

Chrani¢ vedeni potwdte, zapnéte.

- Chybové hlaseni 06
"Ochrana motoru Cerpadla vody"

Ochrana motoru pretizena.

Motorowy jisti€ potwdte, zapnéte.

Necinnost orovnhavaci jednotky

- Na displeji neni zadna indikace

Doslo k wbaveni chranice
vedeni.

Chrani¢ vedeni potwdte, zapnéte.

- Chybowvé hlaseni 01
"Orownavaci motor pretizeny"

Motor pfetizeny,
vedeni znecisténé,
motor vadny

Hlawni wpina¢ wpnéte na min.
30 sekund.

Vedeni wdistéte.

Motor wmeénte.

- Chybové hlaseni 02
"Orownavaci jednotka prehrata"

Prehrati motoru,
vedeni znecisténé,
motor vadny

Hlawni wpina¢ wpnéte na min.
10 minut.

Vedeni wdistéte.

Motor wménte.

- Chybove hlaseni 03
"Orownavaci motor nedava
impulsy!"

Motor zablokovany,
vedeni znegisténe,
motor vadny

Hlawni wpina¢ wpnéte na min.
30 sekund.

Vedeni wycistéte.

Motor wmérite.
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Hlaseni na displeji
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Konformitatserklarung
c € Prohlaseni o shodé
Izjava o sukladnosti

Megfelel6ségi nyilatkozat
Deklaracja zgodnosci

Hiermit erklaren wir, dass das Produkt
Timto prohlasujeme, Ze produkt
Ovime izjavljujemo da proizvod
Kijelentjik, hogy a termék

Niniejszym o$wiadczamy, ze produkt

Sigma RS200, Sigma RS350
Steinschleifmaschine

Stone Grinder

folgender(-en) einschlagigen Bestimmung(en) entspricht:

odpovida nasledujicim pfislusnym ustanovenim:
odgovara sljedeéim relevantnim odredbama:
megfelel a kdvetkez6 vonatkozé rendelkezéseknek:

spetnia ponizsze, obowigzujace przepisy:

EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
EG-EMV-Richtlinie 2004/108/EG
EG-Niederspannungsrichtlinie 2006/95/EG
Dokumentations-Bevollmachtigter:

Osoba povérena sestavenim technické dokumentace:
Osoba ovlastena za sastaviti tehni¢ku dokumentaciju:

WINTERSTEIGER AG

A-4910 Ried i.l. ::: DimmelstraBe 9
Tel.: +43 7752 919-0 ::: Fax: 919-55
e-mail: office@wintersteiger.at
www.wintersteiger.com

DIIIZZO
LS LN

No.:

Mag. Gottfried Aschauer
WINTERSTEIGER AG
A-4910 Ried / |., Dimmelstralle 9

A vonatkoz6 miiszaki dokumentacié dsszedllitasara jogosult személy:

Osoba upowazniona do przygotowania dokumentac;ji technicznej:

Ried /.l.,am 23.08.2011

Ing."'Walter Aumayr
Vorstand
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