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Protokol o prevzeti stroje a jeho uvedeni do provozu |UJINTERSTEIGER

Uvedeni do provozu pres: Datum:
Zakaznik Typa:
C. zékaznika Poradové Gislo:
Misto C. typu:
UL. Rok vyroby:
Zemé Verze-SW:
Chladici systém POME&r SM&Si:....cvnreenen: % Hodnota pH: .......
Zaskoleni pro stroj podle navodu pro obsluhu
Bezpecnostni predpisy |:| Vyména nastroje,
Ovladaci prvky |:| Nastroj znovu nastavit |:|
Nastavovaci parametry D Udrzba a péce I:l
Chyba naprava |:| Chladici systém I:l
Prevzeti stroje
Standardni programy WINTERSTEIGER byly provadény na zkuSebnim okruhu a schvaleny a pouzivany
nasledujici parametry:
Zékladna . o . ; .
opravy Teplota.: ... C Posuv: ... m/min Tlak: ... N
Brouseni pa- pred pocet Upm . P, N
sem ]r%n’ otacek: Posuv: Tak: N
Brouseni ka- pred pocet ... Upm L m/min P, N
menem ]r%n’ otddek: ... Upm Posuv: m/min Tlak: N
Struktura
pred « o o
‘ l . jem- gg};{%k‘ .......... Hgm Orovnat: == mmg Sklon: e : Pristaveni: :
e D eendUpm TEEES O ammys 0 PR e TIREEE
BH-brouseni pred pocet . L e N Thale e °
disky Jerm- otadek: et Tak: N Uhel e
SH-brouseni pred poet ... Upm e m/min L e N Thal- o
disky Jneén' otadek: .. Upm Poswv: 7 m/min Tlak: N Unel: e
SH-lesténi g;’;&tk .......... Upm Posuv: Tlak: ... N  UOhel: ... °
\(/)ossslzzcggyt vyronkyflesténi/ Teplota.: ... °C Posuv: ... m/min Tlak: ... N
Opracovanych ....... lyzi/snowboard(. Ochranna zatizeni kompletni a funkéni!
Vzdalena udrzba (pokud je k dispozici) - navazani spojeni ovéreno D
Zaskolené osoby TISKACIMI PISMENY PODPIS
Zaskolené osoby potvrzuji svym po-
dpisem, Ze se zucastnili Skoleni a v
pIné mife jej pochopili
Poznamky:
Podpis zaskoleného personalu Datum Podpis majitele nebo jeho zastupce

Svym podpisem potvrzuji (potvrzujeme) fadnou funkénost vy$e jmenovanych strojl.
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Dulezité upozornéni

Scout

Tuto ¢ast si odstfihne a ulozi osoba zodpovédna za stroj.
Nasledujici hesla budou tieba pro:
Profesionalni rezim

Heslem pro profesionalni rezim je aktualni ¢as zobrazeny vpravo nahofe
na obrazovce.

B Zadani je vzdy 4mistné, napf. 9:30 h = 0930

B viz kap. 10 Profesiondlni rezim, strana 45

Zablokovani programu brouseni / Informace o programu
Heslo: 4900

B viz kap. 10.4 Nahrani programu brouseni, strana 46

Pfidani diamantu
Heslo: 7752

B viz kap. Pridani diamantu, strana 60

Upraveni seznamu komponentu
Heslo: 7752

B viz kap. 11.4 Seznam komponent(, strana 85
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1 Uvod

Pfed prvnim uvedenim stroje do provozu se musi operator a osoba, odpoveédna za stroj, s obsahem tohoto navodu k obsluze,
ktery doplriuje doklady Skoleni, seznamit.

Na 8kody, ke kterym dojde nasledkem nedbalosti pokyntl a upozornéni v ndvodu k pouziti, se zaruka nevztahuje. UZivatel
stroje je zakonné povinen dodrzovat predpisy pfislusné zemeé pro Grazovou prevenci.

Kromé toho se s timto navodem k obsluze musi zachazet divérné. Smi se poskytnut pouze opravnénym osobam.
Pfenechani tfetim je povoleno pouze po pisemném souhlasu firmy WINTERSTEIGER.

V8echny doklady jsou chranény ve smyslu autorského prava. Predavani a rozmnozovani téchto dokladud, i pouze ve
vynatcich, jakoz i zuzitkovani a sdélovani jejich obsahu je zakazano, pokud neni vyslovné pisemné povoleno.

Nezachovani pfedpist je trestné a zavazuje k ndhradé zplisobené 8kody. Firma WINTERSTEIGER si vyhrazuje v§echna
prava k uplatnéni ochrannych Zivnostenskych prav.

1.1 Stanoveny zpusob pouziti

Stroj je koncipovan vyhradné pro opracovani hran a povrchu skluznic sjezdovych lyzi, touring lyzi, bézeckych lyzi a back-
country lyzi o minimalni délce 90 cm (stanoveny Ucel pouziti). Jakékoli jiné pouziti je netcelové pouziti. Za Skody z toho plyn-
ouci vyrobce neruci. Riziko netéelového pouziti spociva na samotném uzivateli.

Ugelové pouziti zahrnuje také dodrzovani ustanoveni pro provoz, Gdrzbu a pééi, predepsanych vyrobcem. Musi se dodrzovat
pfislusné pfedpisy pro Urazovou prevenci jakoz i ostatni v§eobecné platna bezpecnostné technicka a pracovné zdravotni
pravidla.

Svévolné zmény na stroji vyluCuji zaruku vyrobce za Skody, které z nich vyplyvaji.

Neustale se snazime nase vyrobky vylepSovat a z toho divodu si vyhrazujeme pravo provést v§echny zmény a vylepseni,
jez povazujeme za ucelné. Povinnost, zahrnout rovnéz dfive dodané stroje a zafizeni, s tim vSak neni spojena.

VSechny ilustrace, rozméry a hmotnostni Udaje v navodu k pouziti jsou nezavazné.

Original navodu k obsluze

© Copyright 2016 by

WINTERSTEIGER

WINTERSTEIGER AG ::: A-4910 Ried/I Dimmelstrasse 9
Tel. +43 7752 919-0
E-mail: office@wintersteiger.at

Autor a grafické zpracovani: Franz Badegruber
Layout: Anca-Cristina llie
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2 VSeobecna upozornéni

2.1 Vysvétlivky symbolu v pfirucce

"1 NEBEZPECI indikuje ohrozeni s vysokym stupném rizika, které, pokud nebude vylouéeno,
NEBEZPEC' ma za nasledek usmrceni nebo tézké zranéni.

_ﬂ VYSTRAHA indikuje ohroZeni se stfednim stupném rizika, které, pokud nebude

vyloucéeno, miize mit za nasledek usmrceni nebo tézké zranéni.

POZOR indikuje ohrozeni s nizkym stupném rizika, které, pokud nebude vylou¢eno, mize
/N POZOR | mit za nasledek malé a2 stfedné t&3ké zranani.

o Tento vykfiénik poukazuje na moznost poskozeni nebo zni¢eni vyrobku, procesu a/nebo jeho okoli.

Zde se jedna o zvlastni pokyn k praktické ¢innosti resp. vSeobecné doporuceni.

2.1.1 Legenda

V tomto navodu k pouZziti je pouzito nasledujicich zkratek:
®  BH = bo¢ni hrana

B SH = spodni hrana

2.2 Bezpecnostni predpisy

2.2.1 Zasady bezpecnosti

B Tento stroj je konstruovan podle nejnovéjsiho stavu techniky a osvédéenych bezpecnostné technickych predpist.
Presto miiZze pfi jeho pouziti dojit k ohrozZeni uzivatele nebo tretich resp. ke Skodam na stroji a k jinym vécnym skodam,
jestlize:

B je stroj obsluhovan neskolenym nebo neinstruovanym personalem,
B je stroj pouzivan neucelové,
B se péce nebo udrzba stroje provadi neodborné.

Scout 11
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2.2.2 VSeobecné bezpecnostni pokyny

Provozujte stroj pouze v suchych prostorach.

Stroj umistéte na rovny podklad.

Stroj postavte tak, aby bylo stisknuti hlavniho vypina¢e mozné kdykoli.
Kli¢ od servisnich dvifek uschova osoba, zodpovédna za stro;.

Dbejte na spravné pripojné napéti! Pfipojné hodnoty jsou uvedeny na typovém S§titku pod hlavnim vypinacem. Pre-
kontrolujte, zda tyto daje odpovidaji napéti sité.

Na stroji se smi pouzivat pouze originalni nahradni dily resp. spotfebni material firmy WINTERSTEIGER. PouZziti cizich
komponent je na vlastni nebezpeli a odpovédnost provozovatele, zaruka na stroj tim zanika. To plati zejména pro
brusné emulze a prostfedek na &isténi stroje.

Na zakladé vysoké vlhkosti vzduchu, k niz dochazi pfi brusném procesu, je nutné zajistit dostatecné vétrani!

Protiskluzovéa podlaha (gumové rohoze) snizuje riziko uklouznuti v blizkosti stroje. Okoli stroje udrzujte Cisté a suché.

2.2.3 Bezpecnostni pokyny pro prepravu

12

Pti pracich, souvisejicich s pfepravou, noste ochrannou pfilbu, bezpe€nostni obuv a ochranné rukavice!
Nevstupujte nikdy pod zavéSena bfemenal
Pouzivejte vyhradné zpUsobilé a prezkousené zdvihaci naradi!

Pro pfepravu na misto uréeni pouZivejte vyhradné zplsobilé, normované a prezkousené zdvihaci nafadi
(vysokozdvizny vozik, autojefab, halovy mostovy jefab) a vazaci prostredky (smycky s kruhovym prafezem, zdvihaci
pasy, vazaci lana, retézy).

P¥i vybéru zdvihaciho nafadi a vazacich prostfedkl poditejte vzdy s maximalni mezi Gnosnosti!
Rozmeéry a hmotnosti najdete v technickych udajich.

Dbeijte na to, aby byl stroj vzdy pfepravovan bez narazl a uderq.

Meéjte na zfeteli symboly na balenich.

Pfepravni Skody a/nebo chybéjici dily okamzité oznamte dodavateli.

Pfepravujte ovladaci panely vzdy vzpfimené!

ZavéSujte prepravni bedny a stojany pouze na ozna¢enych zachytnych bodech!

Zajistéte prepravovana bfemena vzdy proti skaceni nebo prevraceni!

Veskera zajisténi pro pfepravu odstranujte teprve po montazi!

Scout
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2.2.4 Bezpecnostni pokyny pro provozovatele

Kromé zavaznych predpisl pro Urazovou prevenci a bezpecnost prace, platnych v zemi pouziti a na misté uréeni,
dodrzujte také osvédcena odborné technicka pravidla pro bezpe&nou a odbornou praci.

Provozovatel je povinny zavazat personal obsluhy k no$eni osobni ochranné vystroje.

Uchovaveijte prostifedky prvni pomoci (Iékarni¢ky atd.) v dosahu! Oznamte stanovisté a instruujte v obsluze hasicich
zafizeni. Pamatujte na moznosti hldSeni pozard a protipozarni ochrany.

Provozovatel/uzivatel stroje nesmi bez povoleni firmy WINTERSTEIGER provadét zadné zmény, nastavby a prestavby
stroje, které by mohly znamenat Gjmu bezpecénosti!

Nasazujte pouze vyskoleny nebo instruovany persondl. Stanovte jasné pfislusné odpovédnosti personalu za obsluhu,
technickou pfipravu, UdrZzbu a opravu! Ur€éenému strojnikovi svéfte odpovédnost za stroj a personal. Personal, ktery je
ve Skoleni, vyuce, nebo ktery je prave instruovan, nebo ktery je ve vSeobecném u¢ebnim poméru, smi na stroji pracovat
pouze za nepretrzitého dozoru zkuseného odbornikal!

Bezpecénostni soucastky stroje jsou podle normy EN 13849 dimenzovany na 20 let. Pfipadné vyjimky naleznete v
kapitole Pé&e nebo Udrzba. P¥i delsi Zivotnosti kontaktuje zakaznicky servis spoleénosti WINTERSTEIGER!

V zvislosti na vybaveni stroje vznika za hodinu asi 5 m® az 60 m? vzduchu s vysokou vihkosti

(bez modulu Finish a bez moznosti suSeni lyzi 5 m3, s moznosti suSeni lyzi 30 m3 a s modulem Finish 60 m3).

Takové mnozstvi vzduchu je tfeba zohlednit pfi planovani provétravani a odvétravani dilny, aby byly dodrzeny jeho
Ufedné pfedepsané hrani¢ni hodnoty.

Provozovatel dilny je zodpovédny za dodrZzovani platnych zakonnych predpisl tykajicich se prevence Urazl, ochrany
prace a zivotniho prostfedi. Provozovateli dilny proto doporu€ujeme, aby si takové odsavaci, vétraci a odvétravaci
zafizeni nechal naplanovat, dimenzovat a nainstalovat opravnénym mistnim technikem specializovanym na
odvétravaci techniku.

2.2.5 Bezpecnostni pokyny pro personal obsluhy

Navod k obsluze musi byt neustéle v dosahu na misté pouziti stroje!

Dodrzujte pfislusné pfedpisy pro Urazovou prevenci a ostatni vSeobecné uznavana bezpecnostné technicka a pracovné
zdravotni pravidla.

Stroj se smi pouzivat pouze v technicky bezvadném stavu a podle jeho uréeni, s védomim bezpecnosti a moznosti
nebezpedi a pfi dodrzovani tohoto navodu k obsluze! Odstrante neprodlené poruchy, jez by mohly znamenat Gjmu
bezpecnosti!

Operator je povinen nosit osobni ochrannou vystroj!

P¥i vSech pracich, tykajicich se provozu, technické pfipravy a sefizovani stroje a jeho ochrannych zafizeni, méjte na
zfeteli procesy zapinani a vypinani jakoz také nouzového vypinani podle navodu k obsluze!

P¥i inspekci, drzbé a opravé stroje meéjte na zieteli preventivni bezpec€nostni opatfeni, pfedepsana v ramci téchto
¢innosti!

Vystrazné §titky a Stitky s pokyny, umisténé na stroji, uvadéji dilezité pokyny pro bezpecény provoz. Jejich dodrzovani
slouzi vasi bezpecnosti.

Stroj se smi provozovat pouze s kompletné namontovanymi ochrannymi zafizenimi a kryty.

Se strojem nepracujte, pokud jste nesoustfedéni, pfip. pod vlivem drog, alkoholu nebo Iéku.

2.2.6 Pracovisté pro personal obsluhy

Scout

Pracovisté se nachazi pred strojem.
Odkladani nebo skladovani dild na stroji a na ochrannych zafizenich neni dovoleno.

Musi byt zajisténa a pravidelné kontrolovana Cistota a prehlednost pracovisté u stroje a okolo stroje.

13
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2.2.7 Bezpecnost k provozu

Provoz stroje je povolen pouze vySkolenym osobam.
Stroj se smi uvadét do provozu pouze ve smontovaném a provozuschopném stavu.

Stroj smi byt uveden do provozu pouze tehdy, kdyZ jsou pfimontovana a funkceschopna vSechna ochranna a
bezpeénostné podminéna zafizeni, jako napf. odSroubovatelna ochranna zafizeni, ochranné kryty!

Sefizeni provozu smi provadét pouze kvalifikovany personal, protoze v disledku praci na koncovych spinacich a
komponentach stroje mlze dojit k nezadoucim pohyblm, které mohou mit za nasledek tézka zranéni.

Kontrolujte stroj nejméné jednou za sménu ohledné zfejmych poskozeni a vad! Zji§téné zmény (véetné zmén chovani
stroje za provozu) neprodlené ohlaste odpovédnému mistu/osobé! Stroj okamzité zastavte!

Nenechaveijte stroj za provozu nikdy bez dozoru!

Personal obsluhy musi v pfipadé opusténi stroj vzdy vypnout a zajistit proti opétovnému zapnuti nepovolanymi osoba-
mi.

Neuvadéjte stroj do provozu v blizkosti hoflavin!

Noste pfislusny pracovni odév:

B yrchni odév s dlouhymi rukavy
® dlouhé kalhoty

® ochranné rukavice z vhodného materiélu
B vhodnou ochrannou obuv

B sitku na vlasy

Nedotykejte se za provozu otacejicich se soucasti!
Nesahejte za provozu do podavani a neodkladejte ani neskladujte zde zadné predméty!

K zastaveni v nouzovém pfipadé slouzi nouzové tlacitko. Nachazi se na ovladacim pultu stroje. Pokud dojde k zase-
knuti lyzi, musi se nejprve stisknout tla¢itko nouzového zastaveni. Teprve poté miizete lyzi vyjmout.

2.2.8 Bezpecnostni pokyny pro udrzbu, péci a odstranovani poruch

14

Dodrzujte pfedepsané nebo v navodu k obsluze udané lhity pro pravidelné kontroly/inspekce.

Veskera udrzba a péce je pfipustna pouze pfi vypnutém hlavnim vypinaci. Ru¢ni zasahy za béhu stroje jsou zakazany!
Mohou mit za nasledek téZka zranéni. Béhem téchto praci se smi stroj zapnout pouze v ramci povolenych druh(
provozu za dodrzeni zvlastnich preventivnich bezpecnostnich opatfeni.

Pohonné a pomocné latky i nahradni dily likvidujte bezpe€né a ekologicky!

Pro provadéni udrzby a péce o stroj je bezpodmineéné nutné vhodné dilenské vybaveni. Stroj, zejména pfipoje a Srou-
beni, pfed udrzbou/opravou ocistéte od oleje, provoznich latek a necistot. Nepouzivejte zadné agresivni Gistici prostie-
dky. Po udrzbovych a pecovatelskych pracich se musi povolené Sroubové spoje vzdy utdhnout pozadovanym
utahovacim momentem.

Scout
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2.2.9 Bezpecnost pfi praci na elektrickém zafizeni

V pfipadé poruch na elektrickém zafizeni stroje vypnéte stroj neprodlené hlavnim vypina¢em!

Prace na elektrickém zafizeni stroje smi provadét pouze elektrikaf v souladu s elektrotechnickymi pravidly! Pfistup
k elektrickému zafizeni stroje a prace na ném je povolena pouze elektrikafi. Jakmile nejsou pod dozorem, udrzujte
skfifiové rozvadéce neustéle zamknuté.

Nikdy neprovadéjte prace na soudastech, které jsou pod napétim! Casti zafizeni, na kterych se provadi inspekce,
udrzba nebo oprava, se musi vypnout. Provozni prostfedky, jichz bylo k vypnuti pouzito, musi byt zajiStény proti
neumysinému nebo samocinnému zapnuti (zamknout pojistky, zablokovat odpojovaé atd.). U vypnutych elektrickych
komponent se musi nejprve prekontrolovat, Ze nejsou pod proudem, poté musi byt uzemnény a spojeny na kratko, a
sousedni komponenty pod proudem musi byt izolovany!

Smi se pouzivat pouze originalni pojistky s pfedepsanymi pojistkovymi hodnotami! Nikdy neopravujte a nepfemostujte
vadné pojistky. Vymeéniujte pojistky pouze za pojistky stejného typu.

Zmeény programu fizeni mohou znamenat GUjmu bezpec€nosti provozu. Zmény programu vyzaduji bezvyhradné povoleni
vyrobce.

Bezvadné uzemnéni elektrické instalace musi byt zaru¢eno systémem ochrannych vodic¢a.

2.2.10 Bezpecnost pri praci na vzduchotechnice

B Prace na pneumatickych zafizenich smi provadét pouze kvalifikovany personal se specialnimi znalostmi a zkuSenostmi
v téchto oblastech!

®  Pravidelné kontrolujte tésnost a zevné viditelna poSkozeni potrubi, hadic a Sroubovych spojeni! Poskozené dily musi
byt okamzité vyménény!

®  Useky systému a tlakova potrubi, které je nutné kvUli opravé oteviit, musi byt pfed zahajenim opravy zbaveny tlaku!

B Po zapnuti kompresoru ruce pry¢ od ¢asti stroje! Vznikajici pracovni tlak mize mit pfi proudéni do pneumatickych valcd
za nasledek, Ze se vélce uvedou do jejich zakladni polohy.

2.3 Cilové skupiny

Navod k obsluze je zaméfeny na provozovatele a personal obsluhy, ktery obsluhuje stroj a realizuje Udrzbu a opravy. Stroj
smi obsluhovat, popt. udrzovat jen pouceny a vySkoleny personal obsluhy.

Prace udrzby a opravy, které nejsou popsané v tomto navodu k obsluze, mohou provadét jen kvalifikované odborné sily,
popf. servisni technik Wintersteiger.

Provozovatel musi zajistit, aby byly dodrzovany bezpeénostni pokyny v tomto navodu k obsluze, a aby si povérené osoby
pfecetly a porozumély navodu k obsluze.

2.4 Pokyny k osobni ochrané

Scout

Noste rukavice!
Objednaci ¢islo: 78-150-678
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Noste ochrannou vystroj: pfiléhavy ochranny odév

2.5 Vystrahy

2.5.1 Vystrazné stitky pro zemé dle normy ISO

A POZOH Nebezpeci urazu!

Je tfeba pravidelné kontrolovat, zda se tyto vystrazné nalepky na stroji jesté nachazeji. Necitelné nebo chybéjici
vystrazné nalepky musi byt okamzité nahrazeny.

Pfed uvedenim do provozu si pfe¢téte a dodrzujte navod k obsluze a

bezpe&nostni pokyny!
Objednaci ¢&islo: 78-266-001

N Pfed otevienim stroj odpojte od napajeni!

Objednaci ¢islo: 78-266-002

TH-206-001

. Pfed vyménou brusného kotouée se musi davat pozor na pfipustné
otacky brousiciho nastroje!

Objednaci ¢islo: 78-266-005

16 (o7 Scout
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Nebezpeci nevyvazeni! Brusny kamen v klidu se nesmi postrikat vodou!
Objednaci ¢islo: 78-266-021

7B-266-021

Stroj otevirejte, jen pokud je necinny!
Objednaci ¢islo: 78-266-008

78266008

Scout 17



-
WINTERSTEIGER

2.5.2 Misto upevnéni vystraznych stitka

78-266-001  78-166-001

78-266-002  78-166-002

78-150-678

78-266-016

[ ~omice | A\ |AcAGTioN & CAUTI
W ¢
e 200 A
| — . .
— | |@ S
[ —— = ||| ) [ EE =
78-266-026 78-166-026 78-266-005 78-166-005 78-266-021 78-166-021
78-266-008 78-166-008 78-266-002 78-166-002

78-266-008 78-166-008
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2.6 Ochranna zarizeni

Nasledujici ochranna zafizeni se nesmi za provozu odstrafiovat nebo otevirat:
®  [1] dvefe brusného prostoru

B [2] bezpecnostni dvefe podavani

B  [3] spodni bezpe€nostni dvere

B [4] bezpecnostni dvefe vystupu

B jakoz i vSechny ostatni ochrany a kryty, které zaruCuji bezpe&ny provoz bez zranéni!

Nebezpeci urazu!

Kryty na zadni strané stroje smi otvirat jen odborny personal firmy WINTERSTEIGER!

Otevreni dvefi brusného prostoru [1]:
B Hlavni vypina¢ musi byt zapnuty.
B Stisknéte tlacitko Stop.

B Po cca 15 sekundéach, pfip. po hlaSeni na obrazovce mlzete otevfit dvefe brusného prostoru.

Scout
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2.7 Ucel pouziti

Vyhradné pro nasledujici pracovni postupy na sjezdovych lyzich, touring lyZich, bézeckych lyzich, a backcountry lyZich:
®  Predbrouseni a jemné brouseni kamenem

B opracovani boc¢nich a spodnich hran pomoci Ceramic Disc
Brusny Uhel se musi nastavovat postupné v kombinaci bo¢ni hrana ke spodni hrane.

V pripadé nedodrzeni téchto upozornéni zanikaji veskeré naroky na nahradu vzniklych skod firmou WIN-
TERSTEIGER!

2.8 Funkce

Stroj znacky WINTERSTEIGER Scout je automaticky stroj na brouseni povrchu skluznice a hran sjezdovych lyzi, touring
lyzi, bézeckych lyzi a backcountry lyzi. Stroj Scout je vybaven diskovou technologii z lyzafského primyslu pro precizni kva-
litu brouseni. Diky inovativnimu a rychlému posuvnému systému je pouzivani mostu pfes vazani zbyte¢né a je tak zarucen
vysoky vykon i snadna manipulace. Brouseni v reverznim chodu umoznuje nékolikanasobné opracovani jen v jednom pra-
covnim chodu. Spofi se tak ¢as a zaroven stoupa rychlost vykonu!

2.9 Doplnky
Stroj Scout mlze byt dovybaven témito pakety a doplrky:

Performance paket

B RozSifené dodate€né struktury
B Oscilace kamene

B Rychly posuv (12 m/min)

B Flex Stamp

Misto pro vkladani lyzi

B Parové vkladani a vyjimani lyzi

Diagnosticky modul
B K jeSté dalSimu zlepSeni spolehlivosti je mozné vybavit vas stroj WINTERSTEIGER dalkovou diagnostikou.

Prislusenstvi

B Pasovy filtr

B QOdkapavaci vana
B Ofukovaci pistole
B Kompresor

®  Chlazeni brusného prostiedku KSS-L

20 Scout
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3 Technicky popis

3.1 Technické udaje

Typ

Scout

Scout

Pfipojovaci napéti

3AC 208-220 V; 50 Hz

3/N AC 400-415 V; 50 Hz 3AC 208-220 V- 60 Hz

Pfipojny vykon, jmenovity proud, jiSténi

, . . 6,4 kW; 11,4 A; 20/32 A 6,4 kW; 17,7 A; 25/30 A
bez pasového filtru
Pripojny vykon, jmenovity proud, jisténi 6,6 KW; 12,3 A; 20/32 A 6,6 KW; 18,4 A; 25/30 A
v€etné pasoveho filtru

50 Hz: TN-C-S
Druh sité TN-C-S 60 Hz: uzemnéna sitf
L1/ L2/ L3

Maximalni zkratovy proud 15 kA 10 kA

Pfipojeni stroje

6m kabel se zastrékou CEE 6m kabel bez zéstréky

32 A 400V 5p 6h
EMC prostredi 1
Kategorie prepéti Il
Tolerance napéti -10% / +3% +/- 10%

T¥ida kryti

| = ochranné uzemnéni

Spravné pripojovaci napéti najdete na typovém stitku!

Velikost

Rozmeéry:

viz kap. 3.2 Rozméry stroje, strana 24

Min. rozméry pro pfepravu (vnitfni rozméry dvefi)

900 mm [35,5 in] (pfi demontazi zadniho krytu)

Objem chladici kapaliny

225 litr(i [59 gal]

Hmotnost

1447 kg [3190 lbs] jednotlivé vkladani

1473 kg [3247 Ibs] s parovym vkladanim
udaje hmotnosti v€etné nadrze chladici kapaliny

Modul Kamen

Sitka brusného kamene

200 mm

Prdimér brusného kamene min. / max.

210/300 mm

Brusny pocet otacek brusného kamene

200 - 1200 ot./min

Brusna sila brusného kamene

min. 100 N / max. 350 N

Maximalni brusna sila neni dostupna v celém rozsahu otacek!

Rychlost orovnavani

Scout

3 - 35 mm/sek.
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Orovnavaci otacky

600-2000 ot./min

0,01-0,06 mm
Pristaveni diamantu Maximalni pfistaveni zavisi na kombinaci brusného kamene a dia-
mantu!
Modul Kotoué
154 mm

Priimér keramického disku:

doplrikové pro détské lyze 150 mm

Uzitna hloubka keramického disku:

cca 25 mm

Brusné otacky keramického disku:

1500-4500 ot./min

Brusna sila keramického disku

30N-75N

Brusny Uhel bo¢ni hrany

89°/88° /87° (tolerance +/-0,25°)**

Brusny uhel spodni hrany

0,5°/0,75°/1,0°/1,25° /1,5° (tolerance +/-0,25°)**

Brusny Uhel se musi nastavovat postupné v kombinaci bo¢ni hrana ke spodni hrané (viz kap. 6.2 Manualni nastaveni

brusného uhlu, modul Kotoug, strana 33).

Rozméry nacini

1 Lyze — délka min. / max.

900 / 2150 mm (Sitka dvefniho otvoru 2000 mm)*

fl
Lyze — Sitka min. / max.

45 mm /155 mm

Sirsi lyze — délka min. / max.

900 / 2150 mm (Sitka dvefniho otvoru 2000 mm)*

) Siroké lyze

155 mm - 170 mm

Opracovani hran neni mozné!

) V tvar — délka min. / max.
f

900 /2000 mm (2150 mm pfi manudlnim vkladani)

V tvar — Sitka min. / max.

45 mm /155 mm
(nad 155 mm se musi brousit v rezimu Siroka lyze)

XC — délka min. / max.

900 / 2150 mm (Sitka dvefniho otvoru 2000 mm)*

XC — Sitka min.

35 mm bez opracovavani hran
45 mm s opracovavanim hran

XC — nastavba max.

60 mm
(muUze vést k omezenim pfi parovém vkladani')

XC — predpéti ssmm o
(mdze vést k omezenim pfi parovém vkladani!)
Posuv Standardni Performance paket
e Az
Indikace
Obrazovka Dotykové obrazovka, WSVGA, 1024 x 600 obrazovych bodu
Rozhrani

22

USB rozhrani 2.0

aktualizace softwaru, zalohovani dat
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Provozni tlak min. / max. 7 az 10 bar

min. 250 I/min pfi 7 bar
Spotfeba stlateného vzduchu: min. 400 I/min s funkci upousténi
Pouzivejte jen suchy vzduch bez oleje!

Okolni teplota: +5az35°C
VlIhkost vzduchu: 20-85 %
Maximalni nadm. vyska pouziti: 3000 metri

PrEvaern:’zl hIadlvna ) akustického tlaku (LpA) pfi 72.1 dB(A)

primérném brouseni

Nejistota méfeni KpA 3,6 dB(A)

Pasovy filtr Filtraéni vykon 60 I/min

* Od délky nacini 2050 mm maze byt nutnd demontaz vazani (viz kap. 7 Prace se strojem, strana 39).

Vv

bodem a pfednim/poslednim pistem v zadbéru ma hlavni vliv konstrukce lyze, lyZze a druh povrchu skluznice.

Technické zmény vyhrazeny.

Scout 23
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3.2 Rozméry stroje

5300 mm o
[208,7 "]

»l

1895 mm

1030 mm
(40,6 "]

»)

Y

i$i Tézisté stroje

Tézisté kompletniho stroje. Posuv se musi nachéazet v pfepravni poloze na levé strané stroje.

Technické zmény vyhrazeny.

Scout




-
WINTERSTEIGER

3.3 Prehled stroje
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1) Modul Kamen 13) | Pfipojeni proudu
2) Modul Kotou¢ 14) | Bezpecnostni dvere vystupu
3) Bezpecnostni dvefe dole 15) | Cerpadio chladici kapaliny
4) Nastavitelné nohy 16) | Nadrz na chladici kapalinu
5) Odkapavaci vana (volitelny doplnék) 17) | Filtragni vak
6) Odkladaci misto pro lyZe (volitelny doplnék) 18) | Jednotka udrzby, pfipojeni stlaeného vzduchu
7) Misto pro vkladani lyzi - vkladani a vykladani lyze | 19) | Kulové kohouty pfivodu chladici kapaliny
8) Bezpecnostni dvefe mista pro vkladani lyzi 20) | Fotospinac rozpoznani délky lyze
9) Sané posuvu 21) | Pfipojeni kamery
10) Ovladaci pult 22) | Pfipojeni LAN
11) Dvefe brusného prostoru 23) X)g;i?i:\rjti Ef)hladid kapalinu
12) Hlavni vypina¢
Scout 25
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4 Uvedeni do provozu

4.1 Preprava

& POZOR Nebezpeéi urazu!

Dodrzujte bezpe€nostni pokyny Unbekannte Quelle des Querverweises!

B Pfeprava pomoci vysokozdvizného voziku viz nasledujici grafika.

Prepravni Sifka 900 mm

B KdosaZeni pfepravni Sifky 900 mm je tfeba provést nasledujici kroky:

B S agregaty se musi najet do pfepravni polohy (viz kap. 8.12.2 Rug. funk)

B Demontujte zadni kryt [1], madlo dvefi prostorou brouseni [2] a bezpecnostni dvefe dole [3].
B Pfipadné se musi odstranit zavésy bezpecnostnich dvefi dole [3].

B Prostfednictvim nastavitelnych noh [4] stroj horizontalné a vertikalné vyrovnejte pomoci vodovahy.

max. 570 mm
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4.2 Potfebné misto

B Umisténi a sefizeni stroje musi provadét technik firmy WINTERSTEIGER!

B  Prekontrolujte rovnost a dostateCnou nosnost stanovisté stroje. Pfi pochybach nechte provést statickou zkousku.

B Podlaha musi byt zplisobila pro ploné zatizeni nejméné 15 000 N/m?.

B Pfed uvedenim do provozu odstranit zajiSténi pro pfepravu!

B Prekontrolujte stroj ohledné prepravnich Skod. Pfipadné Skody musi byt neprodlené oznameny vyrobci.

B Pracovi$té se nachazi pfed strojem.

4.2.1 Varianta umisténi 1 (doporucena)

2235 mm
(88 "]

5800 mm

[228 "]

‘@ pfipoj stlaceného vzduchu e pfipoj elektrického proudu

Scout

27



WINTERSTEIGER

4.2.2 Varianta umisténi 2

i

Stroj také Ize umistit pfimo ke sténé, nebot v§echny pFipravné a udrzbové prace Ize provadét zepfedu. K
provadéni zvlastnich servisnich praci mize byt ovSem nutné posunout stroj dopfedu pomoci zdvizného

voziku.

Potifebny zdvizny vozik ma byt uzptisobeny k jemnému a plynulému spousténi a musi ho poskytnout pro-

vozovatel.

Stroj smi pfesouvat pouze autorizovany servisni technik spoleé¢nosti WINTERSTEIGER!

Pred odstranénim stroje ze svého stanovisté je tfeba na podlaze vyznacit polohu ¢tyf nastavitelnych noh
[4], aby po servisnim zasahu bylo mozné stroj postavit na stejné misto. Dale se musi posuvem najet do pie-
pravni polohy (viz kap. 8.12 Ru¢ni funkce, strana 58)! Po umisténi stroje opét ke sténé je nezbytna kontrola

sefizeni!

I

2200 mm

(86,6 "]

5800 mm

[228 "]

@ pfipoj stlaceného vzduchu A pfipoj elektrického proudu Elzi tézisté stroje

4.3 Pripoje a ostatni pripravy

Pokud je to mozné, mél by pfivod energie vést shora! Zabrani se tak moznému nebezpeéi zakopnuti o kabel

e nebo vedeni!

28
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4.3.1 Pripojeni k elektricke siti

Pracemi spojenymi s pfipojenim stroje k elekirické rozvodné siti musi byt povéfen odborny elektrikar!

Dbejte na spravné pfipojné napéti! Elekirické parametry naleznete na typovém §titku. Popfipadé se musi zkontrolovat smér
tocivého pole (pravotocivé pole). Zménou sméru poverte pouze elektrikare!

Vzhledem k tomu, Ze se pro fizeni otatek pouziva ménic¢ frekvence v kombinaci se sifovym filtrem, upozorfiujeme, ze v dus-
ledku vznikajicich svodovych proudl mize dojit k nespravnému chovani pfi pouziti proudovych chrani¢t (RCD)

Z dlivodu vestavéné vykonové elektroniky se smi pouzivat pouze proudovy chrani¢ (RCD) typu B citlivy na univerzalni proud!

Stroj Ize provozovat s proudovym chrani¢em uréenym pouze pro tento stroj se jmenovitym chybovym proudem minimalné
30 mA. Aby se vSak predeslo pfipadnému nespravnému chovani, doporucuje se pouzivat RCD s chybovym proudem 100
mA!

Musi se dodrZovat narodni predpisy ohledné typu, resp. jmenovitych parametr( Fl proudového chranic¢e (RCD) a zkonzulto-
vat s odbornym elektrikafem!

Po odstranéni zasuvného zafizeni mdze elektrotechnik pfipojit stroj pfimo k elektrické siti!

Upozornujeme, Ze vzhledem ke svodovym prouddm >10 mA musi byt stroj spojen s pfidanym vodi¢em pro vyrovnani poten-
ciall v ur€éeném misté napojeni!

4.3.2 Vzduchotechnika

B Pfipojte stlateny vzduch [A]!

®  Regulator tlaku [B] nastavte na 7 bar!

Provozni tlak na manometru systémového tlaku [C] musi
€init 7 barq, jinak stroj nesmi byt uveden do provozu.

~ Stlaceny vzduch vecer zaviete!
" Nezapomernite, ze pred zapnutim stroje musite stladeny
vzduch opét zapnout, a ze musi dosahnout tlaku 7 baru!

Uzavrieni stlaceného vzduchu

B Uzaviracim ventilem [D] se blokuje pfivod stlaceného vzduchu.

Scout 29
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4.3.3 Systém chladici kapaliny

Pouzivejte pouze smési vody/emulze!

Stroj nesmi byt v zadném pfipadé provozovan nebo ¢istén
pouze vodou!

Cisténi stroje pomoci vysokotlakého &isticiho zafizeni neni
pfipustné! V pfipadé nedbalosti zanika veskeré ruceni a
naroky na zaruku za nasledné skody.

Pfipoj vody v blizkosti usnadni vyménu a doplfiovani chladici kapaliny.

A POZOR | Nebezpeéi urazu!

Pfi michani chladici kapaliny a plnéni nadrze na chladici kapalinu
noste ochranné bryle a rukavice!

B Naplnte chladici kapalinu podle znacky na ukazateli hladiny [A] (viz
kap. 12.2 VSeobecné pokyny ke spravnému zachazeni s chladicimi
a mazacimi latkami, strana 79).

®  Kvypoustécimu hrdlu [B] pfipevnéte filtrani sacek, pfip. filtrani
puncochu.
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5 Popis ovladacich prvku

5.1 Ovladaci pult

A: Hlavni vypina¢

Zapinani a vypinani veSkeré dodavky energie.

B: Nouzové tladitko

i

Vypnuti stroje v pfipadé hroziciho nebezpedi.

Tla¢itko nouzového vypinani se ve stisknuté poloze zablo-
kuje a stroj nelze dale tlacitkem [C] zapnout! Vytazenim
tlacitka nouzového vypinani se tlacitko opét odblokuje
a vyskoci do vychozi polohy — stroj Ize tlacitkem [C] opét
zapnout.

Po stisknuti nouzového tladitka se oteviou bezpeénostni
dveie mista pro vkladani lyzi!

C: Tlacitko Start

Zapinani stroje.

Po stisknuti tlacitka Start se zavifou bezpecnostni dvefe mista
pro vkladani lyzi. Poté se objevi obrazovka pro referenéni polo-
hu. Po uvedeni stroje do referen¢ni polohy se stroj pfepne na hla-
vni obrazovku a mize byt zahajen proces opracovani.

D: Tlacitko Stop

Pokud se zadné nacini neopracovava, stroj se po stisknuti tlagit-
ka Stop ihned vypne (pfipadné se doporucuje pfed vypnutim od-
stfedit brusny kamen).

Pokud se ve stroji jesté nachazi nacini, pfi nasledujicim pra-
covnim kroku se pracovni sled prferusi a nacini pfejede
zrychlenym chodem do mista pro vkladani lyzi a bezpe&nostni
dvefe mista pro vkladani lyZi se oteviou (stroj se nevypne).

E: Spusténi pracovniho procesu

Vlozeni n&gini do mista pro vkladani lyzi.

Stisknutim tlacitka [E] se spusti pracovni proces, pficemz se au-
tomaticky aktivuje zobrazeny program. Opracovani se spusti
pouze tehdy, je-li stroj pfipraven k provozu!

Scout
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5.2 Kulovy ventil rezim brouseni — ¢isténi

E Kulovy kohout pfivodu chladici kapaliny - modul Kamen

Tato paka reguluje mnozstvi chladici kapaliny pro vysokotlakou trysku
brusného kamene.

Pfivod chladici kapaliny pro vysokotlakou trysku kamene by mél byt po-
kud mozno zcela otevieny, aby dochazelo k ¢isténi kamene.

m Kulovy kohout pfivodu chladici kapaliny - modul Kotoug

Tato paka reguluje mnozstvi chladici kapaliny pro ostfikovaci trysku ke-
ramického kotouce.

Pfivod chladici kapaliny ma byt nastaven tak, aby byl keramicky kotou¢
chladici kapalinou lehce skrapén.

(@) ‘\‘ Centralni uzaviraci kohout ¢isténi

Touto pakou uzaviete veskeré kulové ventily modull opracovani, aby
bylo mozné Cistit stroj Cistici hadici.

Pripojka €istici hadice [A]
Na cisténi stroje

Drzak cistici pistole [B]

32
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6 Pred brousenim

6.1 Priprava nacini na brouseni

U lyzi s vazanim brzdu vazani upnéte pomoci gumicky nahoru.

Dbejte na to, aby byly brzdy, které vyénivaiji proti lyzi, nadzvednuty 15 mm od spodni hrany lyze!

6.2 Manualni nastaveni brusného uhlu, modul Kotou¢

Pfed nastavenim brusného Uhlu umistéte kotoucové agregaty do polohy
pro nastaveni Uhlu (viz kap. 8.12.3 Ruéni funkce modulu Kotoug, strana

59).

B Nastaveni provedte oto¢enim ozna¢eného ru¢niho kolecka [A] na
zarez [B].

Nastaveni vlevo a vpravo provadeéjte stejné.

Kombinace brusného uhlu pro BH a SH: tolerance** +/- 0,25°

Stupné | az IV (racing uhly) by se mély pouzivat jen u
dobrych a rovnych zavodnich lyzi!

Cim plossi se zvoli nastaveny thel spodni hrany, tim je pra-
stopy brouseni na povrchu skluznice. Zejména pfi Spatné
kvalité lyzi!

zabéru. Na Uhel hrany mezi pfednim/zadnim kontaktnim bodem a pred-
nim/poslednim pistem v zadbéru ma hlavni vliv konstrukce lyze, lyze a
druh povrchu skluznice.

Scout 33
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6.3 Pohotovostni obrazovka

T - B Zapnout hlavni vypinac.
— Po spusténi systému, resp. po stisknuti tladitka nouzového zasta-
veni, se zobrazi pohotovostni obrazovka.

Pfipadnou zménu jazyka Ize provést stisknutim symbolu [1].

Zapnuti a vypnuti erpadla chladici kapaliny [2] (viz kap. 12.4.1 Ci§téni
vnitfnich ¢asti stroje, strana 84).

Daéle je zde mozné odstiedit brusny kamen stisknutim tlacitka [3] (viz kap.
O O 12.4.1 Cisténi vnitfnich &asti stroje, strana 84).

Dvefe brousicine prostoru tze otevri

A\ i
7 1 1 | IS il /l \\/l =7 | m  Stisknutim tlacitka Start se pfepnete na hlavni obrazovku.

00 e

6.4 Zakladni nastaveni na hlavni obrazovce

Pfed brousenim je nutné zvolit nasledujici parametry.

V zvislosti na vybaveni stroje se na obrazovce zobrazi dostupné moduly.
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Nacini [1]

Vybér nacini provedete stisknutim tlacitka ,Nacini" na hlavni obrazovce.
m Lyze

® Siroké lyze

B Vivar

m XC

B Vybérem pozadovaného nacini se nactou pfedem nastavené pro-
gramy brous$eni a na hlavni obrazovce se zobrazi pfisluSna grafika.

Vybér vykrojeni lyze [2]
V zavislosti na zvoleném nacini se automaticky pfifadi standardni vykro-
jeni lyze. Zména vykrojeni lyze se provadi v okné ,Vybeér vykrojeni*.

B Vybérem vykrojeni se do programu brouseni nacte pfedem nasta-
vena kfivka brusné sily (pro povrch skluznice a opracovavani hran).

Lyze
B All-round (univerzalni) lyze |
® Carvingové lyze Il
B |yZe pro extrémni carving lll

Vybér Spicky a konce lyzi [3]

Podle vybéru Spicky a konce lyZi se pfizpisobi opracovani v téchto obla-
stech.

V zasadeé plati, ze ¢im vySSi je Spicka lyZe, tim je také delSi. To znamena,
ze brusné agregaty se u vySSich Spi¢ek nasadi pozdéji a vysadi dfive.
Dale mGze u vysokych $picek lyzi dojit k tomu, Ze se prvni pist na $picku
lyZe vibec nenasadi.

Brusna sila [4]
Po stisknuti pole vybérového pole Ize volit mezi normalni a mensi brus-
nou silou.

B mala Sipka -> mensi brusna sila
B velkd Sipka -> normalni brusnd sila

odolnou vnitini konstrukci (lehké provedeni) , musi se

o Aby nedos$lo k poskozeni détskych lyzi a lyzi s malo
brusna sila bezpodminecné snizit!
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Lyze Rocker [5]

Pfi opracovani lyzi typu Rocker je tfeba zvolit funkci Rocker.

o

Dbejte na to, aby byly lyze po podavani naplocho pfitlaceny
pistem posuvu na pfitlacné valce. Jinak opracovani pre-
ruste!

Pokud vyberete opracovani ,Lyze Rocker”, vybér Spicky
lyZze a konce lyZe se deaktivuje!

Siika $picky lyze [6]

Pokud zvolite nacini ,Lyze, Siroké lyze, pfip. V tvar“, zobrazi se navic
funkéni policko, ve kterém se pomoci posuvniku nastavuje Sitka SpiCky
lyze.

Nastavenim Sifky Spic¢ky lyze se optimalizuje misto nasa-
zeni opracovani boénich hran!

Tlacitka Easy Keys [7]

Podle stupné poskozeni nacini se vybérem nacte vhodny program
brouseni a pfifadi se opracovani.

Nazev nacéteného programu se zobrazi pod tlacitky Easy Keys.
Déli se do dvou kategorii:

Zapujceni

B | yZe z pljcovny — stfedni nebo t&Z8i stupen poskozeni

Zakaznik
B | yZe zdkaznika — stfedni nebo tézsi stupen poskozeni

Jak pfifadit program brouseni k tla¢itkim Easy Keys viz kap. 9.1 Nasta-
veni tlaCitek Easy Keys, strana 63.

Pokud provedete zménu programu brouseni, zobrazi se na
obrazovce modulu Kamen znak ,,2“. Tento znak znamena,
ze struktura na kameni neodpovida naétenému programu.
Pfi spusténi programu brouseni se struktura prenese na
brusny kamen.

Scout
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Automatickeé odstiedéni [8]

Po brou$eni a otevfeni bezpecnostnich dvefi mista pro vkladani lyzi se
zahaji odpocitavani k automatickému odstfedéni (standardni hodnota 60
sekund). Jestlize se béhem brouseni stiskne tladitko ,Start”, zah4ji se ih-
ned poté, co nacini dosahlo stanice pro vkladani a vykladani, odstfedo-
vani (bez odpocitavani).

Automatické odstfedovani Ize kdykoli zastavit tlacitkem ,Stop“ nebo
ukoncit odpocitavani. Stejné tak je mozné tlacitkem ,Start* znovu od-
stfedovat.

Pokud bylo pfi ¢isténi stroje stfikano cistici hadici na zasta-
veny brusny kamen, mél by byt brusny kamen rovnéz
odstiedén (nebezpeci nevyvazeni).

Par lyzi / jednotliva lyze [9]

Je aktivni jen u mista pro vkladani lyzi s parovym
vkladanim a vykladanim lyzi!

B Stisknutim tladitek se pfepina mezi opracovanim lyzi v paru nebo
jednotlivé.

Pfi vybéru jednotlivé lyZze se pfi¢ny dopravnik spusti dold, aby se us-

nadnilo vkladani lyzi s extrémnim predpétim, vysokou konstrukci vazani

nebo vysokymi SpiCkami lyzi.

Extra funkce [10]

B Po stisknuti tladitka ,Extra funkce” Ize nastavit druhy provozu pro
specialni modely.

Supinové lyze (XC)

Pfi vybéru Supinovych lyzi Ize vynechat brouSeni povrchu skluznice v
oblasti Supin.

Uvedeni rozsahu, konec lyze po za¢atek Supin i konec lyZe po konec Su-
pin.

PFi vybéru Extra funkce se tlac¢itko zabarvi.

Orovnavani [11]

B Po stisknuti tlacitka ,Orovnat" se brusny kamen orovna za pouziti
prednastavenych parametr naéteného programu.

Stop [12]

B Po stisknuti tlacitka ,Stop" se momentélné opracovavana lyze opra-
cuje a poté se prabéh opracovani zastavi.

Prabéh [13]

B Po stisknuti tlacitka ,Prdbeh" se zobrazi pribéh opracovani.

Pribéh opracovani Ize zménit pouze v profesionalnim
rezimu!
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Menu [14]

B Stisknutim tladitka ,Menu" pfejdete do obecnych nastaveni.

6.4.1 Vysvétleni symbold hlavni obrazovky

Zobrazovanim symbol( na modulu Kadmen a Kotou¢ jste upozorfiovani na rGizné informace.

Modul  Ka&- . L .
men Zobrazeni opracovani brusnym kamenem.
Modul  Ka- , I y .
menu Zvolena struktura jesté nebyla pfenesena na brusny kamen.
Modul  Ka-| Brusny kdmen je orovnavan.
men Pokud symbol blika, je brusny kdmen pfed opracovanim dal$iho nacini orovnan.
M Moczlul Ko- Zobrazeni opracovani bo¢nich hran.
| ¥ = touc
= | Modul  Ko- . - .
a1 touéu Zobrazeni opracovani spodnich hran.
Modul  Ko- Zobrazeni kombinace brusnych uhld ulozenych v programu.
1 " Zobrazeni slouzi jen pro informaci, nastaveni se musi provést manuéalné (viz kap. 6.2 Ma-
tou¢ .y . I .
nualni nastaveni brusného uhlu, modul Kotou€, strana 33)
- Manudlni otvirani a zavirani bezpecnostnich dvefi, napf. pfi odstfedovani brusného kame-
NabijeCka

ne.

[

|

Vybér vykro-
jeni

Pokud byla vybrana kfivka tlaku, je to zobrazeno symbolem vedle vybéru vykrojeni.
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7 Prace se strojem

7.1 Definice nacini

Aby byl proveden optimalni servis na riiznych konstrukénich tvarech sportovniho nagini, je tfeba nacini rozdelit.
Pro rychlé stanoveni Sitky nacini je na podavani umisténa samolepka.

Métena Sitka $picky lyZe se ma vybrat na ovladacim panelu (viz kap. Sitka $picky lyZe [6], strana 36).

Ski / V-Shape L =he

max. 155

Lyze/V tvar

LyZe s Sitkou Spicky maximalné 155 mm se vkladaji do stroje a opracovavaji skluznici doll. U Sitky lyzi od 45 mm do 155
mm je mozné také opracovavani hran.

o Volitelné je mozné pomoci piestavby pistu posuvu brousit hranu lyZe o Sifce od 60 mm do 45 mm.

Kromé toho se vykrojeni lyzi déli na tfi ¢asti.

® All-round (univerzalni) lyze |
® Carvingové lyze Il
B |yze pro extrémni carving Ill

Tmavozelena ¢ast na samolepce.

Siroké lyze

Specialni konstrukéni tvary pro hluboky snih s §itkou $picky a konce lyze mezi 155 - 170 mm bez opracovavani hran. Sitka
vykrojeni nesmi byt mensi nez minimalni hodnota 100 mm.

Svétle zelena ¢ast na samolepce.

Bézecké lyze (XC)

Vybérem této moznosti Ize brousit bézecké lyze/backcountry lyZze o minimalni Sifce 35 mm bez opracovani hran i bézecké
lyZze/backcountry lyZe o minimalni Sifce 45 mm s opracovanim hran.
Predpéti bézecké lyze nesmi pfekro€it 50 mm. PFi velkém predpéti mize dojit k omezenim pfi parovém vkladani.

o Volitelné je mozné pomoci piestavby pistu posuvu brousit hranu lyze o Sifce od 60 mm do 45 mm.

Seda ¢ast na samolepce.

V pripadé nedodrzeni téchto upozornéni zanikaji veskeré naroky na nahradu vzniklych skod firmou WIN-
TERSTEIGER!
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7.2 Postup p¥i jednotlivém vkladani (standard)

B Zapnout hlavni vypinac.

B Stisknéte tlacitko Start.
Po uvedeni stroje do referencni polohy se stroj pfepne na hlavni ob-
razovku.

Brzdy vazani musi byt upnuty nahoru pomoci gumy.
' Dbejte na to, aby byly brzdy vazani, které vycnivaji proti
lyZi, nadzvednuty 15 mm od spodni hrany lyze.

B Polozte lyZi skluznici dolti do centrovani. Spicka lyze musi smétovat
doprava.
Druhou lyzi je mozné odlozit uvnitf podavani nebo na oblouk na
vnéjsi strané.

nad vazanim lyze. Spi¢ka lyze musi sméfrovat doprava.
Pokud je lyze SirSi nez 155 mm, musi se opracovat s vybé-
rem naéini ,,Siroka lyze“!

Od délky nacini 2050 mm muze byt nutna demontaz vazani,
nebot optimalni umisténi lyze (vazani k pistu posuvu) pfipadné
zakryva fotospina¢ rozpoznani délky lyze.

0 Dbejte na to, aby se stfedni pist posuvu nachazel uprostred

B  Vyberte nacini, vykrojeni, stupen poskozeni atd. (viz kap. 6.4
Zéakladni nastaveni na hlavni obrazovce, strana 34).

B Stisknéte tladitko ,Spustit proces opracovani®, bezpecnostni dvere
podavani se zaviou.
Zacne proces opracovani. Po opracovani se automaticky oteviou
bezpecnostni dvere.

B LyZi odeberte.

7.3 Postup pfi parovém podavani (volitelny dopinék)

B Zapnout hlavni vypinac.

B Stisknout tlacitko Start.
Po uvedeni stroje do referencni polohy se stroj pfepne na hlavni ob-
razovku.

Brzdy vazani musi byt upnuty nahoru pomoci gumy.
' Dbejte na to, aby byly brzdy vazani, které vyc€nivaji proti
lyzi, nadzvednuty 15 mm od spodni hrany lyze.

®  Viozte 1 par lyZi skluznici dol na stanovené prohlubné na doraz [A],
takZe se aktivuji detekéni kolébky. Spicka lyZze musi sméfovat do-
prava.

nad vazanim lyze. Spicka lyze musi sméfrovat doprava.
Pokud je lyZe sirsi nez 155 mm, musi se opracovat s vybe-
rem nacini ,,Siroka lyze*!

o Dbejte na to, aby se stfedni pist posuvu nachazel uprostred
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Od délky nacini 2050 mm muze byt nutna demontaz vazani,
nebot optimalni umisténi lyze (vazani k pistu posuvu) pfipadné
zakryva fotospinac rozpoznani délky lyze.

B  Vyberte nacini, vykrojeni, stupen poskozeni atd. (viz kap. 6.4
Zé&kladni nastaveni na hlavni obrazovce, strana 34).

®  Stisknéte tladitko ,Spustit proces opracovani®, bezpecénostni dvere
podavani se zaviou.
Zacgne proces opracovani. Po opracovani se automaticky oteviou
bezpeénostni dverfe.

B LyZi odeberte.

7.4 Opracovani bézeckych lyzi

Bézeckeé lyze se opracovavaji stejné jako sjezdové lyze. Pouzijte specialni program, protoze se neprovadi
opracovani hran.

7.5 Flex Stamp (volitelny doplnék)

V tomto druhu provozu Ize pfidrzovace ve Spici a koncové ¢asti ovladat
manualné.

B Po stisknuti tlaCitka Sané posuvu na hlavni obrazovce se otevie do-
plrikové okno.

Po spusténi procesu opracovani a po zméreni nacini se zobrazi tlaCitka
na pfidrzovace, které Ize manuélné ovladat.

LOW | LOW Low ﬂ Low
. B DOWN => pfidrzova¢ dolu

i

B UP => pfidrzovac¢ nahoru

Mk
i i - B LOW => snizeny tlak pfidrzovace

B HIGH => standardni tlak pfidrzovace

Scout a1
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7.6 Pokud nacini béhem opracovani uvizne ve stroji:

B Stisknéte tla¢itko nouzového zastaveni [B].

® Po uplynuti cca 15 sekund muzete otevfit dvefe brusného pro-
storu.

B Qdstrarite lyze.

lyze!
Po stisknuti nouzového tladitka se oteviou bezpeénostni
dveie mista pro vkladani lyzi!

o Stisknuti nouzového tladitka muZe zpusobit poskozeni
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8 Rezim Easy-Profesional

8.1 Upozornéni ke vstupnim polim

Pokud se dotknete zadavaciho pole, objevi se na displeji Eiselnd, pfip. pisemna klavesnice, s jejiz pomoci se zada pozado-
vana hodnota.

Tlacitky se Sipkami na Ciselné klavesnici je mozné hodnotu zvySit resp. snizit. Tlacitkem ,x" okno opustite, aniz by se
zménéné hodnoty ulozily. Dale se ke kazdému zadavacimu poli zobrazi nejmensi, pfip. nejvétsi mozna vstupni hodnota.

Kazdy vstup dat musi byt potvrzen tlacitkem ENTER.

8.2 Hlavni obrazovka rezimu Easy

V rezimu Easy dosahnete Spickového servisu s méné nastavenimi a jed-

1008 1T D8 T4 1l
ﬂ nodussi obsluhou.

Po provedeni a vybéru zakladnich nastaveni (viz kap. 6.4 Zakladni na-
staveni na hlavni obrazovce, strana 34) je zajiStén bezvadny brusny pro-
vOZ.

Pokud vSak chcete specialni programy brouseni, struktury a parametry
brouseni, je tfeba stroj pfepnout do profesionalniho rezimu. Pfepnuti do
profesionalniho rezimu je chranéno heslem.

8.3 Zadavani hesla pro profesionalni rezim

= - . B Stisknéte poli¢ko ,Rezim Easy" na hlavni obrazovce.
o s Objevi se obrazovka pro zadani hesla.

®  Stisknéte zadavaci pole ,Heslo".

B Na Ciselné klavesnici zadejte platné heslo, potvrdte je tladitkem
LENTER" a dostanete se na hlavni obrazovku profesionalniho rezi-
mu.
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8.4 Hlavni obrazovka profesionalniho rezimu

V profesionalnim rezimu se méni prlibéhy opracovani a parametry programd, vytvareji se nové programy a pfifazuji se rezi-
mu Easy.

Po zadani hesla se stroj pfepne do profesionalniho rezimu.

Na hlavni obrazovce je v profesionalnim rezimu nyni aktivovano tlagitko
~Programy*.

— B Po stisknuti tlacitka ,Programy" se otevie seznam programi
SR v B2 brouseni, pfedvolenych firmou WINTERSTEIGER.

Sedy nazev programu

Sed& zobrazené zaznamy v seznamu jsou programy brouseni pfedem
nastavené firmou WINTERSTEIGER.

| L Programy prednastavené firmou WINTERSTEIGER jsou
l = . uréeny pouze ke ¢teni. Lze je sice ménit, avSak musi byt
i | I 1 1 1 1 —— ~ulozeny pod jinym jménem (ulozit jako).

Cerny nazev programu

Cerné zobrazené zaznamy v seznamu jsou nové a dodateéné vytvorené
programy brouseni.

Tyto programy Ize ménit, ukladat a odstranovat.

Fialovy nazev programu

Fialové zobrazeny zaznam v seznamu ukazuje momentalné naéteny pro-
gram brouseni.

B Stisknutim pfislusného fadku vyberete pozadovany program.
Na pravé strané okna se ke zvolenému programu zobrazi ne-
jdulezitgjsi informace.
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WINTERSTEIGER_XC_2

Chcete zvoleny program oteviit?

neuloZené zmény
aktivniho programu!

Pii otevieni se necdvolatelné prepiSou vSechny

YES NO

CANCEL

8.6 Ukladani brusného prog

ramu

LK e ke

e
L
S0 S S N U, —

rWINTERSTEIGER_SKI_RENTAL_2

Chcete zvoleny program uloZit?

SAVE
AS

CANCEL

8.6.1 Ulozit jako

esc |(WINTERSTEIGER_CUSTOMER_2

Scout

®  Stisknéte tlagitko ,OTEVRIT".

Aby nedoslo ke ztraté pfipadnych zmén predeslého programu, zobrazi
se na obrazovce vedlejSi hlaSeni.

B Stisknutim tlacitka ,ANO" se otevie nové zvoleny program. Zmény
provedené v pfedeslém programu se neuloZi.

B Stisknutim tlagitka ,NE", resp. ,ZRUSIT" se vratite k seznamu pro-
gramu brou$eni, abyste mohli zménény program p¥ipadné ulozit.

B Po stisknuti tladitka ,Programy" na hlavni obrazovce se otevre preh-
led program brouseni.

B Po stisknuti tlagitka ,ULOZIT" se otevie nasledujici obrazovka.

®  Opétovnym stisknutim tladitka ,ULOZIT" se zmé&néné parametry a
nastaveni ulozi.
Poté se vratite zpét na hlavni obrazovku.

Protoze v tomto pfikladé bylo pouZito programu urceného
pouze ke ¢teni, je aktivni jen tla¢itko ,,ULOZIT JAKO".

Pokud chcete zvoleny, pfip. zménény program ulozit pod jinym nazvem,
stisknéte tlagitko ,ULOZIT JAKO".

Otevre se alfanumerické okno pro zapis.

B Pozadované oznaceni zadejte na zobrazené klavesnici.
B Pferu$eni Ize provést tlacitkem ,ESC*.

B Stisknutim tlacitka ,ENTER" se zadani potvrdi.
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8.7 Vymazani brusného programu

- B Po stisknuti tladitka ,Programy" na hlavni obrazovce se otevie sez-
g g b 1 nam programu brouseni.

. Programy pifednastavené firmou WINTERSTEIGER jsou
' uréeny pouze ke ¢teni a nelze je vymazat. Pravé nahrany
program nelze rovnéz vymazat.

7 raa s

il ®  Zvolte program, ktery chcete vymazat, a stisknéte tlacitko ,VYMAZ-
AT".

B Po stisknuti ndzvu programu na hlavni obrazovce se objevi okno
.informace o programu”.

B Pozadani hesla v okné pro heslo a stisknuti symbolu zamku Ize pro-
gram brouseni uzamknout pouze ke ¢teni nebo toto uzamceni
zrusit.

Dale Ize v okné ,Informace o programu* ulozit k programu doplfiujici po-
znamky.

8.9 Nastaveni pribéhu opracovani

« _ Pokud pracujete v rezimu Easy, neni mozné v priibéhu opracovani provadét zadné zmény. Podle vybéru
' stupné poskozeni na hlavni obrazovce se pfifadi opracovani.
V profesionalnim rezimu Ize prabéhy opracovani prifadit k nactenému programu.

B Nactéte program, ktery chcete zménit.

®  Stisknéte tlagitko ,PRUBEH" na hlavni obrazovce.

1008 3007 08 2407

Eroo vios e )

V tomto okné jsou jednotlivé kroky opracovani zobrazeny pomoci sym-
9 ) bolt. Sipky ukazuiji priibéh opracovani lyze.

B QOtevie se okno pro pribéh opracovani.

Vybér opracovani

ARRRER

B Po stisknuti symbolu Ize provést nasledujici vybér:

it bl el e 2]

Modul Kamen [s]

® Pfedbrouseni kamenem (oznaceno kfizové Srafovanym po-
zadim)

® Jemné brou$eni kamenem (oznaceno bez kfizové Srafovaného
pozadi)

B Modul Kdmen deaktivovan (zobrazen jako neaktivni)
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Modul Kotou¢ [d]

B PfedbrouSeni BH kotouc¢em (oznaceno kfizoveé Srafovanym po-
zadim)

® Jemné brouseni BH kotou¢em (oznaceno bez kfizové Srafova-
ného pozadi)

B Pfedbrouseni SH kotou¢em (oznaceno kfizové Srafovanym po-
zadim)

B Jemné brouSeni SH kotou¢em (oznaceno bez kfizové Srafova-
ného pozadi)

® Modul Kotou¢ deaktivovan (zobrazen jako neaktivni)

Pomoc

B Po stisknuti tlacitka ,Pomoc” se zobrazi vysvétleni vSech zobra-

1008 2017 08 400

—— zenych symbold.
®/ Susit lyze
@ o B Po stisknuti tlacitka ,Susit lyze* se lyZze po opracovani hran vysusi.
0‘ L Nastaveni rychlosti posuvu
."'- : : Po stisknuti zadavaciho pole [1] se zobrazi ¢iselna klavesnice, na
— které |ze nastavit pozadovanou rychlost posuvu.

ezl o] L] ] L= 151 u Rozsah nastaveni lesi mezi 5a 10 (12) m/min.

Variabilni rychlost posuvu

B Po stisknuti tlacitka ,VARI“ je mozné pro jednotlivé fadky opra-
covani nastavit rizné rychlosti posuvu.

Vymazani priibéhu opracovani

B Stisknutim tladitka ,Vymazat" se kompletni pribéh opracovani vy-
maze.
8.10 Modul Kamen — zména parametru

T B Stisknutim symbolu modulu na hlavni obrazovce se otevie okno

ESTRO0T._ V109 !'i"" - ”Pfehled parametrfj“
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B Stisknéte pole ,Parametry struktury” a otevie se okno ,Parametry
struktury*.

V néhledu struktury vidite graficky zndzornénou zvolenou strukturu, jak
bude nanesena na lyzi.

Kromé toho se zobrazi nasledujici informace tykajici se struktury:

Sitka &lunku v mm

Délka ¢lunku v mm

Sklon struktury

PFiéna vzdalenost ¢lunku v mm

TEREE

Podélna vzdalenost ¢lunku v mm

8.10.2 Nabidka struktur

Po stisknuti symbolu se dvéma Sipkami se otevfe resp. zavfe skupi-
na struktur.

Ve vychozim nastaveni jsou na vybér ¢tyfi druhy struktury:

Struktura linearni
Struktura pfimo zkfizena
Struktura zkfizena vlevo
Struktura zkfizena vpravo

B Vybérem struktury se odpovidajici struktura ulozi do programu.
Pfislusné parametry struktur Ize individualné upravit.(viz kap. 8.10.4
Zména parametrl struktury, strana 49)

Pfi zméné struktury se pfi odchodu z okna objevi dotaz, zda
' ma byt priibéh orovnavani ihned spustén. Pokud stisknete
tlagditko ,NE", bude na hlavni obrazovce blikat symbol
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struktury do té doby, nez bude orovnavani provedeno.
Pokud stisknete tlacitko ,ZrusSit", vybér se nastavi na
putvodni hodnoty.

8.10.3 Performance paket (volitelny dopinék)

U stavajiciho racing paketu jsou v kategorii struktury ,Single” k dispozici rozSifené druhy struktury:

Sipova struktura
Struktura linearna Sipovéa
VInova struktura
Struktura Chevron

Kategorie struktury

Single
Struktura Single se prenasi pres celou Sitku kamene.

Race/margin

P¥i vybéru Race/margin se lyZe brousi v oblasti hran jemnou strukturou, ve stfedni ¢asti lyZze se brousi zvolend struktura
Race/margin.

Pred strukturou Race/margin se doporucuje lyzi pfedbézné obrousit jemnou strukturou (vybrus).

Specialni
Vybér Specialni se pouziva pfedevsim pro zavodéni. Kombinovanim parametrli Ize vytvofit individualni strukturu. Pro
nastaveni je nutné specialni zaskoleni.

8.10.4 Zména parametrd struktury

Scout

Zobrazeni nasledujicich parametrd zavisi na zvolené strukture.

— Orovnavaci otacky

BV zadavacim poli ,Orovn. otacky" se nastavuje pocet otacek brus-
ného kamene pfi orovnavani.
Rozsah nastaveni je mezi 600 a 2000 ot./min.

Rychlost orovnavani

BV zadavacim poli ,Rychlost orovnavani" se nastavuje rychlost oro-
vnavaciho diamantu.
Rozsah nastaveni je mezi 3 a 35 mm/s.



WINTERSTEIGER

Sklon struktury

BV tomto zadavacim poli se méni hodnota sklonu kfizové struktury.
Napf.:

= Kladné hodnoty: struktura vede smérem doprava
B Zaporné hodnoty: struktura vede smérem doleva
B Hodnota 0: pfima, zkfizena struktura

Tato hodnota neni zadanim stupnu!

Skutecny sklon je ovlivnén také orovnavacimi otackami,
rychlosti orovnavani, otackami brouseni a rychlosti
posuvu!

Pristaveni orovnavaciho diamantu vzadu

BV zadavacim poli ,Pfistaveni orovnavaciho diamantu vzadu" se
zadava hloubka struktury v 1-2 pfistavenich.
1 pfistaveni odpovida 0,01 mm.

Pfistaveni orovnavaciho diamantu vpredu (standardni pfistaveni)

BV zadavacim poli ,Pfistaveni orovnavaciho diamantu vpfedu" se
zadava hloubka struktury v 1-6 pfistavenich.
1 pfistaveni odpovida 0,01 mm.

o
g Maximalni hloubka zabéru zavisi na tvrdosti kamene,
o otackach a praméru kamene.

Prilis velka hloubka zabéru mulze pusobit negativné na
vzhled struktury. Navic mize vést k poskozeni orovna-
vaciho diamantu.

. Sitka struktury

Sitka lyze

Sifka struktur

(I e
||||||||||||||||||| ||||||||| |||||||l| |||||||'||||||'|“| Parametr Sitka struktury se vztahuje na 8itku ,V", pfip. 8ipu — viz grafika.

Tento parametr je aktivni pouze pfi vybéru ,Struktura
linearni Sipova“ a krokev!

||||||||H|H|||“ V zavislosti na sklonu (kladna nebo zaporna hodnota) se
|||||||||||||”||| méni struktura na "V" nebo Sipkovou strukturu.

|||I 1M

Nasledujici parametry jsou aktivni pouze pfi volbé vinové
struktury!

Rychlost orovnavani Chevron

Tento parametr je aktivni pouze pfi vybéru ,,Chevron®!
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V zadavacim poli ,Rychlost orovnavani Chevron" se nastavuje rychlost
orovnavaciho diamantu v okrajové oblasti lyze.

Rozsah nastaveni by mél byt mezi 3 a 5 mm/s.

Vyska viny

Sitka brusného kamene

Sitka Tyze BV tomto zadavacim poli Ize vySku viny ménit. Pfi zadani negativni
| ; hodnoty, napt. -100 se vina zrcadli kolem horizontalni osy.
= ! :
| o Vyska viny na lyzi je kromé toho ovliviiovana rychlosti
3 ' posuvu a poétem brusnych otaéek.
| @) | z
! i ' >
i : : g
i . i i 2
8 ! ; >>‘ .
i i E Pocet vin
i i BV tomto vstupnim datovém poli se méni poCet vin pfes Sifku brus-
| ného kamene.
) i i ! Pfesunuti viny
Poc tvlr! 1 | [
Aot LLLIE ; BV tomto zadavacim poli se tvar viny posouva mimo stted.
- * Pocet vin 4

Rezim vybrusu

V tomto poli se seznamem Ize zvolit nasledujici nastaveni:
1) bez

Zvolena struktura se na brusny kdmen nanese bez vybrusu.
2) vzdycky

Pfed nanesenim zvolené struktury se brusny kdmen upravi velmi jemnou
linearni strukturou.

3) podle predvolby

B Brusny kdmen se vybrousi pouze tehdy, pokud bude pfi posledni
struktufe pfistaveni orovnavaciho diamantu >1 a/nebo rychlost oro-
vnhavani je >17 mm/s.

Vybér orovnavaciho diamantu/polomér

B Aby se shodoval nahled struktury se skute¢nym obrazem brouseni
na lyzich, je tfeba zvolit typ pouzivaného orovnavaciho diamantu.

®  Orovnavaci diamant vyberte ze seznamu a vybér potvrdte tlacitkem

e

B Stisknutim tlagitka ,Nacist HSTW" se vS§echna zadani orovnavaciho
diamantu resetuji na pfedem nastavené hodnoty vyrobce od spo-
le¢nosti WINTERSTEIGER.
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8.10.5 Pridani orovnavaciho diamantu

B Stisknéte symbol klice.
Objevi se obrazovka pro zadani hesla.

B Na &iselné klavesnici zadejte platné heslo.

B Nyni Ize do zadavacich poli ulozit novy orovnavaci diamant.

B Po odchodu z okna se opét aktivuje ochrana proti pfepsani.

8.10.6 Zména parametri brouseni modulu Kamen
Stisknutim pfislusné karty se pfepnete do okna ,Parametry brouseni“.
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B Po vybrani zadavaciho pole ,Pfedbrouseni®, pfip. ,Jemné brouseni“ se zobrazi nahled na pfisluSnou strukturu tak, jak
bude nanesena na lyzi (aktivni zadavaci pole bude zelené oramovano).

Pocet otacek predbrouseni [1]

B Zvolte zadavaci pole "Pocet otaCek predbrouseni”. Na ¢islicovém bloku zménit pocet otacek pfedbrouseni a zménu pot-
vrdit tlaCitkem "ENTER". O jedno pole nize se zobrazi fezna rychlost v metrech za vtefinu.

Brusna sila predbrouseni [2]

B Vtomto zadavacim poli se zadava zakladni sila v Newtonech pro pfedbrouseni kamenem. O jedno pole nize se zobrazi
hodnota snizené brusné sily.
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Pocet otacek jemného brouseni [3]

B Stisknéte zadavaci pole ,Jemné brouseni". Na Ciselné klavesnici zménte pocet otacek jemného brouseni a zménu pot-

vrdte tla¢itkem ,ENTER". O jedno pole nize se zobrazi fezna rychlost v metrech za vtefinu.

Brusna sila jemného brouseni [4]

B Vtomto zadavacim poli se zadava zakladni sila v Newtonech pro jemné brouseni kamenem. O jedno pole nize se zob-

razi hodnota snizené brusné sily.

8.10.7 Zména detailnich parametri modulu Kamen

Stisknutim pfislusné karty se pfepnete do okna ,Detailni parametry*“.
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Pramér brusného kamene [1]

B Toto pole udava aktudlni primér brusného kamene. Pokud se tato hodnota (v mm) neshoduje s naméfenym primérem

brusného kamene, je tfeba ji upravit.

Pfi procesech orovnavani kamene se zmensuje primér kamene, a tim se méni doba vykyvu, pfip. bod
nasazeni brouseni brusnym kamenem na lyzi. Obvykle se pfizplsobeni provadi automaticky. Obc¢as se

ovSem objevi napis ,,Dbejte na priimér kamene!" , aby se zkontroloval a pfipadné aktualizoval skute¢ny
priamér kamene.

Pramér kamene se musi ru¢né upravit po téchto ¢innostech:
1)  Vymeéna brusného kamene
2) Vyména nebo pfebrouseni orovnavaciho diamantu

3) V pfipadé vSech praci na orovnavaci jednotce na sanich kamene
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Doba cisteni [2]
BV tomto vstupnim poli se zadavéa doba Cisténi brusného kamene (0 - 15 s) po procesu opracovavani (po zadani ,0“ se
Cisti€ brusného kamene deaktivuje).

Vynulovat s¢ita¢ hlaseni KAMENE [3]

B Povyméné kamene je tfeba séita¢ hlaseni vynulovat stisknutim tlagitka.

Jakmile scita¢ hlaSeni dosahne prednastaveného poctu procesl orovnavani, objevi se na obrazovce hlaseni, které vyzyva
ke kontrole, resp. k vyméné brusného kamene nebo orovnavaciho diamantu. Pokud hlaseni stisknutim népisu potvrdite nebo
stisknete tlacitko ,Vynulovat s¢ita¢ hlaseni" [4], poCet se nastavi zpét na ,,0".

Oscilace [4]

B Vtomto poli Ize vybrat mezi oscilujicim kamenem a kamenem bez oscilace. Pouziti napf.: u pfimé struktury.

Cykly orovnavani bez oscilace brusného kamene [5]

Udaj, po kolika opracovanich neoscilujicim brusnym kamenem mé byt brusny kamen opét opracovan.
Napft. u stfedovych struktur jako Sipka, Sipka s vtahovanim, vina nebo u sou¢asného opracovavani skluznice a hran.

Cykly orovnavani s oscilaci brusného kamene [6]

Udaj, po kolika zpracovanich oscilujicim brusnym kamenem ma byt brusny kdmen opét opracovan.

Pocet otacek stalého orovnavani [7]

® Do tohoto vstupniho datového pole se zadava pocet otaéek kamene pfi stalém orovnavani.

Rychlost stalého orovnavani [8]

B Do tohoto vstupniho datového pole se zadava rychlost orovnavani pfi stalém orovnavani.

Pojezdy stalého orovnavani [9]

® Do tohoto vstupniho datového pole se zadava pocet chodl orovnavani pfi stalém orovnavani.

Pristaveni orovnavaciho diamantu [10]

BV zadavacim poli ,Pfistaveni orovnavaciho diamantu® se zadava hloubka struktury pfi stalém orovnavani v 1-6 pfista-
venich.
1 pfistaveni odpovida 0,01 mm.

Pokyny ke stalému orovnavani

Pri stalém orovnavani je treba dbat na to, aby se dostatecné ochlazovalo vodou. Maximalni pocet otacek kamene
1300-1800 ot./min. Maximalni rychlost orovnavani cca 18-23 mm/s. Pfi nedodrZeni vznika nebezpec¢i vyzihani oro-
vhavaciho diamantu.

8.10.8 Zména k¥ivek brusné sily

(viz kap. 8.13 Nastaveni variabilni brusné sily, strana 60)
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8.11 Modul Kotou¢ — zména parametrt
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brouseni®.

8.11.1 Zména parametri brouseni modulu Kotoué¢

Stisknutim pfislusné karty se pfepnete do okna ,Parametry brouseni“.
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Pocet otacek predbrouseni BH [1]

® Do tohoto zadavaciho pole se zadava pocet otacek pfedbrouseni pfi brouseni bo¢nich hran.

Scout czZ

B Stisknutim symbolu modulu na hlavni obrazovce se otevie okno

®  Stisknéte pole parametrd brouseni a otevie se okno ,Parametry
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Brusna sila predbrouseni BH [2]

® Do tohoto zadavaciho pole zadava zakladni sila v Newtonech pro pfedbrouseni boc¢nich hran.

Pocet otacek predbrouseni SH [3]

® Do tohoto zadavaciho pole se zadava pocet otacek predbrouseni pfi brouseni spodnich hran.

Brusna sila predbrouseni SH [4]

B Do tohoto zadavaciho pole se zadava zakladni sila v Newtonech pro pfedbrouseni spodnich hran.

Pocet otacek jemného brouseni BH [5]

® Do tohoto zadavaciho pole se zadava pocet otaéek jemného brouseni pfi brouseni bo¢nich hran.

Brusna sila jemného brouseni BH [6]

B Do tohoto zadavaciho pole se zadavéa zakladni sila v Newtonech pro jemné brouseni bo¢nich hran.

Pocet otacek jemného brouseni SH [7]

® Do tohoto zadavaciho pole se zadava pocet otaéek jemného brouseni pfi brouseni spodnich hran.

Brusna sila jemného brouseni SH [8]

B Do tohoto zadavaciho pole se zadavéa zakladni sila v Newtonech pro jemné brouSeni spodnich hran.

Zobrazeni kombinace uhlt [9]

B Po stisknuti symbolu Info se zobrazi mozné kombinace brusnych ahlu.

Manualni nastaveni uhlu [9]

B Posunutim posuvniku [9] Ize zvolit sedm rlznych nastaveni Ghlu. Zobrazi se brusny Ghel pro spodni hranu, boéni hranu
i efektivni ahel hrany.

Zadani brusného uhlu slouzi pouze pro informaci a agregat na brouseni hran jej neprebira. Nastaveni brus-
ného uhlu se musi provadét ruéné (viz kap. 6.2 Manualni nastaveni brusného Uhlu, modul Kotoug, strana 33).
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8.11.2 Zména detailnich parametri modulu Kotou¢

Stisknutim pfislusné karty se pfepnete do okna ,Detailni parametry*“.
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Ukazatel opotiebeni keramického kotouce [1]

B  V obou téchto polich se zobrazuje aktualni Sitka zadniho a pfedniho keramického kotouce. U téméf zcela opotrebova-
ného kotou€e se na obrazovce objevi hlaSeni.

Posunuti mista nasazeni BH [2]

®  Pokud se do zadavaciho pole ,Posunuti mista nasazeni" zada napf. -20, zapnou se keramické kotouce pro opracovani
bocnich hran 20 mm pfed stanovenym poc€atkem brouSeni konce lyze.

Posunuti bodu ukonéeni brouseni BH [3]

B Pokud se do zadavaciho pole ,Posunuti bodu ukonéeni brouseni" zada napt. -20, vypnou se keramické kotouce pro
opracovani bo¢nich hran 20 mm za stanovenym bodem ukonéeni broueni Spicky lyze.

Posunuti mista nasazeni SH [4]

®  Pokud se do zadavaciho pole ,Posunuti mista nasazeni" zada napf. -20, zapnou se keramické kotouce pro opracovani
dolnich hran 20 mm pfed stanovenym pocatkem brouseni konce lyze.

Posunuti bodu ukonéeni brouseni SH [5]

B Pokud se do zadavaciho pole ,Posunuti bodu ukonéeni brouseni" zada napt. -20, vypnou se keramické kotouce pro
opracovani dolnich hran 20 mm za stanovenym bodem ukonceni brouseni Spicky lyze.

Rozsah nastaveni lezi u obou parametrii mezi +50 a -100 mm. U zapornych Cisel se nejprve zadava €islo a
pak teprve znaménko minus.
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8.11.3 Zména kfivek brusné sily BH

(viz kap. 8.13 Nastaveni variabilni brusné sily, strana 60)

8.12 Rucéni funkce

B Stisknutim symbolu modulu na hlavni obrazovce se otevie okno
.Prehled parametri®.

B Po stisknuti karty ,Rucni“ v okné ,Pfehled parametr(i“ se otevre
okno ,Rucni funkce®.
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V okné ,Rucni funkce" se provadéji testy a funkce udrzby.

(¢

8.12.1 Rucni funkce modulu Kamen

1/2 pocet otacek [1]
B Po stisknuti tladitka se motor kamene zapne o rychlosti 1000 ot./min., pfip. se vypne.

Max. otacky [2]

B Po stisknuti tla¢itka se motor kamene zapne o rychlosti 2000 ot./min., pfip. se vypne.
Napt.: zkuSebni chod po vyméné brusného kamene.
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Odstred'ovani [3]
Po del$i odstavce nebo po &isténi stroje by se kAmen mél odstiedit.

B Po stisknuti tla¢itka ,Odstfedit" se brusny kdmen odstfedi podle pfedem nastavenych parametrd.
Napft.: Pokud je pfi Cisténi stroje stfikano Cistici hadici na zastaveny brusny kdmen, mél by byt brusny kamen stisknutim
tohoto tlacitka odstfedén (nebezpeti nevyvazeni).

Stalé orovnavani [4]

B Po stisknuti tlacitka ,Stalé orovnavani" bude brusny kdmen orovnan podle parametrd zadanych v okné ,Detailni para-
metry modulu Kamen".

Kromé toho Ize zménit pocet procesl orovnavani.

Vybrus [5]

®  Po stisknuti tladitka tlacitka ,Vybrus" se povrch brusného kamene upravi velice jemnou kfizovou strukturou.
Vyhodou toho je, Ze struktura, ktera je poté nanesena, ma pokazdé stejny podklad.

Cistit kamen [6]

B Po dobu stisknuti tlagitka ,Cistit kdmen" se brusny kamen &isti Gistiéem kamene.

8.12.2 Rucéni obecné funkce

Zapnuti/vypnuti WAP - ¢erpadla chladici kapaliny [7]

B Stisknutim tla¢itka ,WAP* se zapne nebo vypne Cerpadlo chladici kapaliny.

Pozice pro vyménu [8]

B Po stisknuti tlacitka ,Pozice pro vyménu® prejedou vSechny agregaty do nejpfednéjsi pozice, aby byla umoznéna op-
timalni pozice pro vyménu.
Vymeéna kamene - viz kap. 11.1.1 Vyména brusného kamene, strana 74
Vymeéna obtahovaciho diamantu - viz kap. 11.1.2 Vyména orovnavaciho diamantu, strana 76

Pozice pro udrzbu [9]

B Po stisknuti tlacitka ,Pozice pro udrzbu" se vSechny agregaty umisti do pozice pro udrzbu (pozice pro mazani).
Prepravni poloha [10]
B Po stisknuti tladitka ,Pfepravni poloha“ se umisti posuv pro pfepravu stroje na pravou stranu.

8.12.3 Ruéni funkce modulu Kotoué

1/2 pocet otacek [11]

B Po stisknuti tladitka se oba motory kotou€e zapnou s rychlosti 2250 ot./min., pfip. se vypnou.

Max. otacky [12]

B Po stisknuti tladitka se oba motory kotou¢d zapnou o rychlosti 4500 ot./min., pfip. se vypnou.
Napf.: zkuSebni chod po vyméné keramického kotouce.

Odstred’'ovani [13]
Po delSi odstavce nebo po Cisténi stroje by se keramické disky mély odstredit.

B Po stisknuti tla¢itka ,Odstredit" se oba keramické kotouce odstfedi za pouziti pfednastavenych parametr(.
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Pozice pro ruéni nastaveni Uhlu [14]

B Po stisknuti tlacitka ,Pozice pro ruéni nastaveni uhlu" se vSechny kotouCové agregaty umisti do pozice, kterd usnadni
ruéni nastaveni brusného Ghlu.
8.13 Nastaveni variabilni brusné sily

Pro rovnomérné odbrouseni skluznice u silné vykrojenych lyZi je v oblasti Spicky a konce nutna ¢aste¢né zvysena brusna
sila. Pfi opracovavani hran je v oblasti Spicky a konce vyhodnéjsi snizena brusna sila.

'*I Protoze je postup pfi nastavovani brusné sily pro modul Kamen a modul Kotou¢ stejny, je v nasledujicim
 pfikladu popsano nastaveni brusné sily pouze pro lyze s brousenim kamenem.

O B Stisknutim symbolu modulu na hlavni obrazovce se otevie okno

R .Prehled parametri“.

— B Po stisknuti pole ,KFivky brusné sily“ se otevfe okno ,KFivka brusné

semonii_uigs Ak i Sl’ly“
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8.13.1 Zména parametrd brusné sily

BV tomto okné je mozné definovat jak brusnou silu, tak jeji pAsma po celé délce nadini.
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Kopirov. krivky globalni kiivky do|§[vVlozeni hodnoty X Viozeni kiivky b
4 kfivky*ﬂgramu 4 4

Tato volba je mozna pouze v profesionalnim rezimu!

B Po vybéru typu lyZe [1] se aktivuje pfislusna kfivka. PfisluSna barevna ¢ara se zobrazi tuéné a na tuto ¢aru se umisti
nitkovy kfiz [2].

Po celé délce lyzi, ktera je udana v procentech [3] (0 % = konec lyzi, 100 % = Spicka lyZi), je rozdéleno 6 pfednastavenych

bod [4].

B Po zvoleni pfednastaveného bodu [4] se na pfislusné misto umisti kfizek [2].

B Zakladni sila [5] se na zvoleném prednastaveném bodé zvySuje, pfip. snizuje kurzorovymi tlagitky [6].

B Kromeé toho je mozné pozici zvoleného nastavovaciho bodu kurzorovymi tlagitky [6] horizontalné pfemistit.

B Tlagitky [7] je mozné premistit celou kfivku nahoru nebo dold.

Kf¥ivka tlaku z programu [8]
U stavajiciho racing paketu se mohou jinak globalni kfivky tlaku ukladat ve vztahu k programu.

B Oznacenim zaskrtavaciho poli¢ka se pfifadi nastaveni kfivky zavedenému programu.

Kopirovani - vkladani kfivky [9]

®  Stisknutim tlacitka ,Kopirovani kfivky" Ize celou kfivku zkopirovat a vloZzit do jiného pracovniho procesu (napf.: kfivka
brusné sily BH).
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Vlozeni hodnoty X [10]

B Dale je mozné stisknutim tlacitka ,,Vlozeni hodnot X" vlozit do jiného pracovniho procesu jen pozice pfednastavenych
bod [4], ale ne brusnou silu.

Kopirovani globalni kfivky do kfivky programu [11]

® U stavajiciho racing paketu je mozné globalni kfivku pfifadit zavedenému programu.

Kopirovani kfivky programu do globalni krivky [11]

B U stavajiciho racing paketu je mozné kfivku vztazenou k programu ulozit na globalni kfivku.

B Po stisknuti tlacitka ,, b " se dostanete do okna ,Pfehled parametru®.
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9 VSeobecna nastaveni

B Po stisknuti tla¢itka ,Menu" na hlavni obrazovce se otevie okno

GETR0017T. W105 :':'== - menu ,,Menu“.
ok ih A
s e o : Polozky menu ,Stupefi poskozeni“ a ,,Hodnoty vyrobce*
" A el y . | jsou k dispozici pouze v profesionalnim rezimu!
‘f_. 'Y aa \

Sezram komponersl Hist. vysirah

ex 4§ 1 1 1 1 l1s]

9.1 Nastaveni tladitek Easy Keys

V okné ,Menu“ stisknéte tlacitko ,Easy Keys".

V tomto okné Ize kazdému né&cini pfidélit az 4 programy brouseni, které pak jsou na vybér na hlavni obrazovce v rezimu
Easy.

B Pozadované nacini zvolite stisknutim karty.

10 0T 0 7 3
ESTRO011. w109 [

‘, ” B Dotknéte se radku, ke kterému chcete novy program brouseni pfifa-

dit.
Otevre se seznam program0 k dispozici.

" WINTERSTEMGER_SHI_RENTAL I
me < Podle vybéru nacini se zobrazi dostupné programy.
B orensrecen oun | ®  Zvolte pozadovany program.

“ WINTERSTINGER_CLSTOMER 3
) e = -

®  Vybér potvrdte tlagitkem , v “.

] swierazey programu [ zobrass tista misso cbrazki potkeaent paveehu

| 1 | +| 1 | 1 & ] ® Tiagitkem ,%“ se vybér zrusi.

@ Stisknutim pole s nazvem klaves Easy Keys lze nazev
zménit.

Skryt nazev programu [1]

B Zatrhnutim zaSkrtavaciho policka se nazev programu brouseni ne-
zobrazi u tlacitek Easy Keys na hlavni obrazovce.

Zobrazit ¢isla misto obrazkd stupné poskozeni [2]

B Zatrhnutim zaskrtavaciho policka se misto obrazk( stupné posko-
zeni zobrazi fimské Cislice.
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9.2 Pocitadlo lyzi

®  V okné ,Menu"“ stisknéte tlacitko ,Pocitadlo lyzi“.

Cita¢ celkového poétu kust

T e phore

0
]
Sy L]
o
o

V horni poloviné okna se zobrazi celkovy pocet opracovaného nacini od
uvedeni stroje do provozu.

a8 a8
o e o8
o o aa

= Denni ¢ita¢ poctu kusu

-
o 9 8 o a
o oo o af

=a Na nasledujicich 5 fadcich mate moZnost spravovat 5 ¢itact nacini podle
poctu kusl a dnu.

Napt.: KdyzZ stisknete tlacitko ,RESETOVAT" na fadku ,#1", nastavi se
s€ita¢ kusu 1, dny a hodiny na nulu.

Doba

Tlacitkem ,Doba“ se pfepind mezi zobrazenim denniho pocitadla Datum
a ¢as nebo Dny a hodiny.

Po stisknuti tlacitka ,, b " se dostanete zpét do okna ,MENU".

9.3 Kalkulacka emulze

V okné ,Menu“ stisknéte tladitko ,Emulze“.

Kalkulacka emulze slouzi k vypoctu spravného pomeéru smési emulze.

Abyste pomoci kalkulacky emulze ziskali spravné hodnoty, musi byt pfed méfenim poméru smési a
obsahu nadrze stroj minimalné 15 minut pfedem vypnuty, aby zbytkova voda mohla natéci do nadrze.
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Vybér brusné emulze [1]

V tomto vybérovém poli se musi zvolit pouzivana brusna emulze.
Na vybér jsou standardni emulze WINTERSTEIGER. Pfi vybéru standardni emulze se vstupni pole ,Emulzni faktor [2]“ a
vstupni pole ,Pfedepsana koncentrace koncentrace [3]“ pfedvyplni vhodnymi hodnotami.

P¥i vybéru ,Ostatni“ brusné emulze se musi ,Emulzni faktor [2]“ a ,Pfedepsana koncentrace koncentrace [3]“ vyplnit ru¢né!

Emulzni faktor [2]

® Do tohoto zadavaciho pole se zada emulzni faktor pro vypocet skuteéného poméru smési pomoci hodnoty ziskané z
refraktometru.

Pozadovany emulzni faktor je vzdy uveden na nadrzi s emulzi, resp. v navodu k refraktometru.

Zadani je nutné jen u vybéru ,,Ostatni” brusné emulze [1]!

Predepsana koncentrace [3]

® Do tohoto zadavaciho pole se zada pomér smési emulze/voda.
Pozadovany pomér smési je viditelné oznacen na kazdé nadrzi s emulzi!

Zadani je nutné jen u vybéru ,,Ostatni“ brusné emulze [1]!

Max. obsah nadrze [4]

B Do tohoto zadavaciho pole se zada maximalni mnozstvi naplné ve vodni nadrzi.
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Priklad vypoctu
Naméfena hodnota chladici kapaliny na refraktometru je 2,6 a mnoZstvi napiné je cca 185 litr(.
® Do vstupniho pole [5] ,Hodnota refraktometru” se zada hodnota 2,6.

® Do vstupniho pole [6] ,Obsah nadrZe“ se zada 185 litr(.

Nasledujici udaje se podle pfikladu objevi na diagramu emulze:
A: Po doplnéni 34 litrii Cerstvé vody je dosazeno optimalniho poméru emulze/voda.
B: Po doplnéni 40 litr(i Cerstvé vody bude nadrz s vodou opét zcela naplnéna.

C: Pokud se do nadrze nalije 40 litr( Cerstvé vody, bude tfeba pfidat 0,2 litrli emulze.

Hodnota davky [7]

Pokud je k dispozici misici pfistroj na emulzi s davkovacem (objednaci Cislo 55-645-311) je tfeba nastavit zobrazenou hod-
notu davky 0,4 litru na 40 litrG Cerstvé vody.

9.4 Seznam komponentt

®  Vokné ,Menu“ stisknéte tladitko ,Seznam komponentud“.

ESTR0011 w109 S o
wi Sezmam komponants V tomto okné jsou veskeré komponenty pouzivaného modulu oznaceny
e M Al =i, [X]. Pokud by doslo k poru$e nékterého z téchto komponentt, jej mozné
B ' F je takto deaktivovat.
\l ~ e L - 4

Aby se zabranilo neimysiné deaktivaci komponent(, je tfeba nejprve za-
dat heslo.

Zadani hesla seznamu komponentt

66

<=
J
®  Stisknéte tladitko ,, h\
B Na &iselné klavesnici zadejte platné heslo.
Po zadani hesla se zamek zobrazi jako otevreny.

B Nyni miZzete stisknutim pfisluSnych komponentd tyto komponenty
deaktivovat.

Pfi pfistim zapnuti stroje pomoci hlavniho vypinae se deaktivované
komponenty opét aktivuji.

B Po stisknuti tlagitka , b " se dostanete zpét do okna
LMENU".
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9.5 Alarmy

®  Stisknéte tladitko ,Historie alarm(“ v okné ,Menu*, resp. listu chybo-
vych hlaSeni na hornim okraji hlavni obrazovky.

) Néktera poruchova hlaseni vedou k okamzitému vypnuti
. stroje.

Aktualni

V okné ,Aktudlni“ se zobrazi aktualni chybova hlaseni.

Po odstranéni poruchy ji potvrdte tla¢itkem ,Resetovat".

Historie
B Po stisknuti karty se otevie okno ,Historie".

V tomto okné se zobrazi seznam veskerych chybovych hlaSeni od uve-
deni stroje do provozu.

Vypis mize vymazat pouze servisni technik firmy WINTERSTEIGER.

Souhrn

B Po stisknuti karty se otevie okno ,Souhrn®.

B Po stisknuti tlacitka ,Obnovit" se zobrazi veskera chybovéa hlaSeni
podle ¢etnosti, pfip. podle data.

w.| W Po stisknuti tlacitka ,Podle poCtu" se zobrazi veskera chybova
hlaSeni podle Cetnosti.

|| ®  Po stisknuti tlaCitka ,Podle data" se zobrazi veskera chybova
=/ hlageni podle data.

P —
EST JPTER T S N j—

B Po stisknuti tlacditka | \b " se dostanete zpét do okna
~MENU".

9.6 Nastaveni obrazovky, data a jazyka

BV okné ,Menu" stisknéte tla¢itko ,Nastaveni obrazovky*.

008 2007 082527

mmo_wios Lioge )

Datum

L e o £ [V e wvine
2] - AR

w4 ezl 8 ]

B Dotknéte se pole, jehoz obsah chcete zménit.

®  Na Cislicovém bloku zadejte pozadovanou hodnotu a potvrdte vstup
dat stisknutim ,ENTER".

Jazyk

B Stisknutim pfislusného jazyka se celé menu pfepne do zvoleného
jazyka.
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9.8 Systém

WINTERSTEIGER

Jas

B Jas obrazovky Ize nastavit pomoci posuvniku.

B Po stisknuti tlagitka |, \b " se dostanete zpét do okna
-MENU".

BV okné ,Menu" stisknéte tlacitko ,Hodnoty vyrobce".

Programy lyzi

[

B Po stisknuti tlaCitka ,Programy lyzi“ je mozné vytvaret nové pro-
gramy WINTERSTEIGER.

Je napf. potreba pfi aktualizaci softwaru!

Tlakové kfivky

B Stisknutim tlacitka ,Kfivky brusné sily” se vSechny kfivky resetuji na
prfedem nastavené hodnoty vyrobce od firmy WINTERSTEIGER.

B Po stisknuti tladitka , b " se dostanete zpét do okna
LMENU".

Systémova nastaveni mlze provést pouze servisni technik spole¢nosti WINTERSTEIGER.
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9.9 Parametry nastaveni modulu Kamen

Opracovani brusnym

< 2 jen k vytvoreni

> 4 pro extrémni pos-

kamenem 112 26 struktury kozeni
Pocet otacek predb-| 200-1200 ot./| 500-700 ot./| <500 pfilis maloodb-| > 700 nebezpedi
rouseni min min rouseni spaleni skluznice
Pfitlagna sila 100-350 N 260-320N | < 260 N prili mdlo) > 320 N nebezpeci pri
odbrouSeni zabéhu kamene
Linearni struk-
tura
Kfizova struk-| Linearni struk-
¥ tura tura Podéln& struktura ma
Predb- Sikma kiizova| Kiizova struk-| Zkiizené a Sikmo AR .
rouseni s o dobré jizdni vlastnosti
struktura vpra-| tura zkfizené struktury se| .. .
kame- Sil s urs o . .| pfi vysokych rychlo-
VO Sikma kfizova| vyznacCuji  dobrymi . .
nem Struktura S s Ly A stech - jen pro tréno-
Sikma kfizova| struktura vpra-| zatacecimi vlastnost- ey N
. N vané lyzare, protoze
struktura vlevo | vo mi - optimalni pro C e
0 S o Lwey o ovliviiuje zataceci
Sipova  struk-| Sikma kfizova| prdmérné lyzafe .
vlastnosti.
tura struktura vlevo
V struktura
Vinova  struk-
tura
Rychlost orovnavani | 3-35 mm/sek 16-20 mm/sek 16, mm/s pro. suchy 20, mm/s pro. vihky
snih snih
s 600-2000 ot./| 1600-2000 ot./| < 1600 ot./min pfilis
Orovnavaci otacky } . .
min min hruba struktura
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Jemné
brouseni
kame-
nem

Opracovani brusnym

1-12 1
kamenem
Pocet otaek jem-| 200-1200 ot./| 350-450 ot/| < 350 vétsi vz-| > 450 ot./min zhorSu-
ného brouseni min min déalenost struktur je obraz struktury
Pfitlagna sila 100-350 N 280-340N | < 280 N prilis mdlo) > 340 N nebezpec]
odbrou$eni zabéhu kamene
Linearni struk-
tura
Kfizova struk-| Linearni struk-
tura tura L .
Sikma Kiizova| KiiZova struk-| Zkfizené a &ikmo| | odelna siruktura ma
e dobré jizdni vlastnosti
struktura vpra-| tura zkfizené struktury se| .. .
vo Sikmé kiizova| vyznaduji  dobrymi| P Vysokyeh rychlo-
Struktura stech - jen pro tréno-

Sikma  kiizova
struktura vievo

struktura vpra-
VO

zatacecimi vlastnost-
mi - optimalni pro

vané lyzafe, protoze

Sipova  struk-| Sikma kiizova| pramémé lyzare ovlivije - zataceci
vlastnosti.

tura struktura vlevo
V struktura
Vinova  struk-
tura

Rychlost orovnavani | 3-35 mm/sek 16-20 mm/sek 16, mm/s pro. suchy 20, mmys.pro- vinky

snih snih
e 600-2000 ot./| 1600-2000 ot./| < 1600 ot./min pfilis

Orovnavaci otacky ) . )

min min hruba struktura
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9.10 Parametry nastaveni modulu Kotou¢

Opracovéni BH 112 1 1 chod pro I’eh,ka poskozenl; o )
2 pro normalni a 3 pro extrémni poSkozeni
. 4 Jmi
Podet otadek predo-| 1500-4500 ot/| 3800-4000 ot/| < 3800 ot/min priis| > 4000 ot/min
‘. . . ) .. zhorSuje obraz
rouseni min min malo odbrouseni .
. brouseni
Brousen
i bocni P?cet 0'[?.06[( jem- 1§00-4500 ot./ 3000 ot/min
hrany ného brouseni min
Pitlacna sila BH 30-75 N 50-75N <50 N piflis malo odb-
rouseni
Misto nasazeni BH -100-50 mm 0 POVUZ-Ije S e ulyziz p}ucovny., a?y bylo m? zne
menit misto nasazeni keramického kotouce.
Opracovani SH 1-12 1 Obvykle nutny jen 1. brousici chod
4 J/mi
Pocet otadek predb-| 1500-4500 ot/| 3800-4000 ot/| < 3800 ot/min prilis| > 4000 ot/min
“ . . . . . zhorSuje obraz
rouseni min min malo odbrouseni .
brouseni
Brougen | | OCet otacek jem-| 1500-4500 ot/ a4 iy
. .| ného brouseni min
i spodni
hran 4 .
Y| Pritiagna sila SH 30-75 N 40-50N < 40 N struktura v} > 50 N zdbrus v po
hrané vrchu skluznice
Pouzije se u lyZi z ptjcovny, aby bylo mozné
Misto nasazeni SH -100-50 mm 0 meénit mlstg nasavz’enl kveramlcilfeho ’otouce
Tuto funkci Ize pfipadné pouzit také u car-
vingovych lyzi.
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10 Poruchy

Nebezpeci urazu!

Prace na elektrickém zafizeni stroje smi provadét pouze elektrikar v souladu s elektrotechnickymi pravidly

10.1 Alarmova hlaseni na displeji

Pokud dojde k poruse, zobrazi se v nejvy$Sim rfadku obrazovky alarmové hlaseni. Stisknutim alarmového radku se otevie
okno s alarmem. Po odstranéni poruchy hlaSeni zhasne.

10.2 Mechanické poruchy

10.2.1 Poruchy modulu Kamen

Zavada, problém Pricina Odstranéni

Kvalita brouseni kamenem neni v poradku

Brusny kdmen neni vyvazeny Kamen vyrovnejte
Brusny kédmen je volny Dotahnéte a vyrovnejte
Vibrace na brusném kameni, pfip.| Brusny kamen je zalepeny Kamen 1-2krat orovnejte a zkontrolujte
stopy po chveéni pfi brouseni kame- ostfik
nem Vr v v v , . v s ., v w7
Brusny kémen byl v Klidovém stavu P¥i C|s.t<?n| strqje Cistici hadlm uzavrete pfivod
ostikan chladici kapalinou chladici kapaliny pro kamen.
P ' Po ¢isténi nechte kdmen odstfedit.
; Kontrola hladiny chladici kapaliny
Cerpadlo chladici kapaliny dava pfilis .
Brusny kamen rychle lepi maly tiak VyCistéte:

- sito vysokotlakého Cerpadla
- vysokotlakou trysku

Snizte otacky kamene

VIsknity nebo  sodlenv  povrch PYilis rychlé otacky kamene Zkontrolujte hladinu chladici kapaliny v
skluzni)::e paieny” P nedostateény piivod chladici nadrzi, zkontrolujte potrubi a ostfikovaci trys-
kapaliny ky, vymeénite tkaninu filtru
Vyménte chladici kapalinu
:'::5 kjae ;;ﬁ?:gkgbtahovac'ho dia-| * Spiste hloubku struktury
Na povrchu skluznice jsou viditelna Kamen nekolikrat orovnejte
pfeskogena mista Kéamen vycistéte CistiCem kamene
Vibrace na brusném kameni Kamen vyrovnejte
Zabéh hran na brusném kameni P¥ili§ vysoky pfitlak Nastavte nizsi pfitlak
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Brusny k&men neni pfi orovnavani
Cisty

Orovnavaci diamant byl spotfebovan

Nainstalujte novy orovnavaci diamant

Struktura neni viditelna

Byl pouzit orovnavaci diamant s pfilis
Sirokymi jehlami

PouZijte orovnavaci diamant s uzsimi jehlami

Lyze je brouSena jednostranng,
pfip. struktura je pres Sitku lyze ne-
pravidelna

Stredici nebo V valce znecisténé
Prifez diamantu pfili§ maly (obtaho-
vaci diamant se béhem tvarovani
pfili§ opotfeboval)

Valce vycistéte

Pouzijte orovnavaci diamant s vétSim prufe-

zem.

Ostiik nefunguje nebo je nepravi-
delny

Trysky jsou ucpané

PFili§ malo vody v nadrzi na chladici
kapalinu.

Cerpadlo chladici kapaliny je ucpané.

Trysky vycistéte stlatenym vzduchem

Dopilrite vodu

Cerpadlo chladici kapaliny rozlozte, vy¢istéte
a slozte v opac¢ném poradi, nez jste jej roz-

lozili.

10.2.2 Poruchy modulu Kotou¢

Kvalita brouseni hran neni v poradku

Keramicky disk jiz nic neodbruSuje

Keramicky disk se lepi

Orovnejte bocnice na lyzi

Keramicky disk
opotfebovan

je nerovnomeérné

Odchylka +/- 5 mm je bézna

Vymeérite levy a pravy keramicky disk

nepfisunuje, pfip. neodsunuje

Brouseni bo€nich hran se spravné

Spatné nastaveni nagini, resp. Sifek

(viz_kap. 6.4 Zakladni nastaveni na

hlavni obrazovce, strana 34)
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11 PeCovatelské prace

Nebezpeci urazu!

Udrzbu a opravy mohou provadét jen poucené a vyskolené osoby. K tomu uéelu bezpodmineéné dodrzujte bez-
pecnostni pfedpisy .

Pred provadénim praci udrzby, sefizovani, oprav a cisténi zajistéte, aby byl stroj vypnuty a odpojeny od sité. Pfi
pracich, které se neprovadéji v bezprostredni blizkosti ovladacich prvki, doporuc¢ujeme zablokovat hlavni vypinac.

11.1 Péce o modul Kamen

11.1.1 Vyména brusného kamene

Brusny kamen se dodava pouze s uchycenim a elektro-
nicky vyvazeny.

Jina brusna télesa, nez dodavana spolec¢nosti Winterstei-
ger, ktera se liSi druhem a obvodem, se nesmi pouzivat!

Pfed vyménou brusného kamene jim najedte do pozice pro
' vyménu! (viz kap. 8.12.1 Ruéni funkce modulu Kamen, strana

58)

e Nebezpedi urazu!

Pfed zasahem do stroje stroj vypnéte hlavnim vypinaéem a
zajistéte pfed opétovnym zapnutim!

Pfi vyméné kamene pouzivejte ochranné rukavice z vhodného
materialu!

Stisknéte tlacitko Stop - objevi se pohotovostni obrazovka.

)
2) Oteviete dvefe brusného prostoru.
) Vypnéte hlavni vypinac.

)

Otevrete bezpecnostni dvefe dole [A] a demontujte kryt brusného
kamene [B].

5) Orovnavaci diamant oto¢te rohatkou [G] zcela dozadu.
6) Ostfik kamene [D] posunte zcela dold.
7) Odstrarite viko loziska [E].
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8) Odstrante sviraci krouzek [F] uvolnénim stavéciho Sroubu pfirubo-
vého loziska.

9) Odstrarite Sroub [G] v€etné upinacich prvka.

10) Stahnéte podpéru kamene [H].

11) Povolte matici nastrénym klicem [l].

12) Brusny kamen stahnéte.

4 T

. Hnaci vieteno ocistéte a namazte tukem!

Novy brusny kamen bezpodmine¢né prekontrolujte, zda
nebyl pfi prepravé poskozen.

13) Na hnaci vieteno nasurite novy brusny kamen.
14) ZaSroubuijte a dotdhnéte matici [I] u brusného kamene.

15) Podpéru kamene [l] pfipevnéte licovanym Sroubem nahofe [G] a
Sroubem dole [H].

16) Nasadte sviraci krouzek [F] na pfirubové lozisko a zafixujte sta-
vécim Sroubem.

17) Namontujte viko loziska [E].

18) nastavte vzdalenost ostfiku kamene [D] na cca 1-3 mm od brus-
ného kamene(viz kap. 12.4.3 Nastaveni vzdalenosti ostfiku kame-

ne, strana 85).

v kap. 11.1.2 Vyména orovnavaciho diamantu, strana 76 !

o Provedte nastaveni orovnavaciho diamantu jak je popsano

19) Opét namontujte kryt brusného kamene [B] a zavfete spodni
ochranny kryt.

20) Provedte zkuSebni chod (viz kap. 11.3 Podle zédkonnych pfedpist
provedte zkuSebni béh, strana 78)

jte pramér kamene a pfip. jej upravte! (viz kap. 8.10.7 Zména
detailnich parametrd modulu Kédmen, strana 53).

0 Po vyméné brusného kamene bezpodminec¢né piekontrolu-




11.1.2 Vyména orovnavaciho diamantu

WINTERSTEIGER

Pfed vyménou orovnavaciho diamantu najedte orovna-
' vacim diamantem do polohy pro vyménu (viz kap. 8.12.1
Ruéni funkce modulu Kdémen, strana 58)!

Stisknéte tlacitko Stop - objevi se pohotovostni obrazovka.
Otevrete dvefe brusného prostoru.
Vypnéte hlavni vypinag.

Otevrete bezpecnostni dvefe dole a demontujte kryt brusného ka-
mene [B].

Pokud je to nutné, otoéte orovnavaci sané pomoci Sestihranného
nastréného kli¢e s otvorem 4 [C] zcela ven.

Povolte imbusovy Sroub [D], vytdhnéte orovnavaci diamant a otvor
vycistéte. Novy orovnavaci diamant s dobfe namazanou stopkou
opét nasadte az na doraz a pevné utahnéte.

mantu.

0 Sroub musi tlacit na éelni plochu stopky orovnavaciho dia-

Orovnavaci diamant oto¢te zpatky pomoci rohatky [E] (vzdalenost
brusného kamene od orovnavaciho diamantu cca 2 mm).

Orovnavaci sané oto¢te pomoci Sestihranného nastréného klice s
otvorem 4 [C] dovnitf, az se orovnavaci diamant nachazi nad brus-
nym kamenem.

Brusny kamen otacejte pomalu rukou.
Orovnavaci diamant otocte rohatkou [E] vpfed, az se bude lehce
dotykat brusného kamene.

Namontujte kryty a zaviete dvefe brusného prostoru.
Zapnéte hlavni vypina¢ — stisknéte tlacitko Start.

Orovnaveijte brusny kdmen funkci ,,Stalé orovnavani*, dokud brusny
kamen nema kruhovy chod.

Po vyméné obtahovaciho diamantu bezpodmine¢né prekontrolujte primér kamene a pfip. jej upravte (viz
kap. 8.10.7 Zména detailnich parametrd modulu K&men, strana 53)!
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11.1.3 Vyména bloku na ¢isténi kamene

11.2 Péce o modul Kotouc¢

11.2.1 Vyména keramického disku

Scout

Kdyz lista chybovych hlaSeni na ovladacim terminélu zobrazuje hlaseni
LOpotfebovany Cisti¢ kamene®, je nutné blok na ¢isténi kamene vyménit.
Od této chvile je funkce Cisténi kamene deaktivovana az do vymeény.

A O N =

)
)
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)
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6)

Stisknéte tlacitko Stop - objevi se pohotovostni obrazovka.
Otevrete dvefe brusného prostoru.

Vypnéte hlavni vypinag.

Otevrete spodni ochranny kryt.

Spotifebovany blok na ¢isténi kamene odstrante povolenim tfi
Sroubd [F].

Novy blok na ¢isténi kamene namontujte plechovym okem smérem
dovnitf.

Y Odpadnuté kovové pouzdro ze spotifebovaného bloku na

cisténi kamene odstrante ze dna vany!

) Pred vyménou keramického kotouée najed'te jim do pozice
pro vyménu (viz kap. 8.12 Ruéni funkce, strana 58)!

Stisknéte tlacitko Stop - objevi se pohotovostni obrazovka.
Otevrete dvefe brusného prostoru.

Vypnéte hlavni vypinag.

Vysroubujte 3 ks imbusovych Sroub( [A].

Odstrante keramicky disk.

Vycistéte pfirubu a namazte ve vodé nerozpustnym tukem!

prepravé!

0 Zkontrolujte, zda novy keramicky disk nebyl poskozen pfi

9)
10)

Nasurite novy keramicky disk.

Nasadte pfirubu [B] a keramicky disk opét pfipevnéte pomoci imbu-
sovych Sroubd [A].

Namontujte kryty a zavrete dvefe brusného prostoru.

Provedte zkusebni béh (viz kap. 11.3 Podle zdkonnych predpisu
provedte zkuSebni béh, strana 78)
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11.3 Podle zakonnych predpist provedte zkusebni béh

Kazdé brusné téleso s vnéjSim primérem presahujicim 100 mm musi byt pfed prvnim pouzitim a po
kazdém novém upnuti podrobeno v piitomnosti odbornika zkusebnimu béhu pfi nejvyssi pripustné obvo-
dové rychlosti. Zkusebni béh musi trvat na vsech brusnych strojich 1 minutu. Zkusebni béh se smi pro-
vadeét teprve tehdy, kdyz jsou pfimontovana vSechna ochranna zafizeni a v nebezpe¢ném pasmu se nikdo
nezdrzuje. Brusné téleso se smi pouzivat teprve po nezavadném zkusebnim béhu.

Dale u brusnych téles dbejte na:

B Chrante pfed narazy a otfesy.

®  Skladujte v suchu a mimo mraz pfi co mozna nejstabilnéjsi teplote.

B Pfed montazi bezpodminec¢né prekontrolujte, zda brusné téleso nebylo poSkozeno pfi pfeprave.
B Provedte zvukovou zkousku (keramicky vazané brusné nastroje).

Nevyvazené brusné téleso (vibrace!) nepouzivejte.
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12 Udrzba

Nebezpeci urazu!

Udrzbu a opravy mohou provadét jen pouéené a vyskolené osoby. K tomu Géelu bezpodmineéné dodrzujte bez-
pecnostni predpisy .

12.1 VSeobecné informace

Pravidelné kontrolujte vS§echny Srouby a stavéci Srouby, zda jsou pevné dotazené.
Pravidelné kontrolujte funkEnost vSech zafizeni nouzového zastaveni. Zafizeni nouzového zastaveni udrzujte

v Cistoté.

Nebezpeci urazu!

Pred provadénim praci udrzby, sefizovani, oprav a ¢isténi zajistéte, aby byl stroj vypnuty a odpojeny od sité. Pfi
pracich, které se neprovadéji v bezprostiedni blizkosti ovliadacich prvki, doporu¢ujeme zablokovat hlavni vypinaé.

12.2 VSeobecné pokyny ke spravnému zachazeni s chladicimi a mazacimi latkami

Aby chladici a mazaci latky splnily jejich Ukol (chlazeni, mazani, odvod tfisek, ochrana proti korozi), obsahuji velky pocet
riznych chemickych latek. Z toho ddvodu je velmi dllezita odpovidajici pé€e o chladici a mazaci latku.

Organizacni opatieni

o Dbejte zejména na udrzovani chladici a mazaci emulze v ¢istoté, aby nedoslo ke vzniku nitrosamint a rtistu
zarodka.

Mimo jiné méjte na zieteli nasledujici opatreni:
B Zabranovat zavle€eni anorganickych a organickych potravin, zbytk( cigaret, antikoroznich &isticich prostfedkd atd.
B Zabranovat vniku cizich oleji do systém0 chlazeni a mazani.
B Zamezte zavleCeni cizich latek a nedistot, které obsahuji sekundarni aminy nebo je uvolfuji ve velkém mnozstvi
(vice nez 0,2 % v koncentratu chladici kapaliny). Jsou to napt. Cistici prostfedky, nékteré prostfedky na ochranu proti
korozi, prostfedky na ¢isténi systému.

12.3 Péce o synteticka chladici maziva misitelna s vodou a jejich kontrola

12.3.1 Skladovani syntetickych chladicich maziv misitelnych s vodou

Koncentraty syntetickych chladicich maziv misitelnych s vodou by se mély zpravidla skladovat pouze 6 mésicl. Zasobniky
museji byt Cisté a uzaviené. Skladovaci teplota by v zadném pfipadé neméla byt nizSi nez 5 °C a vy$Si nez 40 °C. Pro op-
timalni promiseni syntetického chladiciho maziva s vodou se preferuje teplota koncentratu 15 az 20 °C. Pozinkovana pot-
rubni vedeni nebo zasobniky jsou pro koncentraty misitelné s vodou nevhodné.

Scout 79
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12.3.2 Voda pouzita k miseni

Kvalita vody pouzité k miseni ma zasadni vyznam pro vlastnosti chladiciho maziva. V prvni fadé je tfeba dbat, aby podle
normy TRGS 611 (Technische Regeln fir Gefahrstoffe / Technicka pravidla pro nebezpeéné latky) voda méla obsah nitratl
nizsi nez 50 mg/I. Pfi pouziti pitné vody je tato hodnota dodrzena.

Pénivost smési chladiciho maziva je mimo jiné dana tvrdosti vody v °dH. Pokud je nizsi nez 8 °dH, m(ze pfi pouZiti chla-
dicich maziv dojit k intenzivnéjSimu pénéni. V pfipadé tvrdosti vody vyrazné nad 20 °dH mdze dochazet k vylu¢ovani
vapenatych mydel, zhor$eni antikorozniho chovani a snizeni stability. Pfi del§im pouzivani pak mize dochazet k vylu€ovani
soli na soucastech stroje. Optimalni tvrdost vody pouzité k miseni je mezi 10 a 15 °dH. Pokud je voda p¥ilis tvrda, je
tfeba nainstalovat odvapnovaci zafizeni nebo je mozné provadét miseni se zcela demineralizovanou vodou. Ne-
jbéznéjSim postupem odvapnéni je vyména kationtti (zmékeéeni soli). Analytické Udaje vody jsou na vyzadani dostupné
u pfislusné vodarny. P¥i pouziti studniéni vody, ktera nepodléha pfedpisiim pro pitnou vodu, je tfeba pfed pouzitim zkontro-
lovat, zda je pocet zarodk( nizsi nez 103, protoZe jinak je nutno poditat se zvySenym bakteridlnim zatizenim. Teplota vody
pouzité k miseni nesmi byt v zadném pfipadé nizsi nez 10 °C, jinak mohou nastat problémy s misitelnosti.

12.3.3 Michani syntetickych chladicich maziv misitelnych s vodou

P¥i ru€nim michani chladicich maziv je nutno dbat na spravny postup miseni. Koncentrat chladiciho maziva se vzdy pfidava
do vody, a to v koncentraci doporu¢ené vyrobcem. Mala mnozstvi je mozné namichat v Cisté oddélené nadobé. Koncentraci
je tfeba zkontrolovat pomoci refraktometru.

Pfi vétSim mnozstvi chladiciho maziva je optimalnim feSenim pouZziti sméSovacich zafizeni. Tato zafizeni Ize instalovat na-
pevno nebo nasadit na nadobu (sud nebo kontejner).

P¥i napojeni na potrubi s pitnou vodou je nutno dbat na to, aby zpétnému toku do potrubi s pitnou vodou branil potrubni od-
délovac (DIN 1988, Cast 4). | kdyZ je mozné u automatickych sméSovacich zafizeni stanovenou koncentraci pfedem zvolit,
je bezpodminec¢né nutné béhem pfipravy roztoku nebo po jejim dokonéeni koncentraci zkontrolovat pomoci refraktometru a
pfipadné ji upravit.

Pfitom je nutné zohlednit faktor refraktometru, ktery je pro kazdy typ produktu specificky. Udaje jsou uvedeny v informacich
0 vyrobku.

12.3.4 Kontrola syntetickych chladicich maziv misitelnych s vodou

Aplikaéni vlastnosti syntetickych chladicich maziv misitelnych s vodou se mohou ménit v disledku plsobeni riznych rusi-
trola chladicich maziv. P¥i ni se v kazdém pfipadé musi dodrzovat norma TRGS 611. Zkou$ky a z nich vyplyvajici opatfeni
musi odsouhlasit vyrobce chladiciho maziva. Pro dosazeni cile, kterym je hospodarné pouzivani chladiciho maziva misi-
telného s vodou a snizeni naklad(i na n&, je nezbytné nutné zachovat uzitné vlastnosti pouzivanych vyrobkii co nejdéle. Zi-
votnost chladiciho maziva je vedle kvality vyrobku a procesu zpracovani velkou mérou zavisla na provadéni kontrol a na
pouzité technice Udrzby, jejim rozsahu a kontinuité. Kontrola a opatfeni pro adrzbu béhem pouzivani jsou pfi téchto proce-
sech nesmirné dulezité. Tento postup méa vyznam nejen z hlediska optimalizace zivotnosti. UZivatel je vyzyvan i ze strany
zakonodarce, aby udrzoval chladici mazivo v bezvadném stavu z hlediska bezpec€nosti prace. Za timto u€elem musi uzivatel
vypracovat protokol a plan kontrol pro pravidelné zkousky.

12.3.5 Vizualni kontroly

V centru pozornosti jsou dvé dllezité kontroly, které je tfeba provadét denné. Prvni by vliastné mélo byt zakladnim predpo-
kladem pro bezproblémové pouzivani chladiciho maziva a tyka se kontroly hladiny kapaliny v zasobniku s chladivem. V ram-
ci dalsi zkouSky by se samoziejmé méla denné posuzovat barva a stupen disperze vodni smési. Pokud se u chladiciho
maziva zjisti optické zmény, muize to jiz byt znamkou zmény stavu tohoto chladiciho maziva. Tato situace pak vyzaduje
cilen& protiopatfeni, ktera by samoziejmé méla mit za nasledek okamzité objasnéni pficiny.
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Protoze je Casto velmi slozité provadét posouzeni v zasobniku chladiciho maziva, nabizi se moznost jednoduSe odebrat vzo-
rek emulze do prihledné nadoby (sklenice, ¢iry PE pohar), postavit ji stranou a po nékolika hodinach stav posoudit. V
normalnim stavu se musi jednat o smés chladiciho maziva, u které méfeni koncentrace pomoci ruéniho refraktometru pro-
vedené ihned a napf. po 8 hodinach ukaze témér stejné namérfené hodnoty. Pokud chladici mazivo neni stabilni, budou se
prvni a druha naméfena hodnota znacné lisit. Zmény chladiciho maziva mohou mit mnoho pficin a vétSinou jsou indikovany
také dalSimi kontrolnimi parametry uvedenymi nize.

12.3.6 Méreni hodnoty pH

Méreni hodnoty pH se musi provadét alespon jednou tydné. Nejjednodu$si moznosti je pouziti testovacich tycinek, které
indikuji aktualni hodnotu pH zménou barvy. Stejné jako u vSech ostatnich druh( tycinek je tfeba i zde dbat na datum spotie-
by. Pokud jsou tyCinky pfili§ staré, mohou byt namérené vysledky v disledku nespravného zabarveni nespravné.

12.3.7 Méfeni koncentrace

Minimalné jednou tydné je vhodné zméfit koncentraci. K tomu Ucelu se vyuzivaji velmi snadno proveditelné a nenakladné
postupy. Nastrojem pro méreni koncentrace, ktery dnes nesmi chybét v zadné servisni dilné, je ruéni refraktometr.

12.3.8 Rucni refraktometr

S prihlédnutim k faktoru refraktometru, ktery je specificky pro konkrétni chladici mazivo (je uvedeny v informacich o vyrobku),
probiha stanoveni koncentrace prostfednictvim zmény lomu svétla pfi prichodu méfenym médiem. Zména je viditelna diky
separaci Ciré Sedé (modré) a Ciré svétlé zony. Hodnotu odectenou na méfici stupnici se jesté tfeba vynasobit faktorem spe-
cifickym pro pfislusné chladici mazivo. Tak se stanovi koncentrace emulze.

Pfi manipulaci s ruénim refraktometrem je pred vlastnim méfenim koncentrace dulezité nastaveni nulového bodu s pouzitim
Cisté vody. Silné znedisténi nebo nizsi stabilita smési mohou zplsobit, Ze délici ¢ara bude rozpoznatelna jen nejasné, coz
mUze vést k nespolehlivému stanoveni koncentrace.

12.3.9 Analyza syntetickych chladicich maziv misitelnych s vodou

Je nutné pravidelné provadét nasledujici zkousky a mérfeni. V Rakousku a v Némecku je pravnim zakladem pro uvedené
mezni hodnoty norma TRGS 611. V ostatnich zemich je nutné dodrzovat mezni hodnoty v souladu s mistnimi zakony..

Zkousky Méf¥ici intervaly Hraniéni hodnota

Koncentrace KSSD tydenné podle Udaju vyrobce

Obsah nitratu ve vodné usazeniné | ¢as od ¢asu max. 50 mg/

pH-hodnota tydenné 8,5-9,0

Nitrid tydenné Max. 20 mg/I

Mnozstvi zarodkll (doporucené) mesicné 108 zarodky

Celkova tvrdost podle potfeby cca. 10...15°dH (némecky tvrdosti)

Scout 81
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Moznosti korekce pro synteticka chladici maziva misitelna s vodou

Odchylka namérené hodnoty

Mozny nasledny pro-
blém

Opatieni

P¥ilis nizka hodnota pH

Koroze, nestabilita

Pfidat koncentrat chladiciho maziva nebo aditivum
zvySujici hodnotu pH

P¥ilis vysoka hodnota pH

Koroze nezeleznych ko-
vU, kozni problémy

Zkontrolovat, popf. snizit koncentraci. Zamezit zavleeni
alkalickych gisticich prostfedki

P¥ilis vysoka tvrdost vody

Nestabilita smési, usa-
zeniny

Pripravit smés chladiciho maziva s odsolenou vodou; in-
stalovat odsolovaci zafizeni

Konzentration zu hoch

Kozni problémy,
blémy s pénénim

pro-

Snizit koncentraci pfidanim 0,5% smeési chladiciho mazi-
va

PFilis vysoka koncentrace

Nestabilita, koroze, pro-

blémy s  Zivotnosti
nastroji  (orovnavaci
diamant), problémy s
kvalitou

Pridavat koncentrat chladiciho maziva az do dosazeni
pozadované koncentrace

Prilis vysoka hodnota chloridd

Problémy s korozi

Doplnit zcela odsolenou vodu

PFilis vysokd mira napadeni bakte-
riemi

Zapach, pokles hodnoty
pH, kozni problémy

Po konzultaci s vyrobcem pfidat vhodny baktericid

Napadeni houbou

Problémy s filtraci,
ucpana vedeni, silny
zapach

Po konzultaci s vyrobcem pfidat vhodny fungicid (bakte-
ricid)

Obsah dusitand >20 ppm

Vyména chladiciho ma-
ziva

Odstranit zdroj kontaminace, napf. kalici soli, ¢aste¢né
vymeénit smés chladiciho maziva

P¥ilis vysoka vodivost

Nestabilita, koroze

Vyijasnit pfi¢inu: pfili§ tvrda voda? Hofc¢ik? Zavle€eni ka-
licich soli?
Doplnit zcela odsolenou vodu

V ramci FLUIDMANAGEMENTU Vam WINTERSTEIGER nabizi analyticky kufr pro monitorovani a méfeni chladicich a ma-
zacich latek jakoz i dokumentaci vysledkl meéfeni. V pfipadé prekroéeni meznich hodnot tak miZzete okamzité provést pro-
tiopatfeni a podstatné prodlouzit intervaly vymény chladiciho prostfedku nad 4 tydny. Kromé toho obsahuje
WINTERSTEIGER Fluidmanagement doplfikové produkty (vysoce vykonny rozprasova¢ maziva, prostfedek na ¢isténi sy-
stému, prostfedek na ¢isténi stroje pénou, konzervaéni prostiedek, sadu na ochranu pokozky), které jsou sladény s emulzi
a proto zabranuji do velké miry zavle€eni cizich latek.

V pfipadé prekroceni meznich hodnot provedte odpovidajici protiopatfeni nebo vyménte brusnou chladici kapalinu.
Nepouzijete-li WINTERSTEIGER Fluidmanagementu, je nutné emulzi vymeénit po cca 1000 parech lyzi nebo nejpoz-
déji po 4 tydnech. Na konci sezény a v pfipadé delSi necinnosti stroje chladici systém vyprazdnéte a vycistéte prostiedkem
na ¢isténi systému.

Bezpecnostni opatieni

Protoze chladici a mazaci prostfedky maji mimo jiné drazdivy u€inek na pokozku, doporuCuje se pouzivat odpovidajici
ochranné oble€eni (napf. ochranné rukavice, ochranné bryle, hydrofobni ochranny odév). Neni-li mozné se styku s pokozkou
vyhnout, pouzivejte preventivni ochranu pokozky (ochranny krém).

Likvidace

Zabranit vniknuti do kanalizace! Je nutna radna likvidace podle Udajd vyrobce v bezpecnostnich listech a podle mistnich za-
kond.

Scout
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12.4 Prehled udrzby

Udrzba

Poznamka

Denné

Cisténi celého stroje zvenku a predevsim jeho vnitiek. !

Nebezpeéi koroze: K ¢isténi
z vodovodu bez chladici kapaliny.
(viz kap. 12.4.1 Ciéténi vnitinich &asti stroje. strana 84)

stroje  nepouzivejte vodu

Vycistit fotospinac.

viz kap. 12.4.2 Vydistit fotospinaé, strana 85

Cisténi keramického disku

Odstranéni usazenin (zvenku)

Filtrani pun¢ocha

Kontrolujte kazdodenné, v pfipadé potfeby vyprazdnéte a
vyCistéte

Cisténi magnetické tyce

Magnetickou tyé vyjméte znadrze na chladici kapalinu
a vycistéte ji hadfikem (v pfipadé potfeby Castéji)

Kontrola hladiny chladici kapaliny

V ptipadé potreby Castéji

Obrazovka

PFfi vypnutém stroji av pfipadé potfeby ocistéte vihkym
hadfikem — nepouzivejte zadné Cistici prostfedky!

tydné

Cisténi piitladnych valct a stredicich valcu

Kontrola vzdalenosti distan¢niho plechu pro postrik ka-
mene, pfipadné Uprava;
vzdalenost od brusného kamene cca 1-3 mm.

viz kap. 12.4.3 Nastaveni vzdalenosti ostfiku kamene, strana
85

Kontrola opotfebeni bloku na Cisténi kamene

popfipadé vymeénit (viz kap. 11.1.3 Vyména bloku na isténi
kamene, strana 77)

Mazani pohyblivych dil( olejem

Vysoce vykonny mazaci sprej 55-645-350

Kontrolovat hodnotu pH a sméSovaci pomér

Vhodné méfici pristroje jsou k dostani jako pfislusenstvi

Kontrola kondenzatu a pfip. vyprazdnéni nadrze kom-
presoru a regulatoru tlaku

viz kap. 7) Ostiik kamene opét zafixujte ruénim kole¢kem [A].,
strana 85

Mésicné

Vymeéna chladici kapaliny

viz kap. 12.2 VSeobecné pokyny ke spravnému zachazeni s
chladicimi a mazacimi latkami, strana 79

POZOR: Chladici kapalinu likvidujte v souladu s mistnimi pfe-
dpisy. Nevypoustéjte ji do kanalu ani do vodnich ploch.

Namazat voditko orovnavaci jednotky tukem

1 zdvih mazaciho lisu na tlakovou maznicku
viz kap. 12.4.4 Namazat orovnavaci jednotku, strana 85

Kontrola opotfebeni orovnavaciho diamantu

popfipadé vyménit

roc¢né

Mazani kolébky kamene

10 zdviht mazaciho lisu na tlakovou maznicku

Mazani vedeni pficného dopravniku

Scout

2-3 zdvihy mazaciho lisu na tlakovou mazni¢ku (viz kap.
12.4.6 Mazani pfiéného dopravniku, strana 86)
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Udrzba

Poznamka

Mazani pfirubového loziska modulu Kamen

1 zdvih mazaciho lisu na tlakovou mazni¢ku na konci sezony.
Poté nechat stroj béZet jesté jednou se zavienymi centralnimi
uzaviracimi kohouty.

viz kap. 12.4.5 Mazani pfirubového loZiska, strana 86

Udrzba servisem WINTERSTEIGER

Opotiebeni je nevyhnutelné! Odborna Gdrzba a kontrola pre-
dchazi a chrani pfed selhanim a naslednymi Skodami!

Mazani — pozor: Pfed mazanim vyc¢istéte mazaci hlavice!

1 Nebezpeci koroze: K Cisténi stroje nepouzivejte vodu z vodovodu! K &isténi pouZivejte vzdy Cistici hadici a chladici kapalinu!
Cisténi stroje pomoci vysokotlakého Eisticiho zafizeni neni pfipustné! V pfipadé nedbalosti zanika veskeré ruceni a naroky

na zaruku za nasledné Skody.

12.4.1 Cisténi vnitinich éasti stroje

BSTRO0IT. V109, acks Al
500 oy e

Dvefe brousicihe prostory lze otevfit / O O
| \
[ii o

©0 e

84

Abyste mohli zafizeni Cistit s otevienymi dvefmi, je nutné dbat na nasle-

dujici body:

B Hlavni vypina¢ musi byt zapnuty.

B Stisknéte tlaCitko Stop.

B Po uplynuti cca 15 sekund, pfip. po hlaSeni na obrazovce mizete
otevfit dvefe brusného prostoru.

B Pohotovostni obrazovka se objevi na LCD displeji.
Zaviete centralni uzaviraci ventil (viz kap. 5.2 Kulovy ventil rezim
brouseni — &isténi, strana 32), pfipojte Cistici hadici.

B Stisknutim tlacitka [1] zapnete Cerpadlo chladici kapaliny.

®  Vygistéte stroj uvnitf istici hadici.

| |

Stisknutim tlaGitka [2] vypnéte Cerpadlo chladici kapaliny.

Pokud je pfi Cisténi stroje stfikano Cistici hadici na zastaveny brusny ka-
men, mél by byt brusny kamen stisknutim tlacitka [3] odstfedén (nebez-
peci nevyvazeni).

Zaviete predtim dvefe!

Scout



WINTERSTEIGER

12.4.2 Vycistit fotospinac

. Abyste dosahli optimalni detekce délky lyZi, je tfeba denné
' provadét cisténi fotospinace!

B Zapnéte Gistici provoz stroje (viz kap. 12.4.1 Ciéténi vnitfnich ¢asti
stroje, strana 84)

B Fotospinac [A] Cistéte mekkym hadrem.

0 Na fotospina¢ nestiikejte Cistici hadici!

Stisknéte tlacitko Stop - objevi se pohotovostni obrazovka.
Otevriete dvefe brusného prostoru.

Vypnéte hlavni vypinag.

Otevrete spodni ochranny kryt.

Povolte ostfik kamene ru€nim koleckem [A].

Vzdalenost ostfiku kamene nastavte na cca 1-3 mm od brusného
kamene.

Ostfik kamene opét zafixujte ruénim koleCkem [A].

12.4.4 Namazat orovnavaci jednotku

. Pfed mazanim najedte do pozice pro udrzbu! (viz kap.
' 8.12.2 Rucni obecné funkce, strana 59)

1) Jakmile jsou v8echny agregaty najeté v pozici pro Udrzbu, stroj se
vypne a objevi se pohotovostni obrazovka.

2) Otevrete dvere brusného prostoru.

3) Vypnéte hlavni vypinac.

4) Otevrete spodni ochranny kryt.

5) Obé tlakové maznicky [A] vyCistéte a namazte jednim zdvihem ma-

zaciho lisu.

Zkontrolujte stav orovnavaciho diamantu. V pfipadé
potifeby ho vyménte. (viz kap. 11.1.2 Vyména orovnavaciho
diamantu, strana 76).
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& Pfed mazanim najedte do pozice pro udrzbu! (viz kap.

' 8.12.2 Ruc¢ni obecné funkce, strana 59)

Jakmile jsou vSechny agregaty najeté v pozici pro udrzbu, stroj se
vypne a objevi se pohotovostni obrazovka.

Otevrete dvefe brusného prostoru.
Vypnéte hlavni vypinag.

Otevrete spodni ochranny kryt.
Demontujte kryt brusného kamene.

Odmontujte viko loziska [A].

Vycistéte tlakovou maznicku [B] a namazte pfirubové lozisko jednim
zdvihem mazaciho lisu.

Namontujte viko loziska [A] a kryt.

Poté nechte stroj znovu bézet se zavienymi centralnimi

0 uzaviracimi kohouty.

& % Pfed mazanim najedte do pozice pro udrzbu! (viz kap.

' 8.12.2 Ruéni obecné funkce, strana 59)

Jakmile jsou vSechny agregaty najeté v pozici pro UdrZzbu, stroj se
vypne a objevi se pohotovostni obrazovka.

Vypnéte hlavni vypinag.

Obé tlakové maznicky [A] vyCistéte a namazte 2-3 zdvihy mazaciho
lisu.

Poté nechte stroj znovu bézet se zavienymi centralnimi

0 uzaviracimi kohouty.
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12.4.7 Nouzové odblokovani dvefi brusného prostoru

Otevfeni pomoci nouzového odblokovani je povoleno vyhradné pfi
vypadku napéti (pokud nutné) nebo v pfipadé vady dverniho spinace.

B Qdstrante bocni kryt [A] na pouzdru stroje.

®  Utahovakem TORX vysroubujte Sroub [B].

B Tlakem na Sroubovak TORX [C] & 2,5 mm a zatazenim za dvefe
brusného prostoru je otevfete.

A T

. Po otevieni dvefi brusného prostoru Sroub [B] opét zasroubovat do bezpe¢nostniho uzavéru.
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13 DodateCné vybaveni: pasovy filtr

Tekutina je na péasovy filtr pfivadéna bez tlaku pfes vtokovy rozdélovag, protéka filtracni netkanou textilii a vycisténa se
dostava do pod nim stojici nadrze.

Na filtraéni netkané textilii se usazuji ¢astice necistot a stale vice snizuji pratok. Tyto ¢astice necistot (filtraéni kolag)
predstavuji dodate¢nou, velmi hodnotnou filtraéni vrstvu a zlepSuji tak vysledek filtrace. Po dosazeni pfedem nastavené
Urovné se filtrani netkana textilie posune dal.

13.1 Bezpecnostni predpisy

Udrzbu a opravy mohou provadét jen pouéené a vyskolené osoby.

Pred provadénim praci Udrzby, sefizovani, oprav a Cisténi zajistéte, aby byl stroj vypnuty a odpojeny od sité. Pfi pracich,
které se neprovadéji v bezprostfedni blizkosti ovladacich prvki, doporu€ujeme zablokovat hlavni vypinac.

Nebezpeci urazu!

Zafizeni se spousti automaticky! Pfed zahajenim praci na zafizeni vypnéte napajeni!

13.2 Likvidace provoznich prostredku
Pasovy filtr pouziva filtraéni netkanou textilii, po pouziti se znecisténa filtraéni netkana textilie odhodi do nadoby na necistoty.
Jakmile je nddoba na necistoty pIn4, je tfeba ji vyprazdnit.

13.3 Bezpecnostni informace na filtraénim zafizeni
Na pasovém filtru jsou na nékolika mistech umistény bezpecnostni upozornéni ve formé piktograml. Abyste predesli
ohroZeni pracovnikll obsluhy, pfip. tfetich osob, bezpodmine¢né tato upozornéni dodrzuijte!

Vystraha pfed nebezpeénym mistem (obecné)

Vystraha pfed nebezpeCim poranéni rukou (napf. fezanim,
zhmozdénim...)

Vystraha pfed automatickym spusténim stroje

Vystraha pfed nebezpeénym elektrickym napétim

> B> B> B
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13.4 Funkce na pasovém filtru

13.4.1 Pohotovostni obrazovka

ZEUIOTHSE:3Y e
8579-0017 V1.006

£

Code Version V1.00.6
Wisu Wersion V1.006
Compile Date Mar 27 2017
Compile Time 13:52:40
Fanel 05 VYarsion B04.26
Safety Version

Safety Firmware

Safety Compile Datum

Sernices 0
seit 1402207 17:17:29

Alarmhistory

A

B Stisknutim tlacitka [1] na pohotovostni obrazovce se filtracni textilie automaticky posune dal (cca o 10 cm).

o Ruéni posunuti je mozné pouze pfi odblokovaném tla¢itku nouzového zastaveni!

13.4.2 Hlavni obrazovka

Takt filtracni textilie pro ploché dno [3]

B Po stisknuti tlagitka [2] na pohotovostni obrazovce Ize filtraéni textilii
posunout ru¢né.

Pokud se na pasovém filtru spusti vystraha pro preplnéni, na obrazovce se zobrazi vystrazné hlaseni a
stroj se po dokonéeni procesu brouseni zastavi!
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13.5 Péce - udrzba
13.5.1 Vymeéna filtraéni netkané textilie

Nebezpeci urazu!

Pasovy filtr se spousti automaticky! Pfed vyménou filtraéni netkané textilie zafizeni prepnéte do obrazovky
nouzového zastaveni a pferuste privod znecisténého média!

Pokud je role netkané textilie t¢émér spotfebovana, zobrazi se na displeji vystrazné hlaSeni a poté je tfeba vlozit novou roli.
o Zafizeni nikdy nespoustéjte bez filtraéni netkané textilie!

13.5.1.1 Filtr pro ploché dno

1)  Vyjméte plastovou trubku [B] a odstrarite lepenkovou trubku staré

— A D role netkané textilie [A].
/ 2) Plastovou trubku zasurnte do nové role netkané textilie [C] a tu
umistéte do drzaku role. Dbejte pfitom na spravny smér otaceni.
ﬂ 3) FiltraCni netkanou textilii umistéte okolo vratného bubnu [C] a pod
\ vtokovym rozdélovacem [D] ji uprostifed rozprostfete na dopravni
* min 10 cm Fetéz

4)  Filtra¢ni netkand textilie musi minimalné 10 cm viset do nadoby na
necistoty [I].

o Spotfebované filtraéni netkané textilie v nadobé na necistoty pravidelné odstranuijte.

13.5.2 Inspekce a udrzba

Nebezpeci urazu!

Pred zahajenim praci na zafizeni vypnéte napajeni a preruste pfivod zneciSténého média!

Zkontrolujte funkénost
1) Plovakovy spina¢ X plovakového spinace a vycistéte
jej
2) Nadoba na nedistoty X Nadobu na necistoty vyprazdnéte
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13.5.3 Poruchy na pasovém filtru

Zadné nebo nedostate¢né vysledky filtrace

Chladivo je silné znecisténé

Role filtracni netkané

spotfebovana

textilie je

Vlozte novou roli;
Vycistéte chladici nadrz;
Vymeérnite chladivo.

Pasovy filtr stale probiha

Chladivo vychazi pfes okraj filtru

Zkontrolujte funkEnost a usazeniny na
plovakovém spinaci a vycistéte je.
Zkontrolujte motorovy jisti¢ fetézového
pohonu.

Taktujte pasovy filtr bez média na
pasovém filtru

Zkontrolujte funkEnost a usazeniny na
plovakovém spinaci.

Scout
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4 Qdstaveni a likvidace

Nebezpeci urazu!

Pred odstavenim a demontazi stroje jej odpojte od napajeni elektrickou energii a vSech externich pohont. Pro
demontaz pouzivejte pouze vhodné nastroje.

vycistéte vSechny dily, které obsahuiji olej nebo tuky.
Olej a tuky se nesmi v zadném pripadé dostat do zivotniho prostredi.
P¥i likvidaci souc¢astek dodrzujte mistni predpisy!

o Pfi odstaveni stroje demontujte a likvidujte vSechny souéastky odbornym zplisobem. Pred likvidaci

®  Stroj demontujte odbornym zplsobem a rozloZte jej na jednotlivé soucastky.
B Soucastky, obsahuijici olej nebo tuky, vycistéte.
B Soucastky likvidujte podle materialovych skupin (ocel, uméla hmota, elekirické a elektronické soucastky atd.).

B Olej a tuky likvidujte ekologicky, a to i biologicky odbouratelné oleje a tuky.
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