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Uvod

Pfed prvnim uvedenim do provozu se musi personal obsluhy a osoba zodpovédna za stroj seznamit s
obsahem tohoto navodu k obsluze, ktery doplfiuje podklady pro Skoleni. Na Skody, ke kterym dojde nasledkem
nedbalosti pokynu a upozornéni v navodu k pouziti, se zaruka nevztahuje.

UZivatel stroje je zdkonné povinen dodrZovat pfedpisy pfislusné zemé pro Urazovou prevenci.

Stanoveny zpusob pouziti

Stroj je koncipovan vyhradné pro obvyklé pouziti ve spojeni s lyzafskym servisem (Ucelové pouziti). Jakékoliv
pouziti nad tento ramec je povazovano za pouZziti v rozporu s uréenim. Za Skody vzniklé takovym jednanim
vyrobce nepfebira zaruku - zodpovédnost za nasledky takového jednani nese vyhradné uzivatel.

Ugelové pouziti zahrnuje také dodrzovani ustanoveni pro provoz, udrzbu a pééi, predepsanych vyrobcem.
Musi se dodrzovat pfisludné pfedpisy o bezpecnosti a ochrané zdravi pfi praci a dalSi vSeobecné platna
bezpecnostné technicka a pracovné zdravotni pravidla. Svévolné zmény na stroji vylu€uji zaruku vyrobce za
8kody, z nich vyplyvajici.

Neustale se snazime nase vyrobky vylepSovat a z toho divodu si vyhrazujeme pravo provést vSechny
zmeény a vylepSeni, jez povazujeme za U€elné. Povinnost, zahrnout rovnéz dfive dodané stroje a zafizeni, s
tim vSak neni spojena.

VSechny ilustrace, rozméry a hmotnostni idaje v navodu k obsluze jsou nezavazné.

Sigma S350 - S200 5



-
WINTERSTEIGER

6 Sigma S350 - S200



WINTERSTEIGER

Bezpeénostni predpisy

»  Pfipojenim pfistroje k elektrické siti povérte prosim elektrikare, ktery je pfesné obeznamen s obvyklymi
predpisy mistnich energetickych zavodu, jez svédomité dodrzi.

* Dbat na spravni pripojné napéti!

* Pripojné hodnotyjsou uvedeny natypovém stitku pod hlavnim vypinacem.

»  Pfekontrolujte, zda tyto idaje odpovidaji napéti sité.

»  Stroj se smi provozovat pouze s kompletné namontovanymi ochrannymi zafizenimi a kryty.

» Pred kazdou zménou stanovisté nebo pfi zasazich do stroje vytahnéte sitovou zastrcku!

* Nastroji se smi pouzivat pouze originalni nahradni dily resp. spotirebni material firmy WINTER-
STEIGER. Pouziti cizich komponent je na viastni nebezpeci a odpovédnost provozovatele. To plati
zejména pro brusné emulze a prostiedek na ciSténi stroje.

* Nedotykejte se za provozu otacejicich se soucasti!

« Nesahejte do dobihajicich agregatu napf. po stisknuti tlacitka nouzového vypnuti otvirejte ochranné
kryty aZ po zastaveni agregatu.

»  Stroj neprovozujte v blizkosti hoflavych materialt.

»  Pri praci se strojem vzdy noste vhodny pracovni odév:

- pfiléhavé oble€eni
- ochrannérukavice zvhodného materialu
- ochrannébryle
- pfip. sitku navlasy
s Zajistéte dobré vétranipracovisté!

Sigma S350 - S200 7
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Vystrahy

DANGER

Vé6r een toegang tot de machine de
@D uit het stop !

(E) Katkaise virta ennenkuin avaat kannet!

@ Mepea Tem, Kak OTKPLITE MaLWKHHY =
BLIEPHUTE WTeKep Ui podeTku!

@ Przed y
wtyczke sieciowa!

(€2 Pied otevienim odpojte od sité!

A CAUTION

@ Gevaar voor onbalans! Geen water op de
steen spuiten als hij niet draait.

@ Epatasapainoisen kiven vaaral Ei saa
koskaan laskea vettd kivelle kun kivi ei pyori!

@ Yrposza guabanaxcal Hownak He NONMBaTh
BOAOA B HEBKMIOYEHHOM COCTOAHMM]

Nieh

@D i i iewywazenial Nie wolno
spryski woda nier

@ Nebezpeéi poskozeni! Stojici kdmen se
nesmi istit tlakovou vodou!

DANGER

Viéor vervanging van de slijpschijf, dient men
het van het slijpli

te controleren!

Ennen hiomalaikan vaihtoa on kiinnitettava
io hi dlineen sallittuun kierros-

78-166-005 78166021 78-166-002

Mepen cmeHon WNKGOBANLHOTO Kpyra
(U oBpaTUTL BHUMAHWE HA QOMYCTMMOE YMCNO
obBopoToe abpazueHoro nanenwus!

Przed wymiana tasmy szlifierskiej zwrocic
@ uwage na predkos a
Sciernicy!

Pfed vyménou brusného kotoue je nutné
imalni lené otacky

kamene!

T78-166-001

DANGER

@ Voor inbedrijfname de gebruiksaanwijzing en

iften lezen en opvolg
Lue kiyttoohjeet huolellisesti ennen koneen
kiyttda ja ioi ohjeet ja turvalli

sadnndt konetta kiyttdessdsil

Mepen Hasanom akcAyaTaunK 0GA3ATENEHO

@ BCH C P A no
IKENNyaTaLMKM, Mepax He3onacHoCTH 1
cTporo cobnionate ux!

Przed uruchomieniem przeczytaé instrukcje
@D obstugi i wskazowki bezpieczenstwa i ich
przestrzegac!

@ Preététe si ndvod a bezpeénostni pokyny
pred uvedenim do proveozu!

78-115-031| |

Lyzi pevné drzte!
Nezdrzujte se v nebezpecné oblasti (za
strojem)!

Noste rukavice!

Noste ochranné bryle!

Sigma S350 - S200



WINTERSTEIGER

Ochranna zafrizeni
* V8&echnaochranna zafizeni a kryty se za provozu nesmi odstranovat.

* Nadoba na chladici kapalinu se musi zasunout do télesa stroje az na doraz.

Uéel pouziti

+  Stroje sigma S200 a sigma S350 se smi pouzivat vyluéné k brouseni povrchu skluznice u téchto typu
lyzi:
* sjezdovélyze
* lyZeprocarving
* béZky
» skokanskeé lyze
* snowboard (sigma S350)

Jiné brusné operace nejsou pripustné!

Lyze/snowboard:

max. Sifka (S200): 180 mm

max. Sitka (S350): 330mm

max. prichozivyska: 220mm

+ V pripadé nedodrzeni téchto upozornéni zanikaji veSkeré naroky na nahradu vzniklych skod
firmou WINTERSTEIGER!

Funkce
«  Rizeniprostfednictvim menu pfes dotykovou obrazovku.
* Rucnipodavanilyze nebo snowboardu, Spi¢kou nebo koncem dopiedu.

Upozornéni:
Dobrého vysledku brouseni kamenem u snowboardu se dosahne pouze bez mostu a vazani,

brouseni s mostem a vazanim je vSak mozné.
* Brouseni kamenem pro absolutné rovny a netirepivy povrch skluznice.

» U lyzi s vazanim se brzda vazani musi pfipevnit v poloze sklopené nahoru a lyze se musi opatfit
vyrovnavaci kazetou.

* Rovnomérnadopravalyze s automatickym posuvem.

Sigma S350 - S200 9
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WINTERSTEIGER

Technické udaje

Typ: sigma S200 - S350

Brusny agregat

Jmenovité napéti, kmitocet, vykon, jmenovity proud, hodnoty pojistek min. - max.:
3N AC 400-415V, 50 Hz, 3,5 kW, 10,5A, 16-20A

3AC 208-220V, 50/60 Hz, 3,8kW, 16,8A, 20-20A (CSA)

Spravné pripojovaci napéti najdete na typovém stitku!

Hmotnost: sigma S200=381kg

sigma S350 = 418 kg
Teplota prostredi: +10az 30°C
Rozméry: viz obrazek na strané 8
Objem nadrze na vodu S200/S350: 80 litra
Rychlost posuvu
Kamen: 5-20 m/min (plynule)
Pritlak posuvu: 20-400N

2-50kg (11-1101bs)

Brusné otacky: 250-1000 ot./min
Rychlost orovnavani: 3 - 25 mm/sek.
Emise hluku
Pfi primérném brouseni ¢ini trvala hladina akustického tlaku ve vzdalenosti 1 metru cca.
Stanice s kamenem: 84 dB(A)
sigma S350: @ 300 mm x 350 mm Sitka
sigma S200: @ 300 mm x 200 mm Sitka

Ize opotfebovatdo @200 mm

Sigma S350 - S200 11
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W/f//////' ///////////// sigma 82051350

%

1500mm (59 in)

\ B&hem brouseni je zakazano vstupovat do UZAVRENEHO PROSTORU, protoze v pfipadé
\ nedostateéné pfilnavosti posuvu mlze byt lyZze vymrsténa.

12 Sigma S350 - S200



WINTERSTEIGER

Doprava a ustaveni

Posouvejte ruéné pomocivhodnych nosnych ty€i.

& Nosné tyce se hodi pouze pro ruéni posouvani stroje. V zadném pripadé neslouzi ke
zvedani stroje!

Dopravanavysokozdvizném voziku - vizobrazek
Odstrarite prepravni pojistku (D) (S350).

Pripoje a dalsi pripravy

Instalaci smiprovadét pouze odborny elektrikar!

Dbejte na spravné pripojovaci napéti. Napéti stroje je uvedeno na typovém stitku pod hlavnim
vypinacem.

Spravny smér otaceni zkontrolujte kratkym zapnutim motoru prip. Cerpadla. Viz Cervena Sipka
vedle kamene, ramene posuvu pfip. erpadla.

Vodovodni pripojka v blizkosti usnadriuje vyménu a doliti chladiva.

Nadrz na vodu se kvuli zamezeni korozi musi plnit podle idaji na nadobé s emulzi.

& Nebezpecéi koroze!

Pouzivejte pouze smés vody a emulze!

Stroj nesmi byt v zadném pfipadé provozovan nebo €istén pouze vodou!

Cisténi stroje pomoci vysokotlakého éisticiho zafizeni neni pfipustné! V pfipadé nedbalosti zanika
veskeré ru€eni a naroky na zaruku za nasledné skody.

Dodrzujte hladinu napiné chladiva podle znacky na ukazateli hladiny (A).
Pripevnétefiltracni vak k vypoustécimu hrdlu (B).

Aby nedochazelo k tuniku chladici kapaliny musi se nadoba s chladici kapalinou ipIlné zasunout
do stroje!

Sigma S350 - S200 13
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WINTERSTEIGER

Popis ovladacich prvku

A:

B:

Hlavni vypina¢:

Zapinani a vypinani veSkerého pfivodu energie do stroje.

Tlacitko Start:

Zapinani stroje. Pokud funguje dodavka energie, je na LCD displeji zobrazena pocate¢ni obrazovka.
Tlacitko Stop:

Vypnuti vSech agregat(

Tlacitko nouzového vypinani:

Vypnuti stroje v pfipadé hroziciho nebezpedi.

Pozor: Tlacitko nouzového vypinani se ve stisknuté poloze zablokuje a stroj nelze dale tlaCitkem
(B) zapnout!

Otocenim tlacitka (D) ve sméru hodinovych rucicek se tlacitko zase odjisti.

Zapnuti tlacitkem (B) je zase mozné.

Prepina¢ Kamen - Privod ¢istici hadice:

Agregat s kamenem zap

Agregat s kamenem - ¢erpadlo vyp

Ptivod Cistici hadice zap

POZOR: V pripade ¢Cisticiho provozu nejdfive zaviete privod chladiva pro agregat s kamenem
kulovym ventilem.

F:

Spustit proces orovnavani
Podle volby brusného programu se stisknutim tlacitka (F) na kdmen nanese pfislusna struktura.
Stav kontrolek:
e Byl zvolen brusny program s jinymi parametry struktury
Kamen se orovnava
—_———— Kamen se srovnava
et Ka'men se OdStFed,Uje
_________________ Porucha

Odstiredéni kamene
Po delSi odstavce nebo po Cisténi stroje by se kamen mél odstfedit. Pfepinac (E) na 0" a stisknéte tlacitko
(G) Start orovnavaciho procesu.

G: Prepinac¢ programu:

Prepinacem (G) Ize nastavit tfi pfednastavené programy ve spinacich polohach ,A, B a C*. Poloha
prepinace P se pouziva pfi programovani (viz kapitola ,UloZeni programu na noveé programové misto®).

Sigma S350 - S200 15
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WINTERSTEIGER

K: Kulovy kohout privodu chladiva - kAmen
Touto pakou regulujete privadéné mnozstvi chladiva pro postfikovaci trysku kamene. Ostfikovani

brusného kamene ma byt podle moZnosti zcela oteviené.

L: Spojka Cistici hadice: Pri ¢isténi kulovy ventil (K) zaviete! Kdyz kamen stoji, nepostrikujte jej
vodoul!

Sigma S350 - S200 17
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WINTERSTEIGER

Zarizeni pro brouseni kamenem

Brusny kamen: keramické pojivo, @ 300 x 350(200) mm. Brusny kamen je uréen vyluéné pro stroj na
brouseni kamenem WINTERSTEIGER k brouseni skluznic lyzi a snowboard(. Na brusném kameni se smi
brousit pouze za mokra. Aby se dosahlo dokonalého brusu, musi se postfik otevfit iplné. Ochranné klapky
(A) pfed a za kamenem se musi pfistavit co nejblize ke kameni (asi 1 - 2 mm).

Upozornéni: PFi opotiebovani brusného kamene se dosedaci valec (B) musi dodatecné sefidit,
aby se umoznilo dokonalé brouseni. Cim je pramér brusného kamene mensi, tim nize se musi
dosedaci valec posunout. Dale se musi kontrolovat vzdalenost mezi valcem posuvu a brusnym
kamenem (2 - 4 mm). Valec posuvu se spousti k brusnému kameni ruénim kolem (C).

Upozornéni: Protoze pro regulaci otacek se pouziva frekvenéni méni¢ v kombinaci se sitovym filtrem,
upozorfiujeme na to, Ze se nedoporuéuje pouzivat monitorovani chybného proudu. V pfipadé chyby se na
zakladé podilu stejnosmérného proudu sniZi citlivost ochranného vypinace proti chybnému proudu. Jako
preventivni bezpecnostni opatfeni se musi dodrzovat obvyklé mistni pfedpisy a ustanoveni. Jestlize je vSak
z bezpecnostné technickych dlvodu monitorovani chybného proudu nutné pfedepsano, ma se pouzit pouze
takové, které je zplsobilé pro stejnosmémé, stfidavé a vysokofrekvenéni zemnici proudy (napf.: typova fada
ABB F804 nebo rovnocenné pfistroje).

Orovnavaci jednotka

Rychlost orovnavani Ize plynule regulovat od 3 do 25 mm/s a Ize ji nastavit v zavislosti na programu (viz
kapitola ,Zména brusného programu®).

O Cisty a rovny brusny kamen se stara jehlovy diamant.

Pristaveni se pfi kazdém orovnavacim procesu provede pomoci rohatky se zapadkou (D) automaticky.
Hloubka orovnavani je u jednoho zubu pfistaveni asi 0,02 mm. Béhem orovnavaciho procesu musi byt
postfik zapnuty, aby se chranil orovnavaci diamant.

Rychlost orovnavani je rozhodujici pro strukturu, ktera se ma brousit na lyZi p¥ip. snowboardu. Cim pomalejsi
rychlost orovnavani, tim jemné;si struktura. Cim rychlejsi, tim hrub&i struktura. Nastaveni 15 mm/s je nejvétsi

pouzitelna struktura.

Sigma S350 - S200 19



WINTERSTEIGER

20 Sigma S350 - S200



WINTERSTEIGER

Automaticky posuv

Pohon automatického posuvu je zajidtén z pfevodoveého motoru.

Rychlost posuvu Ize plynule regulovat a Ize ji nastavit v zavislosti na programu (viz kapitola ,Zména brusného
programu®).

Pogumované vélce posuvu se pfi silném opotfebeni musi znovu zbrousit do rovna. K tomuto uéelu se brusny
kamen orovna na hrubo a zavfe se pfivod chladici vody. Pak se valec posuvu spousti k brusnému kameni
ruénim kolem (A). Gumu zabrusujte, az je valec zase rovny. Valce posuvu zase zvednéte. Vzdalenost mezi
valci posuvu a brusnym kamenem by vZzdy méla byt mezi 2 a4 mm.

PFitlak se vytvafi pruzinou, jejiz sila je zvolena tak, aby se pfitlak zmensSoval, €&im vice se vélec posuvu od
brusného kamene vzdaluje. Tim se vy8kou vyrovnavaci kazety vyrovnava zuzeni lyZe.
Pfitlak I1ze nastavit plynule od 150 do 450 N.

Pro pritlak plati v zasadé toto:
*  Vysoky pfitlak - velky Uubér - sklon k vybrouSeni.
» Maly pfitlak - maly ubér - €isty, rovny brus.

Zvedaci zarizeni
Valec posuvu se zveda pedalem (C) a po zasunuti Spicky lyZe se pomalu spusti.

Kdyz se zvedne kompletné rameno posuvu, Ize stisknutim aretacniho ¢epu (D) rameno posuvu odjistit a
zase uplné spustit.

Sigma S350 - S200 21
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WINTERSTEIGER

Priklady kombinace trojdilného valce posuvu
»  Odklopeniramena posuvu nahoru.
»  Povolenim Sroubu sryhovanou hlavou (A) Ize kryt valce posuvu (B) odklopit dozadu.
»  Pomociaretacnich ¢epu (C) navalcich posuvu lze tyto valce odstranit nebo polohovat.

U rovnych snowboardti Ize pouzit vSechny tfi valce posuvu (pol. 1).

U konvexnich snowboardt by se mél pouzivat pouze jeden valec posuvu.
Pomoci dvou pruchodu strojem Ize zvlast brousit levou a pravou stranu (pol. 2).

U konkavnich freestylovych snowboardu Ize pouzit vSechny tfi valce posuvu.
U konkavnich Race snowboardu by se mél pouzivat pouze jeden valec posuvu uprostied (pol. 3).

Sjezdové lyze by se mély brousit pomoci tfi valcu posuvu stfidavé vievo a vpravo, aby se kamen opotfebovaval
rovnomeérne (pol. 4).

Kdyz na kamen byly naneseny dvé rizné struktury (pfedbrouseni a jemné brouseni), musi se pouzit dva
valce posuvu, které se musi umistit vzdy do stfedu pfislusné struktury (pol. 5).

Bézky se mohou brousit se tfemi valci posuvu, musi se ale zmenSit pfitlak! (Pol.6).

& Valce posuvu se smi prestavovat, pouze kdyz je agregat v klidu!

Sigma S350 - S200 23
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Prace se strojem

e Zapnéte hlavnivypinac.

—
WINTERSTEIGER
Sigma

www.wintersteiger.com

+  Stisknéte tlacitko Start (B).
» Pokratké dobé inicializace se objevitato obrazovka:

Chyba O | Hlaseni [}
02 PREGRIND COARSE

| =

J 0 Ll H

1
6.40 m/s

| ® 300 | uez] “—H2

*  Prepinacem (G)lze nastavit tfi prednastavené programy ve spinacich polohach ,A, B a C*. Pfislusné Cislo
programu a nazev programu se zobrazi na displeji.

*  Pripadné Ize stisknutim tlacitek +/- zménit rychlost posuvu (1) a brusné otacky (2).

»  Pokudbyly parametry zménény, tlacitko ,Save” se zobraziinverzné. Aby se zménéné parametry ulozily,
stisknéte tlacitko ,Save®“.

Ve stroji ,sigma S350 a S350 je 23 pfednastavenych brusnych program pro sjezdové lyZe a snowboardy,

které jsou nastaveny pro pfedbrouseni a jemné brouSeni a podle druhu snéhu.

Pro agregat s kamenem jsou k dispozici celkem 32 programovaci mista, ktera Ize volné definovat a ménit.

» Prepinac (E) pfepnéte do polohy agregat s kamenem ,ZAP".

Upozornéni:

Blika-li tlacitko (F), byl zvolen program, jehoz struktura jesté nebyla nanesena na brusny kamen. Stisknutim

tlacitka (F) se na kamen nanese pfislusna struktura.

»  Ulyzisvazanim se brzda vazani musi pfipevnit v poloze sklopené nahoru a lyZe se musi opatfit vyrovnavaci
kazetou.

» Valec posuvu zvednéte pedalem (H) a po zasunuti Spicky lyze pomalu spustte.

*  LyZenebo snowboard se b&€hem brouseni musi vést rukou.

Sigma S350 - S200
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PROGRAMY KAMENE 350
F)
2 : .| 2 1
_ S S S| 2 o I I
c ) o © Q = = »
©C| 9 s °f | €| 82B%| o
T R| 2 o el of 3| s@m|lowm| X| «
S o| o 5 | 5| 2| sS5s| 3| =
c & @D £ 2 > = > 09 o =
2e) O = m o 2 ¥ o|X o T o
1 |Predbrousenivelmihrubé 550 7 {1 15 15 2 | 300
A 2 |Predbrouseni hrubé 500 9 Il 13 13 2 | 300
3 |Predbrouseni stredni 550 7 PO 11 11 2 ]300
4 |Pfedbrousenijemné 500 9 Il 9 9 2 | 250
B 5 |Prasan stredni 450 10 XXXX| 11 11 2 | 200
6 |Prasan studeny 400 13 (I]1]]] 10 10 1 1200
7 |Umélysnih stfedni 400 9 PXXX] 10 10 2 | 200
8 |Umélysnih studeny 350 12 OXXK] 9 9 1 1200
9 |Mokrysnih 400 10 PO 11 11 2 | 200
10 [Bézky stfedni 350 8 111111l 10 10 2 1150
11 [Nowysnih 375 8 111111 7 7 1 1120
12 |Kompaktni snih 350 6 [I]11] 8 8 1 [120
13 |Pfedbrousenivelmi hrubé/stredni 550 7 KX M 15 2 | 300
14 |Pfedbrousenihrubé /jemné 500 9 |Il:11 9 13 2 | 250
15 [Bézky pfed /jemné 500 10 (]]:]]] 10 10 2 1150
16 [Prasan 1 pfed 600 8 MX:||| 11 13 2 ]300
17 |Prasan 1 jemné 450 10 KX:[]| 11 13 2 | 200
18 [Umélysnih 1 pred 600 8 MX:||| 10 13 2 ]300
C | 19 |Umély snih 1 jemné 400 9 KX:|| 10 13 2 | 200
20 |Prasan 2 pred 600 10 []]:]]] 10 10 1 |250
21 |Prasan 2 jemné 400 13 []]:]]] 10 10 1 ]200
22 |Umélysnih 2 pfed 600 10 XX: || 9 9 2 | 250
23 |Umélysnih 2 jemné 350 12 XX: || 9 9 2 | 200
24-32F**** 550 7 PO 11 11 2 ]300
PROGRAMY KAMENE 200
1 |Predbrousenivelmihrubé 550 7 {1 15 15 2 | 300
A 2 [Predbrouseni hrubé 500 9 (11111 13 13 2 | 300
3 |Predbrouseni stredni 550 7 PO 11 11 2 ]300
4 |Predbrou$enijemné 500 9 11111 9 9 2 | 250
B 5 |Prasan stredni 450 10 XXXX| 11 11 2 | 200
6 |Prasan studeny 400 13 (|11]]] 10 10 1 1200
C 7 |Umély snih stfedni 400 9 XXXX| 10 10 2 | 200
8 [Umélysnih studeny 350 12 XXXX] 9 9 1 1200
9 |Mokrysnih 400 10 POX] 11 11 2 | 200
10 [Bézky stredni 350 8 111111l 10 10 2 1150
11 [Nowysnih 375 8 111111 7 7 1 1120
12 |Kompaktni snih 350 6 [I]11] 8 8 1 [120
Doplfikové progr. pfi volbé délenych struktur
13 [Novysnih stfedni pfed 450 9 111:11 9 10 2 1180
14 [Novysnih stfednijemné 375 10 []]:]] 9 10 2 1120
15 [Kompakini snih stfedni pfed 450 9 ||I:1Il 10 10 2 [ 180
16 [Kompakini snih stfednijemné 350 8 ||I:]Il 10 10 2 [ 120
17 |Nowy snih studeny pfed 400 10 |||:]] 7 10 1 | 180
18 |Nowysnih studenyjemné 375 8 [I]:11 7 10 1 [120
19 |Kompakini snih studeny pfed 400 10 {|]:1] 8 10 1 180
20 |Kompaktnisnih studenyjemné 350 6 |[I]:1] 8 10 1 1120
21 |Mokry snih pfed 450 7 KX X 11 11 2 1180
22 |Mokrysnih jemné 350 10 KX: X3 11 11 2 [ 120
23-32|***** 550 7 POOXX] 11 11 2 ]300
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Prifazeni brusnych programi programovému prepinaci

»  Propfifazeni programt k pamétovym mistim A, B a C programového pfepinace se programovy piepinac
naterminalu musi pfepnout na ,Prog.“.

Chyba 0| Hlaseni o
03 PREGRIND MEDIUM

et e e

1o 0=

7.04 m/s

I&: 300 | Uloz |m Menu ||

* Prepina¢ ,Kamen zap“ (E) na chvili pfepnéte na ,ZAP* a pak zase do polohy , 0.
e  Stisknéte tlacitko ,Menu*.

O Uzivatel nast
O Servis_info
O Servis_nast

OABC

»  Stisknutimtlacitka,A_B_C*se otevie nasledujici obrazovka:

© [PREGRIND COARSE |
[ [03] []

2] (5] 09l
LAl [B] (€]

*  Vhorni &asti se zobrazi aktualni jméno programu a €islo programu.

»  Stisknutimtlagitek </>zvolte pozadovany program (viz tabulka).

»  Stisknutimtlacitek A, B nebo C* se vysSe zobrazeny program pfevezme do pfislusného programového
mista.

* Popozadovanévolbé setlagitkem ) "vratite do hlavni obrazovky.

»  Prfepnutim programového prepinace do poloh ,A, B nebo C* jsou nyni pfifazena programova mista k
dispozici.

Upozornéni:

Kdyz blika tlacitko ,,Start orovnavaciho procesu“, musi se stisknout, aby se zvolena struktura

nanesla na kamen.
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Zména programu pro brouseni kamenem

Pokyny na dotykové obrazovce

Stisknutim pfisluSného zobrazeného zadavaciho nebo vykonného policka prstem nebo dotykovym perem se

pfisluSna ulozena funkce provede. Stisknutim tlaCitka ,Save” nebo " (" se zménéné hodnoty prfevezmou.
Tlagitkem ,”)" Ize okno zase opustit.

Pro zménu programl se musi programovy pfepinac na terminalu pfepnout na ,Prog.*.
Na displeji se objevi tato obrazovka:

Chyba o] Hiaseni 5]
03 PREGRIND MEDIUM

= e L0
Y] o OC=E

7.04 m/s

I&: 300 | Uloz |m Menu ||

+ Stisknéte policko (A) Cislo programu.

—t

[PREGRIND COARSE |

[d [03] ]

oo u]

my

* Pomoci tlacitek </> zvolte pozadovany program a potvrdte tlaCitkem :)

Chyba o] Hiaseni 5]
03 PREGRIND MEDIUM

= o LL_e
M & 0=

7.04 m/s

I&: 300 | Uloz |m Menu ||

Rychlost posuvu:

o  Stisknutim tlagitek +/- (B) Ize zménit rychlost posuvu.
Rozsah zadani je mezi 3 a 25 m/min.
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Chyba o] Hiaseni 5]
03 PREGRIND MEDIUM

= 3 e (L A0
| & AT

7.04 m/s

I&: 300 | Uloz |m Menu ||

Brusné otacky:
+  Stisknutim tlaCitek +/- (C) Ize zménit brusné otacky v krocich po 10.
Rozsah zadani je mezi 300 a 1000 ot./min.

Zadani pres cislicovou klavesnici
* Naviclze stisknutim pfisludného pole provést zadani pomoci islicové klavesnice.

550

o [+ 2| aesc
3 N N N R
w7 fsfef

+  Zadanipotvrdte tlagitkem «=l,

*  Proulozenizménénych parametrt viz kapitola,,Ukladani brusného programu®.
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Vybér struktury

*  Prozménuprogramu se musi programovy pfepinac naterminalu pfepnoutna ,Prog.".

Chyba o] Hiaseni 5]
03 PREGRIND MEDIUM

et e e

49 LC=H

7.04 m/s

I&: 300 | Uloz |m Menu "

»  Stisknutim policka ,Struktura® se otevie dalSi okno, v némz Ize zvolit pozadovanou strukturu.

mi| | XXX | XK

el  [—=ts

V tomto okné Ize volit mezi témito strukturami:

1. Lineérnistruktura 2. Zkfizenastruktura

3. Strukturatrio 4, Struktura quattro

«  Stisknutim pfisluSného tlacitka struktury se tato pfevezme do programu.

» Nastaveniriiznych parametra struktury - vizkapitola ,Parametry struktury pro délené struktury*.
e  Stisknutim tlacitka (B) se dostanete do okna ,délené struktury®.

o oo O oo O oo [u ]

(1) [0ox] pooie] [k

o] oo JERY

* Udélenych struktur mate moznost nanést rizné druhy struktury na kazdou polovinu brusného kamene.
Ve sméru brouseni je prava (pfedni) polovina kamene oznacena na stroji a nadispleji symbolem (O) a
leva (zadni) polovina kamene dvéma symboly (OO).

» Nastaveniriznych parametra struktury - vizkapitola ,Parametry struktury pro délené struktury*.
¢ Stisknutim pfislusného tlacitka struktury se tato pfevezme do programu.
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Parametry struktury

Chyba o] Hiaseni 5]
03 PREGRIND MEDIUM

et e e

1o 0=

7.04 m/s

(8% 300 [ oz | pora. | men |

»  Stisknutim pole ,Para.” se otevie okno pro parametry struktury.

- . 1] - .2 3
%ﬂ 1xF i‘:
2] Gl

50.4 @
o

Rychlost orovnavani:

»  Stisknutimtlacitka (1) se otevre Cislicovaklavesnice, nanizlze ménitrychlostorovnavani.

* Rozsah zadani je mezi 3 a 25 mm/s.

Hloubka struktury (cykly):

+ Stisknutim tlagitek +/- (2) Ize zadat hloubku struktury v krocich cyklu 1-3. 1 cyklus je 0,02 mm.
Pritlak:

» Vtomto zadavacim poli (3) Ize zadat pritlak.

Upozornéni:

Zadani pfitlaku nema vliv na skute¢né nastaveny pfitlak na jednotce posuvu. Toto zadani slouzi pouze jako
informace, ktera se zobrazi vlevo dole na hlavni obrazovce.

Sklon struktury:

* Vtomtozadavacim poli (4) Ize zménit uhel sklonu zvolené struktury (kromé linearni struktury).
*  Hodnota vysSinez 60: strmé;jsi struktura

e Hodnota nizs§i nez 60: plossi struktura

5 6

\

A Tato hodnota neni zadanim stupn!
Orovnavaci otacky:
» Vzadavacim poli (5) Ize nastavit poCet otaek brusného kamene pfi orovnavani.

Po pozadované volbé stisknéte tlacitko :)

pro navrat zpét do hlavni obrazovky.
Proulozeni zménénych parametru viz kapitola ,Ukladani brusného programu®.
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Parametry struktury pro délené struktury

Chyba o] Hiaseni 5]
03 PREGRIND MEDIUM

- 8 L0
"” | o OC=13

(& 300 [om o] veme]

»  Byla-lizvolena délend struktura, stisknutim pole ,Para.” se otevie okno Parametry struktury pro délené

struktury.
1 2 3 4
Ca |2 |80

6 @ =]l
ma @ |[IE &3

Rychlost orovnavani - zadni polovina kamene OI:

«  Stisknutimtlacitka (1) se otevie Cislicovaklavesnice, na nizlze ménitrychlost orovnavanilevé (zadni)
poloviny kamene.

* Rozsah zadani je mezi 3 a 25 mm/s.

Rychlost orovnavani - preni polovina kamene O:
«  Stisknutim tlaCitka (2) 1ze zménit rychlost orovnavani pravé (pfedni) poloviny kamene.
* Rozsah zadani je mezi 3 a 25 mm/s.

Hloubka struktury (cykly):
» Stisknutim tlacitek +/- (3) Ize zadat hloubku struktury v krocich cyklu 1-3. 1 cyklus je 0,02 mm.

Pritlak:
» Vtomto zadavacim poli (4) Ize zadat pritlak.

Upozornéni:
Zadani pfitlaku nema vliv na skute¢né nastaveny pfitlak na jednotce posuvu. Toto zadani slouzi pouze jako

informace, ktera se zobrazi vlevo dole na hlavniobrazovce.
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| v {2 e o)
@ & |« L
ma @ |[IE &3
5 6 7 8

Orovnavaci otacky - zadni polovina kamene O:
» Vzadavacim poli (5)1ze nastavit pocet otacek brusného kamene pfi orovnavani prolevou (zadni) polovinu
kamene.

Orovnavaci otacky - preni polovina kamene O:
» Vzadavacim poli (6) Ize nastavit poCet otaek brusného kamene pfi orovnavani pro pravou (pfedni)
polovinukamene.

Sklon struktury - zadni polovina kamene O0O:
»  Stisknutim tlagitek +/- (7) Ize prolevou (zadni) polovinu kamene zménit Uhel sklonu zvolené struktury
(kromé linearni struktury).

Sklon struktury - preni polovina kamene OI:

»  StisknutimtlaCitek +/- (8) Ize pro pravou (pfedni) polovinu kamene zménit uhel sklonu zvolené struktury
(kromeé linearni struktury).

Upozornéni:
* Hodnota vy35inez 60: strmé&;jsi struktura

e Hodnota nizsi nez 60: plosSi struktura

A Tato hodnota neni zadanim stupna!

Po pozadované volbé stisknéte tlacitko :)
pro navratzpétdo hlavni obrazovky.

Proulozenizménénych parametru viz kapitola ,Ukladani brusného programu®.

Sigma S350 - S200
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Zména detailnich parametrt

Navic k vySe popsanym parametriim struktury mizete v nasledujicich oknech jesté detailné zménit pohyb
diamantu pfi kazdém prichodu (v zavislosti na zvolené strukture - do kfize, trio nebo quattro). Po zméné
detailnich parametru je to vidét na hlavni obrazovce pomoci oznaceni ,DETAIL".

*  Programovy piepina¢ naterminalu nastavte na ,Prog. .

Chyba o] Hiaseni [5)
03 PREGRIND MEDIUM

- @ ][ 101
X & AT @

Iﬂf 300 | Uloz | Paru.m:ﬂenu ||

«  Stisknéte tlacitko ,Menu".

O Uzivatel nast
O Servis_info

O Servis_nast

OABC

»  Stisknutim tlaCitka ,UzZivatelské nastaveni® se otevfe nasledujici obrazovka:

[«] Czech ]
O Hodnoty vyrobce

O Prumer kamene
O Detailni strukt

e  Stisknéte tlacitko ,Detail strukt.”

(< Y2—> Y3€ Ya—>Y

Ca Cm@ 04
e &

* Podle volby, délena nebo jednoducha struktura, Ize pro kazdy priichod diamantu nastavit rychlost
orovnavani aorovnavaci otacky.
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Ukladani brusného programu

Pro ulozeni programu musi byt programovy pfepinac¢ naterminaluna ,Prog.”.

Chyba 0| Hlaseni o
03 PREGRIND MEDIUM
um

~ 8 L0
7 & =

7.04 m/s

I&: 300 | Uloz |m Menu ||

Stisknutim pole ,Save* se otevie okno pro ulozeni programul.

Eifpnee_mun COARSE |

[ [03

2l o

Stisknutim tlacitka ,Save” se zménéné parametry ulozi do vySe zobrazeného programového mista

UloZzeni programi na nové programové misto

Navic mate moznostzménény program nebo existujici program ulozit na nové programové misto.

Eifpnee_mun COARSE |

[ [03

2l o

Stisknutim tlagitek </> Ize zvolit nové programov é misto.
Stisknutim tlaCitka ,Save*se program ulozi na nové programové misto.

/_\ Stavajici parametry zvoleného programového mista budou prepsany!
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Zména jména brusného programu

>

36

Prozménujména programu se musi programovy piepina¢ naterminalu pfepnout na ,,Prog.“.

Chyba o] Hiaseni o

03 PREGRIND MEDIUM

= e L0
M & 0=

7.04 m/s

[(®" 300 [[uiox | pora. | mens]

PoZadovany program zvolte stisknutim tlacitka ,A“.

Stisknéte tlacitko ,Save”.

ETREG_MND COARSE |

E|°3E|

Stisknutim pole se jménem programu se otevre nasledujici obrazovka:

PREGRIND MEDIUM

Colvil2](s](a ][5 ]le J[7 ][ ][5]
[elwilEJ[R][TI[¥][u][T][o]lP]
[alls Jo]le]fe]fH]fs k][]
ZIXx]c]v][e][nN]m][- J[=][+]
(eICE =T MICTEC] 0 ==

3| 2 S | P | W

Zadejte pozadované oznaceni pomoci pfislusného tlaCitka s pismenem.
Po provedeném zadani nové oznaceni potvrdte pomoci tlacitka ,, g -
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Uzivatelské nastaveni
Volba jazyka

*  Programovy pfepina¢ naterminalu nastavte na,Prog.“.

Chyba o] Hiaseni o
03 PREGRIND MEDIUM

= g L[]
"o 0=

[(®" 300 [[uiox | pora. | mens]

«  Stisknéte tlac¢itko ,Menu".

O Uzivatel nast
O Servis_info
[ Servis_nast

OABC

»  Stisknutimtlacitka ,Uzivatelské nastaveni“ se otevie nasledujici obrazovka:

[d] czech ]
O Hodnoty vyrobce

O Prumer kamene

O Detailni strukt

+  Stisknutim tlacitek </> Ize zvolit pozadovany jazyk.

* Popozadované volbé se tlagitkem"_ )" vratite do hlavni obrazovky.
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Dosazeni hodnot vyrobce
Stroj se dodava s nékolika standardnimi programy. VSechny parametry a nastaveni zarucuji bezvadny
provoz stroje. Silné odchylné korekce, napf. co se ty¢e dob priibéhu, mohou vést k poskozeni stroje a lyzi,
které ,WINTERSTEIGER" nehradi. Pro navrat na plvodni hodnoty Ize zase dosadit zpét hodnoty vyrobce.

*  Programovy pfepina¢ naterminalu nastavte na,Prog.“.

Chyba 0| Hlaseni o
03 PREGRIND MEDIUM

et e e

49 LC=H

7.04 m/s

I&: 300 | Uloz |m Menu ||

«  Stisknéte tlacitko ,Menu"“.

O Uzivatel nast
O Servis_info

O Servis_nast

OABC

»  Stisknutimtlacitka ,Uzivatelské nastaveni“ se otevie nasledujici obrazovka:

(4 €zech ]
O Hodnoty vyrobce

O Prumer kamene

O Detailni strukt

+  StisknétetlaCitko ,Hodnoty vyrobce®.

Hodnoty vyrobce

O Programy kamen

O Parametry
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Hodnoty vyrobce

O Programy kamen

O Parametry

»  Stisknutimtladitka,Programy kamene* nebo ,Parametry*se otevie jesté jedna obrazovka s dotazem,
zda skutecné chcete vratit parametry zpét na hodnoty vyrobce.

Hodnoty vyrobce
Programy kamen

|dosudil I | Zpet I

»  Stisknutimtlacitka ,dosadit“ se vSechna programova mista dosadi zpét na hodnoty vyrobce.

Upozornéni:
Systémové parametry muize vratit zpét pouze servisni technik.

*  Obrazovku opustte stisknutim tlacitka"_)".
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Automatické prizplisobeni otacek

Upozornéni:

P¥i procesech orovnavani kamene se zmensuje primeér kamene, a tim se méni fezna pfip. obvodova rychlost
kamene.

Servisni technik WINTERSTEIGER mUze Vas stroj nastavit na automatické pfizpisobeni otacek. Tim se
dosahne konstantniho Ubéru pfip. fezné rychlosti od maximalniho po minimalni primér kamene.
Prednosti:

PFi tomto nastaveni se podle priiméru kamene automaticky koriguji otacky brusného kamene. Tim se
dosahne vZdy stejnomérného a optimalniho ubéru.

Nevyhoda:

PFi pfizplsobeni otacek se méni obraz struktury.

Kontrola praméru kamene - pfizpasobeni

Obvykle se pfizpUusobeni provadi automaticky. Ob¢as se ovSem automaticky objevi hlaseni ,Zkontrolujte
pramér kamene®, aby se zkontroloval a pfipadné aktualizoval skutecny primér kamene. Primér kamene se
musi ruéné upravit po téchto ¢innostech:

* Vyménadiamantu

* Vyménabrusnéhokamene

» Vpfipadévsech pracinaorovnavacijednotce na sanich kamene

Zadani praméru brusného kamene

40

*  Programovy pfepina¢ naterminalu nastavte na,Prog.“.

Chyba 0| Hlaseni o
03 PREGRIND MEDIUM

et e e

49 LC=H

7.04 m/s

I&: 300 | Uloz |m Menu ||

«  Stisknéte tlacitko ,Menu®“.
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O Uzivatel nast
O Servis_info

O Servis_nast

OABC

»  Stisknutimtlacitka ,Uzivatelské nastaveni“ se otevie nasledujici obrazovka:

[«] Czech ]
O Hodnoty vyrobce

O Prumer kamene

O Detailni strukt

«  Stisknéte tlacitko ,Primér kamene”.

Prumer kamene

4
0 - =

»  Pristisknuti Ciselného pole ,Primér kamene® se otevie Cislicovaklavesnice.

255
o Jl1 I 2 ] aJlesc

3 N N R

A 2 B T =

*  Zadejte aktualni primérkamene a potvrdte tladitkem " "
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Vyména brusného kamene

Brusny kamen se dodava pouze s uchycenim a elektronicky vyvazeny.
Jina nez nami dodavana brusna télesa, liSici se druhem a obvodem, se nesmi pouzivat!

C Pred kazdym zasahem do stroje vytahnétesitovou zastrcku!

1. Odstrante kryt z Celni strany.

2. Zvednétejednotku posuvu (A).

3. Orovnavacidiamantsrohatkou (B) oto¢te dozadu z vnitiku stroje. Zkontrolujte, zda je orovnavaci diamant
jesté OK, pokud ne, vyménte jej.

4. 2kszavitovychkolikd (C)na pfirubovém lozZisku povolte.

5. 4kszalicovanych Sroubtl (D) na viku pouzdra kamene odstrante.

6. Viko pouzdra kamene a kryci klapky (E) odstrarite.

7. Klicem (SW24)pfidrzujte na hfideli a klicem (SW55) povolte matici (F).

8. Brusny kamen stahnéte.

9. Hnacivieteno oCistéte a namazte tukem!

10. Nahnaci vieteno nasunte novy brusny kdmen.
POZOR: Novy brusny kamen bezpodminecné prekontrolujte, zda nebyl pfi prepravé poskozen.

11. Kryci klapky (E) zase nasadte.

12. Vikopouzdra kamene pfipevnéte 4 ks zalicovanych Sroubu (D).

13. Matici (F) u brusného kamene zaSroubuijte.

14. U pfirubového lozZiska dotahnéte 2 ks zavitovych kolik{ (C).

15. Kryci klapky (E) se musi pfistavit co nejblize ke kameni (asi 1-2 mm), aby se zamezilo pfili$ silnému
vystupovanivody.

16. Kryt €elni strany namontujte zpét.

17. Vzdalenost mezivalcem posuvu a brusnym kamenem nastavte asina2 mm.

18. Nastavte orovnavacidiamant (vizkapitola Nastaveni orovnavaciho diamantu).

19 Provedte zkuSebni provoz podle zakonnych pfedpisu (viz kap. ZkuSebni provoz).
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Provedeni zkusebniho provozu podle zakonnych predpis:

Kazdé brusné téleso s vnéjsSim pramérem presahujicim 100 mm musi byt pfed prvnim pouzitim a po kazdém
ZkuSebni béh musi trvat na v8ech brusnych strojich 1 minutu. ZkuSebni provoz se smi provadét teprve
tehdy, kdyZz jsou pfimontovana v8echna ochrannd zafizeni a v nebezpe€ném pasmu se nikdo nezdrZuje.
Brusné téleso se smi pouzivat teprve po nezavadném zkusebnim béhu.

Nastaveni orovnavaciho diamantu

»  Otocenim rohatky (B) se orovnavaci diamant pfisune az k brusnému kameni.

»  Brusny kdmen se pfitom musi pomalu otacet rukou, aby bylo zjevné, kdy se diamant dostane do styku
s brusnym kamenem.

» Ochranné zafizeni zase pfipevnéte a stroj zase zapnéte. Brusny kamen orovnavejte tak tolikrat, az
bézi vystfedéné (minimalné 5x).

Vyména orovnavaciho diamantu

»  Ochranné kryty odstrarite, jak je popsano v kapitole ,Vyména brusného kamene®.
*  Orovnavaci diamant s rohatkou (B) otocte dozadu.

»  Povolte Sroub (G), vytahnéte orovnavaci diamant a otvor vycistéte.

* Vlozte novy diamant s dobfe namazanou stopkou a dotahnéte.

POZOR:
Sroub (G) musi tlagit na elni plochu stopky diamantu. Rada diamantu musi stat presné svisle. Pak provedte
kapitolu ,Nastaveni orovnavaciho diamantu®.
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Cinnosti pfi adrzbé

Pol. &. [Cinnosti pfi udrzbé | denné | tydné | mésiéné | roéné [Poznamka
Cisténi
Nebezpeci koroze: Pro ¢isténi
stroje nepouzivejte vodu z
1*  [Kompletni stroj X vodovodu bez emulze - pro
¢isténi pouzivejte vzdy Cistici
hadici.
Chladici soustava
4 Kontrola hladiny naplné X V pfipadé potfeby Castéji

Viz kapitola "VSeobecné
pokyny ke spravnému
zachazeni s chladicimi a
mazacimi kapalinami*

5 Vymeéna chladiva X POZOR: Emulzi likvidujte podle
pfedpisu platnych v zemi
instalace. Nenechte uniknout do
kanalizace nebo povrchovych

vod.
Kontrolujte denné.
6 Filtragni sacky X V pfipadé potfeby vysypte a
vycistéte
Mazani
7 % Mazéani pohyblivych « Vysoce vykonny mazaci sprej
dild olejem 55-645-350
1 zdvih mazaciho lisu na
tlakovou mazni¢ku na konci
. Y 6ny. Poté hat stroj bézet
8 Kyvné lozisko (vpfedu) X _sevzcv)n.y ote nec av S,rOJ_ cze
jesté jednou se zavienymi
centralnimi uzaviracimi
kohouty.
2 x tydné 2 ih ih
9 Orovnavaci jednotka X Iis)L tydne 2 zdvihy mazaciho
Pfi lozeni sil i 2,5k
Kontrola napnuti fi vynalozetuvm y asi v,5 g
10 X by se klinovy femen mél

ozubeného femenu

prohnout asi o 10 mm.

*  Cisténi stroje pomoci vysokotlakého &isticiho zafizeni neni pFipustné! V pripadé nedbalosti zanika
veskeré ru€eni a naroky na zaruku za nasledné skody.

** POZOR: Plynovou pruzinu pfi posuvu nemazte!
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VSeobecné pokyny ke spravnému zachazeni s chladicimi a mazacimi kapalinami

Aby chladici a mazaci latky splnily svij kol (chlazeni, mazani, odvod tfisek, ochrana proti korozi), obsahuji
velky pocet riiznych chemickych latek. Z toho divodu je velmi dulezita odpovidajici pé€e o chladici a mazaci
latku.

Organizac¢ni opatreni

Dbejte zejména na udrzovani chladici a mazaci emulze v éistoti, aby se zamezilo vzniku
nitrosaminu a rustu choroboplodnych zarodku.

Mimo jiné méjte na zreteli nasledujici opatreni:

» Zamezte zavleCeni anorganickych a organickych potravin, zbytkd cigaret, antikoroznich Cisticich
prostfedk( atd.

+  Zamezte vniku cizich oleji do systému chlazeni a mazani.

«  Zamezte zavleCeni cizich latek a necistot, které obsahuji sekundarni aminy nebo je uvolriuji ve velkém
mnozstvi (vice nez 0,2% v koncentratu chladici a mazacilatky). Jsou to napf. Cistici prostfedky, nékteré
prostfedky na ochranu proti korozi, prostfedky na Cisténi systému.

Musi se provadét nasledujici kontroly a méfeni. V Rakousku a v Némecku je pravnim zakladem pro uvedené
mezni hodnoty TRGS 611. V ostatnich zemich je nutné dodrzovat mezni hodnoty v souladu s mistnimi
zakony.

Kontrola Intervaly méreni |Mezni hodnota
Koncentrace chladici a mazaci latky tydné podle udaji vyrobce
Obsah dusi¢nanu ve vodnim roztoku ¢as od ¢asu max. 50 mg/I
Hodnota pH tydné 8,5-9,0

Dusitan tydné max. 20 mg/|

Pocet zarodk( (doporuceny) mésicné 10/6 zarodkl
Celkova tvrdost podle potfeby cca 16°d
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V ramci programu FLUIDMANAGEMENT Vam Wintersteiger nabizi analyticky kufr pro monitorovani
a méreni chladicich a mazacich latek jakoz i dokumentaci vysledk(l méreni. V pfipadé prekroceni
meznich hodnot tak mlizete provést okamzita protiopatfeni a podstatné prodlouzit intervaly pro
vymeénu chladiciho prostifedku pies 4 tydny. Kromé toho obsahuje Wintersteiger Fluidmanagement
doplnkové produkty (vysoce vykonny mazaci sprej, prostiredek na cisténi systému, pénovy Cistici
prostiedek na stroje, konzervacni prostiedek, sadu na ochranu pokozky), které jsou sladény s emulzi,
a proto do znacné miry zabranuji zavle€eni cizich latek.

V pfipadé pfekro¢eni meznich hodnot provedte odpovidajici ochranna opatfeni nebo vymeérite brusné chladivo.
Nepouzijete-li WINTERSTEIGER Fluidmanagement, musi se emulze vyménit po pfiblizné 1000 parech lyzi
nebo nejpozdéji po 4 tydnech. Na konci sezény a v pfipadé delsi ne€innosti stroje chladici systém vyprazdnéte
a vycistéte prostfedkem na Cisténi systému.

Bezpeénostni opatieni

ProtoZe chladici a mazaci prostfedky maji mimo jiné drazdivy ucinek na pokozku, doporuéuje se pouzivat
odpovidajici ochranné obleceni (napf. ochranné rukavice, ochranné bryle, hydrofobni ochranny odév). Neni-li
mozné se styku s pokozkou vyhnout, pouzivejte preventivni ochranu pokozky (ochranny krém).

Likvidace

Nenechte uniknout do kanalizace. Je nutna fadna likvidace podle udaju vyrobce v bezpecénostnich listech a
podle mistnich zakon(.
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Odstranéni zavad

Zavada, problém

Pficina

| Odstranéni

Jakost brouseni kamenem neni v poradku:

Stopy po chvéni pfi brouSeni
kamenem

Brusny kamen je newvaZzeny.
Brusny kamen je volny.
Brusnykamen je zalepeny.

Kamen nechte wyvazit.
Dotahnéte a wvaZte.

Kamen 1 - 2 krat obtahnéte a
zkontrolujte postfik.

Dochazelo k postfiku kamene
vklidovém stawu.

P¥i CiSténi stroje pomoci Cistici
hadice zavfete pfivod chladiva na
kamen a péas kulowymi ventily.

Brusny kamen se rychle zalepi

Vlysokotlaké Cerpadlo
dodava pfilis maly tlak.

Zkontrolujte hladinu chladiva.
VyCistéte:

- sitko vysokotlakého ¢erpadla
- trysku vwysokého tlaku

Trepici se nebo spaleny
povrch skluznice

PFilis rychlé otacky kamene.
Nedostate€ny pfivod chladiva.

Chladivo je silné znecisténé.

Snizte otaCky kamene.

Zkontrolujte hladinu chladiva v
nadrzi.

Zkontrolujte vedeni a trysky postfiku,
vymérite filtracni netkanou textilii.
Vymérite chladivo.

Viditelné wtrhavani na povrchu
skluznice

Hloubka struktury diamantu
prilis velka.
Kamen porézni.

ZmenSete hloubku struktury
(3->2,2->1).
Kamen nékolikrat obtahnéte.

Nabéh hran na brusném
kamenu

PFIig vysoky pritiak.

Nastavte nizsi pfitlak.

Brusny kdmen pfi obtahovani

Orovnavaci diamant je

Namontujte novy diamant.

neni Cisty opotifebovany.
Wtrhovani kamene Romboid diamantu Romboidy diamantt nesmi byt
diamantem za$picatély. za$picatélé - diamanty s pfirozenym

zZrnem ano.

Vibrace na brusném kamenu

Brusny kamen newwvazeny.

Kamen odstfedte (vizkap.
"Odstfedéni kamene").

LyZe je brouSena
jednostranné

Vélec posuw a brusny kdmen
nejsou rovnobézné.
Dosedaci valec znecistény.

Valec posuwu zbruste rovnobézné.

Dosedaci valec wcistéte.

Postfik nefunguje

Cerpadlo neni pfipojené.
Tryskyjsou ucpané.
PFilis malo vody v nadrz.
Cerpadlo je ucpané.

Cerpadlo zapojte.

Trysky vyCistéte stlacenym
vzduchem.

Vodu doplnite.

Cerpadlo rozlote, wiistéte a zase
slozte v poradi, jak bylo rozZloZeno.
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Zavada, problém

Pricina

Odstranéni

Elektroinstalace

Stroj se nerozbihd

Zkontrolujte pojistky a ochranny vypinac¢
proti chybnému proudu vdomowni
pojistkové skfini.

Zkontrolujte pfivodni kabel.

Stroj se nerozjede (brucivy zwk)

V pfivodu wpadla pojistka.
V pfivodu je prerusen vodic.
Spinac€ je vadny.

Necinnost brusného agregatu

- Na displeji neni Zadna indikace

Doslo k wbaveni chrani¢e
vedeni.

Chrani¢ vedeni potwdte, zapnéte.

- Chybové hlaseni 04
"FM - motor kamene"

Frekven&ni ménic pretiZzeny.

Hlawni wpina¢ wpnéte na min.
30 sekund.

- Na displeji neni zadna indikace
"Frekvenéni ménic"

Doslo k wbaveni chranice
vedeni.

Chrani¢ vedeni pro frekvenéni ménic
potwdte, zapnéte.

Necinnost posuvu

- Na displeji neni Zadna indikace

Doslo k wbaveni chrani¢e
vedeni.

Chrani¢ vedeni potwdte, zapnéte.

- Chybové hlaSeni 05
"FM - posuv kamene"

Frekven&ni méni¢ pretiZzeny.

Hlawni wpina€ wpnéte na min.
30 sekund.

- Na displeji neni zadna indikace
Frekvencni ménic

Doslo k wbaveni chranice
vedeni.

Chrani¢ vedeni pro frekvenéni ménic
potwdte, zapnéte.

Necinnost cerpadla

- Na displeji neni zadna indikace

Doslo k wbaveni chranice
vedeni

Chrani¢ vedeni potwdte, zapnéte.

- Chybowvé hlaseni 06
"Ochrana motoru ¢erpadla vody"

Ochrana motoru pretizena.

Motorowy jisti€ potwdte, zapnéte.

Necinnost orovnavaci jednotky

- Na displeji neni zadna indikace

Doslo k wbaveni chranice
vedeni.

Chrani¢ vedeni potwdte, zapnéte.

- Chybowvé hlaseni 01
"Orownavaci motor pretizeny"

Motor pfetizeny,
vedeni znecisténé,
motor vadny

Hlawni wpina¢ wpnéte na min.
30 sekund.

Vedeni wdistéte.

Motor wménte.

- Chybové hlaseni 02
"Orownavaci jednotka pfehfata”

Prehrati motoru,
vedeni znecisténé,
motor vadny

Hlawni wpina¢ wpnéte na min.
10 minut.

Vedeni wdistéte.

Motor wménte.

- Chybowe hlaseni 03
"Orownavaci motor nedava
impulsy!"

Motor zablokovany,
vedeni zneCisténe,
motor vadny

Hlawni wpina¢ wpnéte na min.
30 sekund.

Vedeni wdistéte.

Motor wménte.

Sigma S350 - S200

51



WINTERSTEIGER

Hlaseni na displeji

Hlaseni €. [Zobrazeni na obrazovce Popis

01 Sefidit klapky kamene ! PFi orownani kamene se zmenSuje primér kamene.
Kryci klapky (E) se musi pristavit co nejblize ke
kameni (asi 1-2 mm), aby se zamezilo pfili§ silnému
wstupovani vody.

02 Zkontrolovat primér kamene ! PFi orownani kamene se zmensuje primér kamene.
Aby se pfi korekci otaCek dosahlo spramné fezné
rychlosti, je nutné zkontrolovat primér kamene a
pfipadné jej upravit.

03 Kamen pravidelné odstiedujte ! Aby se zamezilo velkym newvaZzenostem, musi se
kamen pfed delSi odstavkou odstiedit.
04 Nastavit vzdalenost vélce posuw ! Pfi oromani kamene se zmensuje primér kamene.

Tim se zwv&tSuje vzdalenost od valce posuw a
zmensuje se pfilnavost lyze - valec posuwu.
Vzdalenost kamen - valec posuw: 2 mm.

05 Stroj namazat ! Aby se zaruc€il pokud mozno bezporuchowy provoz,
musi se pravidelné provadét udrzba stroje (mazani).
Viz kapitola "Cinnosti pfi udrzbg".

06 Zkontrolovat diamant ! Po ur&itém poc¢tu obtahovani se musi zkontrolovat
poskozeni a opotfebeni diamantu, aby se zarugil
bezporuchow a bezpelny provoz. Diamant se
pfipadné musi wménit.

07 Provést udrzbu chladiva ! viz kapitola "VSeobecné pokyny ke sprammému
zachazeni s chladicimi a mazacimi kapalinami".

08 Inspekce jiz dohodnuta ? Aby se zaru€il bezporuchow a bezpecny provoz,
musi udrzbu stroje provadét zakaznicky senis.

09 Kamen/diamant témérF opotfebovany ! |Upozornéni, Ze kamen nebo diamant jsou z divodu

obtahovani opotifebované a musi se wménit.
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Konformitatserklarung
c € Prohlaseni o shodé
Izjava o sukladnosti

Megfelel6ségi nyilatkozat
Deklaracja zgodnosci

Hiermit erklaren wir, dass das Produkt
Timto prohlasujeme, Ze produkt
Ovime izjavljujemo da proizvod
Kijelentjik, hogy a termék

Niniejszym o$wiadczamy, ze produkt

Sigma S200, Sigma S350, Sigma SBI
Steinschleifmaschine

Stone Grinder

folgender(-en) einschlagigen Bestimmung(en) entspricht:

odpovida nasledujicim pfislusnym ustanovenim
odgovara sljedeéim relevantnim odredbama:
megfelel a kdvetkez6 vonatkozé rendelkezéseknek:

spetnia ponizsze, obowigzujace przepisy:

EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
EG-EMV-Richtlinie 2004/108/EG
EG-Niederspannungsrichtlinie 2006/95/EG
Dokumentations-Bevollmachtigter:

Osoba povérena sestavenim technické dokumentace:
Osoba ovlastena za sastaviti tehni¢ku dokumentaciju:

WINTERSTEIGER AG

A-4910 Ried i.l. ::: DimmelstraBe 9
Tel.: +43 7752 919-0 ::: Fax: 919-55
e-mail: office@wintersteiger.at
www.wintersteiger.com

DI O
L LN

No.:

Mag. Gottfried Aschauer
WINTERSTEIGER AG
A-4910 Ried / I., DimmelstralRe 9

A vonatkoz6 miiszaki dokumentacié dsszeallitdsara jogosult személy

Osoba upowazniona do przygotowania dokumentac;ji technicznej:

Ried /.l.,am 31.05.2010

Ing. Walter Aumayr
Vorstand
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